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(54) _ Podévad plechovych pristrihov do tvarniaceho néstroja

Podavad néstroja najmd takovych pristri=-
hov, ktoré sl urdené na prielne profilova-
nie postupovym spbsobom, pozostévajicl
aspoh z jednej dvojiée za sebou usporiadae
njch chépadiel, z ktorych Jedno chépadlo
Jje pridrfiavacie a druhé unéSacie chépadlo
je vodi tomuto pridriiavaciemu chépadlu
vodorovne posuvne uloZené. RieSenym pro-
blémom je umoZnenie plynulej manipulécie
s relativne kratkymi plechovymi pristrihmi,
u ktorjch sa podas technologickjch operécii
vytvaraji také chyby, ktoré podstatne zvéd-
gujl celkovy vyskovy rozmer pristrihu.

To sa dosahuje zvlé3tnym usporiadanim pri-
dr¥iavacich a undsacich chépadiel.
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Vynédlez sa tyk& podavada plechovych pristrihov do tvarniaceho nastroja, najmi
takych pristribov, ktoré s urlené na priefne profilovanie postupovjm spd®sobom, pozo-
utévadﬁceho'aspoi z jednej dvojice za sebou usporiadanych chépadiel, z ktorych Jedno
cnépadlo je pridriiavacile a druhé, unéSacie chépadlo je vodi tomuto pridriiavaciemu
chépadlu vodorovne posuvne uloZené. ‘

Podla siidasného stavu techniky si zariadenia pre podévanie plechovjyeh pristrihov
hore uvedeného druhu kondtruované tak, Ze unéSecie chépadlo Je usporiadané na odvréte-
neJ strane pridr¥iavacieho chépadla od pracovného néstroja. Okrem toho byvaji obe chéa-
padlé usporiadané tak, %e polas pracovného cyklu nemenia svoju norizontédlnu polohu .
Takéto poddvale s prispdsobené len pre podévanie pasovych materidlov, zatial o samo-
glinné podévanie pristrihov pre postupové priedne profilovanie u takych materidlov, ktoré
sa beZne nedodévaji v pasoch, nie Jje vyrieSené.

Uvedené nsvyhody odstraiuje podévaé plechovych pristrihov bodIh vynédlezu, ktorého
podstata spodivd v tom, %e unéSecie chdpadlo je vodi pridriiavaciemu chépadlu umiest-
nené v smere ku tvarniacemu néstroju a obe chapadla sl usporiadané‘na spolednom telese ,
upevnenom na konzole prostrednictvom vertikélneho zdvihového mechanizmu.’

Vyhodou podava¥a podla vyndlezu je, %e umo¥fiuje mechanizovat spracovanie relativne
krdtkych a pritom Birokjoh plechovjch pristrihov, ako sG napriklad zékladové dosky kovow
vych paliet, vlnité dosky do regdlov a podobne.

Priklad vyhotovenia podavala podla vynélezu je zndzorneny na vjykresoch, na ktoryeh
obr. 1 predstavuje schématicky nArysny pohlad na celkové usporiadanie pracoviska s poda-
vadom a obr. 2 priestorovy pohlad na vybvarovani zékladovi dosku palety, vytvorend 2
z plechového pristrihu na zariadeni s podévadom podla vyndlezu.

Podévad plechovich ppistrihov pozostévéd z dvoch dvojic za sebou usporiadanych chapa-
diel 1, 2, z ktorych jedno chépadlo 1 je pridriiavacie a druhe, unéSecie chépadlo 2 je
vodi tomuto pridriiavaciemu chépadlu 1 vodorovne posuvne ulofené na dvoch vodorovnjch
vodiacich tyé¢iach 3, zakotvenjch v telese 4, prilom posuv uniSacich chépa&iél 2 Je ovlé-
dany priamoSiarym pneumatickym motorom 5. Pracovny zdvich oboch pridriiavacich chépadiel
1 Je ovléAdany vlastnymi semostatnymi priamodiarymi pneumatickjmi motormi 6, tak isto ako
aj pracovny zdvich oboch unéSacich cpépadiel 2, ktory je ovlidany da13imi priamodiarjymi
motormi 7. UnéSacie chéapadla 2 sl vodi priadr¥iavacim chépadlam ) usporiadané v smere
ku tvérniacemu ndstroju 8 a spolodné teleso 4, na ktorom s usporiadané obe chépadlé
1, 2 Jje upevnené na konzole 9 prostrednictvom vertikélneho zdvihového mechanizmu 10.
Tento pozostéva z vertikalnjch vodiacich tydi 11, zakotvenych v telese 4 suvne uloZenjch
v konzole 9, ako aj 2z vlastného priamodiareho motora 12. Konzola 9 je upevnené na stole
13 lisovacieho zariadenia, na ktorom je zdrovei upevneny aj tvdriaci néstroj 8.

Funkcia: Odoberacim zariadenim l4 sa odobraty pristrih 15 zo stolu 16 prenesie na
pohéfiany podvesny dopravnik s megnetickymi kladkami 17, ktoré dopravia pristrih 15 do
polohy medzi pridriiavacie chépadlé 1 a unéSecie chépadld 2, aZ po doraz v tvérniacom
néstroji 8. Pridriiavacie chépadl4 1 uchopia pristrih 15, unéSacie chépadld 2 sa vratia
do vychodiskovej polohy a si pripravené k zapodatiu podévacieho cyklu. UnéSacie chépadla
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2 zovrd podévany pristrih 15 a pridrZiavacie chépadld 1 ho zdrovel uvolhia . Priamo-’
giary pneumaticky motor 5 pre vodorovny posuv unéSacich chépadiel 2 posunie uné3a-—
cie chépadlé o pracovny krok vpred smerom ku tvarniacemu néstroju 8. Po vykonéni tohoto
kroku pridr¥iavacie chépadla 1 pristrih 15 opéf zovri a vertikélny zdvihaci mechanizmus
10 zni%i cely podéaval o vyskovy rozmer 18 tvérnenej vlny smerom dolu ako je to nakres—
lené na obr. 1., Uné3acie chépadls 2 sd pritom uvolnené a pneumaticky motor 5 reverzuje
do spétnej polohy, af sa unéSecie chépadléd 2 dostand tié% do ich vjchodiskovej polohy.
Akondhle pridriiaved 19 tvarniaceho néstroja 8 dosadne na pristrih 15, uvolnia sa pri-
dr¥iavacie chépadlé l. Po vytvarovéni priednej vliny sa zovrl uné3acie chépadlé 2 a ked
sa zadina rogzoviera® tvarniaci nastroj 8, zalne vyhadzovad 20 v tvarnicovom néstroji
8 vytlédat vytvarovany pristrih 15 smerom nahor, pridom vertikélny zdvihovy mechaniz-
mus 10 zadne tié% dvibat cely podévaci mechanizmus do pracovnej roviny 21, &im je tento
mechanizmus pripraveny k opdtovnému pracovnému cyklu. Schéma pohybu celého cyklu poda-
Qaéa je znézornend 3ipkami 22 na obr. 1.

Takjto priestorovy pracovny cyklus najlepSie vyhovuje poZiadavke, aby nedoflo podas
tvérnenia k dodatodnej trvalej deformacii vytvarovaného pristrihu, napr. zékladove]

dosky pallet a pod.

PREDMET VYNALEZU

Podavad plechovych pristrihov do tvarniaceho néstroja, pozostéavajici z aspol jednej
dvojice za sebou usporiadanych chépadiel, z ktorych jedno chépadlo je pridrZiavacie a
druhé, unédacie chépadlo je voli toﬁuto pridrZiavaciemu chépadlu vodorovne posuvne
uloZené, v‘y znadujilcisatim, Ze unad3acie chdpadlo (2} je voli pridriiavaciemu
chépadlu (1) umiestnené vo smere ku tvarniacemu néstroju (8) a obe chapadld (1, 2) sl
usporiadané na spoloinom telese (4), upevnenom na konzole (9) prostrednictvom verti-

kélneho zdvihového mechanizmu (10).

2 vykresy
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