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(54)实用新型名称

散热器焊接夹具

(57)摘要

本实用新型提供了一种散热器焊接夹具，包

括呈T型的底座及多个装设于底座的固定机构；

所述固定机构包括用于放置产品的仿形石墨部、

装设于仿形石墨部周围的限位石墨部及装设于

仿形石墨部上方的盖板。本实用新型通过T型底

座将产品前后连接，保证产品整体尺寸一致；利

用仿形石墨部对产品进行仿形支撑，防止焊接过

程中产品高温变形；通过限位石墨部对产品进行

全方位限位，防止产品移位尺寸偏差；最后通过

盖板压紧产品，能够进一步增加产品的稳固性。
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1.一种散热器焊接夹具，其特征在于，包括呈T型的底座及多个装设于底座的固定机

构；所述固定机构包括用于放置产品的仿形石墨部、装设于仿形石墨部周围的限位石墨部

及装设于仿形石墨部上方的盖板。

2.如权利要求1所述的散热器焊接夹具，其特征在于，所述底座上设有用于固定盖板的

固定柱及与固定柱螺接的蝶形螺母。

3.如权利要求1所述的散热器焊接夹具，其特征在于，所述底座及盖板均采用不锈钢材

料。

4.如权利要求1所述的散热器焊接夹具，其特征在于，所述底座包括横向部分及与横向

部分连接的竖向部分。

5.如权利要求4所述的散热器焊接夹具，其特征在于，所述固定机构包括装设于横向部

分的第一固定机构及装设于竖向部分的第二固定机构。
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散热器焊接夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及散热器加工设备技术领域，尤其涉及一种散热器焊接夹具。

背景技术

[0002] 现有的液冷板散热器多个部件在进行焊接的时候，通常需要采用夹具进行固定；

但现有的夹具结构单一，无前后结构或无仿形结构；不利于部件的固定。

实用新型内容

[0003] 本实用新型为解决夹具不利于使用的技术问题，提供了一种散热器焊接夹具。

[0004] 本实用新型提供了一种散热器焊接夹具，包括呈T型的底座及多个装设于底座的

固定机构；所述固定机构包括用于放置产品的仿形石墨部、装设于仿形石墨部周围的限位

石墨部及装设于仿形石墨部上方的盖板。

[0005] 进一步地，所述底座上设有用于固定盖板的固定柱及与固定柱螺接的蝶形螺母。

[0006] 进一步地，所述底座及盖板均采用不锈钢材料。

[0007] 进一步地，所述底座包括横向部分及与横向部分连接的竖向部分。

[0008] 进一步地，所述固定机构包括装设于横向部分的第一固定机构及装设于竖向部分

的第二固定机构。

[0009] 本实用新型的有益效果是：本实用新型通过T型底座将产品前后连接，保证产品整

体尺寸一致；利用仿形石墨部对产品进行仿形支撑，防止焊接过程中产品高温变形；通过限

位石墨部对产品进行全方位限位，防止产品移位尺寸偏差；最后通过盖板压紧产品，能够进

一步增加产品的稳固性。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型散热器焊接夹具一个实施例的立体图。

[0011] 图2为本实用新型散热器焊接夹具另一个实施例的立体图。

[0012] 图3为本实用新型散热器焊接夹具取出盖板后一个实施例的立体图。

具体实施方式

[0013] 下面详细描述本实用新型的实施例，所述实施例的示例在附图中示出，其中自始

至终相同或类似的标号表示相同或类似的元件或具有相同或类似功能的元件。下面通过参

考附图描述的实施例是示例性的，旨在用于解释本实用新型，而不能理解为对本实用新型

的限制。

[0014] 如图1~图3所示，本实用新型提供了一种散热器焊接夹具，包括呈T型的底座1及多

个装设于底座1的固定机构；所述固定机构包括用于放置产品的仿形石墨部31、装设于仿形

石墨部31周围的限位石墨部32及装设于仿形石墨部31上方的盖板34。

[0015] 本实用新型通过T型底座1将产品前后连接，保证产品整体尺寸一致；利用仿形石
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墨部31对产品进行仿形支撑，防止焊接过程中产品高温变形；通过限位石墨部32对产品进

行全方位限位，防止产品移位尺寸偏差；最后通过盖板34压紧产品，能够进一步增加产品的

稳固性。

[0016] 所述仿形石墨部31及限位石墨部32均采用石墨块。

[0017] 在一个可选实施例中，所述底座1上设有用于固定盖板34的固定柱33及与固定柱

33螺接的蝶形螺母35。通过蝶形螺母35锁紧与固定柱33的配合使用，能够将盖板34抵接压

紧产品，不需要扳手。

[0018] 在一个可选实施例中，所述底座1及盖板34均采用不锈钢材料。当然，底座1及盖板

34也可以采用其他材料。

[0019] 在一个可选实施例中，所述底座1包括横向部分11及与横向部分11连接的竖向部

分12。所述固定机构包括装设于横向部分11的第一固定机构21及装设于竖向部分12的第二

固定机构22。通过第一固定机构21和第二固定机构22分别对散热器前后部分的固定，能够

保障产品整体尺寸一致，进一步增强其焊接的稳定性。

[0020] 在本说明书的描述中，参考术语“一个实施方式”、“一些实施方式”、“一个实施

例”、“一些实施例”、“示例”、“具体示例”、或“一些示例”等的描述意指结合该实施例或示例

描述的具体特征、结构、材料或者特点包含于本实用新型的至少一个实施例或示例中。在本

说明书中，对上述术语的示意性表述不一定指的是相同的实施例或示例。而且，描述的具体

特征、结构、材料或者特点可以在任何的一个或多个实施例或示例中以合适的方式结合。

[0021] 以上内容是结合具体的实施方式对本实用新型所作的进一步详细说明，不能认定

本实用新型的具体实施只局限于这些说明。对于本实用新型所属技术领域的普通技术人员

来说，在不脱离本实用新型构思的前提下，还可以做出若干简单推演或替换。
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图1

图2
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图3
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