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DESCRIPCION

Lata.
Introduccion

El objeto de la presente invencidn se refiere a un
nuevo tipo de lata para bebidas refrescantes o cual-
quier otro uso que, siendo en apariencia muy seme-
jante a otras existentes, presenta la particularidad de
que es en la base donde se materializa el cierre duran-
te el proceso de fabricacién, presentando continuidad
de material en la parte superior, con lo cual resulta
mas higiénica al no tener irregularidad alguna donde
se pueda acumular suciedad o elementos extrafios, so-
bre todo teniendo en cuenta la costumbre de muchos
usuarios de aplicar los labios directamente en el bor-
de de la lata para consumir su contenido. El proceso
de fabricacion también prevé la marcacion de la len-
giieta de apertura con un ligero precorte que facilite
la rotura al tirar de la anilla habitual, que también se
incorpora.

Sector de la técnica al que se refiere la invencién

La invencién que se presenta afecta al Sector de
Técnicas Industriales Diversas, capitulo de Transpor-
tes o Manutencién en lo concerniente al Almacenado
de bebidas, incidiendo, desde el punto de vista indus-
trial, en la fabricacion de envases para bebidas refres-
cantes y similares.

Antecedentes de la invencién

Existen numerosos antecedentes relacionados con
las latas para bebidas. La lata de bebidas materiali-
za un envase conocido desde hace mucho tiempo. La
lata de hojalata utilizada por primera vez para la cer-
veza en los EE.UU. alld por el afio 1933 ha vivido
muchas tendencias y cambios durante todo este tiem-
po. En aquel entonces las latas de 0,33 1 pesaban 82
g, pero actualmente el peso de la lata de hojalata se
sitda en unos 22 g. Las latas de aluminio con un es-
pesor de chapa de unos 0,25 mm, pesan tan solo 11 g.
Naturalmente el peso no es el Gnico cambio detecta-
ble, el mecanismo de apertura y las posibilidades de
disefo debido a capas de revestimiento y procesos de
estampado permiten conferir a las latas para bebidas
un aspecto especial.

En la industria de bebidas, comenzando por los
“refrescos cldsicos” y pasando por las bebidas de café
hasta otros abundantes productos en el mercado, estas
posibilidades son muy apreciadas. Un envase comple-
tamente hermético y la absoluta proteccioén contra la
luz garantizan de la mejor manera la alta calidad de
las bebidas refrescantes. Para el consumidor las latas
de bebidas satisfacen normalmente todas sus exigen-
cias; se abren con facilidad sin medios auxiliares, son
facilmente manejables y se transportan cémoda y sen-
cillamente sin derramar su contenido ademds de ser
irrompibles.

Existen empresas que suministran todos los equi-
pos de una linea de produccién para el llenado de la-
tas, incluyendo la inspeccion de latas vacias, pasando
por técnicas de llenado de alto rendimiento, hasta cul-
minar con el proceso de etiquetado y de embalado,
agrupandose por fin las latas en formaciones de lotes
para su venta.

Pero descendiendo a lo concerniente a la constitu-
cién de la lata y proceso para conformarla, es habitual
que el cierre por prensado de las pestafias de la tapa se
realice en la parte superior de la lata cuyo cuerpo prin-
cipal ha sido obtenido por embuticién profunda de la
chapa que constituye su materia prima. Asimismo es
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habitual que la lengiieta de apertura con su correspon-
diente anilla, se sitiie en la tapa, lo cual conlleva una
serie de inconvenientes desde el punto de vista higié-
nico.

Ademas, lo normal es que las latas para bebidas se
fabriquen con una forma cilindrica que permite cier-
ta altura de apilado, aunque éste resulta sumamente
inestable.

Pues bien, la invencién que se presenta en este do-
cumento cambia la concepcidn tradicional de las latas
suponiendo una solucién novedosa que implica una
serie de ventajas como se vera a continuacion.
Descripcion de la invencién

La presente invencién, tal como ha quedado ex-
puesto en la introduccién, se refiere a un nuevo tipo
de latas para bebidas que siendo muy semejantes a las
existentes en el mercado aportan una serie de venta-
jas de gran interés para los distribuidores y usuarios
consumidores.

La idea basica de la invencion consiste en que se
invierte la disposicién del cuerpo principal y de su ta-
pa.

Como se ha indicado anteriormente, en las latas
tradicionales el cuerpo principal constituye también la
base de la lata, teniendo la tapa, en la parte superior, el
clasico reborde que se forma al realizar la operacién
de cierre. La tapa, a su vez, incorpora la lengiieta de
apertura y el tirador de anilla.

En la invencién que se presenta el cuerpo princi-
pal, obtenido por embuticién, presenta el fondo embu-
tido como “parte alta de la lata” y la tradicional tapa
pasa a constituir la “base de la lata”, que es en este
caso donde se forma la pestafia de cierre hermético.
La huella del precorte para la lengiieta de apertura y
la protuberancia para la fijacion de la anilla se forman
en el mismo golpe de la embuticiéon. Ademads, también
en el mismo proceso de la embuticién se conforma un
perfilado especial que permitird el encaje de una lata
sobre otra para apilados estables de gran altura.

La tapa, que, como se ha dicho hace las funcio-
nes de base de apoyo, segtlin esta invencion, tiene una
cierta concavidad hacia el interior de la lata para evi-
tar su deformacion por “hinchado” como consecuen-
cia de la expansi6n del gas carbénico en condiciones
de altas temperaturas veraniegas. En su caso, depen-
diendo de las pruebas en prototipos, también se puede
proyectar el otro extremo con cierta concavidad.

En cuanto a los materiales se piensa en hojalata o
similares para el cuerpo principal y anillo tirador y en
aluminio para la base. Todo ello para facilitar el pro-
ceso de reciclado de materiales con previa separacion
de los materiales ferromagnéticos de los que, como el
aluminio, son amagnéticos.

Es evidente que esta nueva concepcion y ordena-
miento en el proceso de fabricacién de latas y corres-
pondiente llenado y sellado altera lo existente hasta
el momento, pero es seguro que las ventajas de hi-
giene, facilidad de apilado y simplificacién general
de operaciones aconsejardn la preparacion de nuevas
disposiciones de las lineas de produccién con espe-
cial atractivo para los fabricantes de bebidas y légico
recelo para los fabricantes de latas.

Breve descripcion de los dibujos

Se han incluido tres figuras para mejor compren-
sién de la invencidn.
Figura 1

En esta figura se representa la nueva lata en las
vistas de planta, alzado, planta vista desde abajo y en
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seccion. En la seccién, que es diametral, se observa
que el cuerpo de la lata es de una sola pieza y que
la base tiene una pestafla perimetral que encaja en el
cuerpo principal para poder realizar el cierre definiti-
vo hermético después de la operacion de llenado. Se
observa también la concavidad de la base hacia el in-
terior de la lata para evitar deformaciones por presion
del gas contenido en la bebida.
Se han sefialado los siguientes elementos:

1.- Lata
2.- Cuerpo principal
3.- Base

3.1.- Pestafa perimetral
4.- Lengiieta
5.- Protuberancia para fijacion de lengiieta
6.- Tirador

Figura 2

En esta figura se representa la perspectiva de la-
ta habiéndose sefialado los mismos elementos de la
figura anterior.

Figura 3

En esta figura se representa un ejemplo de apilado
de tres latas.

Descripcion de una forma de realizacion preferida

Lata (1) (Figs. 1, 2 y 3) destinada preferentemente
a almacenar bebidas refrescantes o similares que se-
gtn la concepcién de su inventor se caracteriza por
ser una lata de forma similar a otras existentes para
el mismo fin, con la particularidad de que se invierte
la posicién de sus dos elementos principales, a saber:
cuerpo principal (2) y tapa (3).

Como se ha indicado anteriormente, lo habitual es
que el cuerpo principal sea el que contiene la base de
apoyo, estando la tapa en la parte superior.

En la invencién que se presenta y segin una for-
ma de realizacién preferida, la lata consta también de
dos elementos bésicos, cuerpo y tapa, pero en este ca-
so el cuerpo principal (2) estd invertido respecto a los
tradicionales y la “tapa” se sitia como base (3). Esta
disposicién conlleva una gran ventaja de tipo higié-
nico pues al tratarse de una superficie de perfil muy
redondeado, es imposible la acumulacién de suciedad
y elementos extrafios precisamente en esa zona del
recipiente donde es habitual contactar con los labios
cuando se bebe de una manera informal.

Para la fabricacion de la lata (1) se sigue el proce-
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dimiento de embuticién teniendo los moldes el perfil
adecuado para realizar tres operaciones:

La primera es el marcado de la huella de la len-
glieta (4) con objeto de realizar el precorte que faci-
lite la rotura posterior en el momento de la apertura
de la lata. La segunda es la formacion de una pequeiia
protuberancia (5) cuya finalidad es la sujecién por re-
machado del tirador (6) y la tercera es la formacién de
un reborde ligeramente hundido hacia el interior con
bordes redondeados que permita el apilado de una lata
sobre otra idéntica.

En cuanto a la base (3) que, de hecho constituye
la tapa de la lata, se caracteriza por tener una pestafia
perimetral (3.1) sobre la que se actda, una vez efec-
tuado el llenado, siguiendo los procedimientos habi-
tuales, para realizar y garantizar el cierre hermético.
Por otra parte la base (3) tiene una concavidad ha-
cia el interior de la lata con objeto de evitar defor-
maciones por hinchado como consecuencia de la pre-
sién del gas carbénico que contienen, segun los ca-
sos, las bebidas refrescantes. En ese sentido, el in-
ventor se reserva la realizacion de otra concavidad si-
milar en el cuerpo principal (2) si en la fase de pre-
paracién de prototipos, se mostrase necesaria dicha
concavidad.

En cuanto a los materiales, se piensa en la utiliza-
ci6on de los habituales en latas sin descartar ninguno,
aunque preferentemente se fabricard el cuerpo prin-
cipal (2) y tirador (6), en hojalata y la base (3), en
aluminio. Esta eleccién permite una sencilla separa-
cién de materiales ferromagnéticos de los que no lo
son, en los procesos de recuperacion de residuos para
su posterior reciclado.

En la Fig. 3 se representa la posibilidad de apilado
de latas que resulta muy estable como consecuencia
del disefio del perfilado superior y de la base de la
lata.

No se considera necesario hacer mas extenso el
contenido de esta descripcioén para que un experto en
la materia pueda comprender el alcance y las ventajas
derivadas de la invencién, asi como desarrollar y lle-
var a la préactica el objeto de la misma. Sin embargo,
debe entenderse que la invencién ha sido descrita se-
gulin una realizacion preferida de la misma, por lo que
puede ser susceptible de modificaciones sin que ello
repercuta o suponga alteracién alguna del fundamen-
to de dicha invencién. Es decir, los términos en que
ha quedado expuesta esta descripcion preferida de la
invencion, deberdn ser tomados siempre con caracter
amplio y no limitativo.
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REIVINDICACIONES

1. Lata (1) para almacenamiento de bebidas refres-
cantes, o de cualquier otro tipo, con una forma que,
preferentemente, se asemeja a la del cilindro recto de
revolucién y cuyas dimensiones son muy similares a
las habituales en el mercado, caracterizada porque el
cierre hermético se sitda en la base (3) que dispone de
una pestafia perimetral (3.1) sobre la que se actda se-
gtin los procedimientos habituales, una vez realizado
el llenado en la cadena correspondiente para conse-
guir un cierre hermético sobre el cuerpo principal (2)
que es de una sola pieza, obtenida por embuticién, en
cuyo proceso se realiza simultineamente la huella de
rotura de la lengiieta (4) y una protuberancia (5) des-
tinada a sujetar el tirador (6).
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2. Lata, segun reivindicacién primera, caracteri-
zada porque el borde superior estd conformado segiin
un disefio especial de superficie redondeada que per-
mite el encaje preciso de la base (3) de otra lata idén-
tica con fines de apilado.

3. Lata, segun reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porque la base (3) presenta una concavidad
dirigida hacia el interior del recipiente, concavidad
que, en su caso, también puede darse a la parte supe-
rior del cuerpo principal (2) que incorpora la lengiieta
(4) y el tirador (6).

4. Lata, segun reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque el cuerpo principal (2) se fa-
brica preferentemente en hojalata o material simi-
lar y la base (3) se fabrica en aluminio o material
similar.
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Figura 1

3.1
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Figura 2
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Figura 3
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