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powierzchni metalowych

1 .

Przedmiotém wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nid chemicznie utwardzonej wykladziny, na bazic
syntetycznego spoiwa chemoreaktywnego, zapobie-
gajacej korozji mechanicznej powierzchni metalo-
wych, szczegblnie wewmetrznych powierzchni u-
rzgdzen odpylajgcych.

Wynalazek dotyczy technologii remontu urza-
dzen technicznych i zapobiegania nadmiememu zu-
tywaniu sig czefci urzadzeh poddawanych energi-
cznej erozji mechanicznej. Znane s3 i powszechnie
stosowane metody otrzymywania  wykladzin utwar-
dzonych, oparte na zastosowaniu spoiw betcno-
wych z wypelniaczami mineralnymi, uzywanych
dla zabezpieczenia powienzchni metalowych, przed
madmlemym wycieraniem sie. Wykladziny te sa
sporzadzacne technikg laminowania jedno lub wie-
lowarstwowego, przy uzyciu spoiw cementowo-kle-

jowych i wypelniaczy, najczesciej mat azbesto-
wych- i innych podobnych mat pochodzenia mine-
ralnego,

Inne znane i stosowane metody otrzymywania
wykiladzin do zabezpieczenia powierzchni przed
erozja, sg realizowane przy wykorzystywaniu ela-
stycznych plyt ilub mat, na bazie tworzyw sztu-
cznych z rodziny elastomeréw iflub tworzyw gu-
mopodobnych, przez przyklejanie ich na powierz-
chniach zabezpieczonych, na przyklad we wne-
trzach komér do obrébki strumieniowej (komér
piaskowania strumieniowego) co jest réwniez sto-

sowane jako metoda dla uzupelnienia kawern i.
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2 ;
ubytkéw, w tym drugim- przypadku stosuje sig
rawniez kenwencjonalne prace spawalnicze.

Znane i opisane metedy sporzadzania wykladzin
w zasadzie poprawmie spelniaja swoje zadania,
jednak wykazuja pewne wady w okre§lonych wa-
runkach eksploatacyjnych. Przy sporzgdzaniu wy-
kiladzin opartych ma spoiwach i wypelniaczach ce-
ramiczny¢l typu azbestu, wystepujg znaczne trud-
no$ci w pokryciu wykladzing powierzchni wew-
netrznych, szczegblnie jezeli.sa to powderzchnie o
zlozonych ksztalach. Réwniez wspélczynnik przy-
czepno$ci tych wykladzin do powierzchni metalo-
wych jest niewystarczajacy, szczegblnie wtedy, gdy
powierzchnie te sa wyszlifowane do wysokiej ghad-
kosci wskutek erozyjnego wpiywu pyléw poru-
szajacych sie ze znacznymi predkosciami i ze zna-
czng energia. Dzieje sie to {ak na przyklad w
urzadzeniach odpylajacych elektrowni i cieplowni.
Stosowanie innych znanych elastycznych wykla-
dzin gumopodobnych "nasirecza sporych trudnosci
technologicznych, szczcgblnie witedy, gdy zabezpie--
czane powierzchnie maja bardzo zlozome ksztalty
i zalamania lub duze otwory (pochodzenia techno-
logicznego lub awaryjnego - przeciery erozyjne).
Rowniez trwalo$é i odpormosé na eronq tych wy-
kladzin jest niewystarczajgca.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wskaza-
nych wad dotychczas stosowanych sposobéw o-
trzymywania wykladan przeciwerozyjnych i stwo-
rzenie nowego sposobu olrzymywania wykladziny,
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majacej wysoky adhezje do pocierzchni metalu
(blachy), nawet wtedy gdy ma ona bardzo wy-
soki wspolczynnik gladkoséci. Dalszym celem wy-
nalazku jest stworzenie takiej nowej metody, kto6-
rej cechy pczwolg stosowaé ja nie tylko do spo-
rzadzania wykladzin, ale réwniez do wykonania
elementow uzupelniajacych kawerny i ubytki za-
istniale na powierzchni remontowanego urzadze-
nia, oraz przecier6w erozyjnych, bez spowodowa-
nia spadku wytrzymatosci uzytkowej calego urzg-
dzenia.

Wskazane cele zostaly zrealizowane przez spo-
sé6b otrzymywania wykladziny zapobiegajacej ero-
-zji. metalowyc) ierachni wedlug wynalazku,
. Azeki’ temu,, 2§ $klada si¢ z przynajmniej pigciu
' warstw nalozonyg¢h kolejno na siebie z kt6érych
_ warsiv podkladowa jest nakladana z
: kompofiycjil Zywidanej bezposrednio na powierzch-
nie-zabezpieczone] blachy, druga, trzecia i czwarta
- warstwy sa sporzadzone z mat szklanych i/lub
wlékna szklanego o gramaturze utrzymywanej w
granicach od 200 g/m2 do 450 g/m2 lecz najkorzy-

stndej 300 g/m2 i sa przesycane przed wylozeniem -

lub w trakcie wykladania kompozycja zywiczng
taka samg co w warstwie pilerwszej podkladowej,
utrzymang w stosunku do wagi suchych mat i/lub
wibkien najkorzystniej w granicach od 95% do
90%, a nastepnie sporzadza sie zewnetrzng war-
stwe licowa kompozycji, ktérej ilosé w stosunku
do wagi kompozycji zywicmej zawartej w war-
stwach poprzednio wylozonych, ufrzymuje sie w
granicach od 15% do 22%, lecz najkorzystniej
18%s. .

Nakladana kompozycja zywiczna sklada sie ze
100 czesci wagowych zywicy epoksydowej od 5 do
15 czeSci wagowych, lecz najkorzystniej 10 czesci
wagowych utwardzacza w postaci uplynnionej tréj-
etylenoczteroaminy i 10 cze$ci do 60 czeSci wago-
wych wypelmiacza mineralnego w postaci suchej
maczki kwarcowej o granulacji w granicach od
1 um do 40 wm, lecz najkorzystniej 20 pm i ma
gestoplynng komsystencje.

Poszczegblne warstwy wykladziny sq sporzadza-
ne z mat {/lub z wibkien szklanych w taki sposéb
wzaje_m siebie ulozonych, ze osnowy ich tworza
ze sobg inne katy inme niz kat prosiy, a.lgczna
grubodé tych warstw po nasyceniu kompozycjg zy-
wiczng nie przekracza 5 mm. Przedmiot wymalaz-
ku speinjajgc zalozcne cele, wykazuje jednoczesénie
szereg dodatnich cech. Wykladzina otrzymana spo-
sobem, dzieki zastosowaniu w niej jako spoiwa —
zywicy epoksydowej dianowo-epichlorohydrynowej
jest w wysokim stopniu przyczepna do powierzchni
metalowych kazdego rodzaju. Wysoka przyczep-
no$¢ zywicy epoksydowej, w podiaczeniu z jej
znang twandoscia w stanie calkowicie spolimery-
zowanym, czyni wykladzine wysoce odporng na
erozyjne dzialanie pyléw wskutek tego, ze jest ona
wypelniona wypelniaczem majacym zaskakuijgco
korzystne wiasciwosci. Pyl w postaci maczki kwar-
cowej, zawieszony w oérodku o znacznej wytrzy-
matosci mechanicznej i znacznej twardoécei, stwa-
rza w tej warstwie monollt — wysoce odporny na

bompardowanie twardymi czasteczkami pyléw, ma-.

jacy duze energie kinetyczne. Znaczna twar-
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dci¢ spoiwa, zastosowonego w spasobic  wedlug
wynalazku, dzi¢ki istnieniu wypctniacza kwaice-
wcgo, nie pozbawia go jednak naturalnej ograni-
czonej elastycznofci, weskutek czego stale bombar-
dcwanie czasteczkami pylow, nic peweduje pizyvs-
pieszonego ,wyluskiwania” zen czasteczek wypel-
mniacza mineralnego.

Sposéb umozliwia ze - szczegblng latwoscia wy-
kladanie wykladziny i prostote modelowania przy
jej pomocy skomplikowanych ksztaltéw powierz-
chni, czyni jego stosowanie wysoce ekcnon.icznym
w warunkach przemyslowych na szeroka skale.

Przedmiot wynalazku jest szczegdlown opisany
na przykladach jego wykonania. »

Przyktad. poséb otrzymywania wykladzi-
ny przeznaczomej do pokrycia uszkodzonych przez
erozje powierzchni metalowych, realizuje sie przez
zlozenie przynajmndiej pieciu warstw nalozonych
na siebie kolejno. .

Warstwa pierwsza podkladuwa jest nakladana
recznie na uprzednio oczyszczong do ,bialego me- -
talu” i odtluszczong przy pomocy jednej ze zna-
nych metod chemicznych powierzchni metalu. War-
stwg le stanowi kcmpozycja Zywiczna uprzednio
przygotowana, nie wezeSniej jednak niz 10 godzin
wezesniej i skladaj:ica sig ze 100 czesci wagowych
zywicy maloczgsteczkowej epoksydowej dianowo-
epichlorohydrynowej bezrozcienczalnikowej o ge-

‘stosci w temp. +20°C nie wigkszej niz 1,16 G/em?

i o ciezarze czasteczkowym okolp 380. Do zywicy
tej dodaje sie¢ w znany sposéb utwardzacz w po-
staci uplynnionej trdjetylenoczteroaminy, majgcej
gestosé nie wiekszq niz 0982 G/cm’ w ilodci 10
czesci wagowych, oraz napelniacz w postaci su-
chej maczki kwarcowej o granulacji 0,02 mm i w
il>éci 10 czeéci wagowych. Na te warstwe podkla-
dowa, naklada si¢ nastgpnie trzy warstwy, to jest
warstwe druga, trzecia i czwarty. Sg one sporzg-
dzome z mat i/lub z wibkna szklanego, majacego
gramature utrzymang w granicach od ‘200 g/cm?
do 71 gfem?, lecz najkorzystniej wymoszg 300
g/cmz, Warstwy te kazda z osobna i wszystkie ra-
zem s3 przesycone w momencle ich formowania
kompozycja zywiczng o podanym skladzie, przy
czym ilo$é tych mat jest najkorzystniej utrzyma-
na w stosunku do wagi kompozycji w stosunku

‘od 5% do 10% lecz najkonzystniej okolo 8%.

" Na warstwe czwartg jest nalozona zewmnetrzna
warstwa licowa innej kompozycji zZywicznej. Ta
warsiwa kompozycji sklada sie ze 100 cze$ci wa-
gowych tejze zywicy epoksydowej, zadanych ut-
wardzaczem w postaci uplynnionej tréjetyleno-
czteroaminy w ilosci nie przekraczajacej 10 czeSci
wagowych. Jest ona wypelniona napelniaczem mi-
neralnym w postaci suchej maczki kwarcowej, ma-
jacej granulacje najkorzystmiej utrzymang w gra-
nicach od 1,0 um do 20 ym | w iloSci nie mniej-
szej niz 30 czesci wagowyich.

Przedmiot wynalazku znajduje zastosowanie w
gospodarce narcdowej w' technologii zabezpiecza-
nia wurzadzen mechanicznych przed szkodliwymi
wplywami erozji mechanicznej, szczegllnie do za-
bezpieczenia i do remontéw poawaryjnych urzg-
dzen odpylajacych w zakladach energetycznych.
przynoszac efekty wynikajace z obniZzenia kosztu
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wykonania remontu i przedluzenia okresu zywot-
nosci unzadzenia, pracochlonnosci wykonania re-
montu, oszczednosci stali oraz efektéw z tytulu
ochrony naturalnego S$rodowiska czlowieka.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wykladziny zapobiegaja-
cej erozji powierzchni metalowych sporzadzonej
przy wykorzystaniu techniki laminowamia powlo-
kowego na bazie spoiw syntetycznych, chemore-
aktywnych pochodzenia naturalnego, znamienny
tym, ze na podloze naklada sie kompozycje skla-
dajqcq sie z zywicy epoksydowej z dodatkiem ma-
czki kwarcowej i utwardzacza, a nastepnie co naj-
mniej cztery warstwy zlozone z mat szklanych
i/lub wlékna szklanego o gramaturze utrzymywa-
nej w granicach od 200 g/m? do 450 g/m3?, lecz naj-
korzystniej 300 g/m* nasycone przed wylozeniem
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lub w trakcie wykladania kompozycja skladajacy
sie z zywicy epoksydowej z dodatkiem maczki
kwarcowej i utwardzacza, przy czym zawartosé
kompozycji w stosunku do mat szklanych i/lub
wlokien szklanych wymosi od 95 do 90%, a na-
stepnie naklada sie zewmetrzna warstwe licowsg z
kompozycji zywicy epoksydowej, maczki kwarco-
wej i utwardzacza, ktérej ilodé w stosumku do wa-
gi kompozycji zywicznej zawartej w warstwach
poprzednio wylozonych wynosi od 15 do 22%, lecz
najkorzysiniej 18%, przy czym nakladana kompo-
zycja zywiczna skiada sie ze 100 cze$ci wagowych
zywicy epoksydowej. od 5—15 czesci wagowych
utwardzacza i 10—60 czes$ci wagowych maczki kwa-
rcowej.

2. Sposéb wedlug zasirz. 1, znamienny tym, ze
poszczegblne warstwy z mat ilub z wlokien szkla-
nnych naklada si¢ w taki sposéb wazgledem siebie
aby ich osnowy tworzyly ze sobg katy inne niz
kat prosty. .
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