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Keksinndn kohteena on ohjauspohjien sovitus kennolajittelulaittei-

siin lajittelun tehostamiseksi, varsinkin raemaisten tavarakomponenttien
erottamiseksi. Néiden‘kennolajittelulaitteisiin rakennettujen rakennel-
mien ansiosta voidaan tuotekomponentit lajitella pituutensa mukaan,

mikd johtaa erotettavan tuotemdidrdn tehokkaampaan kisittelyyn ja lajit-
teluun.

On ennestéddn tunnettua kdyttds kennolajittelulaitteissa ohjauspohjia,
iskuvalsseja ja muita sisdrakennelmia tuotekasautumien hajottamiseksi

ja sekoittamiseksi (AP-87.229, WP-22.256). Tamdn laitteen avulla ei
saada kennopintoja millddn tavalla ensikidessi varatuiksi erotettavilla
tuotekomponenteilla, koska nimi komponentit jilleen sekoittuvat ei-
erotettaviin komponentteihin ja yhdessi syStetdsn vapaille kennopinnoil-
le. T&110in tulevat kennot tdyttymdin suhteessa syotettyihin komponent-
®ihin. Tatd tdyttymisti ei myshemmin ensdi voida korjata, joten ei-
erotettavat komponentit vaikuttavat haitallisesti kennojen tehokkaaseen
tayttymiseen. Erotettavat ja ei-erotettavat komponentit joutuvat t8116in
olemaan yhtid kauan sylinterissi.

Ndm& ohjauspohjat on toimintansa perusteella sovitettu siten, ettd ne
sijaitsevat tuotekoostumien alueella.
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Tunnetaan edelleen lajittelulaitteita, joissa on sisiinrakennetut
vdlineet laitteiden tehokkuuden suurentamiseksi siten, ettd ne hajotta-
vat viljan tidhkdkoostumat, joita muodostuu tuotteen kulkiessa kenno-
lajittelulaitteen 13pi (AP-87.229). Tunnetaan myds ennestdin sisiin-
rakennettuja elementtejd, jotka erikoisesti vaikuttavat erotettavan

132.148, DBP-8T71.382). Lajittelutehokkuus peranee t3116in tuotteen
paremman sisdsnsyoton ansiosta. On myds olemassa kennolajittelu-
laitteita, joissa tdhkzkoostumien alueella on lyhyiden jyvien kouruun
johtava Pitkien jyvien kourw, joka vastaanottaa alaspdin liikkuvan
tuotekoostumakerroksen ja titen vihentis kennopintojen kuormitusta ja
aikaansaa hyvidt olosuhteet seuraavien erotettavien tuotemddrien sisididn-
syottamiseksi.

Iskuvalssien, sydttdkourujen, ohjauslevyjen, hajotuslovien, linko- ja
ohjausvalssien, kennopydrien ja sis@énsydttokourujen avulla voidaan
my0s samalla aina parantaa lajiteltavan tuotteen laskeutumisolosuhteita.

Ném& tunnetut laitteet eivdt kuitenkaan vastaa asetettuja vaatimuksia
siind suhteessa, etti lajiteltavat Ja erotettavat tavarakomponentit on
saatava ensi k&dessi kisitellyiksi ja niiden oloaika lajittelulaitteessa
pidennetyksi. Ne pyrkividt kylls melkein kaikki syottamdsn erotettavat
komponentit jdlleen vapaille kennon pinnoille, mutta eivit kuitenkaan
kykene etuoikeutetusti syottimidin erotettavia tuotekomponette ja vapaille
kennopinnoille. T#std syystd tapahtuu sangen usein, ettid sisddnsystto-
oclosuhteet eivdt parane tarkoitetulla tavalla, mikd johtaa tehokkuuden
pienenemiseen,

Keksinto pyrkii poistamaan nsmi haitat kdyttdmdlls hyodyksi lajittelu-
prosessissa syntyvii fraktionointi-ilmisitd, vast. lajitteluilmicity,
joiden mukaan erotettwat tuotekomponentit kasaantuvat tuotekoostumien
ylédpuolklle, jolloin nimi tuotekoostumat suoraan johdetaan alapuolisen
sylinterialueen vapaille kennopinnoille pienentdmédlléd niiden ldpikulku-
nopeutta,

Keksinnon tarkoituksena on johtaa nimi fraktioihin lajittuneet, vast.
seoksesta vapautuneet tuotekomponentit vastaavien ohjauspohjien ohitse,
ilman ettd ne joutuvat kosketukseen ei-erotettavien tuotekomponenttien
kanssa, ja johtaa nimi erotettavat komponentit alapuolisen sylinteri-
alueen vapaille kennopinnoille siten, ettd ne etuoikeutetusti joutuvat
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vapaille kennopinnoille, ja ettd niiden oloaika sylinteriss&d lisHksi
pitenee verrattuna ei-erotettavien tuotekomponenttien oloaikaan.

Keksinntn mukaisessa laitteessa on aseteltava vastaanottava kouru ja
tuotekasaumien alueella on palautuspohjat ja muita sisdrakennelmia.
Asetettu tehtdvi ratkaistaan keksinndn mukaan siten, ettd vastaanotta-
van kourun alapuolella on s#dddettdvissd oleva lukumiddrd alekkain por-
rastetusti aseteltavia palautuspohjia, jotka kdsittdvidt noin 20° alu-
een kourun reunan alapuolella,. Tdten saadaan erotettaville tuote-
komponenteille ensi k#dessd k8yttoon vapaita kennoja ja n&@mi kennot
tdyttyvit myos ndilli komponenteilla., Jotta nyt erottamisen kannalta
kriittisetkin tuotekomponentit saataisiin siepatuiksi, voidaan palautus-
pohjien kaltevuutta my®s vaihdella., Eduksi on t&4116in myds samalla yh-
distd4d ylin tai ylimmdt palautuspohjat kouruun ja tdten saada aikaan
gsddtdmahdollisuus, Alin palautuspohja kiinnitetddn aina sylinteriin.
Lajittelulaitteessa esiintyvdn oloajan vaihtelemiseksi eri komponent-
teja varten palautuspohjien sieppaamien pituusfraktioiden kohdalla sii-
detddn palautuspohjassa olevien sydttoreunojen lukumdirin ja kaltevuu-
den avulla tuotteen kulkunopeus sellaiseksi, ettd saadaan syntymdin
erotettavien ja ei-evotdbtavien tuotekomponenttien vilinen selvi nopeus-
ero.

Ohjauslaitteiden tdm&n sovituksen ansiosta voidaan kennolajittelulait-
teissa lajittelun kannalta kriittiset tuotekomponentit jidlleen palaut-
taa sylinterin vapaisiin kennoihin, ja pd3dtuotteen suurin osa nopeasti
Johtaa kennolajittelulaitteesta, miki puolestaan antaa tulokseksi ken-
non ja pintojen pienemm&dn kuormituksen ja tZten huomattavasti parantaa
lajittelua ja tdten lajitellun tuotteen laatua.

Seuraavassa selitettdvdt suoritusesimerkit osoittavat, ettd kuvioiden
ndyttédmén palautuspohjan 3 avulla aikaansaadaan lajittelualueen noin
20% suuruinen lis#ys., Tim#n ansiosta tulee siepatun tuotteen miiri
huomattavasti suuremmaksi, ja toisaalta on nyt siepatussa tuotteessa
suuremmat mddr#dt puhdasta tuotetta edustavia komponentteja, jotka voi-
vat varata suuremman lukum#irdn kennoja. Timi voidaan valttidi siten,
ettd pienennetédn ensimm#isen palautuspohjan 2 varaamaa aluetta ja ti-
ten suurennetaan erotettavien tuotekomponenttien prosenttimidirsistid
osuutta, jotka komponentit kerd#ntyvidt kohti kourun reunaa.

Erdiden toisten suoritusmuotojen mukaan on myds mahdollisuus sdilyttas
ennallaan ne sisd#nrakennelmat (esim. ruuvilaitteet), joita edelleen on
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olemassa useissa kennolajittelulaitteissa tavaran ldpikulkunopeuden
suurentamiseksi tuotteen kasaantumisalueella ja t4116in voidaan lajitte-
lualueelle kourun reunan alapuolelle sovittaa Yksi ohjauspohja vast.
kaksi ohjauspohjaa, jotka t#l11loin varmistavat lajittelutehon huomattavan
suurenemisen.,

Seuraavassa selitetddn erids suoritusesimerkki oheisten kuvioiden perus-
teella, ja tdll0in selitetdidn mySs itse keksintd lihemmin.

Oheisissa piirustuksissa kuvio 1 esittdi lieriomiists kennolajittelu-
laitetta, jossa on kolme palautuspohjaa, ja kuvio 2 esittdi lieriomiisti
kennolajittelulaitetta, jossa on kaksi kuvion 1 mukaista palautuspohjaa.

Kuvio 1 esittdd sylinterimidists kemnolajittelulaitetta, jonka kenno-
vaipassa 5 on vastaanottava kouru 1 ja palautuspohjat 2, 3 ja 4, jotka
on sovitettu allekkain. Palautuspohjat 2 ja 3 kidsittivit t4llsin kul-
loinkin noin 10° suuruisen alueen vastaanottokourun 1 reunan alapuolella,
Nam& pohjat on sopivasti yhdistetty vastaanottavaan kouruun 1, joten

ne ovat aseteltavissa kennosylinteriss#. Nimi palautuspohjat 2 ja 3
kasittdvdt tdlloin kourun eri asennoissa aina vakiomidirin seulonta-
rajalla olevia jyvid ja johtavat ndmi kennovaipan 5 vapaille kenno-
pinnoille. Palautuspohja 2 kdsittds t#116in alueen, jossa on suuri
mddrd erotettavia komponetteja, jotka t#1léin myos suoraan johdetaan
takaisin vapaisiin kennoihin. Jyvien ponnahtamisen estémiseksi ja
Jyvien heti tapahtuvan paikalleenasettumisen varmistamiseksi tehdiin
palautuspohjien 2 ja 3 alapdihin sopivasti puristuslista T, Jjoka voi
olla kudosta tai myGs nahkaa. T4m3 puristuslista 7 painautuu kennon
vaippaan 5, Koska raehiukkasten eli Jyvien oloajan on palautuspohjilla
2 ja 3 oltava pitempi kuin pohjalla 4, tehdiin kuljetusreunan 6 kalte-
vuus pienemméksi. Lajittelutehon parantamiseksi voi myods kuljetus-
suunta vaihtua sylinterin reunan luona, vast, pitkin sylinterin koko
pituutta,

Palautuspohja 4 ei ole aseteltavissa, vaan se on kiinteisti kiinnitet-
ty kennolajittelulaitteeseen. Tiami palautuspohja 4 sieppaa suurimman
osan paidtuotteesta. Ongelmana on nyt vain saada timi osa mahdollisim-
man nopeasti poisjohdetuksi kennolajittelulaitteesta. Kuljetusreunojen
sovitukset palautuspohjaan on myss tehtidvi siten, ettd ne tdyttiviat
tdmédn vaatimuksen. Kuljetusreunojen sopivan lukum&irin, niiden kalte-
vuuden ja niiden korkeuden avulla on myds aikaansaatava tamin tuote-
osuuden lyhyt oloaika kennolajittelulaitteessa.
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Kuvio 2 esittdd lieridmdistd kennolajittelulaitetta, jossa on palautus-
pohjat 3 ja 4. Palautuspohja 3 kdsittdd noin 20° suuruisen lajittelu-
alueen kourun reunan 8 alapuolella ja saattaa tavaran tdmdn osan siir-
tymddn kennon vapaille pinnoille kennon vaipan 5 alaspdin liikkuvalla
osalla. Puristuslista 7 estdd jyvien ponnahtelemisen ja varmistaa nii-
den asettumisen heti kennoihin. Tdmd palautuspohja 3 on kiintedsti yh-
distetty vastaanottavaan kouruun 1 ja liikkuu ndin ollen kourun reunan
8 asettelun mukana. Palautuspohjan 4 on tdten jdlleen tdytettdvi edel-
14 jo selitetyt tehtdvit.

Patenttivaatimukset

1. Ohjauspohjien sovitus kennolajittelulaitteisiin lajittelun
tehostamiseksi, jossa laitteessa on aseteltava vastaanottava kouru Jja
tuotekasaumien alueella on palautuspchjat ja muita sisdrakennelmia,
kuten kierid tai teloja, tunne t tu siitid, etti vastaanottavan
kourun (1) alapuolella on sdddettdvissd oleva lukumddrd alekkain por-
rastetusti aseteltavia palautuspohjia (2, 3), jotka kdsittdvidt noin

20° alueen kourun reunan (8) alapuolella.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen ohjauspohjien sovitus, t u n n e t-
t u siitd, ettd palautuspohjien (2, 3) yhteyteen on sovitettu puris-

tuslistat (7), jotka painautuvat kennon vaippaan (5).
Patentkrav

1. Anordning av styrbottnar vid cellsorteringsanordningar fér att m&j-
liggdra en effektivare sortering, vilka anordningar dr f&rsedda med en
instdllbar mottagande rdnna och inom omrddet f&r produktanhopningar
finns dterfdringsbottnar och andra inbyggnader, s&som snidckor eller
valsar, k d nnetecknad ddrav, att under den mottagande rin-
nan (1) &r ett variabelt antal instdllbara aterféringsbottnar (2, 3)
anoranade stafflerat under varandra inom ett omrdade upp till ca 20°

under rdnnans kant (8).

2. Anordning av styrbottnar enligt patentkravet 1, k & nne t e c k-
n a d ddrav, att vid de dterfdrande bottnarna (2, 3) dr anordnade
trycklister (7), som ligger an mot cellens mantel (5).
Viitejulkaisuja—Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Saksan Liittotasavalta-Férbundsrepubliken
Tyskland‘ZDE) 80 887 (50 4 16), 972 649 (50 4 16).
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