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Zpusob vyroby katodového targetu pro
magnetronové naprasovéni supravedivych
vrstev gpodiva v tom, Ze smés prasku jed-
notlivych prvia tvoiioioh pozadovanou
sloudeninu se v pom&ru odpovidajicimu
konednému sloZeni supravodivé sloudeniny
vlisuje do noside katodového targetu.
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Vyndlez se t¥ké zpisobu vyroby katodového targetu pro magne tro~-
nové napradovéni supravodivych vrstev na drdtény nebo pdskovy nosic.

Dosud se povlak ze supravodivé slouéeniny vyrdbi napradovéanim
uvedené sloufeniny z katodového targetu, ktery je umistén v magnet-
ronu. Pisobenim magnetického pole a elektrického doutnavého vyboje
se z katodového targetu uvolnuji elementdrni Edstice sloudeniny a
pPenddeji se na nosié, kterym je bud drét, nebo pések. Tato metoda
vyZaduje, aby katodovy target byl vyroben z uvedené supravodivé
sloudeniny. Vzhledem ke k¥ehkosti této sloucdeniny je vyroba kato-
dového targetu velmi obtiZnd a ekonomicky ndrodnéd. :

Uvedeny-nedostatek odstranuje zpisob vyroby katodového targetu
pro magnetronové napraSovéni supravodivych vrstev na dratény nebo
péskovy nosil podle vyndlezu. Podstata zplsobu spolivd v tom, Ze
se do noside katodového targetu pro magnetronové naprasovini vlii-
suje smés préski jednotlivych prvki tvo¥icich poZadovanou supravo-
divou sloudeninu. Jednotlivé prvky jsou pritom ve smési zastoupeny
v takovém mnoZstvi, které odpovidd stechiometrickému pom&ru prvki
v konelné slouceniné.

Vyhodou zplisobu podle vyndlezu je, Ze se p¥i nandseni supra-
vodivé sloudeniny uspoPi nédrolnéd vyrobe slouleniny, jeji mleti na
prések poZadované zrnitosti a vlisovéni do katodového targetu mag-
netronu. Do nosile katodového targetu se vlisuje smés prédski prv-
ki - komponentl uvedené supravodivé sloudeniny. DileZité je, aby
véhové podily jednotlivych préskovych prvkd byly ve stechiometric-
kych pomérech, v jakych jsou zastoupeny ve vysledné slouceniné,
kterd vykazuje supravodivé vlastnosti prdvé jen p¥i téchto pomdrech,
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 P#1 magnetronovém napraSovdni vyrdZeji atomy argonu v doutnavém
vyboji z katodového targetu jednotlivé prvky, a to v mnoZstvi id-
mérném véhovému mnoZstvi pFislusného prvku v katodovém targetu.
V doutnavém vyboji se tak vytvd¥{i poZadovand supravodivéd sloule-
nina a soudasné je prendiena na nosid, kterym je drdt nebo pések.

 Konkrétni postup piipravy katodového targetu podle vynélezu
je bli%e osvétlen na nédsledujicim p¥ikladu.

PFiklad

Bylo poZadovéno naprideni kovové supravodivé sloueniny NbBSn.
Atomovd hmotnost niobu Nb je 92,91
atomovd hmotnost cinu Sn je 118,70
véhovy pom$r obou prvki ve sloudeniné je tedy 278,73 : 118,70.
Pro po¥adované mnoZstvi 50 g bylo proto smichédno 35,05 g Nb a
14,95 g Sn. Présky obou kovd byly homogenizovdny v kulovém mlynu
po dobu 30 min. Dridk katodového targetu z mddi &istoty 99,95 md
tvar kruhového disku o priméru 60 mm a tloustce 4 mm. V disku je
vybréni tvaru mezikruZi o vn&jsim priméru 57 mm, vnitfnim priméru
24 mm a hloubce 3 mm, Drzidk se uloZi na spodni kovadlo lisu, vy-
bréni se naplni homogenizovanou sm&si présku Nb-Sn a povrch smési
se urovnéd s povrchem drZdku. Potom se drZék lisuje rovaym kovadlem
primérnym tlakem 8,8 MPa, PFitom dojde k vlisovéni homogenizovane
smési présku do vybréni, soudasné se tloustka dridku sniZ{ na 3 mm
a jeho primdr se zvétdi. Drisdk se potom osoustruZi na konedny pri-
mér 60 mm.

_ Takto upraveny katodovy target se jiZ pouZije pro magnetrono=-
vé naprasovéni uvedené supravodivé slouceniny.

PREDMET? VvYNKLEZU

Zpisob vyroby katodového targetu pro magnetronové naprasovéni
supravodivych vrstev na drdtény nebo pédskovy nosié, vyznaéeni tim,
Ze do nosile katodového targetu pro magnetronové naprasovédni se
vliisuje smés préski jednotlivych prvkl tvoFicich poZadovanou slou-
¢eninu, p¥idemZ prvky jsou ve smési zastoupeny v mnoZstvi odpovi-
dajicim stechiometrickému pomdru prvkd v konedné sloudeninég.
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