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(57) Die Erfindung betrifft eine Spinndiisenvorrich-
tung 4 einer NaRspinneinrichtung zum Einbringen einer
Spinnlésung in ein Spinnbad bei der Herstellung eines
Fadens. Die Spinndlsenvorrichtung 4 weist eine Tem-
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Spinndlsenvor-
richtung einer NaBspinneinrichtung zum Einbringen
einer Spinnldsung in ein Spinnbad bei der Herstellung
eines Fadens.

[0002] Bei der Herstellung von Faden, Fasern und
dergleichen durch Verspinnen einer Spinnldsung oder -
schmelze in einer Naf3spinneinrichtung ist es bekannt,
diese Spinnlésung aus einem Vorratsbehalter Uiber eine
Zuleitung zu einer Spinndise zu flihren und einen beim
Austreten oder Auspressen der Spinnlésung aus der
Spinndise in ein Fall- oder Spinnbad gebildeten Faden
durch dieses hindurchzuflihren. Als Spinnldésungen
oder -schmelzen werden z. B. Polymerlésungen oder -
schmelzen verwendet.

[0003] Die Spinnlésung mufd innerhalb eines fest-
gelegten Temperaturbereiches versponnen werden, da
sie sich ansonsten verfestigen und die feinen Offnun-
gen der Spinndise zumindest teilweise oder ganzlich
verstopfen kann, wodurch der Spinnvorgang gestort
oder sogar unterbrochen werden kann. Das Verstopfen
der Spinndiise kann generell durch Erstarren der Poly-
merschmelze, durch Ausféllung des Polymers aus der
Lésung oder durch Gelieren der Polymerlésung durch
den Temperaturwechsel oder auch durch bei einer
abweichenden Temperatur verstarkt ablaufende chemi-
sche Reaktionen in der Spinnlésung, die die Loslichkeit
des Polymers verschlechtern, auftreten.

[0004] Da die Fall- oder Spinnflissigkeit des Fall-
oder Spinnbades eine abweichende und im allgemei-
nen héhere Temperatur aufweist, bei der sich die Spinn-
I6sung in der beschriebenen Weise veradndert, wodurch
der Spinnvorgang gestodrt oder sogar unterbrochen
wird, wird die Spinnlésung in dem Vorratsbehalter auf
einer bestimmten Solltemperatur gehalten. Um eine
Temperaturveranderung der Spinnlésung in der Zulei-
tung zur Spinndiise bzw. dem Spinnbad gering zu hal-
ten oder zu verhindern, ist es bekannt, die Zuleitung zu
dem Spinnbad mit einer Isolierung zu versehen. Den-
noch kann der Temperaturiibergang vom Spinnbad auf
die Spinnlésung Uber das Ublicherweise verwendete
und auch als Spinnpfeife bezeichnete Zuleitungsrohr,
das von einer Spinnlésungspumpe oder von einem
Sicherheitsfilter, der eventuell in der Spinnlésung ent-
haltene feste Partikel ausfiltern soll, zur Spinndiise am
Spinnbad fuihrt, derart grof3 sein, dal} eine Verstopfung
der Spinndliise oder eine ungewollte Reaktion in der
Spinnlésung auftritt.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine gattungsgemafe Spinndisenvorrichtung zu schaf-
fen, mit der die Spinnlésung bis zu ihrem Einbringen in
die Spinnbadflissigkeit auf einer erforderlichen Tempe-
ratur gehalten werden kann, so dal} eine Veranderung
der Spinnlésung nicht oder zumindest kontrolliert statt-
finden kann.

[0006] Die Aufgabe wird bei der oben angegebe-
nen, gattungsgemafien Spinndlsenvorrichtung
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dadurch geldst, daf} sie eine Temperiereinrichtung auf-
weist. Durch die Temperiereinrichtung kann in Abhan-
gigkeit von den Temperaturerfordernissen die
Spinndlsenvorrichtung gezielt gekihlt oder beheizt
werden, so daR die Spinnlésung in etwa bis zum Austritt
in das Spinnbad auf der nétigen Temperatur gehalten
werden oder eine ungewollte Reaktion verhindert bzw.
eingeschrankt wird. Durch die Temperierung der Spinn-
disenvorrichtung wird eine sichere Temperatureinhal-
tung der Spinnlésung gewahrleistet, wie dies mit einer
alleinigen Kuhlung oder Heizung der Zuleitung der
Spinnlésung nicht erreicht werden kann, bei der einer
Warmedibertragung vom Spinnbad auf die Spinndise
nicht entgegengewirkt wird.

[0007] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0008] Zweckmafigerweise ist die Temperierein-
richtung in einem Disentragteil der Spinndiisenvorrich-
tung angeordnet. Das Dusentragteil ist der zentrale Teil
der Spinndisenvorrichtung und halt die eigentliche
Spinnduse, d. h. die Disenhalterung mit dem zumin-
dest eine Dusendffnung aufweisenden Duseneinsatz.
Da durch das Dusentragteil die Spinnlésung zur Diisen-
6ffnung gelangt, kann hier die Temperierung am wir-
kungsvollsten vorgenommen werden.

[0009] Wenn die Temperiereinrichtung in ringférmi-
ger, hohlzylinderischer Anordnung einen insbesondere
zentralen  Spinnlésungskanal des Disentragteils
umgibt, so kann Uber die axiale Ladnge der Temperier-
einrichtung eine optimale Temperierung des Disentrag-
teils unabhéngig von seiner Einbaulage erfolgen, auch
wenn ein gréRerer Bereich des Dusentragteils mit der
unterschiedlich temperierten Spinnbadflissigkeit oder
der Wanne in Kontakt sein sollte.

[0010] Vorteilhafterweise ist die Temperiereinrich-
tung in einer den Spinnlésungskanal ringférmig umge-
benden und sich axial erstreckenden Nut im
Dusentragteil aufgenommen. Dann ist zweckmaRiger-
weise auch derjenige Teil der Temperiereinrichtung, der
zur Warme- oder Kaltelbertragung mit dem Disentrag-
teil in Kontakt ist, in Form eines hohlzylindrischen Rin-
ges gebildet, der in diese nutférmige Ausnehmung
eingesetzt ist oder diesen Teil bildet. Statt der nutférmi-
gen Ausnehmung kann auch eine zentrale Bohrung in
dem Disentragteil ausgebildet sein, in die ein hohlzylin-
drischer Ring der Temperiereinrichtung eingesetzt ist
und dessen zentrale Ausnehmung einen DurchfluRka-
nal fur die Spinnlésung bildet. Ein solcher hohlzylindri-
scher Ring der Temperiereinrichtung kann z. B. aus
einem Metall mit hoher Warmeleitfahigkeit bestehen,
der einen Warmezu- oder -abfuhranschlul an der von
aufden zuganglichen Seite aufweist, z. B. in Form eines
Temperiermittelanschlusses.

[0011] In einer zweckmaRigen Ausgestaltung weist
die Temperiereinrichtung eine im Disentragteil ange-
ordnete Fluidleitung auf. Durch die Fluidleitung kann
beispielsweise ein Kihimedium wie eine Kuhlflissigkeit
durch das Dusentragteil stromen, wodurch eine hohe
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Kihlleistung auf das Disentragteil Ubertragbar ist. In
vorteilhafter Ausgestaltung ist die Fluidleitung ein wen-
delférmiges Rohr oder ein Fluidlabyrinth, das in die nut-
formige Ausnehmung in dem Dusentragteil eingesetzt
ist und Uber eine Zu- und Ableitung mit einem Warme-
oder Kalteaggregat verbunden ist. Fur die Zu- und die
Ableitung der wendelférmigen Rohranordnung ist ent-
sprechend ihrer Ausgestaltung eine zusétzliche Aus-
nehmung an der Nut vorgesehen.

[0012] Wenn das Duisentragteil mit einem Tempera-
tursensor versehen ist, kann die Temperatur in einem
flr den Spinnbetrieb charakteristischen Bereich an dem
Dusentragteil erfal’t und zur Steuerung der Temperier-
einrichtung verwendet werden. Der Temperatursensor
ist z. B. an dem zentralen Kanal fiir die Spinnlésung in
der Nahe der Disendéffnungen angebracht.

[0013] Die NaRspinneinrichtung ist zweckmaBiger-
weise derart gestaltet, dal das Dusentragteil der Spinn-
disenvorrichtung in einer Offnung einer Wand,
insbesondere einer Riickwand, des Spinnbads aufge-
nommen ist. Damit wird die NaRspinneinrichtung in
einer horizontalen Betriebsweise genutzt. Wenn die
Ruckwand nach auflen geneigt angeordnet ist, kann
der erzeugte Faden ohne Ablenkung aus dem Spinnbad
herausgefiihrt werden. Jedoch kann die Spinndisen-
vorrichtung auch in einer im wesentlichen vertikal aus-
gerichteten und betriebenen Nafspinneinrichtung
eingesetzt werden und ist dann in einem Boden der
Spinnbadwanne eingesetzt.

[0014] Um einer Warmeubertragung von der Riick-
wand der Wanne auf das Dusentragteil entgegenzuwir-
ken, ist es vorteilhaft, ein Isoliermaterial zwischen dem
Diisentragteil und einer die Offnung in der Riickwand
umgebenden Hllse anzuordnen. Das Isoliermaterial
kann z. B. eine auf das Dusentragteil aufgeschobene
Isolierhiilse sein. Alternativ kann die Hilse an ihrem
Innenumfang eine Auskehlung aufweisen, so daR die
Kontaktflache und damit die Warmeubertragungsflache
zwischen der Rlckwand bzw. der Hilse und dem
Dusentragteil reduziert ist.

[0015] Ein weiteres Beispiel einer zweckmafigen
Ausgestaltung besteht darin, da das Disentragteil mit
der enthaltenen Temperiereinrichtung, gemaR den
beschriebenen Ausfiuhrungsformen, in verlangerter
Form gestreckt oder gebogen entsprechend einer
Spinnpfeife ausgefiihrt ist, so dal® es ohne die Spinn-
badwanne zu bertihren in ein horizontales oder in ein
vertikales Spinnbad eintauchen kann.

[0016] Nachfolgend wird die Erfindung anhand
eines Ausfiihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf
Zeichnungen néher erlautert. Es zeigt:

Fig. 1 in einer Schnittansicht eine Spinndisenvor-
richtung mit einem Duisentragteil und einer
Temperiereinrichtung;

Fig. 2 in einer seitlichen Schnittansicht in schemati-

scher Darstellung ein Spinnbad mit einge-
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bauter Spinndusenvorrichtung;

Fig. 3 in einer Ansicht der Rickseite eine Ruck-
wand des Spinnbades mit eingebauter
Spinndusenvorrichtung;

Fig. 4 in einer Schnittansicht die Ruckwand des
Spinnbades gemaf Schnitt A-A in Fig. 5; und

Fig. 5 in einer Schnittansicht die Rickwand des
Spinnbades gemaf Schnitt B-B in Fig. 4.

[0017] Ein in Fig. 2 schematisch dargestelltes Fall-

oder Spinnbad 1 einer NaRspinneinrichtung ist in Form
eines Troges oder einer Wanne 2 zum Aufnehmen einer
Fall- oder Spinnbadfliissigkeit gebildet. In einer doppel-
wandigen Riickwand 3 der Wanne 2 ist eine Spinndu-
senvorrichtung 4 angeordnet (siehe auch Fig. 3), die ein
Dusentragteil 5 (siehe Fig. 1) und eine daran ange-
brachte Disenhalterung 6 mit einem Dulseneinsatz 7
aufweist. Das Diisentragteil 5 ist in einer Offnung 9
einer zylindrischen Hulse 8, die ein Teil der Ruickwand 3
ist, eingesetzt und liegt mit einem Flansch 10 tber eine
zwischengelegte Dichtung 12 an der Innenwand 11 der
Riickwand 3 an. Auf3erhalb der Wanne 2 ist das Dusen-
tragteil 5 mit einer sich an der AuRenwand 13 der Riick-
wand 3 abstltzenden Mutter 14 festgelegt und
gesichert. An einem Anschluf3stiick 15, das an der
auReren Stirnseite 16 des Dilsentragteils 5 in dieses
eingeschraubt ist, ist eine Zuleitung 17 flr eine Spinnl6-
sung befestigt. Die Spinnlésung wird Uber eine Bohrung
18 im Anschluf3stick 15 und einen zentralen, das
Dusentragteil 5 durchsetzenden Kanal 19 und den
Duseneinsatz 7 mit den nicht naher dargestellten
Disendffnungen in die Spinnbadflissigkeit zugefiihrt.
Die Dusenhalterung 6 mit dem Diseneinsatz 7 ist auf
einem hervorragenden Schraubstutzen 20 des Dusen-
tragteils 5 aufgeschraubt.

[0018] In dem Dusentragteil 5 ist konzentrisch zu
dem zentralen Kanal 19 eine Nut 21 ausgebildet, die
sich in Form einer ringzylindrischen Ausnehmung von
der &duBeren Stirnseite 16 des Dulsentragteils 5 bis
nahezu an den innenseitigen Flanschbereich 22 des
Dusentragteils 5 erstreckt. Wenn der Schraubstutzen
20 mit einem gréReren Durchmesser ausgebildet ist,
kann die Nut 21 bis in die Nahe des Diuseneinsatzes 7
und somit nahezu Uber die gesamte Lange des zentra-
len Kanals 19 ausgefihrt sein. In der ringférmigen Nut
21 ist als eine Temperiereinrichtung ein wendelférmiges
Rohr 23 mit einem Zulauf 24 und einem Ablauf 25 ein-
gesetzt (schematisch dargestellt). Durch das Rohr 23
bzw. die Temperiereinrichtung kann ein Temperierme-
dium wie z. B. eine Kihlflissigkeit hindurchgeleitet wer-
den.

[0019] Zwischen der zylindrischen Huilse 8 und
dem Auflenumfang des Disentragteils 5 kann ein Iso-
liermaterial 26 gegen eine Warmelibertragung zwi-
schen der Hilse 8 der Rickwand 3 und dem
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Dusentragteil 5 vorgesehen sein.

[0020] Die Innenwand 11 der doppelwandigen
Riickwand 3 enthalt mehrere Bohrungen 27 (siehe Fig.
4 und 5), die um die Hilse 8 herum verteilt angeordnet
sind, z. B. konzentrisch zur Mittelachse 28 der Hiilse 8
und der Offnung 9. Diese Bohrungen 27 bilden Aus-
stromoffnungen, durch welche die Spinnbadflissigkeit,
die Uber einen Zulauf 29 in eine von der doppelwandi-
gen Rickwand 3 gebildete Kammer 30 zustromt, in die
Wanne 2 wieder ausstrémt. Die Kammer 30 enthalt eine
obere Entliftungsbohrung (nicht dargestellt), so daR sie
sich mit der Spinnbadflissigkeit flllen kann. Das Spinn-
bad 1 bzw. die Wanne 2 weist einen Zulauf 31 und ein
Ablaufrohr 32 fiir die Spinnbadflissigkeit auf, wobei die
Hohe des Ablaufrohrs 32 den maximalen Flussigkeits-
spiegel 33 in der Wanne 2 festlegt.

[0021] Die Ruckwand 3 des Spinnbades 1 ist um
einen Winkel o (im Ausfihrungsbeispiel 99°) derart
nach auen geneigt angeordnet, dall ein gesponnener
Faden entlang einer Mittellinie 34 der Spinndisenvor-
richtung 4 aus der Spinnbadflissigkeit und der Wanne 2
gefiihrt wird und ohne Ablenkung oberhalb einer der
Ruckwand 3 gegeniberliegenden Vorderwand 35 der
Wanne 2 aus dem Spinnbad 1 austritt.

[0022] Bei der Herstellung von Faden, Fasern oder
dergleichen mit der beschriebenen Nafspinneinrich-
tung wird aus einem Vorratsbehalter die Spinnlésung,
die beispielsweise eine alkalische Lésung von Cellulo-
sederivaten ist, mit einer Temperatur von beispielsweise
etwa -10 bis +60°C und vorzugsweise -5 bis +30°C tber
die Zuleitung 17, die Bohrung 18 im AnschluB3stlck 15,
den Kanal 19 im Dusentragteil 5 und den zumindest
eine Dusendffnung enthaltenden Diseneinsatz 7 in die
in der Wanne 2 mit einer Temperatur von beispielsweise
etwa 0 bis 80°C gehaltene Spinnbadflissigkeit zuge-
fuhrt, in der sie als Faden ausfallt.

[0023] Die durch den Zulauf 29 in die Rickwand 3
einstrdomende Spinnbadflissigkeit tritt durch die Boh-
rungen 27 aus der Kammer 30 in etwa parallel zu dem
gebildeten Faden in die Spinnflissigkeit in der Wanne 2
aus.

[0024] Zum Beispiel wird eine Kuhlflissigkeit aus
einem nicht dargestellten Kuhlflissigkeitsbehalter
zugefuhrt und zirkuliert Gber den Zulauf 24 und den
Ablauf 25 durch das wendelférmige Rohr 23 der als
Kuhleinrichtung wirkenden Temperiereinrichtung. Dabei
kihlt sie das Disentragteil 5 in dem Bereich um den
Kanal 19 gegen die Warme, die einerseits von der
Spinnbadflussigkeit in der Wanne 2 und andererseits
von der Spinnbadflissigkeit in der Kammer 30 und uber
die Hiilse 8 auf das Disentragteil 5 Gibertragen wird.
[0025] In Abh&ngigkeit von den vorhandenen Tem-
peraturverhaltnissen kann durch Einstellung der Tem-
peratur und des Volumenstromes der Kuhlflissigkeit
eine Kihlleistung in dem Dusentragteil 5 erbracht wer-
den, die die Spinnlésung im Kanal 19 auf einer
bestimmten Temperatur halt. Ein Thermoelement (nicht
dargestellt) kann in dem Diisentragteil 5 an einer cha-
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rakteristischen Stelle, z. B. am Kanal 19 im gekihlten
Bereich oder in der Nahe des Dulseneinsatzes 7, zum
Erfassen der dortigen Temperatur angeordnet sein. Mit
diesem Mefsignal kann die Kuhlleistung geregelt wer-
den.

[0026] Statt dem dargestellten Isoliermaterial 26
oder auch in Ergdnzung dazu kann die Hilse 8 eine
Auskehlung 36 aufweisen (in Fig. 1 strichliert darge-
stellt), um die warmeleitende Kontaktflache zu dem
Dusentragteil 5 hin zu minimieren. Alternativ kann die
Auskehlung 36 auch am Umfang des Disentragteils 5
gebildet sein.

[0027] Neben der im wesentlichen horizontalen
Anordnung des Spinnbades kann das Spinnbad auch
im wesentlichen vertikal ausgerichtet sein, wobei dann
eine schmale und hohe Wanne verwendet wird, an
deren Boden die Spinndiisenvorrichtung angebracht ist
und der ausgeféllte Faden nach oben durch die Spinn-
badflissigkeit gefuhrt wird.

Patentanspriiche

1. Spinndusenvorrichtung einer NaRspinneinrichtung
zum Einbringen einer Spinnlésung in ein Spinnbad
bei der Herstellung eines Fadens,
dadurch gekennzeichnet,
daR sie eine Temperiereinrichtung (23) aufweist.

2. Spinndusenvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dal® die Temperierein-
richtung (23) in einem Dusentragteil (5) der Spinn-
disenvorrichtung (4) angeordnet ist.

3. Spinndisenvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dall die Temperierein-
richtung (23) in ringférmiger Anordnung einen
Spinnlésungskanal (19) des Disentragteils (5)
umgibt.

4. Spinndlsenvorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dal die Temperierein-
richtung (23) in einer den Spinnlésungskanal (19)
ringférmig umgebenden und sich axial erstrecken-
den Nut (21) im Dusentragteil (5) aufgenommen ist.

5. Spinndusenvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dal die Temperierein-
richtung (23) eine im Dusentragteil (5) angeordnete
Fluidleitung aufweist.

6. Spinndisenvorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, da die Fluidleitung ein
wendelférmiges Rohr (23) ist.

7. Spinndisenvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dall die Temperierein-
richtung ein im Dusentragteil (5) angeordnetes
Fluidlabyrinth aufweist.
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Spinndulsenvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dal® die Temperierein-
richtung eine Kuhleinrichtung ist.

Spinndusenvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dal® die Temperierein-
richtung eine Heizeinrichtung ist.

Spinndusenvorrichtung nach einem der Anspriiche
2 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, daf} das Dusentragteil (5)
einen Temperatursensor aufweist.

Spinndisenvorrichtung nach einem der Anspriiche
2 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, daf das Dusentragteil (5)
der Spinndisenvorrichtung (4) in einer Offnung (9)
einer Wand, insbesondere einer Riickwand (3), des
Spinnbads (1) aufgenommen ist.

Spinndisenvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dal ein Isoliermaterial zwischen
dem Dusentragteil (5) und einer die 6ffnung (9) in
der Rickwand (3) umgebende Hiilse (8) angeord-
net ist.

Spinndisenvorrichtung nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, daR eine die Offnung (9)
in der Rickwand (3) umgebende Hilse (8) an
ihrem Innenumfang eine Auskehlung (36) aufweist.

Spinndlsenvorrichtung nach mindestens einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daf’ das Disentrageteil (5) mit der enthal-
tenen Temperiereinrichtung (23) in verlangerter
Form gestreckt oder gebogen entsprechend einer
Spinnpfeife ausgefihrt ist.

Spinndisenvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dal das Dusentragteil (5) mit der
enthaltenen Temperiereinrichtung (23) ohne die
Spinnbadwanne zu berihren in ein horizontales
oder vertikales Spinnbad eintaucht.
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