POLSKA OPIS PATENTOWY|97145
RZECZPOSPOLITA - -
LUDOWA -

Patent dodatkowy ‘

y . do patentu TTT T - | MKe
-5‘?3 (a’:‘}, r B22c 15/08
ﬁ,/,,};; ‘&3 Zgtoszono: 10.03.76 (P. 187858)
ﬁ/{é‘}ijﬁ's

Pierwszeristwo: ' Int. CI%.
B22C 15/08

URZAD |
PATEHTOWY Zgtoszenie ogloszono: 17.01.77 C ‘Z‘Y TELNIA|

PRL

Opis patentowy opublikowano: 30.11.1978 Urredu Polestowego

e S I |

Tworcy wynalaiku: Jan Kopeé, Kizysztof Makohonenko, Mikotaj Stefanowicz,
Leszek Garstka

Uprawniony z patentu : Dolnoslq;kle Zaklady Metalurglczne ,,Dozamet”,
Przedsigbiorstwo Paristwowe,
Nowa Sél (Polska)

Formierka prasujaca

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest formierka prasujaca, wyposazona w glowice do prasowa-
nia od goéry. Formierka znajdzie zastosowanie w odlewniach przy wykonywaniu form odlewniczych metoda
wysokich naciskéw.

Dotychczasowy stan techniki. Znane z katalogu ,,Cast Eguipment” i produkowane przez firme¢ ,,SPO”
formierki prasujace od géry zawierajq zainstalowany w korpusie podstawy dolnej — typowy zesp61 wstrzasowy ze
stotem nos$nym i ptyta modelowa. Ponad nimi znajduja sie, umieszczone na prowadnicach i zwarte ze soba,
wielottoczkowa glowica prasujaca z cylindrem prasujgcym oraz dozownik masy ze spulchniarka. Formierka
wspétpracuje z dwoma umieszczonymi na zewnatrz ponad stotem i potozonymi naprzeciw siebie, przenosnikami
transportowymi. Wewnatrz formierki znajduja sie, podwieszone do prowadnic glowicy prasujacej na sitownikach
podnoszenia i opuszczania, dwie listwy rolkowe. Przejmuja one, w swym gérnym polozeniu, z przenosnika trans-
portu skrzyn puste skrzynie formierskie i przenosza je na st6} formierski. Natomiast, po zakoriczeniu procesu
zageszczania, podnosza péiformy do poziomu przenosnikéw transportowych, skad zostajg przepchnigte na prze-
nosnik transportu form. Formierka wedtug opisanej konstrukcji realizuje proces zageszczania w dwéch opera-
cjach, z ktérych pierwsza polega na wstrzasaniu, a druga — na prasowaniu pod wysokimi naciskami. Podczas tej
drugiej operacji stét formierki spoczywa nieruchomo na podstawie dolnej, a glowica prasujaca jest opuszczana
w d6t — rozpoczynajac prasowanie pod wysokimi naciskami. Proces zageszczania trwa tak dtugo, az p6iforma
uzyska wtasciwy stopieri zageszczenia, po czym glowica wraca do swego potozenia wyjsciowego.

Formierka ta, obok niewatpliwych zalet, posiada jednak pewna niedogodnos$¢. Wynika ona z réznicy pozio-
mow, jaka wystgpuje pomigdzy stotem a przenosnikami transportowymi. Powoduje to konieczno$¢ zastosowania
ruchomych listew rolkowych i wpiywa na wydluzenie czaséw pomocniczych, zwigzanych z wprowadzaniem
pustych skrzyr formierskich i wprowadzaniem p6tform odlewniczych.

Istota rozwigzania. W celu usunigcia wymienionej niedogodnosci postawiono zadanie opracowania formier-
ki zawierajacej gtowicg prasujaca od géry oraz wspdipracujacy bezposrednio z przenosnikami transportowymi,
podnoszony st6t zabezpieczony dodatkowo przed opadaniem przy prasowaniu.
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Cel ten zrealizowano dzieki temu, ze pomiedzy stolem a podstawa dolng formicrki znajdujy sie, umiesz-
czone na kazdym boku podstawy, dZzwignie oporowe, potaczone obrotowo z podstawg dolng i wyposazone
w sitowniki napgdowe, podtaczone do jednej sieci zasilania.

Formierka wedtug niniejszego wynalazku posiada nader istotng zalet¢ polegajgca na tym, ze szereg czyn-
nosci, jak na przyktad wprowadzanie gtowicy, podnoszenie stotu, opuszczanie i otwieranie dozownika oraz pod-
noszenie dZwigni oporowych, odbywa si¢ jednoczesnie lub prawie jednoczesnie. Skraca to w zasadniczy sposib
cykl wykonania jednej péiformy, a co za tym idzie zwigksza wydajnos¢ formierki.

Objasnienia rysunku. Przedmiotem wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku,
ktéry przedstawia formierk¢ w widoku z czota.

Przyktad wykonania. Formierka przedstawiona na rysunku zawiera konstrukcje nosna, skladajaca sig
z podstawy dolnej 1, podstawy gornej 2 oraz z aczacych je, czterech stupéw nosnych 3. Wewnatrz konstrukji
nospej — ponad podstawq dolng — znajduje sie¢ sto} 4 z ptyta modelowa 5. Wsparty jest on na prowadnicach 6
i ttoczysku sitownika hydraulicznego 7, ktére umieszczone sag w podstawie dolnej. Fonadto do kazdego boku tej
podstawy przytwierdzono obrotowo dZwignie oporowe 8, wyposazone w swoje cylindry obrotu 9 zasilane ze
wspdlnej sieci zasilania. Natomiast w korpusie gérnym 2 umieszczone sg cztery kolumny prowadzice 10 oraz
naped hydrauliczny 11 przejezdnej glowicy prasujacej 12. Glowica ta wraz z dozownikiem posrednim 13 jest
zainstalowana na ptycie przejezdnej 14, ktéra znajduje si¢ na prowadnicach 15 mocowanych bezposrednio do
stupéw nosnych 3. ' _

Opis stosowania. Cykl pracy formierki rozpoczyna si¢ z chwila wprowadzenia skrzynki formierskiej 16,
znajdujacej si¢ uprzednio na przenosniku transportowym 17, na znajdujacy si¢ w dolnym potozeniu stét 4.
Jednoczesnie z ruchem skrzynki formierskiej przemieszcza si¢ dozownik posredni 13, ktéry zajmuje gtéwne
stanowisko robocze znajdujace si¢ nad stolem 4. Po dokonaniu tych czynnosci zostaje uruchomiony sitownik
hydrauliczny 7. Przemieszcza on st6t wraz z ptyta modelowa 5 i skrzynka formierska 16 w polozenie gérne,
w ktérym skrzynka formierska jest docisnieta do dozownika 13. W momencie tym rozpoczyna si¢ dozowanie
masy formierskiej oraz przemieszczanie dZwigni oporowych 8. Zajmuja one, dzigki uruchomieniu sitownikéw
obrotu 9, potozenie pionowe — zabezpieczajacz st6t przed opadnigciem. Po operacji dozowania nastepuje prze-
mieszczenie plyty przejezdnej 14, w trakcie ktorego glowica prasujgca 12 zajmuje miejsce ponad skrzynka.
Potozenie to jest rownoznaczne z rozpoczgciem operacji prasowania. W czasie tej operacji caly zestaw, ztozony
ze stotu, ptyty modelowej ze skizynka oraz ramki nadmiarowej, opiera sig¢ na zwartych dZwigniach oporowych,
ktére dolnymi koricami opieraja si¢ na podstawie dolnej 1. Po operacji prasowania nastgpuje opeiucja oddzielania
modelu od wykonanej péiformy. W czasie tym dZwignie oporowe wracaja do potozenia wyjsciowego, a stét 4
wraz z calym zestawem wraca do potozenia dolnego. Wyprowadzenie p6tformy poza formierkg — na przenosnik
transportowy 17 — koriczy jeden cykl i umozliwia rozpoczecie cyklu nowego.

Zastrzezenie patentowe

Formierka prasujaca zawierajaca — podiaczony do cylindra napedowego — stét oraz glowice do prasowa-
nia od gory, znamienna tym, ze pomigdzy stotem (4) a podstawa dolng (1) formierki znajduja sie,
umieszczone korzystnie na kazdym boku podstawy dolnej, dZwignie oporowe (8), potaczone obrotowo z ta
podstawa i wyposazone w sitowniki obrotowe (9), podiaczone do jednej sieci zasilania.
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