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Większość skór spodnich jest garbo¬
wana garbnikami roślinnymi, np. wycią¬
gami z kory dębowej. Właściwościami
skóry, garbowanej korą dębową, są mała
przepuszczalność powietrza, mała zdolność
pochłaniania wody, szybkie oddawanie
wody pod ciśnieniem, ograniczona zawar¬
tość materiałów rozpuszczalnych w wodzie
oraz ciężar właściwy zawarty w pewnych
granicach. Prócz tego skóra, garbowana
korą dębową, zyskuje na wytrzymałości
i twardości, jeśli ją wywalcuje się pod
wysokim ciśnieniem, natomiast skóra,
garbowana mineralnymi garbnikami, sta¬
je się miększa. Właściwości te występują
szczególnie korzystnie przy przeróbce skó¬
ry na podeszwy do obuwia. Przy przerób¬

ce takiej skóry na obuwie można ją prze¬
szywać i przebijać gwoździami, przy czym
gwoździe dobrze w niej się trzymają. Skó¬
ra garbowana korą dębową, zgodnie z o-
pinią fachowców, daje się dobrze czyścić.
W noszeniu dzięki właściwościom powyż¬
szym podeszwy, garbowane garbnikami
roślinnymi, nie ślizgają się po błocie, przy
zmoczeniu nie pęcznieją, a tym samym nie
zmieniają kształtu obuwia.

Aby z jednej strony skrócić czas gar¬
bowania, a z drugiej uniezależnić się od
dowozu zagranicznych garbników roślin¬
nych, przemysł garbarski już od wielu lat
prowadzi pracę w kierunku zastąpienia
garbników roślinnych garbnikami mine¬
ralnymi przy garbowaniu skóry pode-



szwowej, jednakże dokonane próby do¬
tychczas nie dały wyników zadowalają¬
cych.

Przyczyną tego jest okoliczność, że
garbniki roślinne nadają skórze wyżej
wspomniane właściwości, których nie mo¬
żna otrzymać przy garbowaniu garbnika¬
mi mineralnymi. Próbowano również sto¬
sować do garbowania skór podeszwowych
wyciągi celulozy siarczynowej w połącze¬
niu z garbnikami mineralnymi, ale i to
nie dało dobrych wyników.

Według wynalazku niniejszego do te¬
go celu stosuje się połączenie wyciągu ce¬
lulozy siarczynowej, kwaśnego roztworu
kwasu krzemowego i małej ilości tłusz¬
czów, przy czym w ciągu paru dni otrzy¬
muje się skórę spodnią, posiadającą wszy¬
stkie właściwości skóry garbowanej garb¬
nikami roślinnymi. Chemikaliów potrzeb¬
nych przy wytwarzaniu tej skóry nie trze¬
ba sprowadzać z zagranicy.

Sposób garbowania według wynalazku
polega na tym, że skórę „białą", oczysz¬
czoną jak zwykle, obrabia się w bębnie wi¬
rującym, zawierającym wyciąg celulozy
siarczynowej, następnie skórę traktuje się
zakwaszonym roztworem krzemianu pota-
sowca i przesyca niewielką ilością tłuszczu
twardego, np. parafiną, woskiem, karnau-
bą, talkiem, woskami syntetycznymi itd.,
z dodatkiem rozpuszczalnika lub bez tego
dodatku.

Aby taka skóra posiadała wygląd ze¬
wnętrzny podobny do wyglądu skóry gar¬
bowanej garbnikami roślinnymi, należy
do wyciągu celulozy siarczynowej dodawać
dwuchromianu, co powoduje zabarwianie
się skóry na brunatno. Zamiast dwuchro¬
mianu można również dodawać innych
środków utleniających.

Przykład 1. Skórę surową, wapnioną
jak zwykle, zaprawioną i piklowaną, ob¬
rabia się w bębnie wirującym przez
2 dni po 8 godzin dziennie przy uży¬
ciu:

50% wyciągu celulozy siarczynowej o
28 — 30°Be w stosunku do wa¬

gi białej skóry,
1% dwuchromianu sodowego lub po¬

tasowego i
25% wody.
Po upływie tego czasu skóry leżą przez

2 dni na koźle. Następnie obrabia się skó¬
ry jeszcze raz w ciągu 2 dni po 8 godzin
w

50% wyciągu celulozy siarczynowej o
28 — 30°Be,

1% dwuchromianu sodowego lub po¬
tasowego i

25% wody.
Po dwudniowym leżeniu skóry obrabia się
w bębnie przez 4 godziny w roztworze
złożonym z: ■''"

4% kwasu mrówkowego 85%-owego,
10% roztworu szkła wodnego o 25%

Si02 i
15% wody,

aż cała zawartość kąpieli zostanie wchło¬
nięta przez skórę. Przez noc skóry pozo¬
stają na koźle. Nazajutrz z rana w bębnie
lub w kadzi wprowadza się do skóry mie¬
szaninę składającą się z 5% parafiny i
2,5% tetraliny.

Skóry, ułożone na noc na ziemi, rano
suszy się. Wykańczanie skór prowadzi się
tak samo, jak i przy wyprawianiu skór
spodnich, garbowanych garbnikami roś¬
linnymi.

Dalsze badania wykazały, że przy po¬
wyższej obróbce skóry można nie stoso¬
wać środków utleniających otrzymując je¬
dnak dobrą skórę spodnią, jeśli skórę trak¬
tuje się roztworem kwasu krzemowego nie
tylko po garbowaniu celulozą siarczyno¬
wą, ale także podczas garbowania celu¬
lozą siarczynową.

Tak wygarbowane skóry można prze¬
sycać tłuszczem twardym albo woskami
albo też przed wysuszeniem skór jedynie
natłuścić je olejem kostnym. Można rów¬
nież sposób niniejszy uzupełnić dodając
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podczas garbowania małych ilości innych
garbników, np. garbnika ałunowego, chro¬
mowego, garbników roślinnych albo garb¬
ników syntetycznych.

Przykład 2. Skórę wapnioną jak zwy¬
kle, wyprawioną i piklowaną, garbuje się
w beczce przez 2 dni po 8 godzin w

50% wyciągu celulozy siarczynowej o
28 — 30cBe w stosunku do wa¬

gi białej skóry z 25% wody.
Po upływie tego czasu skóry leżą przez

2 dni na koźle. Następnie garbuje się je w
bębnie znowu przez 2 dni po 8 godzin w
świeżej kąpieli złożonej z

50% wyciągu celulozy siarczynowej o
28 — 30°Be,

2% kwasu mrówkowego stężonego
85%-owego,

10% roztworu szkła wodnego o 25%
SiQ2 i

25% wody.
Po 2-dniowym leżeniu garbuje się je zno¬
wu w ciągu 1 — 2 godzin w roztworze
składającym się z

4% stężonego 85%-owego kwasu
mrówkowego,

10% roztworu szkła wodnego o 25%
Si02,

1% oleju mineralnego i
15% wody tak długo, aż cała kąpiel

zostanie wchłonięta przez skórę. Przez
noc pozostawia się skóry na koźle. Zabieg
ten służący do wypełniania skóry można
powtórzyć raz albo dwa razy. Po ostatnim
wypełnieniu pozostawia się skóry znowu
przez noc na koźle, z rana zaś obmywa
się wodą z obu stron i natłuszcza od stro¬
ny licowej olejem kostnym.

Przykład 3. Skóry obrabia się według
przykładu 2 z tą różnicą, że do pierwsze¬
go i drugiego bębna wprowadza się każdo¬
razowo 1,5% ałunu chromowego. Otrzy¬
muje się skórę spodnią o ładnym odcieniu
barwnym.

Przykład 4. Skóry obrabia się według
przykładu 2 z tą różnicą, że do pierwszego

i drugiego bębna wprowadza się każdora¬
zowo 5% ałunu potasowego. Osiąga się
szybkie przegarbowanie i dobrą skórę o
dużej wytrzymałości na rozerwanie.

Przykład 5. Skóry obrabia się według
przykładu 2 z tą różnicą, że do pierwszego
i drugiego bębna wprowadza się każdora¬
zowo 10% mrówczanu glinowego. Otrzy¬
muje się skórę prawie nieprzemakalną.

Przykład 6. Skóry obrabia się jak w
przykładzie 2, z tą różnicą, że do pierw¬
szego i drugiego bębna wpjrowadza się
każdorazowo syntetyczne garbniki, jak np.
produkt kondensacji kwasu naftaleno-
sulfonowego z aldehydem mrówkowym.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób garbowania skóry pode-
szwowej (spodniej), znamienny tym, że
piklowane lub niepiklowane skóry surowe
garbuje się wyciągiem celulozy siarczy¬
nowej z dodatkiem środków utleniających,
następnie wypełnia się roztworem kwasu
krzemowego i wreszcie przesyca tłuszcza¬
mi twardymi albo woskami z dodatkiem
rozpuszczalników lub bez tego dodatku.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tym, że skóry piklowane lub niepiklo¬
wane garbuje się wyciągiem celulozy siar¬
czynowej z dodatkiem roztworu kwasu
krzemowego, wypełnia roztworem kwasu
krzemowego i ewentualnie poddaje dal¬
szej obróbce, np. natłuszczaniu lub prze¬
sycaniu twardymi tłuszczami albo woska¬
mi z dodatkiem rozpuszczalników lub bez
tego dodatku.

3. Sposób według zastrz. 2, znamien¬
ny tym, że jako dodatek stosuje się łącz¬
nie małe ilości garbników roślinnych, mi¬
neralnych lub syntetycznych.

Otto Rohm.

Zastępca: inż. B. Muller,
rzecznik patentowy.
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