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一种转塔式测试分选机

(57)摘要

本实用新型的一种转塔式测试分选机，其能

在一台分选机上自动对IC产品进行上料传送、极

性影像检测、极性测试、转向、测试、极性不良品

下料、镭射打印或打标、字符影像检测、对字符打

印或打标不良的IC产品进行下料、定位、3D脚型

影像检测、对3D脚型检测不合格的IC产品进行回

收及对封装完毕的IC产品进行下料等一系列综

合的测试和分选操作，且其整个测试和分选过程

均无需人工参与操作，其具有测试效率高、测试

项目种类完善、工人的劳动强度低和企业的成本

低的优点，其解决了目前的测试分选机是人手上

料的及其不但无法在同一台设备上能对良品IC

产品进行下一道加工操作，其还无法对完成下一

道加工的IC产品再次进行测试的问题。
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1.一种转塔式测试分选机，其特征在于：包括机箱，机箱的顶面上设置有主转盘，环绕

主转盘的外圆周分别设置有直线入料吹气轨道机构、极性影像检测站、极性测试站、转向

站、若干个测试站、极性不良料盒、镭射盘机构、排料盒、定位站、3D脚型影像检测机构、3D不

良盒、封装站和溢料盒，直线入料吹气轨道机构的一侧设置有震动盘机构，镭射盘机构的一

侧设置有镭射机，机箱前侧的上面设置有显示器安装架，显示器安装架中部的一侧设置有

字符影像检测机构，显示器安装架的上部安装有设备显示器，设备显示器的上面设置有影

像显示器；机箱顶面的其中一个角的上面设置有支撑盘机构。

2.根据权利要求1所述的一种转塔式测试分选机，其特征在于：所述直线入料吹气轨道

机构包括入料轨道，入料轨道的上面设置有轨道吹气槽，轨道吹气槽的上面并行排列有若

干个敲打气缸，入料轨道一端的下面设置有电磁阀，入料轨道的另一端设置有门闸吸料座，

门闸吸料座的上面设置有用于感应IC产品是否传送到位的到料感应器，门闸吸料座的一侧

设置有门闸压料块，门闸吸料座与门闸压料块连接有活动轴承，入料轨道靠近门闸吸料座

一端的前侧设置有门闸推动块，门闸推动块的下面设置有门闸电机。

3.根据权利要求1所述的一种转塔式测试分选机，其特征在于：所述主转盘包括旋转电

机，旋转电机的上面设置有吸嘴盘，吸嘴盘的外圆周以相等的间隙均匀分布有若干个吸嘴；

所述极性影像检测站包括影像摄像支架，影像摄像支架的上面设置有第一影像摄像

头，第一影像摄像头的一侧设置有第一折射镜安装架，第一折射镜安装架内斜向安装有第

一折射镜。

4.根据权利要求1所述的一种转塔式测试分选机，其特征在于：所述极性测试站和每个

测试站分别包括测试安装座，测试安装座的顶面设置有测试定位夹子，测试定位夹子的左

右两侧分别设置有金手指；测试定位夹子包括前后对称分布的二个限位夹子。

5.根据权利要求1所述的一种转塔式测试分选机，其特征在于：所述转向站包括转向安

装座，转向安装座的一侧设置有转向电机，转向电机的上面设置有转向定位导模；

所述极性不良料盒、排料盒、3D不良盒和溢料盒均包括装料盒，装料盒的上方设置有排

料电机，排料电机的下端设置有主动轮，主动轮的一侧设置有转动机构，所述转动机构设置

有同步轮，同步轮的上面设置有轴承，同步轮与主动轮连接有同步带。

6.根据权利要求1所述的一种转塔式测试分选机，其特征在于：  所述镭射盘机构包括

镭射盘安装座，镭射盘安装座的上面设置有吸尘管，吸尘管的一侧设置有镭射盘，镭射盘的

下面设置有镭射盘旋转电机，镭射盘的圆周边缘上分别设置有放取料工位、打标工位和字

符检测工位，放取料工位、打标工位和字符检测工位的上面均设置有镭射导模；

所述定位站包括定位固定支架，定位固定支架的上面设置有定位导模。

7.根据权利要求1所述的一种转塔式测试分选机，其特征在于：所述3D脚型影像检测机

构包括3D脚型影像固定架，3D脚型影像固定架的上面设置有3D脚型影像摄像头，3D脚型影

像摄像头的一侧设置有第二折射镜安装架，第二折射镜安装架内斜向安装有第二折射镜，

第二折射镜安装架的顶面安装有第三折射镜。

8.根据权利要求1所述的一种转塔式测试分选机，其特征在于：所述封装站包括底座，

底座的上面设置有载带下轨道，与载带下轨道连接有封装前轨道，与封装前轨道连接有封

装后轨道，封装前轨道与封装后轨道连接有封装下压平台，封装前轨道中部的下面设置有

载带传送电机，封装后轨道的一侧设置有载带切刀机构，载带切刀机构的一侧设置有卷盘
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收料机构，载带切刀机构的另一侧设置有封刀下压传送机构，封装前轨道的上面设置有第

二盖带引导轮，第二盖带引导轮的上面设置有第一盖带引导轨，第一盖带引导轨的一侧设

置有盖带开料盘，第一盖带引导轨的另一侧设置有CCD检测系统。

9.根据权利要求1所述的一种转塔式测试分选机，其特征在于：所述震动盘机构包括第

一震动电磁铁，第一震动电磁铁的上面设置有震动盘，震动盘外圆周的一侧设置有震动盘

出料口，震动盘的一侧设置有第二震动电磁铁，第二震动电磁铁的上面设置有上料传送轨

道，上料传送轨道的上面设置有储料斗，上料传送轨道的一端设置为下料口，下料口上安装

有传感器；

所述镭射机包括镭射机安装架，镭射机安装架的上面斜向安装有二氧化碳激光器，二

氧化碳激光器的端部设置有镭射机镜头。

10.根据权利要求1所述的一种转塔式测试分选机，其特征在于：所述支撑盘机构包括

支撑架，支撑架端部的下面安装有支撑转盘，以相等的间隙环绕支撑转盘的外圆周设置有

下压杆，每条下压杆的上面设置有下压电机；

所述字符影像检测机构包括字符影像检测固定架，字符影像检测固定架的上面安装有

字符影像摄像头。
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一种转塔式测试分选机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种转塔式测试分选机。

背景技术

[0002] 目前的测试分选机一般是通过人手将待测试的IC产品(即IC电子元器件)放到其

上面进行测试的，人手放料的操作方式导致工人的劳动强度大和企业的劳务成本高，当测

试分选机对IC产品完成测试后，其是根据测试结果直接将IC产品分选到良品盒和不良品盒

内的，导致其不但无法在同一台设备上对测试为良品的IC产品进行下一道加工，如字符打

印或标签打印等，同样，其还无法对完成下一道加工的IC产品再次进行测试，即目前的测试

分选机具有测试项目小和测试项目单一等不足，其使用十分不方便，且不能满足测试要求

高的企业使用。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种转塔式测试分选机，其实现能在一台分

选机上自动对IC产品进行上料传送、极性影像检测、极性测试、转向、测试、极性不良品下

料、镭射打印或打标、字符影像检测、对字符打印或打标不良的IC产品进行下料、定位、3D脚

型影像检测、对3D脚型检测不合格的IC产品进行回收及对封装完毕的IC产品进行下料等一

系列综合的测试和分选操作，且其整个测试和分选过程均无需人工参与操作，其实现能大

大降低工人的劳动强度和降低企业的劳务成本，其具有测试效率高、测试效往果好和测试

项目更完善的优点，其解决了目前的测试分选机是采用人手操作的方式对待测试的IC产品

进行上料的及目前的测试分选机不但无法在同一台设备上能对良品IC产品进行下一道加

工的问题，其还解决了目前的测试分选机无法对完成下一道加工的IC产品再次进行测试，

即目前的测试分选机具有测试项目小和测试项目单一等不足的问题。本实用新型是通过以

下技术方案来实现的：

[0004] 一种转塔式测试分选机，包括机箱，机箱的顶面上设置有主转盘，环绕主转盘的外

圆周分别设置有直线入料吹气轨道机构、极性影像检测站、极性测试站、转向站、若干个测

试站、极性不良料盒、镭射盘机构、排料盒、定位站、3D脚型影像检测机构、3D不良盒、封装站

和溢料盒，直线入料吹气轨道机构的一侧设置有震动盘机构，镭射盘机构的一侧设置有镭

射机，机箱前侧的上面设置有显示器安装架，显示器安装架中部的一侧设置有字符影像检

测机构，显示器安装架的上部安装有设备显示器，设备显示器的上面设置有影像显示器；机

箱顶面的其中一个角的上面设置有支撑盘机构。

[0005] 作为优选，所述直线入料吹气轨道机构包括入料轨道，入料轨道的上面设置有轨

道吹气槽，轨道吹气槽的上面并行排列有若干个敲打气缸，入料轨道一端的下面设置有电

磁阀，入料轨道的另一端设置有门闸吸料座，门闸吸料座的上面设置有用于感应IC产品是

否传送到位的到料感应器，门闸吸料座的一侧设置有门闸压料块，门闸吸料座与门闸压料

块连接有活动轴承，入料轨道靠近门闸吸料座一端的前侧设置有门闸推动块，门闸推动块
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的下面设置有门闸电机。

[0006] 作为优选，所述主转盘包括旋转电机，旋转电机的上面设置有吸嘴盘，吸嘴盘的外

圆周以相等的间隙均匀分布有若干个吸嘴。在本实施例中，所述吸嘴设置有18个，旋转电机

每次旋转的角度为20度，吸嘴在旋转电机的驱动下能将被其吸附的产品传送到每个工位

上。

[0007] 作为优选，所述极性影像检测站包括影像摄像支架，影像摄像支架的上面设置有

第一影像摄像头，第一影像摄像头的一侧设置有第一折射镜安装架，第一折射镜安装架内

斜向安装有第一折射镜。

[0008] 作为优选，若干个测试站为相邻设置，所述极性测试站和每个测试站分别包括测

试安装座，测试安装座的顶面设置有测试定位夹子，测试定位夹子与测试装座连接安装设

置有转销，测试定位夹子的左右两侧分别设置有金手指；测试定位夹子包括前后对称分布

的二个限位夹子。

[0009] 作为优选，所述转向站包括转向安装座，转向安装座的一侧设置有转向电机，转向

电机的上面设置有转向定位导模。

[0010] 作为优选，所述极性不良料盒、排料盒、3D不良盒和溢料盒均包括装料盒，装料盒

的上方设置有排料电机，排料电机的下端设置有主动轮，主动轮的一侧设置有转动机构，所

述转动机构设置有同步轮，同步轮的上面设置有轴承，同步轮与主动轮连接有同步带。

[0011] 作为优选，所述镭射盘机构包括镭射盘安装座，镭射盘安装座的上面设置有吸尘

管，吸尘管的一侧设置有镭射盘，镭射盘的下面设置有镭射盘旋转电机，镭射盘的圆周边缘

上分别设置有放取料工位、打标工位和字符检测工位，放取料工位、打标工位和字符检测工

位的上面均设置有镭射导模。

[0012] 所述镭射盘机构的运作原理为：所述镭射导模设置有四个，镭射盘旋转电机带动

镭射盘每次能旋转90度，当每个镭射导模随镭射盘并在镭射盘旋转电机的驱动下进入到打

标工位时，镭射机能对进入打标工位的IC产品进行镭射打标，当完成镭射打标的IC产品随

镭射盘并在镭射盘旋转电机的驱动下进入到字符检测工位时，符影像检测机构能对进入字

符检测工位的IC产品进行字符检测，当IC产品完成字符检测后，IC产品随镭射盘并在镭射

盘旋转电机的驱动下能旋转回放取料工位供吸嘴取走。

[0013] 作为优选，所述定位站包括定位固定支架，定位固定支架的上面设置有定位导模。

所述转向定位导模、镭射导模和定位导模均是指用于承载产品进行加工的模具，模具的结

构已是公知常识，此处不再详细解释。

[0014] 作为优选，所述3D脚型影像检测机构包括3D脚型影像固定架，3D脚型影像固定架

的上面设置有3D脚型影像摄像头，3D脚型影像摄像头的一侧设置有第二折射镜安装架，第

二折射镜安装架内斜向安装有第二折射镜，第二折射镜安装架的顶面安装有第三折射镜。

[0015] 作为优选，所述封装站包括底座，底座的上面设置有载带下轨道，与载带下轨道连

接有封装前轨道，与封装前轨道连接有封装后轨道，封装前轨道与封装后轨道连接有封装

下压平台，封装前轨道中部的下面设置有载带传送电机，封装后轨道的一侧设置有载带切

刀机构，载带切刀机构的一侧连接有卷盘收料机构，载带切刀机构的另一侧设置有封刀下

压传送机构，封装前轨道的上面设置有第二盖带引导轮，第二盖带引导轮的上面设置有第

一盖带引导轨，第一盖带引导轨的一侧设置有盖带开料盘，第一盖带引导轨的另一侧设置
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有CCD检测系统。载带切刀机构包括切刀，及与切刀连接且用于驱动切刀进行切割运动的气

缸。所述卷盘收料机构包括收料轮，及设置在收料轮一侧的收料电机。所述CCD检测系统主

要设置有CCD相机。封刀下压传送机构包括上下对称分布的二个皮带轮，二个皮带轮连接有

皮带。载带切刀机构在封刀下压传送机构的驱动下能进行下压切料。

[0016] 所述封装站的运作原理为：载带从盖带开料盘开卷后依次经第二盖带引导轮和第

一盖带引导轮传送到载带下轨道,载带下轨道通过载带传送电机向前移动，当IC产品传送

进入到封装前轨道且位于CCD检测系统的下面时，CCD检测系统能对IC产品进行字符和脚型

检测；当CCD检测系统检测到IC产品的字符和脚型为不良品时，IC产品则停止向前移送，当

CCD检测系统检测到IC产品的字符和脚型为良品时，IC产品随封装前轨道向封装下压平台

的方向移送；当IC产品和载带共同传送到封装下压平台时，载带切刀机构在封刀下压传送

机构的驱动下能根据控制系统设置的数据先定长切断载带于将载带压紧在IC产品上，再接

着，IC产品随封装后轨道传送出去。

[0017] 作为优选，所述震动盘机构包括第一震动电磁铁，第一震动电磁铁的上面设置有

震动盘，震动盘外圆周的一侧设置有震动盘出料口，震动盘的一侧设置有第二震动电磁铁，

第二震动电磁铁的上面设置有上料传送轨道，上料传送轨道的上面设置有储料斗，上料传

送轨道的一端设置为下料口，下料口上安装有传感器。

[0018] 作为优选，所述镭射机包括镭射机安装架，镭射机安装架的上面斜向安装有二氧

化碳激光器，二氧化碳激光器的端部设置有镭射机镜头。

[0019] 作为优选，所述支撑盘机构包括支撑架，支撑架端部的下面安装有支撑转盘，以相

等的间隙环绕支撑转盘的外圆周设置有能下压吸嘴的下压杆，每条下压杆的上面设置有下

压电机。

[0020] 作为优选，所述字符影像检测机构包括字符影像检测固定架，字符影像检测固定

架的上面安装有字符影像摄像头。

[0021] 作为优选，分别与直线入料吹气轨道机构、极性影像检测站、极性测试站、转向站、

若干个测试站、镭射盘机构、定位站、3D脚型影像检测机构、封装站、震动盘机构、镭射机、字

符影像检测机构、设备显示器、影像显示器和支撑盘机构等连接有控制器或控制系统，所述

控制系统可采用PLC控制系统，与控制器或控制系统连接还设置有报警器。PLC控制系统可

采用但不局限于无锡逊捷自动化科技有限公司生产的型号为GGD的控制系统。

[0022] 本实用新型的一种转塔式测试分选机，包括机箱、主转盘、直线入料吹气轨道机

构、极性影像检测站、极性测试站、转向站、若干个测试站、极性不良料盒、镭射盘机构、排料

盒、定位站、3D脚型影像检测机构、3D不良盒、封装站、溢料盒、震动盘机构、镭射机、显示器

安装架、字符影像检测机构、设备显示器、影像显示器和支撑盘机构。本实用新型的待测试

的IC产品首先放置在震动盘机构内，IC产品从震动盘机构经直线入料吹气轨道机构传送到

主转盘的各个吸嘴的位置，而各个吸嘴能自动将IC产品牢固吸紧，支撑盘机构中的各条下

压杆在与之连接的下压电机的驱动下能进行升降运动，使每条下压杆能带动位于其下方的

吸嘴进行下压运动；当旋转电机启动时，旋转电机能带动与之连接的吸嘴盘进行360度顺时

针旋转或360度逆时针旋转，使位于吸嘴盘上面的IC产品能随吸嘴盘的旋转而经过极性影

像检测站、极性测试站、转向站、若干个测试站、极性不良料盒、镭射盘机构、镭射机、字符影

像检测机构、排料盒、定位站、3D脚型影像检测机构、3D不良盒、封装站和溢料盒等工位，当
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IC产品在主转盘的驱动下旋转进入到极性影像检测站时，其通过在影像摄像支架内斜向安

装有第一折射镜，使IC产品经极性影像检测站中的第一折射镜能先以45度角的方向投射到

第一折射镜后再以45度角的方向折射到第一影像摄像头内，第一影像摄像头能自动对从第

一折射镜折射过来的影像进行摄像，第一影像摄像头还能自动将其摄影到的信息发送给

PLC控制系统，极性影像检测站实现能对IC产品的极性影像进行检测，当极性影像检测站对

IC产品完成极性影像检测后，IC产品随主转盘并在旋转电机的驱动下能旋转至极性测试

站，极性测试站中的测试定位夹子用于夹紧IC产品，以实现对IC产品进行定位，当IC产品的

脚位接触到金手指时，金手指能感应、测试和判断出IC产品的极性方向；当极性测试站对IC

产品完成极性测试且判断IC产品的极性不一致时，IC产品随主转盘并在旋转电机的驱动下

能旋转至转向站中的定位导模的上面，转向站能根据极性测试站测试得到的信息，并由PLC

控制系统发送控制命令后启动运作，当转向站中的转向电机转动时，转向电机能带动定位

导模进行旋转，其使定位站实现能根据极性测试站传送给PLC控制系统的方向信息来进行

转向运动，以实现使所有IC产品通过转向站能转向为统一的方向，从而方便其进行下一道

的加工工序；当转向站对IC产品完成转向后，IC产品随主转盘并在旋转电机的驱动下旋转

至测试站时，测试站的运行原理与极性测试站的运行原理一致，该测试站是根据所需测试

IC产品的特性而设置的，使IC产品通过相邻分布的多个测试站测试后能分选出良品与不良

品；当控制系统接收从极性测试站传送过来的信息后判断IC产品是不良品时，IC产品则随

主转盘并在旋转电机的驱动下能传送到极性不良料盒进行回收不良品，当控制系统接收从

极性测试站传送过来的信息后判断IC产品是良品时，IC产品则随主转盘并在旋转电机的驱

动下能传送到镭射盘机构中的放取料工位中镭射导模的上面，当镭射盘机构中的镭射盘旋

转电机启动时，IC产品会随镭射盘并在镭射盘旋转电机的驱动下经过打标工位，此时，镭射

机启动运作，镭射机能对位于镭射盘机构上面的IC产品进行激光打标或激光印字符，即在

IC产品上打上字符，以起到标记的作用；而镭射机在对IC产品进行打标的过程所产生的灰

尘能被吸尘管吸走；当IC产品会随镭射盘并在镭射盘旋转电机的驱动下经过字符检测工位

时，字符影像检测机构通过字符影像摄像头能对进入字符检测工位的IC产品的表面字符进

行取像，并能自动将其取像到的信息发送到PLC控制系统，由PLC控制系统进行计算并判断

IC产品的字符影像检测是良品或不良品，当控制系统判断IC产品的字符影像检测是不良品

时，IC产品则随主转盘并在旋转电机的驱动下将字符检测为不良品的IC产品传送到排料盒

进行回收，而良品的IC产品则随主转盘并在旋转电机的驱动下旋转至定位站，定位站通过

定位导模来对IC产品进行统一定位，以方便产品进行下一道加工操作；当定位站对工件完

成定位后，IC产品则随主转盘并在旋转电机的驱动下旋转进入到3D脚型影像检测机构，IC

产品的脚型侧面依次通过第三折射镜和第二折射镜折射成像到3D脚型影像摄像头，3D脚型

影像摄像头能对折射过来的成像进行摄像及能将其摄像到的信息发送给PLC控制系统，PLC

控制系统接收从3D脚型影像摄像头传送过来的信息后能与操作人员在生产前输入或设置

在其内的数据信息进行对比、分析和判断，使3D脚型影像摄像头实现能检测出IC产品脚型

的长度、宽度和站立度等数据，从而分选出3D脚型影像良品IC产品与3D脚型影像不良品IC

产品，当控制系统判断3D脚型影像IC产品是不良品时，IC产品随主转盘并在旋转电机的驱

动下会将其传送到3D不良盒进行回收，当控制系统判断IC产品是良品时，IC产品则随主转

盘并在旋转电机的驱动下旋转至封装站进行封装，当封装站对IC产品完成封装后，IC产品
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随主转盘并在旋转电机的驱动下传送到溢料盒处进行回收，其实现了能在一台分选机上自

动对IC产品进行上料传送、极性影像检测、极性测试、转向、测试、极性不良品下料、镭射打

印或打标、字符影像检测、对字符打印或打标不良的IC产品进行下料、定位、3D脚型影像检

测、对3D脚型检测不合格的IC产品进行回收及对封装完毕的IC产品进行下料等一系列综合

的测试和分选操作，且其整个测试和分选过程均无需人工参与操作，其实现能大大降低工

人的劳动强度和降低企业的劳务成本，使用更加方便、快捷，其测试效率高和测试效往果

好。

附图说明

[0023] 为了易于说明，本实用新型由下述的较佳实施例及附图作以详细描述。

[0024] 图1为本实用新型的一种转塔式测试分选机从左上方往下看的的立体图。

[0025] 图2为本实用新型的一种转塔式测试分选机从右后方往下看的立体图。

[0026] 图3为本实用新型的一种转塔式测试分选机从左后方往下看的立体图。

[0027] 图4为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的直线入料吹气轨道机构的立体

图。

[0028] 图5为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的直线入料吹气轨道机构截面图。

[0029] 图6为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的主转盘的立体图。

[0030] 图7为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的极性影像检测站的立体图。

[0031] 图8为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的极性影像检测站的产品成像示意

主视图。

[0032] 图9为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的极性测试站的立体图。

[0033] 图10为本实用新型的一种转塔式测试分选机的极性测试站中的测试定位夹子夹

紧IC产品的主视图。

[0034] 图11为本实用新型的一种转塔式测试分选机的极性测试站中的金手指碰触到IC

产品脚型的俯视图。

[0035] 图12为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的转向站的立体图。

[0036] 图13为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的极性不良料盒、排料盒、3D不良

盒或溢料盒的结构示意图。

[0037] 图14为本实用新型的一种转塔式测试分选机的极性不良料盒、排料盒、3D不良盒

或溢料盒中的转动机构的立体图。

[0038] 图15为本实用新型的一种转塔式测试分选机的镭射盘机构的立体图。

[0039] 图16为本实用新型的一种转塔式测试分选机的定位站的立体图。

[0040] 图17为本实用新型的一种转塔式测试分选机的3D脚型影像检测机构的立体图。

[0041] 图18为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的3D脚型影像检测机构的产品成

像主视示意图。

[0042] 图19为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的封装站的立体图。

[0043] 图20为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的震动盘机构的立体图。

[0044] 图21为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的镭射机的立体图。

[0045] 图22为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的支撑盘机构的立体图。

说　明　书 5/9 页

8

CN 209747474 U

8



[0046] 图23为本实用新型的一种转塔式测试分选机中的字符影像检测机构的立体图。

具体实施方式

[0047] 为了便于理解本实用新型，下面将参照相关附图对本实用新型进行更全面的描

述。附图中给出了本实用新型的较佳实施方式。但是，本实用新型可以以许多不同的形式来

实现，并不限于本文所描述的实施方式。相反地，提供这些实施方式的目的是使对本实用新

型的公开内容理解的更加透彻全面。

[0048] 除非另有定义，本文所使用的所有的技术和科学术语与属于本实用新型的技术领

域的技术人员通常理解的含义相同。本文中在本实用新型的说明书中所使用的术语只是为

了描述具体的实施方式的目的，不是旨在于限制本实用新型。

[0049] 本实施例中，参照图1至图23所示，本实用新型的一种转塔式测试分选机，包括机

箱1，机箱1的顶面上设置有主转盘2，环绕主转盘2的外圆周分别设置有直线入料吹气轨道

机构3、极性影像检测站4、极性测试站5、转向站6、若干个测试站7、极性不良料盒8、镭射盘

机构9、排料盒10、定位站11、3D脚型影像检测机构12、3D不良盒13、封装站14和溢料盒15，直

线入料吹气轨道机构3的一侧设置有震动盘机构16，镭射盘机构9的一侧设置有镭射机17，

机箱1前侧的上面设置有显示器安装架18，显示器安装架18中部的一侧设置有字符影像检

测机构19，显示器安装架18的上部安装有设备显示器20，设备显示器20的上面设置有影像

显示器21；机箱1顶面的其中一个角的上面设置有支撑盘机构22。

[0050] 在其中一实施例中，所述直线入料吹气轨道机构3包括入料轨道30，入料轨道30的

上面设置有轨道吹气槽31，轨道吹气槽31的上面并行排列有若干个敲打气缸32，入料轨道

30一端的下面设置有电磁阀33，入料轨道30的另一端设置有门闸吸料座34，门闸吸料座34

的上面设置有用于感应IC产品24是否传送到位的到料感应器35，门闸吸料座34的一侧设置

有门闸压料块36，门闸吸料座34与门闸压料块36连接有活动轴承37，入料轨道30靠近门闸

吸料座34一端的前侧设置有门闸推动块38，门闸推动块38的下面设置有门闸电机39。

[0051] 在其中一实施例中，所述主转盘2包括旋转电机21，旋转电机21的上面设置有吸嘴

盘22，吸嘴盘22的外圆周以相等的间隙均匀分布有若干个吸嘴23。

[0052] 在其中一实施例中，所述极性影像检测站4包括影像摄像支架40，影像摄像支架40

的上面设置有第一影像摄像头41，第一影像摄像头41的一侧设置有第一折射镜安装架42，

第一折射镜安装架42内斜向安装有第一折射镜43。

[0053] 在其中一实施例中，所述极性测试站5和每个测试站7分别包括测试安装座51，测

试安装座51的顶面设置有测试定位夹子52，测试定位夹子52的左右两侧分别设置有金手指

53；测试定位夹子52包括前后对称分布的二个限位夹子54。

[0054] 在其中一实施例中，所述转向站6包括转向安装座61，转向安装座61的一侧设置有

转向电机62，转向电机62的上面设置有定位导模63。

[0055] 在其中一实施例中，所述极性不良料盒8、排料盒10、3D不良盒13和溢料盒15均包

括装料盒81，装料盒81的上方设置有排料电机82，排料电机82的下端设置有主动轮83，主动

轮83的一侧设置有转动机构84，所述转动机构84设置有同步轮85，同步轮85的上面设置有

轴承86，同步轮85与主动轮83连接有同步带87。

[0056] 在其中一实施例中，所述镭射盘机构9包括镭射盘安装座90，镭射盘安装座90的上
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面设置有吸尘管91，吸尘管91的一侧设置有镭射盘92，镭射盘92的下面设置有镭射盘旋转

电机93，镭射盘92的圆周边缘上分别设置有放取料工位94、打标工位95和字符检测工位96，

放取料工位94、打标工位95和字符检测工位96的上面均设置有镭射导模97。

[0057] 在其中一实施例中，所述定位站11包括定位固定支架110，定位固定支架110的上

面设置有定位导模111。

[0058] 在其中一实施例中，所述3D脚型影像检测机构12包括3D脚型影像固定架121，3D脚

型影像固定架121的上面设置有3D脚型影像摄像头122，3D脚型影像摄像头122的一侧设置

有第二折射镜安装架123，第二折射镜安装架123内斜向安装有第二折射镜124，第二折射镜

安装架123的顶面安装有第三折射镜125。

[0059] 在其中一实施例中，所述封装站14包括底座141，底座141的上面设置有载带下轨

道142，与载带下轨道142连接有封装前轨道143，与封装前轨道143连接有封装后轨道144，

封装前轨道143与封装后轨道144连接有封装下压平台145，封装前轨道143中部的下面设置

有载带传送电机146，封装后轨道144的一侧设置有载带切刀机构147，载带切刀机构147的

一侧设置有卷盘收料机构148，载带切刀机构147的另一侧设置有封刀下压传送机构149，封

装前轨道143的上面设置有第二盖带引导轮1492，第二盖带引导轮1492的上面设置有第一

盖带引导轨1491，第一盖带引导轨1491的一侧设置有盖带开料盘1493，第一盖带引导轨

1491的另一侧设置有CCD检测系统1494。

[0060] 在其中一实施例中，所述震动盘机构16包括第一震动电磁铁161，第一震动电磁铁

161的上面设置有震动盘162，震动盘162外圆周的一侧设置有震动盘出料口163，震动盘162

的右侧设置有第二震动电磁铁164，第二震动电磁铁164的上面设置有上料传送轨道165，上

料传送轨道165的上面设置有储料斗166，上料传送轨道165的一端设置为下料口167，下料

口167上安装有传感器168。

[0061] 所述震动盘机构16的运作原理为：当位于下料口167的传感器168感应到震动盘

162内的料物不足时，第二震动电磁铁164通电后会震动，使内置有物料的储料斗166在第二

震动电磁铁164的震动下通过上料传送轨道165落入到震动盘162内进行补料；当第一震动

电磁铁161通电后能带动震动盘162震动，使震动盘162内的料物在第一震动电磁铁161的震

动下能通过震动盘出料口163传送到直线入料吹气轨道机构3上。

[0062] 在其中一实施例中，所述镭射机17包括镭射机安装架171，镭射机安装架171的上

面斜向安装有二氧化碳激光器172，二氧化碳激光器172的端部设置有镭射机镜头173。

[0063] 在其中一实施例中，所述支撑盘机构22包括支撑架220，支撑架220端部的下面安

装有支撑转盘221，以相等的间隙环绕支撑转盘221的外圆周设置有能下压吸嘴23的下压杆

222，每条下压杆222的上面设置有下压电机223。

[0064] 在其中一实施例中，所述字符影像检测机构19包括字符影像检测固定架191，字符

影像检测固定架191的上面安装有字符影像摄像头192。

[0065] 在其中一实施例中，该转塔式测试分选机的操作流程为：待测试的IC产品24首先

放置在震动盘机构16内，IC产品24从震动盘机构16经直线入料吹气轨道机构3传送到主转

盘2的各个吸嘴23的位置，而各个吸嘴23能自动将IC产品24牢固吸紧，支撑盘机构22中的各

条下压杆222在与之连接的下压电机223的驱动下能进行升降运动，使每条下压杆222能带

动位于其下方的吸嘴23进行下压运动；当旋转电机21启动时，旋转电机21能带动与之连接
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的吸嘴盘22进行360度顺时针旋转或360度逆时针旋转，使位于吸嘴盘22上面的IC产品24能

随吸嘴盘22的旋转而经过极性影像检测站4、极性测试站5、转向站6、若干个测试站7、极性

不良料盒8、镭射盘机构9、镭射机17、字符影像检测机构19、排料盒10、定位站11、3D脚型影

像检测机构12、3D不良盒13、封装站14和溢料盒15等工位，当IC产品24在主转盘2的驱动下

旋转进入到极性影像检测站4时，其通过在影像摄像支架40内斜向安装有第一折射镜43，使

IC产品24经极性影像检测站4中的第一折射镜43能先以45度角的方向投射到第一折射镜43

后再以45度角的方向折射到第一影像摄像头41内，第一影像摄像头41能自动对从第一折射

镜43折射过来的影像进行摄像，第一影像摄像头41还能自动将其摄影到的信息发送给PLC

控制系统，极性影像检测站4实现能对IC产品24的极性影像进行检测，当极性影像检测站4

对IC产品24完成极性影像检测后，IC产品24随主转盘2并在旋转电机21的驱动下能旋转至

极性测试站5，极性测试站5中的测试定位夹子52用于夹紧IC产品24，以实现能对IC产品24

进行定位，当IC产品24的脚位接触到金手指53时，金手指53能感应、测试和判断出IC产品24

的极性方向；当极性测试站5对IC产品24完成极性测试且判断IC产品24的极性不一致时，IC

产品24随主转盘2并在旋转电机21的驱动下能旋转至转向站6中的定位导模63的上面，转向

站6能根据极性测试站5测试得到的信息，并由PLC控制系统发送控制命令后启动运作，使转

向站6中的转向电机62转动时能带动定位导模63进行旋转，其使定位站11实现能根据极性

测试站5传送给PLC控制系统的方向信息来进行转向运动，以实现使所有IC产品24通过转向

站6能转向为统一的方向，从而方便其进行下一道的加工操作；当转向站6对IC产品24完成

转向后，IC产品24随主转盘2并在旋转电机21的驱动下旋转至测试站7时，测试站7的运行原

理与极性测试站5的运行原理一致，该测试站7是根据所需测试IC产品24的特性而设置的，

使IC产品24通过相邻分布的多个测试站7测试后能分选出良品与不良品；当控制系统接收

从极性测试站5传送过来的信息后判断IC产品24是不良品时，IC产品24则随主转盘2并在旋

转电机21的驱动下能传送到极性不良料盒8进行回收不良品，当控制系统接收从极性测试

站5传送过来的信息后判断IC产品24是良品时，IC产品24则随主转盘2并在旋转电机21的驱

动下能传送到放取料工位94中镭射导模97的上面，当镭射盘机构9中的镭射盘旋转电机93

启动时，IC产品24会随镭射盘92并在镭射盘旋转电机93的驱动下经过打标工位95，此时，镭

射机17启动运作，镭射机17能对位于镭射盘机构9上面的IC产品24进行激光打标或激光印

字符，即在IC产品24上打上字符，以起到标记的作用；而镭射机17在对IC产品24进行打标的

过程所产生的灰尘能被吸尘管91吸走；当IC产品24随镭射盘92并在镭射盘旋转电机93的驱

动下经过字符检测工位96时，字符影像检测机构19通过字符影像摄像头192能对进入字符

检测工位96的IC产品24的表面字符进行取像，并能自动将其取像到的信息发送到PLC控制

系统，由PLC控制系统进行计算并判断IC产品24的字符影像检测是良品或不良品，当控制系

统判断IC产品24的字符影像检测是不良品时，IC产品24则随主转盘2并在旋转电机21的驱

动下将字符检测为不良品的IC产品24传送到排料盒10进行回收，而良品的IC产品24则随主

转盘2并在旋转电机21的驱动下旋转至定位站11，定位站11通过定位导模63来对IC产品24

进行统一定位，以方便产品进行下一道加工操作；当定位站11对工件完成定位后，IC产品24

则随主转盘2并在旋转电机21的驱动下旋转进入到3D脚型影像检测机构12，IC产品24的脚

型侧面依次通过第三折射镜125和第二折射镜124折射成像到3D脚型影像摄像头122，3D脚

型影像摄像头122能对折射过来的成像进行摄像及能将其摄像到的信息发送给PLC控制系
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统，PLC控制系统接收从3D脚型影像摄像头122传送过来的信息后能与操作人员在生产前输

入或设置在其内的数据信息进行对比、分析和判断，使3D脚型影像摄像头122实现能检测出

IC产品24脚型的长度、宽度和站立度等数据，从而分选出3D脚型影像为良品的IC产品24与

3D脚型影像为不良品的IC产品24，当控制系统判断3D脚型影像IC产品24是不良品时，IC产

品24随主转盘2并在旋转电机21的驱动下会将其传送到3D不良盒13进行回收，当控制系统

判断IC产品24是良品时，IC产品24则随主转盘2并在旋转电机21的驱动下旋转至封装站14

进行封装，当封装站14对IC产品24完成封装后，IC产品24随主转盘2并在旋转电机21的驱动

下传送到溢料盒15处进行回收，如此循环。

[0066] 本实用新型的转塔式测试分选机，包括机箱、主转盘、直线入料吹气轨道机构、极

性影像检测站、极性测试站、转向站、若干个测试站、极性不良料盒、镭射盘机构、排料盒、定

位站、3D脚型影像检测机构、3D不良盒、封装站、溢料盒、震动盘机构、镭射机、显示器安装

架、字符影像检测机构、设备显示器、影像显示器和支撑盘机构。本实用新型实现能在一台

分选机上自动对IC产品进行上料传送、极性影像检测、极性测试、转向、测试、极性不良品下

料、镭射打印或打标、字符影像检测、对字符打印或打标不良的IC产品进行下料、定位、3D脚

型影像检测、对3D脚型检测不合格的IC产品进行回收及对封装完毕的IC产品进行下料等一

系列综合的测试和分选操作，且其整个测试和分选过程均无需人工参与操作，其实现能大

大降低工人的劳动强度和降低企业的劳务成本，使用更加方便、快捷，其具有测试效率高、

测试效往果好和测试项目更完善的优点，其解决了目前的测试分选机是采用人手操作的方

式将待测试的IC产品放到其上面进行测试的，人手放料的操作方式导致工人的劳动强度大

和企业的劳务成本高，且目前的测试分选机对IC产品完成测试后，其不但无法在同一台设

备上能对良品IC产品进行下一道加工操作，如字符打印或标签打印等，其还无法对完成下

一道加工的IC产品再次进行测试，即目前的测试分选机具有测试项目小和测试项目单一等

不足的问题。

[0067] 上述实施例，只是本实用新型的一个实例，并不是用来限制本实用新型的实施与

权利范围，凡与本实用新型权利要求所述内容相同或等同的技术方案，均应包括在本实用

新型保护范围内。
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