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(57) Es wird eine Bekleidung beschrieben, vorzugsweise

eine SchieB3jacke und Schie3hose, welche zu einem
weitaus Uberwiegenden Teil aus einer mindestens 3-
lagigen Verbundfolie besteht, (Fig.1) ,mit Scherstaub
beflockt oder mit einer Folie Uberzogen, bzw. auf
deren Oberflache Silberionen appliziert sind, um die
Trageeigenschaften der Bekleidung positiv zu
beeinflussen. Zur besseren Durchliftung
(Verhinderung von Hitzestau) und zur Einhaltung der
ISSF-Regeln (EDITION 2009 (Second printing,
01/2010) IN FORCE AS FROM 1st JANUARY 2009)
bezlglich Steifigkeit ist diese Folie perforiert. (Fig. 1,
2) Diese Folie wir nun mit Teilen aus Leder- oder
textilien  Flachenerzeugnissen (vorzugsweise im
Achsel-Ellenbogen-Schritt- und Kniebereich) zudem
entsprechenden Kleidungsstlick zusammengenéht:
siehe (Fig. 3 vo und 4 vo)
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Zusammenfassung

Es wird eine Bekleidung beschrieben, vorzugsweise eine SchieBjacke und SchieBhose,

welche zu einem weitaus tiberwiegenden Teil aus einer mindestens 3-lagigen Verbundfolie
besteht, (Fig.1) ,mit Scherstaub beflockt oder mit einer Folie iiberzogen, bzw. auf

deren Oberfldche Silberionen appliziert sind, um die Trageeigenschaften der Bekleidung
positiv zu beeinflussen. Zur besseren Durchliiftung (Verhinderung von Hitzestau) und zur
Einhaltung der ISSF-Regeln (EDITION 2009 (Second printing, 01/2010) IN FORCE AS FROM 1st
JANUARY 2009) beziiglich Steifigkeit ist diese Folie perforiert. (Fig. 1, 2)

Diese Folie wir nun mit Teilen aus Leder- oder textilen Flachenerzeugnissen (vorzugsweise
im Achsel-Ellenbogen-Schritt- und Kniebereich) zudem entsprechenden Kleidungsstiick
zusammengenéht: siehe (Fig. 3 vo und 4 vo)
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unperforierten Zustand eine hohere Steifigkeit aufweist, als es die ISSF -
Regeln in der jeweils geltenden Form zulassen.

2) dadurch gekennzeichnet, dass:

Diese textilverstirkte Kunststofffolie im unbeflockten oder unfolierten
7ustand aus mindestens 3 Lagen besteht und nach Beflockung oder
Folierung und Perforierung derselben (Fig.2) die Anforderungen der
nationalen und internationalen Richtlinien (ISSF) in der jeweils gitltigen
Fassung beziiglich Dicke und Steifigkeit erfullt werden.

3) dadurch gekennzeichnet, dass:

durch die Verwendung des perforierten, beflockten oder folierten
Verbundmaterials (Folie) neben einer optimierten, ausreichenden
Stiitzfunktion eine optimale Atmungsaktivitat (Durchliftung) der
SchieRbekleidung (Jacke, Hose Fig.3,4 vo, rii) gewihrleistet ist, sowie ein
Quellen des Materials durch Feuchtigkeit und Schweil hintangehalten
wird.

4) dadurch gekennzeichnet, dass:

die dem Kdrper zugewandte Seite des Verbundmaterials

mit Stoffen, wie z.B. textilen Erzeugnissen, Folien oder Scherstaub, mit
applizierten Silberfaden (Silberionen) ausgerlistet wurde, um die durch
SchweiRbildung erhohte Gefahr der bakteriellen Kontaminierung des
Gewandes hintanzuhalten.

5) dadurch gekennzeichnet, dass:

Das Kleidungsstiick (SchieRjacke und SchieBhose) (Fig.3,4, vo, rii) durch
die Verwendung des perforierten, beflockten oder folierten
Verbundmaterials (Fig.2) bei Temperaturen unter 20°C (um 15°C) keine
Erhdhung der Steifigkeitswerte aufweist, die aufgrund der geltenden
Bestimmungen (ISSF-Regeln), eine Verwendung der SchieRbekleidung bei
Wettkimpfen ausschlieft.
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unperforierten Zustand eine hdhere Steifigkeit aufwéist, als es die ISSF -
Regeln in der jeweils geltenden Form zulassen.

2) dadurch gekennzeichnet, dass:

hk Seite 1 20.05.2010

Bezeichnung: Verbundstoff
Hauptanspruch:

(Schutz)bekleidung , (Jacke, Hose, Overall, auch mit kapuzenartiger
Kopfbedeckung), darin gekennzeichnet, dass sie zum weitaus
tiberwiegenden Teil (70-80 %) aus einem mindestens 3, aber auch 4 oder
mehrschichtigen Verbundstoff hergestellt ist, einseitig oder beidseitig mit
einem hautfreundlichen Material (z.B. Scherstaub) beflockt oder mit einer
Folie beschichtet bzw. {iberzogen ist, Fig.1. (Textilgewebe aus
synthetischen Filamentgarnen) (Pkt.c), (Kunststofffolie) (Pkt.a), Scherstaub
oder Folie) Fig.2 (Pkt.b), wobei es sich bei diesen Materialien um
natirliche, z.B. Baumwolle, kiinstliche z.B. Regeneratzellulose (Lyocell),
oder synthetische Stoffe wie z.B. Polyolefine, Polyester, Polyamide etc.,
oder aber um so genannte ,Funktionstextilen” wie z_B. textile
Erzeugnisse auf Basis von Mikrofilamenten mit fest applizierter,Ag-
Schicht (Ag*-lonen)“oder Silberfiaden, als bakterizid wirkende
Komponenten handeln kann, welche Schimmel- und Bakterienbildung
hintanhalten und dieses Verbundmaterial durch in kreis-,
schlitzférmiger, ovaler, oder durch eine andere, geeignete geometrische
oder nichtgeometrische Form perforiert wird, Fig.1,Pkt.b (perforierter
Verbundstoff), Fig.2, Pkt.d (perforierter, beflockter Verbundstoff), um die
z.B. fir Schiefibekleidung notwendige reglementbedingte, Steifigkeit und
Dicke, aber auch fiir den Trager optimale, physiologische Eigenschaften,
wie z.B. Luftzirkulation (Durchliiftung) zu erreichen.

Darstellung der Erfindung:

Seit Jahren wird versucht eine Schiefbekleidung zu erzeugen, welche
einerseits die Vorziige der notwendigen Steifigkeit zur Stiitzung und
Stabilisierung des Korpers des Schiitzen und andererseits die notwendige
Durchliiftung der Kleidung zur Verhinderung eines Hitzestaus
miteinander vereinigt. Die bisherigen eingesetzten Materialien, wie steife
Baumwollgewebe (Canvas) und Leder erbrachten zwar die geforderte
Steifigkeit, nicht aber eine ausreichende Ventilation.

Weiters waren diese Materialen durch verstéarkte Schweifbildung anfillig
auf Schimmelbildung bzw. bakterieller Kontaminierung. Ein
Reiningungsprozess ist aufgrund der Zusammensetzung, Steifigkeit und
dicke des Materials nur schwer méglich und nur bedingt effizient.

Die fir die Eignung als Schiebekleidung benétigte und durch die
internationalen Regeln festgelegte maximale Steifigkeit des
textilverstarkten, beflockten oder beschichteten mehrilagigen

Alfred Tauber Mob.Tel. +43699 1111 2222 e-mail: aifred.tauber@gmx.at 1
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Verbundstoffes (Fig.1 und Fig.2) wird durch das verwendete Material
gleichmaRig stabil iiber die gesamte Flache verteilt.

purch das verwendete synthetische Material des mehrlagigen
Verbundstoffes wird erstens ein Quellen des SchieRgewandes durch
erhéhte Luftfeuchtigkeit oder Schweill gegeniiber den herkémmlichen
Materialien hintangehalten und zweitens eine gleichmifBige, im Reglement
(ISSF) vorgeschriebene Dicke des SchieRgewandes gewihrleistet. Durch
Einbringung bakterizider Stoffe wie. z.B. silberfaden, (Silberionen) werden
wesentlich bessere Hygieneeigenschaften des Gewandes gewahrleistet.
Der textilverstirkte und perforierte mehrlagige Verbundstoff (Fig:1) ist
entweder beidseitig mit beliebig gefarbten Scherstaub (z.B. Lyocell)
beflockt oder folienbeschichtet, oder auf der korperzugewandten Seite
mit einer , Funktionstextile” iiberzogen um die Trageeigenschaften positiv
zu beeinflussen. Fig.2

Durch die Perforierung (Fig.2,Pkt.d) bleibt, trotz des eingesetzten
synthetischen, mehrlagigen Verbundstoffes die gewiinschte
Atmungsaktivitit des so hergestellten Schiefgewandes erhalten, und hebt
sich positiv gegeniiber den anderen, zZur Zeit iiblichen, verwendeten
Materialien ab.

Die Perforierung garantiert weiters, dass fiir den Trager der Bekleidung
die wichtige, ausreichende Beliiftung gegeben ist. Ein Hitzestau und die
daraus sich moglicherweise ergebende Gefahr einer Thrombosebildung
wird dadurch vermindert.

Die auf diese Weise hergestellten perforierten Folien werden
zugeschnitten, (Fig.3,4, vo, ril) mit entsprechenden Zippverschliissen
(Fig.4Ril), Knopfleisten, sowie geeigneten Verbindungsstoffen, wie (z.B.
Leder, Kunststoff, Textil), im Schritt-, Achsel- Ellenbogen-, und
GesdRbereich versehen (Fig3,4 vo, i) und die Schnittkanten durch
Niahen, Schweien oder KXleben (Fig.3,4 vo, riy) so zusammengefiigt, dass
daraus eine Bekleidung (SchieBgewand) entsteht, die auch bei
Temperaturen unter 20°C die vom Reglement (ISSF) vorgeschriebenen
Steifigkeits- und Dickenwerte nicht iiberschreitet.

Alfred Tauber Mob.Tel. +43699 1111 2222 e-mail: alfred tauber@gmx.at 2
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Kurzer Uberblick liber die Figuren
Fig.1
Aufsicht und Querschnitt des unbeflockten oder unfolierten
Verbundstoffes.

Pkt.a = Folie, Pkt.b= Perforierung; im Querschnitt, Pkt.c = Textilgewebe

Fig.2

Aufsicht und Querschnitt auf den perforierten, beflockten oder folierten
Verbundstoff. Pkt.b= Beflockung, Pkt.d= Perforierung; im Querschnitt:
Pkt.a= Folie, Pkt.b= Beflockung, Pkt.c= Textilgewebe

Fig.3vo

Vorderansicht der fertig zusammengefiigten, mit den verschiedenen
Applikationen versehenen Jacke.

Pkt.a =Kunstleder oder Gewebe oder Gewirke; Pkt.a= beflocktes,
perforiertes Verbundmaterial; Pkt.c= Nahte, (Verbindungsstellen durch
Kleben, Nihen, Schweifen)

Fig.3ru

Riickansicht der fertig zusammengefiigten, mit den verschiedenen
Applikationen versehenen Jacke.

Pkt.a = Kunstleder oder Gewebe oder Gewirke; Pkt.b= beflocktes,
perforiertes Verbundmaterial; Pkt.c= Néhte, (Verbindungsstellen durch
Kleben, Nadhen, Schweiflen)

Fig.4vo

Vorderansicht der fertig zusammengefiigten, mit den verschiedenen
Applikationen versehenen Hose.

Pkt.a= Kunstleder, bzw. im Kniebereich mit rutschfesten Kunststoff
(Kautschuk) beschichtetem Gewebe; Pkt.b= beflocktes, perforiertes
Verbundmaterial; Pkt.c= Nihte, (Verbindungsstellen durch Kleben, Nidhen,
Schweiflen)

Alfred Tauber Mob,Tel. +43699 1111 2222 e-mail: alfred tauber@gmx.at 3
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Fig.4ri

Rl"xgckansicht der fertig zusammengefiigten, mit den verschiedenen
Applikationen versehenen Hose,

Pkt.a= mit rutschfesten Kunststoff (Kautschuk) beschichtetem Gewebe;
Pkt.b= beflocktes, perforiertes Verbundmaterial; Pkt.c= Nihte,
(Verbindungsstellen durch Kleben, Niahen, Schweillen);

Pkt.c1= Zippverschluss

Ausfiihrung der Erfindung: Fig.1,2

Es werden in einem Gitternetz mit einem Abstand von 10 mm, je nach
Materialeigenschaften des Verbundstoffes nach der Belockung oder
Folierung kreisrunde Locher in einer Dimension zwischen 4,5 und 5,5
mm gestanzt, um auf die vom ISSF- Reglement vorgegebenen
Steifigkeitswerte zu kommen, wobei die unterschiedliche
Dimensionierung der Lécher vom verwendeten Kleber und dem
Beflockungsmaterial oder Folierungsmaterial abhangt; bei Verwendung
von Stanzen, anderer als in kreisrunder Form, kénnen sich Anderungen
in Abstand und Dimension ergeben, um die fiir die Eignung als
SchieRbekleidung benétigte und durch die internationalen Regeln
festgelegte, maximale Steifigkeit zu erreichen.

Ermittelte Messergebnisse der perforierten, beflockten Folie:
Dicke der Folie im unbeflocktem Zustand; 1,16 mm
Dicke der Folie im beflockten Zustand: 2,0 - max. 3mm

Durchmesser des kreisrunden Loches: 4,5-5,5 mm
Abstand von Perforierung zu Perforierung: 10 mm

Schutzanspriiche:

Bekleidung; im vorliegenden Fall Schiefjacke und SchieRhose

1) dadurch gekennzeichnet, dass:

SchieRjacke und Schiefhose, (Fig. 3,4, vo, rii) zum weitaus flachenmaRig
liberwiegenden Teil (mehr als 70 %) aus einer textilverstirkten
Kunststofffolie (Verbundmaterial) besteht,(Fig. 1), welche im

Alfred Tauber Mob.Tel. +43699 1111 2222 e-mail: alfred tauber@gmx.at 4
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unperforierten Zustand eine hdhere Steifigkeit aufweist, als es die ISSF -
Regeln in der jeweils geltenden Form zulassen.

2) dadurch gekennzeichnet, dass:

Diese textilverstirkte Kunststofffolie im unbeflockten oder unfolierten
7ustand aus mindestens 3 Lagen besteht und nach Beflockung oder
Folierung und Perforierung derselben (Fig. 2) die Anforderungen der
nationalen und internationalen Richtlinien (ISSF) in der jeweils glltigen
Fassung beziiglich Dicke und Steifigkeit erfiiillt werden.

3) dadurch gekennzeichnet, dass:

durch die Verwendung des perforierten, beflockten oder folierten
Verbundmaterials (Folie) neben einer optimierten, ausreichenden
Stiitzfunktion eine optimale Atmungsaktivitat (Durchliftung) der
SchieRbekleidung (Jacke, Hose Fig.3,4 vo, rii) gewihrleistet ist, sowie ein
Quellen des Materials durch Feuchtigkeit und Schweil$ hintangehalten
wird.

4) dadurch gekennzeichnet, dass:

die dem Kérper zugewandte Seite des Verbundmaterials

mit Stoffen, wie z.B. textilen Erzeugnissen, Folien oder Scherstaub, mit
applizierten Silberfaden (Silberionen) ausgeristet wurde, um die durch
Schweifbildung erhdhte Gefahr der bakteriellen Kontaminierung des
Gewandes hintanzuhalten.

5) dadurch gekennzeichnet, dass:

Das Kleidungsstiick (SchieBjacke und SchieBhose) (Fig. 3,4, vo, rii) durch
die Verwendung des perforierten, beflockten oder folierten
Verbundmaterials (Fig.2) bei Temperaturen unter 20°C (um 15°C) keine
Erhéhung der Steifigkeitswerte aufweist, die aufgrund der geltenden
Bestimmungen (ISSF-Regeln), eine Verwendung der SchieRbekleidung bei
Wettkampfen ausschlieft.
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6) dadurch gekennzeichnet, dass:

Die Bekleidung (Schiessjacke, schieRhose), (Fig.3,4, vo, ril) durch
Zuschneiden und Zusammenfiigen des beflockten oder folierten,
perforierten Verbundmaterials (Fig.2) durch nahen, schweiflen oder
Kleben der Teile unter Einbindung von gewebten Bandern, Zipp- und
Klettverschliissen (Bund etc), Leder-(Kunstleder)teﬂen im Schritt, sowie
rutschfesten, kautschuk- oder kunststoffbeschichteten Verstirkungsteilen
im Bereich der Ellenbogen, Kniegelenke und im Bereich des GeséRes fertig
gestellt wird. (Fig.3,4 vo, ri))
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Fig.4ri
Riickansicht der fertig zusammengefiigten, mit den verschiedenen

Applikationen versehenen Hose,
Pkt.a= mit rutschfesten Kunststoff (Kautschuk) beschichtetem Gewebe;

Pkt.b= beflocktes, perforiertes Verbundmaterial; Pkt.c= Néhte,
(Verbindungsstellen durch Kleben, Nihen, Schweiflen);
Pkt.c1= Zippverschluss

Ausfiihrung der Erfindung: Fig.1,2

Es werden in einem Gitternetz mit einem Abstand von 10 mm, je nach
Materialeigenschaften des Verbundstoffes nach der Belockung oder
Folierung kreisrunde Locher in einer Dimension zwischen 4,5 und 5,5
min gestanzt, um auf die vom ISSF- Reglement vorgegebenen
Steifigkeitswerte zu kommen, wobei die unterschiedliche
Dimensionierung der Lécher vom verwendeten Kleber und dem
Beflockungsmaterial oder Folierungsmaterial abhangt; bei Verwendung
von Stanzen, anderer als in kreisrunder Form, kénnen sich Anderungen
in Abstand und Dimension ergeben, um die fiir die Eignung als
SchieRbekleidung benétigte und durch die internationalen Regeln
festgelegte, maximale Steifigkeit zu erreichen.

Ermittelte Messergebnisse der perforierten, beflockten Folie:
Dicke der Folie im unbeflocktem Zustand: 1,16 mm
Dicke der Folie im beflockten Zustand: 2,0 - max. 3mm

Durchmesser des kreisrunden Loches: 4,5-5,5 mm
Abstand von Perforierung zu Perforierung: 10 mm

Schutzanspriiche:

Bekleidung; im vorliegenden Fall Schiefjacke und SchieRhose

1) dadurch gekennzeichnet, dass:

SchieBjacke und Schiefhose, (Fig. 3,4, vo, rii) zum weitaus flichenmiRig
tiberwiegenden Teil (mehr als 70 %) aus einer textilverstirkten
Kunststofffolie (Verbundmaterial) besteht,(Fig. 1), welche im
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unperforierten Zustand eine hohere Steifigkeit aufweist, als es die ISSF -
Regeln in der jeweils geltenden Form zulassen.

2) dadurch gekennzeichnet, dass:

Diese textilverstirkte Kunststofffolie im unbeflockten oder unfolierten
7ustand aus mindestens 3 Lagen besteht und nach Beflockung oder
Folierung und Perforierung derselben (Fig.2) die Anforderungen der
nationalen und internationalen Richtlinien (ISSF) in der jeweils giiltigen
Fassung beziiglich Dicke und Steifigkeit erfillt werden.

3) dadurch gekennzeichnet, dass:

durch die Verwendung des perforierten, beflockten oder folierten
Verbundmaterials (Folie) neben einer optimierten, ausreichenden
Stiitzfunktion eine optimale Atmungsaktivitat (Durchliiftung) der
SchieRbekleidung (Jacke, Hose Fig.3,4 vo, rii) gewahrleistet ist, sowie ein
Quellen des Materials durch Feuchtigkeit und Schweill hintangehalten
wird.

4) dadurch gekennzeichnet, dass:

die dem Korper zugewandte Seite des Verbundmaterials

mit Stoffen, wie z.B. textilen Erzeugnissen, Folien oder Scherstaub, mit
applizierten Silberfaden (Silberionen) ausgeriistet wurde, um die durch
Schweifbildung erhohte Gefahr der bakteriellen Kontaminierung des
Gewandes hintanzuhalten.

5) dadurch gekennzeichnet, dass:

Das Kleidungsstiick (SchieRjacke und SchieRhose) (Fig.3,4, vo, rii) durch
die Verwendung des perforierten, beflockten oder folierten
Verbundmaterials (Fig.2) bei Temperaturen unter 20°C (um 15°C) keine
Erhohung der Steifigkeitswerte aufweist, die aufgrund der geltenden
Bestimmungen (ISSF-Regeln), eine Verwendung der SchieRbekleidung bei
Wettkiampfen ausschlieft.
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Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist.

Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritatstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein ,alteres Recht" hervorgehen kénnte (friheres Anmeldedatum, jedoch
nachverdéffentlicht, Schutz ist in Osterreich maoglich, wirde Neuheit in Frage
stellen).

Veroffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.
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Ermittelte Messergebnisse der perforierten, beflockten Folie:

Dicke der Folie im unbeflocktem Zustand: 1,16 mm
Dicke der Folie im beflockten Zustand: 2,0 - max. 3mm
Durchmesser des kreisrunden Loches: 4,5-5,5 mm
Abstand von Perforierung zu Perforierung: 10 mm

Schutzanspriiche:
Bekleidung; vorzugsweise in Form einer SchieBjacke und/oder SchieBhose
1) dadurch gekennzeichnet, dass:

SchieBjacke und SchieBhose, (Fig.3, 4, vo, rii) zum weitaus flichenméBig
tiberwiegenden Teil (mehr als 70 %) aus einer textilverstarkten Kunststofffolie
(Verbundmaterial) besteht,(Fig.1), welche im

unperforierten Zustand eine hohere Steifigkeit aufweist, als es die ISSF —Regeln)
(EDITION 2009 (Second printing, 01/2010) IN FORCE AS FROM 1st JANUARY 2009) zulassen.

2) Bekleidung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass:

Diese textilverstarkte Kunststofffolie im unbeflockten oder unfolierten Zustand aus
mindestens 3 Lagen besteht und nach Beflockung oder Folierung und Perforierung
derselben (Fig.2) die Anforderungen der nationalen und internationalen Richtlinien
(ISSF) (EDITION 2009 (Second printing, 01/2010) IN FORCE AS FROM 1st JANUARY 2009) beztiglich
Dicke und Steifigkeit erfiillt werden.

3) Bekleidung nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass:

durch die Verwendung des perforierten, beflockten oder folierten Verbundmaterials
(Folie) neben einer optimierten, ausreichenden Stiitzfunktion eine optimale
Atmungsaktivitat (Durchliiftung) der SchieBbekleidung (Jacke, Hose Fig.3,4 vo, rii)
gewahrleistet ist, sowie ein Quellen des Materials durch Feuchtigkeit und Schweil3
hintangehalten wird.

4) Bekleidung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass:
die dem Korper zugewandte Seite des Verbundmaterials
mit Stoffen, wie z.B. textilen Erzeugnissen, Folien oder Scherstaub, mit applizierten

Silberfaden (Silberionen) ausgertistet wurde, um die durch SchweiBbildung erhéhte
Gefahr der bakteriellen Kontaminierung des Gewandes hintanzuhalten.

Alfred Tauber Mob.Tel. +43699 1111 2222 e-mail: alfred.tauber@gmx.at 4
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5) Bekleidung nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass:

Das Kleidungsstiick (SchieBjacke und SchieBhose) (Fig.3,4, vo, rii) durch die
Verwendung des perforierten, beflockten oder folierten Verbundmaterials (Fig.2) bei
Temperaturen unter 20°C (um 15°C) keine Erh6hung der Steifigkeitswerte aufweist,
die aufgrund der geltenden Bestimmungen (ISSF-Regeln), (EDITION 2009 (Second printing,
01/2010) IN FORCE AS FROM 1st JANUARY 2009) eine Verwendung der SchieBbekleidung bei
Wettkdmpfen ausschlieft.

6) Bekleidung nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass:

Die Bekleidung (Schiessjacke, SchieBhose), (Fig.3,4, vo, rii) durch Zuschneiden
und Zusammenfiigen des beflockten oder folierten, perforierten Verbundmaterials
(Fig.2) durch nihen, schweiBen oder Kleben der Teile unter Einbindung von
gewebten Bandern, Zipp- und Klettverschliissen (Bund etc), Leder-(Kunstleder)teilen
im Schritt, sowie rutschfesten, kautschuk- oder kunststoffbeschichteten
Verstarkungsteilen im Bereich der Ellenbogen, Kniegelenke und im Bereich des
GesaBes fertig gestellt wird. (Fig.3,4 vo, rii)

Alfred Tauber Mob.Tel. +43699 1111 2222 e-mail: alfred.tauber@gmx.at 5
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