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Przy powlekaniu tkanin oraz przy wy-
twarzaniu wsteg gumowych stosuje si¢ zwy-
kle néz o prostem i cigglem ostrzu glad-
kiem, dociskanem do powierzchni wstegi.
Zwykle pod nozem takim umieszcza si¢ wa-
lec, ktéry stanowi powierzchni¢ podstawo-
wa, na ktérej moze opieraé si¢ przeciggana
wstega podczas wprowadzania powloki cie-
klej na odwrotna strone tkaniny zapomoca
noza. Czasem powierzchni¢ tkaniny prowa-
dzi si¢ pod takim nozem bez stosowania
walca podstawowego, a mastepnie podnosi
ja do gory z pewnem naprezeniem, aby ula-
twié¢ nozowi zgarnianie powloki cieklej. Te
urzadzenia sa zadowalajace w pewnym
stopniu, lecz przy zastosowaniu w przemy-
§le wykazuja pewne wady. Jezeli ciekla
powloka nie jest lepka i bedzie wprowa-

dzana miedzy néz zgarniajacy a walec pod-
stawowy, moze ona latwo przesaczaé sie
przez tkaning i zbieraé na walcu podstawo-
wym albo na spodzie tkaniny, utrudniajac
w ten sposéb powlekanie oraz powodujac
powstawanie zlego wytworu. Z drugiej stro-
ny ilo§¢ masy powloki, wprowadzana na
tkaning przez przecigganie jej obok noza
zgarniajacego, jest ograniczona przez na-
prezenie, potrzebne do takiego umieszcze-
nia tkaniny, aby jej powierzchnia stykala
si¢ z ostrzem stale. Przy uzyciu wiekszego
naprezenia zaledwie niewiele masy powle-
kajacej pozostaje na tkaninie, wobec czego
niezbedne jest stosowanie kilku zabiegow
w celu wytworzenia powloki zadanej gru-
bosci. Przy uzyciu mniejszego naprezenia
tkaniny nie mozna powloki utrzymywac



stale obok ostrza, wobec czego moze po-
wstawaé powloka nieréwna.’

Wynalazek niniejszy ma na celu usunie-
cie tych niedogodnosci oraz ulatwienie
wprowadzania na przesuwana tkaning w
jednym zabiegu bardziej cieklej masy po-
wloki, niz to bylo mozliwe dotychczas, oraz
uniezaleznienie ilosci masy powloki od na-
prezeni, jakim tkanine poddaje si¢ podczas
dociskania jej do przyrzadéw rozposciera-
jacych. L o

Przyrzad respoécierajacy stanowi ostrze
nieciagle, skladajace si¢ z szeregu po-
wierzchni zgarniajacych, ktore stykajq sig z

przeciagana tkanina, przyczem. miedzy te-

mi powierzchniami znajduja si¢ rowki sta-
ej szerokosci i glebokosci, co umozliwia
uregulowany przeplyw materjalu powtoki
cieklej. Powierzchnie zgarniajace moga byé
umieszczone pod pewnym katem do kie-
runku posuwu tkaniny, lecz lepiej jest, gdy
beda one ustawione réwnolegle do niej. Ma
to na celu stykanie powierzchni tych z tka-
ning i utrzymania jej w okreslonej odleglo-
éci od wewnetrznych powierzchni rowkéw,
pozwalajac na przeplyw powloki cieklej w
rowkach, ktérych gltebokosé okresla grubosé
tej powloki.

Powloke wytwarza si¢ z szeregu nitek
cieczy na tkaninie zapomoca przyrzadu
rozpodcierajacego, zaopatrzonego w ostrze
nieciagle, zloZone z szeregu powierzchni
zgarniajacych, stykajacych sie¢ lub prawie
stykajacych si¢ z tkanina, - oraz z szeregu
rowkéw o stalej szerokosci i glebokosci,
znajdujacych si¢ miedzy temi powierzch-
niami. W rowkach tych plynie powloka cie-
kla, oddzielnym za$ mnitkom cieczy, wytwo~
rzonym w ten sposéb, umozliwia si¢ zlewa-
nie razem w celu wytworzenia ciaglej i row-
nomiernej blony cieczowej.

Powloke ciekla nalezy wprowadzaé na
tkanine wpoblizu przyrzadu rozposciera-
jacego, przyczem tkanine najlepiej przecia-
ga¢ w stanie naprezonym pod przyrzadem
rozposcierajacym.

Wytworzona ciagla zasadniczo réwno-
mierna blonke cieczy zestala si¢ nastepnie,
czyli doprowadza do krzepnienia. Jezeli po-
trzebna jest wstega, to przesuwajacym sig
materjatem tasmowym moze byé gesta tka-
nina, gladka wstega albo gietka tasma me-
talowa, umozliwiajaca zdjecie z niej po-
wloki.

Przyrzad rozposcierajacy moze mieé¢ po-
sta¢ nagwintowanego preta (fig. 1), ktéry
jest umocowany w podstawie (fig. 2).

Fig. 3 przedstawia schematycznie urza-
dzenie, ktére stuzy do powlekania materja-

hu arkuszowego, - .

Pret 1 jest zaopatrzony w gwint 3 oraz
w rowki posrednie 2, przyczem wierzch
zwojéw gwintu jest spitowany. Pret jest u-
mocowany w oprawie 6, zaopatrzonej w ro-
wek 4, w ktérym pret jest zamocowany za-
pomoca odpowiednich srodkéw.

Wstega 7 jest prowadzona pod zbiorni-
kiem 8, ktéry dostarcza zadana ilosé cieczy
powlokowej do naczynia 9, ktérego dno sta-
nowi gérna powierzchnia wstegi oraz pret
rozpo$cierajacy 1. Pret ten mozna regulo-
waé tak, Ze ciecz zbiera sie w przestrzeni
miedzy wstega 7 a pretem 1, lecz nie wy-
plywa poza boki 10, umieszczone po kazdej
stronie naczynia. Wstega jest przeciagana
pod pretem 1, a ciecz powlokowa jest wpro-
wadzana na wstege w okreslonych odstepach
(w kierunku poprzecznym), dzieki rowkom
preta. Tak wypuszczana ciecz zlewa sie ra-
zem, tworzac' ciagla blonke  réwnomierna
podczas przesuwania si¢ wstegi do odpo-
wiedniej suszarki 11, z %térej wysuszona
i powleczona wstega posuwa sie na wal 12
w celu nawijania' powleczonej wstegi z réw-
nomierna szybkoscia. Powloka moze = byé
utworzona z lateksu, ktérego lepkoéé nale-
zy uregulowaé w odpowiedni sposéb i uta-
twi¢ jego wyplywanie z rowkéw albo kana-
téw rozprowadzajacych, w celu utworzenia
ciaglej blony jednorodnej. Szerokosé i gle-
bokosé rowkéw mozna dostosowywaé odpo-
wiednio do zadanego strumienia. Oczywi-



$cie mozna zmieniaé réine czynniki, jak ge-
stosé cieczy powlokowej oraz wielkos$¢ row-
kow, odpowiednio do warunkéw, przyczem
czynniki te nalezy dostosowywaé do cech
danej powloki.

Ilos¢ cieczy powlokowej wprowadzona
w ten sposéb réwnomiernie na wstege, jest
praktycznie biorac niezalezna od sily przy-
ciskania powierzchni wstegi do preta rozpo-
§cierajacego; niezbedne jest tylko pewne
naprezenie wstegi przy precie. Dzigki temu,
ze ilosé¢ wyplywajacej cieczy powlokowej
moze byé regulowana wielkoscia rowkéw,
mozna otrzymywaé réwnomierne i stosun-
kowo' grube btony w jednym zabiegu, uni-
kajac koniecznosci wytwarzania kolejno
kilku powlok oraz posredniego suszenia.
Przy uzyciu lateksu, jako cieczy powloko-
wej, wewnetrzna jego budowa nie zostaje
naruszona wskutek znaczniejszego tarcia o
powierzchnie narzadu rozposcierajacego,
gdyz ciecz latwo wyplywa z rowkéw i wy-
pelnia przestrzenie, pozostawione migdzy
powierzchniami temi w celu wytworzenia o-
sobnych strumieni, zlewajacych sig¢ ze soba.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozposcierania powloki cie-
klej na przesuwajacej si¢ wstedze, zna-

mienny tem, ze powloke na wstedze tej wy-
twarza si¢ z osobnych nitek cieczy zapomo-
ca przyrzadu rozposcierajacego, zaopatrzo-
nego w ostrze nieciagle, skladajace si¢ z
szeregu powierzchni zgarniajacych, styka-
jacych si¢ lub prawie stykajacych sig¢ ze
wstega, oraz z szeregu rowkow o stalej sze-
rokosci i glebokosci, z ktérych wyplywa
ciacz powlokowa w postaci nitek, zlewaja-
cych si¢ razem i tworzacych ciagla, zasad-
niczo réownomierng blone cieczowa.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze ciecz powlokowa wprowadza sig
na wymieniong wsigge wpoblizu przyrzadu
rozposcierajacego, ‘posiadajacego postaé
rowkowanego preta rozposcierajacego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze wstege prowadzi si¢ w sta-
nie naprezonym pod pretem rozposcieraja-
cym.

4. - Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze wytworzona réwnomierna
blone ciekla zestala si¢ nastepnie lub do-
prowadza do krzepnienia w suszarce.
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