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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
recznego wyrobu plyt budowlanych z wié-
réw drzewnych lub podobnych materjalow
i z odpowiedniego materjalu wiazacego o-
raz urzadzenia, umozliwiajacego w tatwy i
tani sposéb wykocnywanie powyzszego spo-
sobu.

Znane ptyty budowlane, np. z welny
drzewnej, sa formowane przez prasowa-
nie w formach poziomych przy uzyciu ma-
terjatu wiazacego pochodzenia mineralne-
go; po matozeniu materjalu do formy stla-
cza si¢ go nastepnie zapomoca prasy, po-
czem sprasowane plyty pozostawia sie w
formach zamknietych, az do catkowitego
zwiazania si¢ materjalu. Sposéb ten okazat
si¢ w praktyce nader kosztownym, a plyty

formowane w ten sposéb, nie wykazuja
tych dodatnich cech, jakich wymaga. si¢ od
materjaléw budowlanych tego rodzaju. Jak
wiadomo, plyty o duzej iloéci poréw i ma-
lej ilosci srodka wiazacego sa zlym prze-
wodnikiem ciepta, wskutek czego znajduja
w budownictwie duze zastosowanie jako
materjal izolacyjny. Przy prasowaniu plyt
zapomoca, pras, wiory drzewne ukladaja
si¢ nieréwnomiernie i niektére miejsca plyt
sa stloczone w jedmolita mase bez pordw,
inne znéw posiadaja zbyt wiele poréw i nie
sa wytrzymale pod wzgledem mechanicz-
nym.

Wzmacnianie plyt tego rodzaju przez
zwiekszanie ilosci uzytego srodka wiaza-
cego zwicksza w-duzym stopniu ich zdol-



nosé pmewvodwma mepla, co 1est niepo-
zadalf
‘ tem w plytach tych pory sa o
_twamtqna. powierzchai, przez co plyty tra-
ca réwniez w znacznym stopniu wlasciwo-
$ci izolacji termiczne;j. v

Wynalazek niniejszy usuwa powyisze
wagdy w ten spos6b, ze materjat drzewny,
jak mp. wi6ry, stlacza si¢ stopniowo recz-
nie w formach pionowych, przez co uzy-
skuje si¢ rownomierne rozlozenie poréw w
plytach i zamlniecie poréw mna powierzch-
ni plyt.

Na rysunku uwidoczniono dla przykla-
du urzadzenie do wykenrywania sposobu
wedlug wynalazku niniejszego, przyczem
fig. 1 przedstawia widok perspektywiczny
jednej $cianki formy do recznego praso-
wania plyt budowlanych, fig. 2 — prze-

kréj poprzeczny przez jedna $cianke for-

my w innem wykonaniu, fig. 3 — przekréj
poziomy przez kilka form, utworzonych
przez zestawienie $cianek wedlug fig. 2,
fig. 4 — widok boczny zespotu form, fig.
5 — przekréj poprzeczny przez jedna ko-
more formy, zawierajacej materjal pod-
czas ubijania, wreszcie fig. 6 — widok w
dwéch rzutach ubijaka.

. Wedlug wynalazku niniejszego forma
do. recznego praspwania plyt budowlanych
sktada sie z podstawy 1 (fig. 4) i Scianek
2, zaopatrzonych jednostronmie lub dwu-
stronnie w listwy 3, umocowane na brze-
gach Scianek 2. Przy zestawieniu $cianek 2
obok siebie (fig. 3, 4) listwy 3 zachowuja
pozadana odleglo§¢é miedzy $ciankami 2
komory 4 (fig. 3), odpowiadajacej wymia-
rom plyt budowlanych. Gruboéé plyt daje
sie zwiekszaé przez wstawianie pomiedzy
$cianki 2 wstawek poprzecznych 5.

Po zestawieniu odpowiedniej liczby
$cianek w zespél, przedstawiony ma fig. 4,
laczy sie caly zespét w caloéé¢ zapomoca
pretéw 7 z nakretkami 8, przechodzacych
przez beleczki poprzeczne 6, poczem wpro-
wadza si¢ stopniowo do komér 4 np. widry

drzewne, uprzednio pokryte materjatem
wigzacym, i ubija ubijakiem.
- Ubijak 9 posiada zakoriczenie w ksztal-

cie jednego klina lub dwéch réznej dlugo-
Sci klinéw 10 i 11

(fig. 6), ktorych po-
wierzchnie zewnetrzne s3 do siebie réwno-
legte. Przez uderzenie ubijakiem wiékna
drzewne sa wilaczane dluzszym klinem ku
jednej $ciance 2 formy, a czesé¢ wiékien —
ku drugiej $ciance formy, wskutek czego
stlaczanie odbywa si¢ jednoczesnie w kie-

runku poziomym, pomiedzy plytami, oraz

w kierunku pionowym. Nastepnie ubijanie
powtarza sig, obracajac dluzszy klin 10
ubijaka w strone¢ przeciwleglej scianki for-
my. Po ubiciu jednej warstwy wiéréw do-
sypuje si¢ do formy dalsza ich ilosé i ubi-
janie powtarza si¢ w ten sam sposéb az do
calkowitego wypelnienia formy.

W ten sposéb wiskna drzewne, wsypy-
wane stopniowo do formy, lacza sie z wiék-
nami, uprzednio ubitemi w formie, przy
Sciankach formy, tworzac scista warstwe
powierzchniowa o zamknietych porach, na-

tomiast wewnetrzna cze$¢ formowanych

plyt pozostaje porowata i mniej stloczona.

Po napelnieniu wszystkich form zespo-
tu zamyka si¢ kazda komore 4 zgoéry be-
leczkami 12, odpowiadajacemi grubosci
plyt, poczem beleczki 12 dociaga sie do
podstawy I zapomoca dowolnych urza-
dzen, np. Sciggaczy 13.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu plyt budowlanych z
wiéréw drzewnych lub podobnych mate-
rjaléw, znamienny tem, Ze materjal jest
stlaczany w formach pionowych recznie
warstwami zapomoca ubijaka o ksztalcie
klina, wskutek czego wlokna drzewne sa
odpowiednio wyginane i wydluzane w kie-
runku podiuznym $cianki formy, przy-
czem stlaczanie masy odbywa si¢ w kie-
runku gruboéci plyty, a ubijane wlékna
wierzchniej warstwy lacza si¢ z wiéknami



dolnej warstwy i tworza $cisla warstwe
powierzchniowa plyty.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze plyty przykrywa si¢, po ich
sttoczeniu, beleczkami (12), odpowiadaja-
cemi grubosci plyty, ktére przymocowuje
si¢ zapomoca np. $ciagaczy (13) do plyty
podstawowej (1).

3. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1 i 2, skladajace si¢ z
zespolu form i ubijaka recznego, znamien-

ne tem, Ze ubijak 9, posiada zakoriczenie o
ksztalcie jednego klina lub dwéch réimej
dlugosci klinéw (10, 11), ktérych zewnetrz-
ne powierzchnie sa do siebie réwnolegte,
przyczem odlegloéé pomiedzy réwnolegte-
mi powierzchniami klinéw (10, 11) odpo-
wiada mniej wiecej grubosci formowanych
piyt.

Aleksander Chmielowski.



3o opisu patentowego Nr 23997,

SN

. j//. % - —_ —— —— -
J 11— -7
9 3 - N —
- - X . \
\ p ’ R \S * /
S - Sy : 79
e -\
6 y-"
\\ ,?
e ) MWW
MB@ O W O . [

o ) [ — T ! Ty
[ ! T/' /_/ J
T

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawd.



	PL23997B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


