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6 Filtermatte.

6) Die beispielsweise in Kiichendunstabzugshauben ver-

wendbare Filtermatte (1) besteht aus kiinstlichen
und/oder natiirlichen Fasern. Diese sind w.a. auf der An-
strmseite der Matte in Form eines aus Punkten und/oder
Strichen zusammengesetzten Musters (2) mit einem Ge-
misch aus zwei ineinander unléslichen Farbkomponenten
beschichtet. Eine dieser Komponenten ist fett- und/oder
6li6slich und weist eine Farbe auf, die sich deutlich von
der Farbe des Fasergemisches und/oder der anderen Kom-
ponente, die nicht fett-und/oder lldslich ist, unterschei-
det. Damit ergeben sich auf der Anstromseite der Matte
Farbinderungen, wenn die Matte mit Fett und/oder 01
beladen ist.
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1. Filtermatte, bestehend aus kiinstlichen und. oder na-
tiirlichen Fasern, dadurch gekennzeichnet, dass alle oder ein
Teil der Fasern ganz oder teilweise mit einem Gemisch aus
mindestens zwei ineinander unldslichen Komponenten be-
schichtet sind, wovon die eine fett- und/oder 6ll6slich ist und
eine Farbe aufweist, die sich deutlich von der Farbe des Fa-
sergemisches und/oder der anderen Komponente unter-
scheidet, wobei die andere Komponente nicht fett- und/oder
olloslich ist.

2. Filtermatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Gemisch gleichméssig auf die die Anstromseite
abdeckenden Fasern verteilt ist.

3. Filtermatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Gemisch ungleichméssig auf die die Anstrém-
seite abdeckenden Fasern verteilt ist, beispielsweise in Ge-
stalt eines geometrischen Musters.

4. Filtermatte nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das Muster aus Punkten und/oder Strichen mit ei-
ner Breite von 0,5 bis 2 mm zusammengesetzt ist.

5. Filtermatte nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Muster ein Streifen- oder Karomuster ist,
bei dem der gegenseitige Abstand paralleler Linien 5 bis
40 mm betrégt, vorzugsweise 20 mm.

6. Filtermatte nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Muster aus Text- und/oder Schablonenbil-
dern besteht.

7. Filtermatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Gemisch eine Schlichte und/
oder ein Bindemittel enthilt.

Die Erfindung betrifft eine Filtermatte, die z.B. fiir die
Abscheidung von Kochdunst-Aerosolen verwendbar ist, ins-
besondere in Kiichendunstabzugshauben mit elektromotori-
schem Antrieb.

Mit zunehmender Benutzungsdauer in Kiichendunstab-
zugshauben reichern sich die Filtermatten infolge der er-
wiinschten Abscheidung von Fett- und Kochdunstpartikeln
an, erhohen den Druckverlust der Filtermatte und vermin-
dern - je nach dem Grad der Verstopfung — den Luftstrom
der Dunstabzugshaube. Diese Verstopfung der Filtermatten
durch abgeschiedenes Fett ist hiufig dusserlich nicht zu er-
kennen, so dass nicht nur der eingeschrankte Luftstrom der
Dunstabzugshaube nicht deutlich in Erscheinung tritt, son-
dern sich auch unerwiinscht hohe Fettmengen iiber der
Kochstelle ansammeln kénnen, die im evtl. Brandfall einen
Brandverlauf stark unterstiitzen wiirden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Filter-
matte derart weiterzuentwickeln, dass der Zustand der Fett-
verstopfung dusserlich deutlich sichtbar angezeigt wird und
z.B. dem Betreiber einer Dunsthaube Anlass gibt, die fettan-
gereicherte Filtermatte zu verwerfen und durch eine neue zu
ersetzen.

Gegenstand der Erfindung ist eine Filtermatte, die aus
kiinstlichen und/oder natiirlichen Fasern besteht und da-
durch gekennzeichnet ist, dass alle oder ein Teil der Fasern
ganz oder teilweise mit einem Gemisch aus mindestens zwei
ineinander unloslichen Komponenten beschichtet sind, wo-
von die eine fett- und/oder 6l16slich ist und eine Farbe auf-
weist, die sich deutlich von der Farbe des Fasergemisches
und/oder der anderen Komponente unterscheidet, wobei die
andere Komponente nicht fett- und/oder 6lloslich ist.

Mit einer solchen Filtermatte kann man sich die Tatsa-
che zunutze machen, dass es sich bei dem {iberwiegenden
Teil der Kochdiinste, mit denen Filtermatten dieser Art bei-
spielsweise beaufschlagt werden, um Fett- bzw. Ol-Aerosole

s handelt und somit um Kohlenwasserstoffverbindungen. Die
Farbe des fiir die Beschichtung verwendeten Gemisches wird
zundchst im wesentlichen durch die fiir diese Verbindungen
unlésliche Komponente bestimmt. Nach einer eingetretenen
Beaufschlagung mit den vorgenannten Aerosolen wird die

10 Farbe des Farbstoff-Komponenten-Gemisches zunehmend
durch die Farbe der fett- und 61loslichen Komponente beein-
flusst, wobei die Verinderung besonders deutlich hervortritt,
wenn die beiden Komponenten Kontrastfarben sind.

In einer besonderen Ausfithrungsform kann das Farbge-

15 misch gleichméssig auf die die Anstromseite abdeckenden
Fasern verteilt sein. Eine entsprechende Ausfiihrung kann
beispielsweise dadurch hergestellt werden, dass die Anstrém-
seite der Filtermatte durch ein Vlies abgedeckt wird, das
durchgehend mit einer Losung oder einer Dispersion des

20 Farbgemisches imprégniert ist.

Um ein ansprechendes dusseres Erscheinungsbild zu er-
zielen, kann das Gemisch jedoch auch ungleichmaéssig auf
die die Anstréomseite abdeckenden Fasern verteilt sein, bei-
spielsweise in Gestalt eines geometrischen Musters. In einer

25 besonderen Ausfithrungsform kann dabei das Muster aus
Punkten und/oder Strichen mit einer Breite von 0,5 bis 4 mm
zusammengesetzt sein, vorzugsweise mit einer Breite von
1 mm. Bei dem Muster handelt es sich bevorzugt um ein
Streifen- oder Karomuster, bei dem der gegenseitige Ab-

30 stand paralleler Linien 5 bis 40 mm betrégt, vorzugsweise
20 mm. Die Linien k6nnen in ihrem Verlauf gegebenenfalls
auch eine unterschiedliche Farbintensitit aufweisen. Es las-
sen sich jedoch beliebig auch andere Muster, insbesondere
auch Schriftzeichen, Texte oder Schablonenbilder, in hnli-

35 cher Weise, d.h. ungleichméssig, aufbringen. Die Aufbrin-
gung der entsprechenden Muster ist relativ einfach, und es
koénnen hierzu die bekannten Druckverfahren angewendet
werden. Neben den verbesserten Moglichkeiten hinsichtlich
der designerischen Oberflichengestaltung ergibt sich aus ei-

40 ner entsprechenden Ausfithrung der besondere Vorteil, dass
es beim Uberschreiten einer bestimmten Fetteinspei-
cherungsmenge in entsprechenden Filtermatten zu einem
Auslaufen der fett- und 6lloslichen Komponente in unbe-
druckte Zwischenrdume des Musters kommen kann. Auch

45 der ungeiibte Benutzer von Dunsthauben kann hieran deut-
lich erkennen, dass die Filterwirksamkeit der Matte er-
schopft und ein Austausch der Matte erforderlich ist.

Vorteilhaft kann das verwendete Gemisch eine Schlichte
und/oder ein Bindemittel enthalten, welches die Migration

so abgeschiedener Fettmengen begiinstigt. Ein als vorteilhaft
empfundener Nebeneffekt besteht darin, dass durch die be-
vorzugte Konzentration des Gemisches auf die Anstromseite
der Filtermatte eine zusétzliche Verfestigung gegeniiber me-
chanischen Beschddigungen erhalten wird. Insbesondere im

55 Hinblick auf eine sichere Handhabung ergeben sich hieraus
Vorteile.

Die Filtermatte besteht vorzugsweise aus Flichenfilter-
materialien auf Vliesstoffbasis. Diese Ausfithrung schliesst
jedoch nicht aus, dass die Erfindung ohne weiteres Anwen-

8 dung finden kann bei Filtermatten auf Gewebe- oder Ge-
wirkbasis oder Kombinationen aus mehreren dieser Materi-
alien, die ganz oder zu einem Teil aus Schaumstoffmateri-
alien bestehen.

6s  Die beigefiigte Zeichnung zeigt als Ausfithrungsbeispiel
der Erfindung eine Filtermatte 1 in perspektivischer Ansicht
von unten. Die Unterseite ist mit einem Raster 2 aus gestri-
chelten Linien bedruckt, die sich gegenseitig tiberkreuzen.



Beispiel 1

Aus einem Fasergemisch, bestehend zu 40% aus Viskose-
Zellwolle mit einem dtex von 17 bei einer Lénge von 12 mm,
aus 25% Polyacrylnitril mit einem dtex von 6,7 bei einer
Léinge von 18 mm und 35% Zellstoff wurde auf einer Nass-
vliesanlage ein Vlies bereitet und anschliessend mit einem
Bindemittel auf Kunstharz-Basis impriigniert. Der erhaltene
Vliesstoff hatte bei einer Dicke von 1 bis 2 mm ein Flichen-
gewicht von 150 g/m? und eine Luftdurchldssigkeit geméss
DIN 53 887 von 1,100 1/s x m?2, gemessen bei einer Druck-
differenz von 0,5 mbar.

Auf die Oberfliche des Vliesstoffes wurden anschliessend
kreuzweise Linien aufgedruckt mit einer Breite von 1 mm
und in einem gegenseitigen Raster-Abstand von 35 mm.
Dazu wurde ein Gemisch verwendet, bestehend zu 25% aus
einer fett- und 6liGslichen Farbstoffkomponente mit intensiv
roter Farbe und zu 75% aus einer fett- und Slunléslichen
Farbstoffkomponente mit intensiv blauer Farbe. Das fertige
Gemisch zeichnete sich durch eine tief-violette Farbung aus.

Das fertige Material wurde in eine Dunstabzugshaube
eingesetzt und mit einem Ol-Aerosol aus einem Frittiertopf
beaufschlagt. Der Rasteraufdruck nahm bei Olkontakt eine
rote Férbung an, die bei der weiteren Beaufschlagung mit
insgesamt 150 g/m? Ol in die unbedruckten Zwischenzonen
der Linien auslief und die urspriinglich ungefdrbten Qua-
drate deutlich markierte.

Die Einspeicherung stellt aus brandtechnischen und hy-
gienischen Griinden einen Wert dar, der — je nach Kochge-
wohnheit — in der Praxis eine Einsatzdauer von 1 bis 3 Mo-
naten gewidhrleistet.

Beispiel 2

Der Vliesstoff geméss Beispiel 1 wurde in einem Raster-
abstand von 5 mm mit sich gegenseitig iiberkreuzenden Li-
nien aus einzelnen Punkten mit einem Punktdurchmesser
von 1 mm und in einem gegenseitigen Abstand von 2 mm be-
druckt, wozu ein Farbstoffkomponentengemisch folgender
Zusammensetzung verwendet wurde:

1. 25% einer fett- und 6li6slichen Farbstoffkomponente
mit intensiv blaver Farbe.

2.75% einer fett- und Slunldslichen Farbstoffkom-
ponente mit einem Gehalt an Kupferphthalocyaninderivat
von griiner Farbe. Der fertige Aufdruck zeichnete sich durch
eine deutlich sichtbare griine Farbe aus.

Nach einer Beaufschlagung der fertigen Filtermatte und
Einspeicherung von ca. 50 g/m? eines Ol-Fett-Aerosols nah-
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men die Zwischenzonen zwischen den Linien eine hellblaue
Farbe an.

Beispiel 3
Auf eine Filtermatte mit einem F lachengewicht von

% 300 g/m? und einer Dicke von 20 mm, bestehend zu 100%
aus 22 Acetatfasern mit einem dtex von 3.3 bei einer Stapel-
linge von 40 mm, verfestigt ohne Bindemittel durch thermi-
sche Verschweissung der Faserkreuzungspunkte, und mit ei-
ner Luftdurchléssigkeit nach DIN 53 887 von 670 I/s x m?,
gemessen bei einer Druckdifferenz von 0,5 mbar, wurden
einseitig in einem Winkel von 45° zwei Scharen paralleler Li-
nien mit einem gegenseitigen Abstand von 35 mm aufge-
druckt. Die Linien waren aus einzelnen Punkten mit einem
Durchmesser von 1 mm zusammengesetzt. Fiir den Auf-
druck wurde ein Farbstoffgemisch verwendet, bestehend zu
20% aus einer fett- und 6ll5slichen Komponente in dem
Farbton orange und zu 80% aus einer fett- und 6lunlésli-
chen Komponente in dem Farbton schwarz.

Das fertige Druckmuster hatte einen schwarzen F arbton.
... Nach der Beaufschlagung des bedruckten Materials mit
Ol-Aerosol und Einspeicherung von einer GI-Fettmenge von
ca. 600 g/m? zeigte sich eine gleichmassige flachige Anfir-
bung der urspriinglich weissen Fliche in der Farbe der fett-
2 18slichen Farbstoffkomponente, néimlich in orange.
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Beispiel 4

Der Vliesstoff geméss Beispiel 1 wurde auf der Anstrém-
seite fldchenhaft bedruckt mit einer F arbstoffdispersion, be-

30 stehend zu 25% aus einer fett- und 6lldslichen Farbstoff-
komponente mit intensiv roter Farbe und zu 75% aus einer
fett- und Slunldslichen Farbstoffkomponente mit intensiv
blauer Farbe, bezogen auf den Feststoffgehalt bei druckfihi-
ger Verdiinnung mit Wasser. Das Gemisch hatte eine tief-

35 violette Farbe. Das fertige Material wurde in eine Dunstab-
zugshaube eingesetzt und mit einem Ol-Aerosol aus einem
Frittiertopf beaufschlagt. Der Aufdruck nahm bei einer
Olaufnahme von 300 g/m? eine intensiv blaue Férbung an,
die sich signalhaft von der urspriinglichen Farbe unter-

40 Scheidet.

Die beschriebenen Filtermatten haben somit den Vorteil,
dass sie bei einer Verwendung in Kiichendunstabzugshauben
ohne jeden weiteren technischen Aufwand auch dem unge-
iibten Betreiber den unmittelbaren Zustand der Filtermatte

as anzeigen. Ein Filterwechsel zum optimalen Zeitpunkt wird
somit gewihrleistet.
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