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(57) pie Erfindung betrifft eine bunstfilterhaube flir Umluft- und
Ablufibetrieb mit spiralfdrmig um ein Gébldse angecrdneten
Luftleiteinrichtungen zur Verwendung in Xichen, insbesondere
Haushaltkiichen, Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es, eine .
punstfilterhaube mit Spiralgehiuse fiir Umluft- und Abluftbetrieb aus
solchen kopplungsfdhigen Elementen zu schaffen, die eine optinmale
-Luftfihrung in jeder der beiden Betriebsarten gewdhrleisten.
Erfindungsgemdf wird die Aufgabe dadurch geldst, das8 hinsichtlich
einer optimalen Teilungsstrecke, die durch zwei Ubergangsstellen
‘begrenzt ist, von vier feststehenden Téilspiralengehiusen zwel fir
Umluftbetrieb und zwei fir Abluftbetrieb um ein vorzugsweise auf
ginem Umsteller befestigtes spiralfdrmiges Geh#duseteil angeordnet
das zur Bildung jeweils kompletter Spiralgehduse aus einer
Stellung in eine 2. Stellung um 1800 drehbar in derx

EinlaBdffnung der Dunstfilterhaube gelagert ist. -~ Figur -
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Titel der Erfindung

Dunstfilterhaube fir Unluft- und Abluftbetrieb

Anwendungstebiet der Iinfindunsg

Die Erfindung betrifft eine Duanstfilterbaube filir Umluft-
und Abluftbetrieb mit spiralflrmiz um ein Gebl&se angeord-
neten Luftleiteinrichtunzen zur Verwendung in Kichen, ing-
besonders Hanshaltkiichen.

Charakteristik der bekannten technischen ILosungen

Die bekannten Dunstfiltérhauben sind entweder mit verstell-
baren Klappen ausgeristet, die je nach Stellung aus elnem
spiralformigen Luftfiihrungsteil gefdrderte Luft lber einen
zugehorigen XLanal zu einer Gehdusedffnung fir Umluft~'oder
Abluftbetrisb leiten sollen (DE~GI 7 110 161, DE-GM 7 430 766,
DE~GlM 7 602 041, DE-OS 2 649 155) oder es werden verstell-
bare Spiralgehiuse verwendet, wobei die Luftaustrittssff-
nung des Spiralgehduses vor die Gehdusedffnung fir Abluft
oder vor die GehZusedffrung fiir Umluft schwenkbsr ist
(DE~-GM 7 303 196, DE-GM 7 611 903, DE~CS 2 215 420).

Nachteilig ist bel Ldsunzen mit verstellbarer Kleppe, daB
- die Lufitfihrergsteile Jurch die Klappren stark deformiert
werdeti, Dadurch ist keine ophimasle Anpzssung an eine der
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beiden Betriebsarten mdgliche Das flihrt zu Stromungsver-
lusbten, teilweise plétzlicher Luftumlenkung und erhohtem
Gerdusch bei verminderten Wirkungsgrads Verstellbare Spi-
ralgehiuse, die bigher bekannt sind, weisen bestenfalls
eine optimesle Anpassung an eine der beiden Betriebesarten
auf oder sie stellen fiir beide Betriebsarten Kompromiﬁléu
sunzen dar, Dadurch ergeben sich flr mindestens eine Be~
briebsart erhdhte Strimurngsverluste mit entspréchendem
Gerduschpegel.

Ziel der Erfindunsz

Das Ziel der Erfindung besteht daring die genannten Nabh«
teile zu beseitigen und optimale Bedingungen fir beide Be-
triebsarten zu schaffen. Damit arbeitet die Dunstfilter—
haube sowohl im Abluftbetrieb als euch im Umluftbetrieb
optimal, da nahezu ideale Leiteinrichtungen in Form kom-
pletter Spiralgehifuse vorhanden sind. Gute ﬁirkungsgrade
bei hohem Luftdurchsatz und geringer Gerduschentwicklung
sind wesentliche Vorteiles

~

Darlesuns des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dunstfilter—
haube mit Spiralgehiuse fir Umluft- und sbluftbetricb aus
solchen kopplungsfihigen Elementen zu schaffen, die eine
optinale Luftfihrung in jeder der beiden Betriebsarten ge-
wihrleistcn. .

ErfindunsszendB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB hin-
sichtlich einer optimalen Teilungsstrecke, die durch zwel
Uberganzsstellen begrenztist; von vier feststehenden
Teilgpirslengehdusen zwel fur Unluftbetrieb und zwel flr
iblurtbetrieb um ein vorzucsswelse auf einem Umsteller befew
stigtes spifalf§rmiges Geh8useteil angeordnet sind, das zur
Bildung Jeweils kompletter Spiralgehiduse aus einer l. Stel-
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lung in eine 2, Stelluns um 180° drehbar in der EinlaB-
6ffnang der Dunstfilterhaube gelegert ists

Gemdh einem weiteren Merkmal der frfindung sind die An-
schluflwinkel des spiralfdrmigen Gehiuseteiles an die orts-
festen Teilspiralengehaaée an den Ubergangsstellen fiir bei-
‘de Ausblasrichtungen gleichs ' “

Zur Erleichteruny des Drehens sind an der Unberseite des
Unmstellers Zzpfen oder dergleichen anzebracht und zur Er-
zielung einer einwandfreien Dichtheit zwischen feststehen~
den Tellspiralengeh8usen und drehbarem Gehduseteil sind
Laschen, vorzugsweise aus Gumni, an jedem Ende des beweg—'
lichen Gehduseteiles befestigte

Ausfihrunmebeiegpiel

Die rfindunz wird in folzendem unter Bezugnahme auf das
in der Zeichnuns dargestellte Ausfiihrungsbeispiel ndher
erliutert. Bs zeigen:

Pige 1: die schematisch dargestellte Draufsicht einer
erfindungsgenéfen Dunstfilterhaube mit flir Ab~
luftbetrieb eingestelltem Spiralgehiuse,

Fige 2: die schematisch dargestellte Draufsicht einer
erfindungsgendBen Dunstfilterhaube mit fir Um-
luftbetrieb eingestelltem Spiralgehiuse.

Gem#B dem dargestellten Ausfiihrunzsbeispiel besteht die
erfindungsgeméife Dunstfilterhaube aus vier feststehenden
Teilspiralengehfusen filr Unluftbetrieb 1, 2 und fiir Abluft-
betrieb 3, 4 einer Luftleiteinri htung, die auf einer
horizontalen llittelplatte 13 durch Verschrauben oder eine

- andere geeignete'Methode befestigt‘sind. In der Mittel=-
platte 13 befindet sich einé: zentrale EinlaBdffnung, {ber
der das Radialliifterrad, z. B. ein Xapillargebliise, ange-
rdnst ist, '
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Ein Umsteller 5, der das bewegliche spiralformige Gehduse=
teil 6 der Luftlelteinrichtung trdzt, ist drehbar auf der
EinlaBoffnung angeordnet und wird durch diese gefihrt,

Bel der in Fig. 1 dargestellten Betriebsart "Abluft" wird
der Umsteller 5 so gedreht, daB die vordere vertikale Aus-
blasdffnung 7 geschlossen und die hintere Offnung 8 offen
iste Das mit dex Dréhung des Umstellers 5 in die pendtigte
Tage gebrachte Gehiuseteil 6 der Luftleiteinrichtung er-
ginzt die feststehenden Teilspiralengehduse 3, &4 hinsicht=
'1ich einer Teilunssstrecke durch die Ubergangsstellen 11
und 12 zu einer kompletten Luftleiteinrichtung, die optimale
Bedingungen hinsichtlich Strémungsverlusten und Gerdusch
und damit des Wirkunpssgrades ermdslicht.,

Die bereits in einem Fett— und Geruchsfilter gereinigte
Luft stromt durch die BEinlaldffnung der Mittelplatte, tritt
radial aus dem Liifter aus, wird im Spiralgehduse gefihrt

- und verldBt durch die hintere Offnung 8 das Gerdt, um

durch eine Mauerdffnung oder einen Luftkanal los Frele zu

gelangen,

Un die in Fig. 2 dargestellte Betriebsart "Umluft" zu
realisieren, wird der Umsteller 5 um 1809 in Pfeilrichtung
gedreht, Damit wird die vorher freigzegebene Richbtung ver-
schlossen und die vordere AuslaBloffnung 7 freigegeben.
Zusammen mit den feststehenden Teilspiralengehiusen 1, 2
‘der Iuftleiteinrichtung ergibt das bewegliche spiralformige
Gehduseteil 6 hinsichtlich der Teilungsstrecke durch die
Ubergangsstellen 11 und 12 eine komplette optimale Luft-
leiteinrichtuns, Die gefilterte Luft entweicht liber die
vordere AuslaBoffnung 7e

Die AnschluBwinkel des Gehduseteiles 6 an die ortsfesten
Teilspiralengehduse an den Ubergangsstellen 11, 12 sind
flir beide Ausblasrichtungen'gleicho
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Die Fihrung des Umstellers 3 erfolgt durch d;e EinlaBoff- -
nung .« Zur leichten Drehung des Umstellers 5 sind an seiner.
Unterseite zwel Zapfen 9 angebracht. Um eine einwandfreie
Dichtheit an den (bergangsstellen 11, 12 zwischen den fe-
sten Téilspiralengchéusén und dem beweglichen Gehauseteil.
6 zu gewihrleister, schlieBt dieses an jedem Bnde it

einer Gummilasche 40 ab, die sich an die festen Teilspi—
ralengehduse anlegt. Zur Schonung der Dichtung erfolgt

die Drehung des Umstellers nur in Pfeilrichtung.
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Erfindun~sansoruch

1o

2o

3e

e

Dunstfilterhaube fir Umluft- und Abluftbetrieb mit
spiralfdrmig uwn ein Geblése anzeordneten Luftleitein-
richtunzen, dadurch gekennzeichnet, da8 hinsichtlich
einer optimalen Teilunzsstrecke, die durch Ubergangs-
stellen (113 12) begrenzt ist, von vier ortefesten
Teilspiralengehiusen zwel fir Umluftbetrieb (13 2) und
zwei fir Abluftbetriedb (3; 4) um ein vorzugsweise auf
einem Umsteller (5) befestigltes spiralfdrmizes GehZuse-
teil (o) angeordnet sind, das zur Bildung Jjewells
kompletter Spiralgeh8use aus einer 7. Stellunz (Fig. 1)
in eine 2. Stellung (Fig. 2) um,lBoo drehbar in der
Einlaﬁdffnung der‘DunstfilterhaubeVgelagert iste

Dunstfilterhaube nach . Funk® 4, dadurch gekennzeich-
net, daB die Ainschlulwinkel des iralfornigen Gehau~
seteiles (6) an die o:tsfesten‘Teilspiralengehéuse

(1 - 4) an den Ubergangsstellen(11; 12) fir beide
Lusblasrichtungen gleich ginde

Dunstfilterhsube nach Punkt 1 und 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB an der Unterseife des Unstellers (5)
Zopfen (9) oder dergleichen angebracht sinde

Dunstfilterhaube nach Tunkt 1 = 3, dadurch gekenne

zeichnet, dal Laschen (10), vorzugsweise aus Gunmni,
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