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Verfahren zum Schneiden von Stengeln oder Halmen von Pfianzen, bei dem die Stengel oder
Halme von Pflanzuen durch zwei relativ zueinander bewegte Messersétze geschnitten werden,
dadurch gekennzeichnet, daR die relative Bewegung der beiden Messersétze zueinander, die zum
Schneiden der Stengel oder Halme von Stengeln fiihrt, eine kontinuierliche Translations- oder
Rotationsbewegung ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die geschnittenen Pflanzen gleicuizeitig
dufgefangen werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, daf die Bewegung, die zum
Schneidan der Stengel oder Halme von Stengeln fiihrt, durch Einzelantriebe erzeugt wird.

. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Antriebe mittels Elektrizitat gespeist

werden.

. Vorrichtung zum Schneiden der Stengel oder Halme von Pflanzen, bei der zwei relativ zusinander

angetriesbene Messersétze vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, daR mindestens einer der
beiden Messersitze (1; 2; 12, 13) mit einem Antrieb verbunden ist, der sine kontinuierliche
Translations- oder Rotationsbewegung der beiden Messersatze (1, 2; 12, 13) bewirkt,

. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, daR einer der beiden Messersitze (1, 2;

12, 13) feststehend an einem Gehéuse der Vorrichtung befestigt ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR an den feststehend am Gehiuse

befestigten Messern 2 Zinken 3 als Verlangerung der Messer 2 angebracht sind.

. Vorrichtung nach sinem dar Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR die beweglichen

Maesser (1) auf einer Scheibe (3) befestigt sind, die mit einem rotierenden Antrieb verbunden ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR die feststehend befestigten

Messer (2) in 6inem Halbkreis in Bewegungsrichtung der Vorrichtung angeordnet sind und daR die
Spitzen der beweglichen und der feststehenden Messer (1, 2; 12, 13) auf dem gleichen
Durchmesser liegen.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet, dal die feststehenden Messer (2) eine
dreieckige Form besitzen und ein spitzer Winkel dar Dreiecke ausgehend von einer Mittelachse (9)
der Vorrichtung kontinuiarlich zunimmt.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzelchnet, da® die feststehenden Messer (2)
symmetrisch zur Mittelachse (9) der Vorrichtung angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR die bewegten
Messer (1) auf einem endlosen Léngstrigerelement befestigt sind, das durch mindestens zwei
Rollen (16, 17) geflihrt wird, von denen mindestens eine mit einem rotierenden Antrieb verbunden
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die bewegten
Messer (2) wie die Glieder einer Kette drehbar miteinander verbunden sind, wobei die genannte
Kette von mindestens zwei Rollen (16, 17) gefiihrt wird, von denen mindestens eine mit einem
rotietenden Antrieb verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13. dadurch gekennzeichnet, daR die Messer (1, 2; 12,
13) zwei Schneidkanten (5 bis 8) besitzen.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daf ein Messersatz (1; 13) zwei paraliele
Schneidkanten (5, 6) besitat.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 14; dadurch gekennzelchnet, daR die beweglichen
Messer (1; 12) und die feststehenden Messer (2; 13) die gleiche Form haben.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daR mindestens zwei
Schreidwerke (18) nebeneinander auf einem gemeinsamen Halterahmen (19) der Vorrichtung
angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 17, dadurch gekennzelchnet, daR die Vorrichtung
oder die Schneidwerke 18ihre eigene Energiequelle und ihre eigene Antriebsvorrichtung besitzen,
die an die Energiequelle angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch yekennzeichnet, daR die Energiequelle mindestens sinen
Akkumulator (28) und vorzugsweise Solarzellen (33) umfafRt.
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20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daR die Vorrichtung
oder die Schneidwerke (18) mit einer &uBeren Antriebsvorrichtung verbunden sind, die
gleichzeitig die Vorrichtung antreibt.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Effindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Schnelden von Stengeln oder Halmen von Pflanzen, bei dem. die Stengel oder
Halme von Pflanzen durch zwel Messerséitze geschnitten werden, die im Verhaltnis zueinander bewegt werden. Die Erfindung
bezieht sich ebenfalls auf eine Vorrichitung zum Schneiden von Stengeln oder Halren von Pflanzen, die zwei im Verhiltnis
zueinander bewegte Messersitze umfaft.

Charakterlistik des bekannten Standes der Technik

Zum Schneiden von Stengeln oder Halmen von Pflanzen oder zum Rasenm#hen wurde bereits eine Vielzahl von
Schneidmaschinen bekanntgemacht. Diese arbeiten jedoch aile nach einem der zwel Hauptprinzipien, die zum Schneiden von
Pflanzen angewendet werden. Das eine besteht darin, daB die sich bewegenden Messer gegen eine feststehende Gegenschneide
gedriickt werden, wihrend beim zwaiten Prinzip die sich bewegenden Messer die Pflanze ohne jegliche Gegenszhneide
schneiden.

Beim ersten Prinzip werden die sich bewegenden Messer durch Wechselbewegung angetrieben, weshalb diese Maschinen als
Wechselschneider bezeichinet werden, wihrend beim zweiten Prinzip der Antrieb durch eine Rotationsbewegung erfolgt,
weshalb diese Maschinen als Rotationsschneider bezeichnet werden.

Bei den Wechselschneidern wird das Prinzip der Scherung zwischen den sich bewegenden Messern und den feststehenden
Messern ausgenutzt, Dazu werden die Stengel oder Halme bewegt und zur Seite sowie in Abhin jigkeii von der Geschwindigkeit
der Schneidvorrichtung nach vorn gebogen und scklieBlich gegen die feststehender Messer gedriickt. Aus diesem Grund darf
die mittlere Geschwindigkeit der sich beweganden Messer nicht geringer als das 1,2- bis 2fache der Bewegungsgeschwindigkeit
der Vorrichtung sein,

Natiirlich kann die mittlere Messergeschwindigkeit nicht iiber einen verniinftigen Grenzwert gesteigert werden, der auf der sich
sténdig &ndernden Geschwindigkeit der Wechselbewegung und den Beanspruchungen in den sich wechselseitig bewegenden
Teilen und in deren Antriebselementen basiert. Dennoch setzt diese Art Wechselbewegung eine betrichtliche Energiemenge
um.

All diese Faktoren resultieren in einer maximalen Arbeitsgeschwindigkeit von .. im Beispiel 8km/h bei feststehenden
Gegenschneiden und 12 bis 14km/h bei Gegenschneiden, die ekenfalls bewegt warden, und zwarin entgegengesetzter Richtung
zur Bewegung des ersten Messersatzes. Dariiber hinaus kénnen Zinken zur Filhrung der Stengel oder Halme zwischen den
Messern nur bei feststehenden Messern benutzt werden; wenn sich beide Messersitze bewegen, muB auf diese verzichtet
werden. Dadurch verschlechtert sich die Schneidqualitit weiter, und gleichzeitig erhht sich die Gefahr des Ausfalls oder der
Beschiidigung der bekannten Vorrichtungen, ganz zu schweigen von der komplizierteren Bauweise und dem héheren
Energiaverbrauch.

Bei Wechselschneidern 188t sich dariber hinaus die Arbeitsbreite nicht iiber einen gegebenen Grenzwert erhhen. Wenn der
Maesserbalken zu lang ist, kann er den Unebenheiten des Bodens nicht folgen, und die Beanspruchungen sind ebenfalls zu groB.
Im Gegensatz dazu werden Stengei oder Halme bei Rotatationsschneidern ohne jegliche Gegenschneiden geschnitten, sondern
nur durch den Anfprall der Messer, die mit einer ziemlich hohen Geschwindigkeit rotieren. Die auf der Peripherie einer Trommel
oder Scheibe drshbar befestigten Messer werden durch die Zentrifugalkraft in Richtung des Radius gehalten und schneiden die
Stengel odsr Halme, wenn sich die Trommel mit einer hohen Rotationsgeschwindigkeix von nicht weniger als zum Beispiel
80m/s dreht. Dazu ist eine Drehzahl von mindestens 3000U/min erforderlich. Es kann mehr als ein Rotor benutzt werden,
wodusch sich die Arbeitsbreite erhdhen 1aBt. Die Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrichtung kann jedoch nicht gréBer als zum
Beispiel 18km/h sein; bel dieser Gescnwindigkeit verbraucht die Vorrichtung jedoch eine duBerst hohe Energiemenge.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Ein Hauptgegenstand der Erfindung besteht in der Schaffung eines Verfahrens und einer Vorrichtung zum Schneiden von
Stengeln oder Halmen von Pflanzen, mit denen sich im Vergleich zu herkémmlichen Vorrichtungen die Schneidqualitit sowie die
Arbeitsgeschwindigkeit der Schneider bei geringerem Energleverbrauch erhéhen 185t. Ein weiterer Gegenstand der Erfindung
besteht in der Schaffung einar einfacheren Bauweise und flexiblerer Anwendungsrndglichkeiten als bei herkdmmlichen
Vorrichtungen.

Die Verbesserung des Verfahrens gemiB der vorliegenden Erfindung besteht in der relativen Bewegung der beiden Messersitze
2ueinander, die dszu fiihrt, daB das Schneiden der Stengel oder der Haime von Stengeln durch eine kontinuier’iche Translations-
oder Rotationsbewegung erfoigt.

8ei einer bevorzugten Umsetzung der Erfindung werden die geschnittenen Pflanzen gieichzeitig aufgefangen.

Eine bevorzugte Ausfiihrungu.form der vorliegenden Erfindung besteht auch darin, da die Bewegung, die zum Schneiden der
Stengel oder Halme von Stengeln fiihrt, durch Einzelantriebe srzeugt wird. Die Antriebe kdnnen mittels elektrischen Stroms
gespeist werden,
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Die Verbesserung der Vorrichtung gem&8 der vorliegenden Erfindung besteht darin, daB mindestens einer der beiden
Messersitze mit einem Antrieb verbunden ist, der eine kontinuierliche Translations- oder relative Rotationsbewegung der
belden Messersitze bewirkt,

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist einer der beiden Messersétze aststeh~nd an einam
Geh#use der Vorrichtung befestigt. Hierbel kdnnen zur Verlingerung der Mssser Zinken an den feststehend im: Geh&use
befestigten Messern angebracht werden.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform sind die sich béwegenden Messer auf siner Scheibe befestigt, die mit einem
rotierenden Antrieb verbunden ist. Bei dieser bevorzugten Ausfiihrungsform sind die feststehend befestigten Messer in ainem
Halbkreis in Bewegungsrichtung der Vorrichtung angeordnet, wobei die Spitzen der sich bewegenden und der feststehenden
Messer auf dem gleichen Durchmesser liegen.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform haben die feststehenden Messer eine dreieckige Form, wobei ein spitzer
Winkel der Dreiecke, ausgehend von einer Mittelachse der Vorrichtung, sténdig zunimmt. Hierbei kénnen die feststehenden
Messer symm.atrisch zur Mittelazhse der Vorrichtung angeordnet werden,

Bel einer weiteran Ausfiihrungsforrn sind die sich bewegenden Messer auf einem endlosen Léngstrigerelement befestigt, das
auf mindestens zwei Rollen gefilhrt wird, von denen mindestens eine mit einem rotierenden Antrieb verbunden ist.

Bei ainer weiteren Ausfithrungstorm sind die sich bewegenden Messer wie Glieder einer Kette drehbar miteinander verbunden,
wobel die genannte Kette auf mindestens zwei Rollen gefiihrt wird, von denen mindestens eine mit einem rotierenden Antrieb
verbunden ist.

Bel einer weiteren bevorzugten Ausfilthrungsform besitzen die Messer zwei Schneidkanten, Hierbei kénnen die feststehenden
Maesser zwei parallel zusinanderliesgende Schnaidkanten aufweisen.

Bel einer weiteren bevorzugten Ausfilhrungsform haben die sich bewegenden Messer und dia feststehenden Messer die gleiche
Form.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform sind mindestens zwei Schneidwerke nebeneinander auf einem gemeinsamen
Tréiger der Vorrichtung angeordnet.

Bel einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform besitzen die Vorrichtung oder die Schneidwerke ihre sigene Energiequelle und
Antiebsvorrichtung, die an diese Energlequslle angoschlossen ist. Hierbei umfaBt die Energiequelle mindestens sinen
Akkumulator und vorzugsweise Solarzellen.

Bel einer letzten bevorzugten Ausfi!nrungsform der Erfindung sind die Vorrichtung oder die Schneidwerke an einer #ueren
Antriebsvorrichtung befestigt, die gleichzeitig auch die Vorrichtung antreibt,

Ausfdhrungsbelsplele

Bezugnehmend auf die beigefiigten Zeichnungen werden nachstehend weitere Gegenstande und Einzelheiten beschrieben. Auf
den Zeichnungen ist folgendes dargastollt:

DieFig. 1bis 7: zeigen schematische Aufrisse mehrerer bevorzugter Ausfiihrungsformen der Vorrichtung gema® der
vorliegendsn Erfindung;

Fig. 8: zeigt einen Querschnitt entsprechend der Linie VIII-V!Ilin Figur 7;

Fig. 9: zeigtin einem schematischen AufriB eine bevorzugte Ausfithrunigsform wiahrend des Betriebs;
Fig. 10; veranschaulicht einen seitlichen AufriB einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform; und
Fig. 11: zeigt einen AufriB der Ausfithrungsform in Figur 10,

GemaBR der Darstellung in Fig. 1 besitzt die Vorrichtung zwai Messersétze zum Schneiden der Stengel oder Halme der Pflanzen,
n#imlich bewegliche Messer 1 und feststet.ende Messer 2. Von den beweglichen Messern 1 ist in Fig. 1 nur eins dargestelit,
withrend die anderen durch gestrickelte Linien angegeben sind. Bei dioser Ausfiihrungsform liegen die Achsen
nebeneinanderliegender beweglicher Messer in einem Winkel von 30° zusinander. Dennoch kann die Anzahl der beweglichen
Masser 1in Abhangigkeit vom Anwendungszweck der Vorrichtung variiert werden. Die feststehenden Messer sind bei diesam
Ausfihrungsbeisplel auf einer Schetoe 3 befestigt, die rotierend angetrieben wird. Auf den Spitzen der feststehenden Messer 2
sind Zinken 4 2ur Fihrung der Stenge} oder Halme befestigt.

Die beweglichen Messer 1 und die feststehenden Messer 2 besitzen zwei Schneidkanten 5, 6 und 7, 8. Die Schneidkanten 5, 6 der
beweglichen Messer 1 sind parallel zusinander, wihrend die Schneidkanten 7, 8 der feststehenden Messar 2 im spitzan Winkel
zueinander liegan. Die feststehanden Messer 2 haben samit eine dreieckige Farm und sind beziiglich einar Mittelachse 9
symmetrisch angeordnat. Der spitza Winkel zwischen den Schneidkanten 7,8 wird um so gréfer, je weiter das feststehende
Messer 2 von der Mittelachse 9 entfernt ist.

Die Zinken 4 sind als Verlangerungen der feststehenden Messer 2 in Bewagungsrichtung der Vorrichtung angeordnet, wenn
diese in Betrieb ist. Aus der Zeichnung ist ersictlich, daB die feststehender. Messer 2 in dieser Bewegungsrichtung in einem
Halbkreis angeordnet sind. Die AuBenkanten oder Spitzen der beweglichen Masser § und der feststehenden Messer 2 liegen auf
dem gleichen Durchmesser, der gleichzeitig die Arbaitsbreite dieser bevorzugten Ausfiihrungsform der Vorrichtung geméR der
vorliegerden Erfindung bestimmt.

Wiihrend des Betriebs, wenn die Vorrichtung in Richtung der Zinken 4 bewegt wird, werden die zu schneidenden Stengal oder
Halme der Pflanzen in Streifen geteilt und zwischen die beweglichen Messer 1 und die feststehenden Messer 2 gefiihrt. Die Breite
der auf diese Weise gehildeten Streifen entspricht dem Abstand zwischen nebeneinanderliegenden Zinken 4. Danach werden,
wenn die Scheibe 3 rechtsdrehend rotiert, die Stengel oder Halme durch die Schneidkante 6 der beweglichen Messer 1 und die
Schneidkante 7 der feststehenden Messer 2 geschnitten. Der Abstand zwischen nebeneinanderliegenden Zinken 4 bestimmt
gleichzeitig das MaB fir die Biegung der Stenge! nder Halme sowie die Linge der Stengel oder Halme, die nach dem Schneiden
auf dem Stoppelfeld stehenbleibt. Aus diesem Grunde sollten der Abstand zwischen nebeneinanderliegenden Zinken 4, die
Lénge und die Anzahl dor beweglichon Messer 1 und der feststehenden Messer 2 entsprechend den Erfordernissen einer
gegebenen Anwendung bastimmt werden. Im Durchschnitt kdnnen gemaB der Darstellung in Fig. 1 zwolf bewegliche Messer 1
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eingesetzt werden. Zum Schneliden kiirzerer Pflanzen solite die Anzahl der beweglichen Messer 1 und der feststehenden
Messer 2 sowie die Anzahl der Zinken 4 erhdht werden.,

Die Geschwindigkeit der beweglichen Messer sollte mindestens 1m/s betragen. Wenn die Schneidkanten 6 und 7 stumpf
werden, kann die Drehrichtung gesindert werden, Die Scheibe 3 rotiert dann linksdrehend, und es wirken die Schneidkanten §
und 8 zusammen. :

Die in Fig.2 dargestelite bevorzugte Ausfilhrungsform unterscheidet sich von der vorstehand beschriebenen hinsichtlich der
Anzahl und der Form der feststehenden Messer 2. Wie vorstehend beschrieben, kann auch hier nicht nur die Anzahl der
feststehenden Messer 1, sondern auch die der beweglichen Messer 2 entsprechend den durch die Anwendung de Vorrichtung
gegebenen Erfordernissen erh&ht werden.

Dementsprechend kann der Winkel 10 der beweglichen Messer 1 zusinander variiert werden.

In Fig3ist eine bevorzugte Ausfihrungsform dargestelit, bei der entsprachend der zu lésenden Aufgabe nur die durch den
Pfeil 11 dargestellte Drehrichtung zuldssig ist. Dies ergibt sich aus der Form und der unsymmetrischen Anordnung der
feststehenden Messer 2. Bei dieser Ausfiihrungsform kann die optimale Scherung mit allan zusammenwirkenden
Schneidkanten 6 und 7 aufrechterhalten werden.

Bei den in den Figuren 4 und & dargestellten bevorzugten Ausfihrungsformen werden zwei Siitze von Schneidmessern benutat.
In der ersten Figur sind rotierende Messer 12 vorgesshen sowie Gegenschneiden 13, die ebenfalls rotieren, jedoch in
umgekehrter Richtung. Bei diesem Ausfithrungsbeispiel haben die Messer 12 und die Gegenschneiden 13 sowie die Scheiben,
auf denen diese angebracht sind, die gleiche Form, weshalb die Herstellung dieser Vorrichtung recht einfach ist.

in Figur 5 haben die Messer 12 eino dreieckigs Form, wihrend die Gegenschneiden 13 eine Form besitzen, die der Form der in
Fig. 1 dargesteliten beweglichen Messer 1 &hnlich ist.

Dennochkann die Anzahl der Messer 12 und der Gegenschneiden 13 unterschiedlich sein, weshalb sich der Winkel zwischen den
Messuern 12 vom Winkel 14 zwischen nebeneinanderliegenden Gegenschneiden 13 unterscheiden kann.

Im Sinne der Erfindung kénnen die Masser nicht nur durch eine Rotations-, sondern auch durch eine Translationsbewegung
angetrieben werden. Dies ist arhand einer bevorzugten Ausfithrungsform in Fig. 6 veranschaulicht, bei der die beweglichen
Messer 1 wie die Glieder einer Endloskette mittels drehbarer Verbindungselemente 15 aneinander befestigt sind. Diese Kette
I8uftauf den Rollen 16 und 17 um, wobei mindestens eine der Rollen 16, 17 rotierend angetrieben wird, Hierbei bewegen sich die
beweglichen Messer 1 durch eine kortinuierliche und gleichmiRige Translationshewegung vorwirts und wirken mit den am
Gehduse der Vorrichtung befestigten feststehenden Messern 2 zusammen. Es kann ebenfalls ein umlaufender Trigerriemen
oder eine umlaufende Trigerkette benutzt werden, auf denen die beweglichen Messer 1 befestigt werden kénnen. In diesem Fall
kénnen auch die Zinken 4 {Fig. 1) auf den feststehenden Messern 2 angebracht werden.

Dariiber hinaus kénnen bei diesem Ausfiihrungsbeispiel zwei identische Messersiitze vargesehen werden, die beide rotierend
angetrieben werden, jedoch in entgegengesetzten Richtungen. Bei dieser Ausfihrungsform kénnen die Zinken 4
selbstverstiindlich nicht angebracht werden.

In beiden Féllen bewegen sich die Messer beim Schneiden der Stengel oder Halme der Pflanzen translatorisch zueinander. Diese
Translationsbewsgung kann auch umgekehrt werden, wenn die Messer stumpf werden.

Fig.7 veranschaulicht eine Ausfilhrungsform, bei der vier von den in Fig. 1 dargestellten Schneidwerken 18 nebeneinander auf
einem Halterahmen 19 montiert sind. Dedurch |38t sich die Arbeitsbreite der Vorrichtung erh8hen. Jedes Schneidwerk kann
seine eigene Einzelantriebsvorrichtung 20 besitzen, die einen Elektro-, Hydraulik- oder Pneumatikantrieb umfassen kann. Bei
einer weiteran Ausfiihrungsform kénnen die Schneidwerke 18 mit einer gemeinsamen mechanischen Energiequelie verbunden
werden, zum Beispiel mit der siner gréBeren Arbeitsmaschine, wie zum Beispiel einem Traktor.

Im Rahmen 19 ist eins bestimmte vertikale Verschiebung der Schneidwerke 18 m3aglich, was eine Anpassung an die
Unebenheiten des Bodens ermdglicht, so daB das Haupthindernis fiir eine Erhdhung der Bewegungsbreite eliminiert ist.
Natirlich kann als Schneidwerk 18 jede waitere bavorzugts Ausfiihrungsform am Rahmen 19 befestigt werden.

In Fig.8 st uin Querschnitt entlang der Linie VIII-VIll in Fig. 7 dargestellt, Auf der Unterseite st die Varrichtung durch einen
Gleitschuh 21 verschlossen. Die feststehenden Messer 2 mit den Zinken 4 sind in einem auf der Oberseite miit einem Deckel 22
verschlossenen Raum angeordnet. Die Scheibe 3, auf der die beweglichen Messer 1 befestigt sind, ist mit der
Antrigbsvorrichtung 20 verbunden.

InFig.9ist der Moment des Schneidans des Stengels einer Pflanze 2'3 veranschaulicht. Die beweglichen Messer 1 biegen diese biszu
einem bestimmten Grad und driicken sie gegen die feststehenden Messer 2, wodurch die Pflanze abgeschert wird. Im Anschiuf
daran féllt die geschnittene Pflanze 23 durch den Rahmen 19 auf das Feld und verbleibt dort, bis sie aufgesammelt wird.

Unter Anwendung der Prinzipien der vorliegenden Erfindung 1Bt sich oin recht einfacher Rasenmiher konstruieren, von dem
eine bevorzugte Ausfihrungsform in den Figuren 10 und 11 dargestellt ist. Der Rasanméher besitzt zwei Schneidwerke 18, die
yemaB der in Fig. 1 dargestellten Ausfihrungsform aufgebaut sind. Die Schneidwerke 18 besitzen bewegliche Messer 1 und
feststehende Messer 2 mit Zinken 4. Die beweglichen Messer jedes Schneidwarks 18 werden durch einen separaten
Elektromotor 24 angetrighen, jedoch in entgegengesetzter Richtung, was durch die Pfeile 25 und 26 dargestellt ist. Die mit
konischen Geh#usen 27 abgedeckten Motore 24 werden von zwei Akkumulatoren 28 gespeist, die sich unter der Abdeckung 29
befinden. Der Rasenméher besitzt Réder 30 sowie einen Handgriff 31 zum Schieben. Fiir die Akkumulatoren 28 kénnen ein
Ladegeriit 32 und auch Solaszellen 33 zur Energieversorgung vorgesehen werden. Unter den Solarzellen 33 befindet sich ein
Grasbehilter zum Auffangen des geschnittenen Grasas.

Wenn die Akkumulatoren 28 durch ein Ladegerit 32 oder Solarzellen 33 geladen und die Schnitthéhe durch Einsteilung der
Rader 30 festgelegt wurden, rotieren die beweglichen Messer 1 der beiden Schneidwerke 18 in entgegengesetzter Richtung
2ueinander, Das auf die vorstehend beschriabene Weise geschnittene Gras sammaelt sich zwischen den konischen Gehdusen 27
und wird in den Grasbehilter 34 gedriickt.

Versuche mit der Lésung gemi8 der vorliegenden Erfindung haben ergeben, dal der Energieverbrauch 5 bis 10mal geringer als
bei herkdmmilichen Schneiderniist. Bei der in den Figuren 10 und 11 dargesteliten Ausfihrungsform kann zum Beispiel bei einer
Arbeitsbreite von 50cm und einer Arbeitsgeschwindigkeit von 3 bis 4km/h der Energiebedarf auf weniger als 300W reduziert
werden. Bei dieser Ausfiihrungsform liefern die Akkumulatoren 28 eine ausreichende Energismenge, so daB Elektromotore 24
mit geringer Leistung benutzt werden kénnen. Die Vorteile eines derartigen Rasenmahers gegeniiber der Umgebung sind
offensichtlich.
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