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(57)摘要

本实用新型公开了一种炉渣回收处理系统，

包括进料装置和沥渣装置，所述进料装置连接有

滚筒筛，所述滚筒筛的下方设有装料机，所述滚

筒筛的出料口连接有出料传送带，所述装料机的

出料口连接有振动给料机，所述振动给料机连接

有电磁除铁器，所述电磁除铁器的出料端连接有

打砂机，所述打砂机连接有跳汰机，所述跳汰机

连接有摇床，所述摇床连接有渣桨池，所述渣桨

池处设有将渣捞至沥渣装置的捞渣机，所述沥渣

装置的底部处设有收集沟，所述收集沟连接有沉

淀池，所述沉淀池的上部连接有循环水池，所述

循环水池的出水口连接摇床、跳汰机和打砂机供

水端，所述渣桨池的废水出口连接沉淀池的进水

口，本实用新型提供了一种循环用水的炉渣回收

处理系统。
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1.一种炉渣回收处理系统，包括进料装置和沥渣装置，其特征是：所述进料装置连接有

滚筒筛，所述滚筒筛的下方设有装料机，所述滚筒筛的出料口连接有出料传送带，所述装料

机的出料口连接有振动给料机，所述振动给料机连接有电磁除铁器，所述电磁除铁器的出

料端连接有打砂机，所述打砂机连接有跳汰机，所述跳汰机连接有摇床，所述摇床连接有渣

桨池，所述渣桨池处设有将渣捞至沥渣装置的捞渣机，所述沥渣装置处设有收集沟，所述收

集沟连接有沉淀池，所述沉淀池的上部连接有循环水池，所述循环水池的出水口连接摇床、

跳汰机和打砂机的供水端，所述渣桨池的废水出口连接沉淀池的进水口。

2.根据权利要求1所述的一种炉渣回收处理系统，其特征是：所述沉淀池的底部连接有

污泥泵，所述污泥泵连接沥渣装置。

3.根据权利要求2所述的一种炉渣回收处理系统，其特征是：所述污泥泵连接有定时

器。

4.根据权利要求1所述的一种炉渣回收处理系统，其特征是：所述沥渣装置连接有前装

机，所述前装机连接有双层振动筛。

5.根据权利要求4所述的一种炉渣回收处理系统，其特征是：所述双层振动筛的筛选顶

层连接至打砂机。

6.根据权利要求1所述的一种炉渣回收处理系统，其特征是：还包括雨水收集装置，所

述雨水收集装置连接有蓄水池，所述蓄水池连接循环水池。
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一种炉渣回收处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及环保领域，更具体涉及一种炉渣回收处理系统。

背景技术

[0002] 垃圾焚烧发电厂的炉渣其组分受焚烧垃圾成分的影响，不可避免会在其中混有杂

质，为提高灰渣质量，减小人们对炉渣经处理后产品的质疑，根据已有的运营经验，在灰渣

作为作为二次建筑材料(如作为替代骨料，在混凝土中代替部分天然的粗黏结科)、砌块生

产(生产建筑标砖、道路面砖、草坪砖等)、路基建设等的原材料以及填埋场的覆土材料使用

之前，需将炉渣中混杂的金属、玻璃、陶粒等杂质提取或清除出来，该工艺过程称为炉渣处

理工艺，但是现有炉渣处理中的水资源浪费，没有进行有效的循环利用。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术的不足，本实用新型提供了一种循环用水的炉渣回收处理系统。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供了如下技术方案：一种炉渣回收处理系统，包括

进料装置和沥渣装置，所述进料装置连接有滚筒筛，所述滚筒筛的下方设有装料机，所述滚

筒筛的出料口连接有出料传送带，所述装料机的出料口连接有振动给料机，所述振动给料

机连接有电磁除铁器，所述电磁除铁器的出料端连接有打砂机，所述打砂机连接有跳汰机，

所述跳汰机连接有摇床，所述摇床连接有渣桨池，所述渣桨池处设有将渣捞至沥渣装置的

捞渣机，所述沥渣装置的底部处设有收集沟，所述收集沟连接有沉淀池，所述沉淀池的上部

连接有循环水池，所述循环水池的出水口连接摇床、跳汰机和打砂机供水端，所述渣桨池的

废水出口连接沉淀池的进水口。

[0005] 进一步的所述沉淀池的底部连接有污泥泵，所述污泥泵连接沥渣装置。

[0006] 进一步的所述污泥泵连接有定时器。

[0007] 进一步的所述沥渣装置连接有前装机，所述前装机连接有双层振动筛。

[0008] 进一步的所述双层振动筛的筛选顶层连接至打砂机。

[0009] 进一步的还包括雨水收集装置，所述雨水收集器连接有蓄水池，所述蓄水池连接

循环水池。

[0010] 综上所述，本实用新型使得炉渣回收处理系统内的水资源得到了有效的循环使

用，废水内的成品渣得到了有效的回收利用，提高成品渣的生产效率，降低了废水排放对环

境的污染。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型一种炉渣回收处理系统的系统框图。

具体实施方式

[0012] 参照图1对本实用新型一种炉渣回收处理系统的实施例作进一步说明。
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[0013] 一种炉渣回收处理系统，包括进料装置和沥渣装置，所述进料装置连接有滚筒筛，

所述滚筒筛的下方设有装料机，所述滚筒筛的出料口连接有出料传送带，所述装料机的出

料口连接有振动给料机，所述振动给料机连接有电磁除铁器，所述电磁除铁器的出料端连

接有打砂机，所述打砂机连接有跳汰机，所述跳汰机连接有摇床，所述摇床连接有渣桨池，

所述渣桨池处设有将渣捞至沥渣装置的捞渣机，所述沥渣装置处设有收集沟，所述收集沟

连接有沉淀池，所述沉淀池的上部连接有循环水池，所述循环水池的出水口连接摇床、跳汰

机和打砂机供水端，所述渣桨池的废水出口连接沉淀池的进水口，所述沥渣装置连接有前

装机，所述前装机连接有双层振动筛，所述双层振动筛的筛选顶层连接至打砂机。

[0014] 来自垃圾焚烧发电厂的炉渣通过进料装置输送至滚筒筛，通过滚筒筛的筛选，较

大轻质杂物从滚筒筛的出料端输到出料传送带上，此时需要人工将较大轻质杂物分拣出

来，并返送垃圾焚烧发电厂进行焚烧，而较小的炉渣则通过滚筒筛上的缝隙落入装料机，通

过装料机输送至振动给料机，在振动给料机的输送过程中，混杂在炉渣中的较大粒度杂质

会分离，清除出较大粒度杂质的炉渣后到达电磁除铁器处，通过电磁除铁器初步清除出金

属后再进入打砂机将结块的炉渣充分细碎，本实施例中的打砂机主要细碎100mm以下的烧

结渣块、石块或混凝土块，经细碎后的炉渣进入跳汰机，本实施例中跳汰机的脉动曲线呈锯

齿形，使上升水流快于下降水流，于是，渣粉中的重介质颗粒物质，如金属及其它重物质得

到充分沉降，随着下降水流流入跳汰机底部，再通过管路收集；清除出重介质杂物的浆状炉

渣原料排至摇床，经过摇床的高效、自动筛选，可以再次将残留在炉渣中的金属类重介质分

离，而经过摇床分层的较轻的物质，基本上已经去除了所有金属物质。

[0015] 经上述多级联合分选，混杂在炉渣中的各类轻重介质绝大部分都被清除出来，由

于此时的渣浆含水率很高，直接排入渣浆池初沉，经涝渣机捞出堆放于沥渣装置，同时将渣

浆池内的废水排入沉淀池，进行沉淀，同时沥干装置中沥干的水被收集沟收集，并通往沉淀

池，通过沉淀池沉淀能将废水的中渣完全沉淀下来，后期可通过捞渣机将沉淀池内的渣捞

起回收，还可以将沉淀池上部的清水通入循环水池内，以供摇床、跳汰机和打砂机使用，沥

干水分后的炉渣通过前装机上料，进入高效双层振动筛，筛孔尺寸分别为10mm和4mm,粒度

大于10mm的筛上物，返送到打砂机重新破碎，中间产物粒度为10～4mm.作为砌块加工所需

的粗集料，存放于成品炉渣堆场的粗集料区；筛下物粒度小于4mm，作为砌块加工所需的细

集料，存放于成品炉渣堆场的细集料区，通过上述系统，使得炉渣回收处理系统内的水资源

得到了有效的循环使用，废水内的成品渣得到了有效的回收利用，提高成品渣的生产效率，

降低了废水排放对环境的污染。

[0016] 本实施例优选的所述沉淀池的底部连接有污泥泵，所述污泥泵连接沥渣装置，本

实施例中通过污泥泵可将沉淀池底部的沉渣有效的通过沥渣装置，减少了捞渣机进行捞渣

的程序。

[0017] 本实施例优选的所述污泥泵连接有定时器，通过定时器可使得污泥泵定时自动抽

取沉淀池内的沉渣，从而提高了自动化程度，节省人力。

[0018] 本实施例优选的还包括雨水收集装置，所述雨水收集装置连接有蓄水池，所述蓄

水池连接循环水池，对于江南多雨的气候还可以通过雨水收集装置收集雨水进行雨水的资

源利用，从而提高水资源的利用率，降低成本。

[0019] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，本实用新型的保护范围并不仅局限于
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上述实施例，凡属于本实用新型思路下的技术方案均属于本实用新型的保护范围。应当指

出，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本实用新型原理前提下的若干改进和

润饰，这些改进和润饰也应视为本实用新型的保护范围。
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图1
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