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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing double labels (1). Two large labels (7, 9) of varying size are each
detachably applied to a carrier (11, 13) by means of their adhesive surfaces (35, 37), are respectively detached from their carrier (11,
13), and are stuck together by means of facing adhesive surfaces (35, 37). The two labels (7, 9) are dimensioned in such a way that,
e for the double label, a free end (5) of the adhesive surface of one label (2) protrudes past the other label (3). The device for producing

such double labels (1) comprises a dispenser (25) for detaching the labels (7, 9) from their carrier (11, 13) and for assembling the

labels and sticking them together. The dispenser (25) comprises parallel dispensing edges (27, 29). The double label (1) has a fixed
@) element which can be written on or printed, and a free, flexible element (5) for fixing the double label (1) to an object to be labelled or
€f) another carrier strip. The inventive double label (1) enables high-quality goods such as jewellery or cosmetic products to be labelled
in a very attractive and careful manner.
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& (57) Zusammenfassung: Bei dem Verfahren zur Herstellung von Doppeletiketten (1) werden zwei ungleich groBe Eti-ketten (7,

?] 9), die mit ihren Klebfldchen (35, 37) auf jeweils einem Tréger (11, 13) I6sbar auf-gebracht sind, jeweils von ihrem Triger (11, 13)

& gelost und mit einander zugewandten Kleb-flichen (35, 37) miteinander verklebt. Die beiden Etiketten (7, 9) sind so bemessen, daf3

O bei dem Doppeletikett (1) das eine Etikett (2) mit einem freien Teil (5) seiner Klebfldche tiber das andere Etikett (3) hinausragt. Die
Vorrichtung zur Herstellung von solchen Doppeletiketten (1) hat
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eine Spendeinrichtung (25) zum Abldsen der Etiketten (7, 9) von ihrem Trédger (11, 13) und zum Zusammenfiihren und Miteinan-
derverkleben der Etiketten, wobei die Spendein-richtung (25) parallel nebeneinander liegende Spendkanten (27, 29) aufweist. Das
Doppel-etikett (1) hat einen festen Teil, der beschriftet oder bedruckt werden kann, und einen freien, flexiblen Teil (5) zum Befes-
tigen des Doppeletiketts (1) auf einem zu etikettierenden Ge-genstand oder einem weiteren Tragerband. Mit dem Doppeletikett (1)
lassen sich hochwerti-ge Waren wie Schmuck oder Kosmetik sehr ansehnlich und schonend etikettieren.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON DOPPELETIKETTEN
SOWIE DOPPELETIKETT

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Doppeletiketten, bei dem zwei un-
gleich groRe Etiketten, welche mit Klebflichen auf jeweils einem Tréger l6sbar aufgebracht
sind, zusammengefiihrt und miteinander verklebt werden. Die Erfindung betrifft ferner eine
Vorrichtung zur Herstellung von Doppeletiketten, mit zumindest zwei Zufiihreinrichtungen
zum Zufthren von jeweils zumindest einem Etikett auf jeweils einem Trager und wenigstens
einer Spendeinrichtung zum Ablésen der Etiketten von den Tragern und zum Zusammenfih-
ren und Miteinanderverkleben der Etiketien. Die Erfindung betrifit ebenfalls ein Doppeletikett,
hergestellt nach dem zuvor genannten Verfahren und vorzugsweise mittels der zuvor ge-
nannten Vorrichtung, bestehend aus zwei ungleich groRRen Etiketten, welche jeweils eine
Klebflache, wobei das eine Etikett mit einem freien Teil seiner Klebflache tber das andere
Etikett hinausragt.

Stand der Technik

Verfahren, Vorrichtungen und Doppeletiketten der eingangs genannten Art sind aus dem
Stand der Technik bereits bekannt: In der DE-OS 2 063 483 ist beispielsweise ein Verfahren
zum Herstellen von selbstklebenden Doppeletiketten beschrieben, bei dem ein auf einem
Tragerband losbar befestigtes Oberetikett auf ein gleich groRes oder kleineres Unteretikett
aufgebracht wird, wobei das Unteretikett ebenfalls auf einem Tragerband 16sbar befestigt ist.
Das so hergestellte Doppeletikett kann anschlieBend entweder auf einen Gegenstand aufge-
klebt werden oder aber zunéchst auf dem Tragerband des Unteretiketts zur weiteren Ver-
wendung verbleiben. Bei dem bekannten Verfahren sind Ober- und Unteretiketten jeweils auf
einem Tragerband I6sbar aufgebracht, welches mit innenliegenden Etiketten auf einer Abwi-
ckelvorrichtung aufgerollt ist und mittels jeweils einer Aufwickelvorrichtung von der Abwickel-
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vorrichtung abgezogen wird. Die Oberetiketten werden dabei Uber eine Umlenkkante gefiihrt
und in Spendstellung gebracht, so dal die Oberetiketten auf die unmittelbar unterhalb der
Umlenkkante entlang gefihrten Unteretiketten aufgeklebt werden kénnen, welche zunachst
auf dem Tragerband verbleiben.

Die DE-OS 2 063 483 offenbart ferner eine Vorrichtung zum Herstellen von selbstklebenden
Doppeletiketten, mit einer Abwickel- und einer Aufwickelvorrichtung fir das Tragerband der
Unteretiketten sowie einer weiteren Abwickel- und einer weiteren Aufwickelvorrichtung far
das Tragerband der Oberetiketten. Die Vorrichtung weist ferner zwei Umlenkkanten auf, wo-
bei die erste Umienkkante zum Ablésen der Oberetiketten vom Tragerband und die zweite
Umlenkkante zum Ablésen der fertigen Doppeletiketten vom Tragerband vorgesehen ist. Die
beiden Umlenkkanten sind dabei in Vorschubrichtung der Tragerbander hintereinanderlie-
gend angeordnet.

Es sind aus dem Stand der Technik gemaft DE-OS 2 063 483 schlieflich auch selbstkleben-
de Doppeletiketten bekannt geworden, welche aus einem Ober- und einem Unteretikett be-
stehen, wobei das Oberetikett mit seiner Klebschicht auf die Oberseite des Unteretikettes
aufgeklebt ist. Dabei kann das Oberetikett nur im Bereich eines Randstreifens mit einer
Klebschicht versehen sein. Das Oberetikett kann ferner gréRer als das Unteretikett ausgebil-
det sein, so dafl’ es Uber dieses teilweise hinausragt. Der Uberragende, freie Teil des Ober-
etiketts weist dabei aber keine Klebschicht auf, da bei dieser Ausflihrungsform das Obereti-
kett nur im Bereich eines Randstreifens mit einer Klebeschicht versehen ist. Das Oberetikett
ist hier vielmehr mit einer leicht I6sbaren Klebschicht an dem Grundetikeit angeklebt, so dal®
das Oberetikett gegebenenfalls leicht abgezogen werden kann, wobei der freie Teil das Ab-
ziehen des Oberetiketts erleichtert. Zum Aufkleben auf die zu etikettierenden Gegenstande
dient bei dem bekannten Doppeletikett ausschlieBlich die Klebfliche des Unteretiketts. Das
aus dem Stand der Technik bekannte Doppeletikett hat also den Nachteil, daR es zwar stabil
auf den zu etikettierenden Gegensténden befestigt werden kann, dal aber keine stabile und
unlésbare Verbindung zwischen Ober- und Unteretikett besteht. Das Doppeletikett erlaubt
ferner zwar unterschiedlichste optische Effekte, es ist jedoch fur hochwertige Waren, wie
beispielsweise Schmuck und Kosmetik weniger geeignet, weil es mit der gesamten Klebfla-
che des Unteretiketts auf der Ware klebt, was als unansehnlich und unpraktisch anzusehen

ist.

Die DE 297 00 468 U1 offenbart dariiber hinaus ein Etikett, bei dem ein Aufkleber auf einen
flachigen Trager aufgeklebt ist. Der Aufkleber weist dabei ein erstes Feld, auf dem bei-
spielsweise der Preis der auszuzeichnenden Ware aufgedruckt sein kann, und ein groReres

zweites Feld auf, welche beide eine selbstklebende Riickseite besitzen. Nach dem Abziehen
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des Aufklebers von einer Schutzfolie wird das erste Feld entlang einer Grenzlinie zwischen
erstem und zweitem Feld umgeknickt und mit seiner Rickseite auf die Rickseite des zwei-
ten Feldes gekiebt. Der Aufkleber wird dann mit der verbleibenden selbstklebenden Fléache
der Ruckseite des zweiten Feldes auf den Trager geklebt, wobei das bedruckte erste Feld
durch ein Fenster des Tragers sichtbar bleibt. Dieses bekannte Etikett kann aber nur manuell
und auf relativ komplizierte Weise komplett zusammengesetzt werden, so dass es nicht in
einem kostenginstigen und einfachen Verfahren hergestellt werden kann.

Darstellung der Erfindung

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur einfachen und
kostenglnstigen Herstellung eines Doppeletiketts zu schaffen, bei dem eine sehr stabile
Verbindung zwischen den beiden Etiketten besteht und das ferner fur die Auszeichnung
hochwertiger Waren geeignet ist.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe durch ein Verfahren der eingangs genannten Art geldst,
bei dem beide Etiketten jeweils von ihrem Trager geldést und mit einander zugewandten
Klebflachen miteinander verklebt werden. Auf diese Weise entsteht eine stabile und prak-
tisch nicht mehr lésbare Verbindung zwischen den beiden Etiketten. Das erfindungsgemalle
Verfahren hat ferner den Vorteil, daRR herkémmliche Etiketten, die jeweils auf einem Trager
[6sbar aufgebracht sind, zu einem stabilen Doppeletikett verbunden werden kénnen. Die Be-
reitstellung spezieller Etikettenvorstufen oder die Modifizierung vorhandener Etiketten ist hier
nicht erforderlich. Durch das Verkleben zweier ungleich groRer Etiketten mittels des erfin-
dungsgemaRen Verfahrens entsteht ein Doppeletikett, welches einen festen Teil aufweist,
der beispielsweise beschriftet oder bedruckt werden kann, und dartiber hinaus mit seinem
freien, flexibleren Abschnitt auf einen zu etikettierenden Gegenstand oder ein Tragerband
aufgebracht bzw. aufgeklebt werden kann. Das Verfahren kann also sowohl beim Etikettier-
vorgang als auch bei der Herstellung von Doppeletiketten Anwendung finden.

In vorteilhafter Ausgestaltung des erfindungsgemafien Verfahrens ist vorgesehen, daf} die
Etiketten von den Tragern mittels zumindest einer Spendeinrichtung geldst werden, unmittel-
bar hinter der Spendeinrichtung miteinander verklebt und anschlieRBend auf einen zu etiket-
tierenden Gegenstand oder einen weiteren Trager gespendet werden. Ein solches Verfahren
hat den Vorteil, daf} die beiden einzelnen, das Doppeletikett bildenden Etiketten gleichzeitig
von den Tragern abgeldst und in einem Schritt zu dem Doppeletikett verbunden werden kén-
nen. Das erfindungsgeméBe Verfahren ist also besonders schnell und ékonomisch. Das be-
reits fertiggestelite Doppeletikett kann anschlieBend entweder unmittelbar auf einen zu eti-

kettierenden Gegenstand oder aber auf einen weiteren Trager gespendet werden. Bei der

~
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letztgenannten Alternative entsteht ein selbstandig verkehrsfahiges Produkt, welches bei-

spielsweise zur Preisauszeichnung mittels Handetikettiergeraten vorgesehen sein kann.

In weiterer Ausgestaltung des erfindungsgemafen Verfahrens ist vorgesehen, dal} die Tra-
ger Tragerbander sind, welche jeweils von einer Abwickelrolle abgezogen werden und zum
Ablésen der Etiketten tber eine Spendkante gefiihrt werden. Dabei werden bei einer bevor-
zugten Ausfihrungsform der Erfindung zumindest zwei Tragerbander und zumindest zwei
Abwickelrollen verwendet, wobei von der einen Abwickelrolle das Tragerband mit innenlie-
genden Etiketten und von der anderen Abwickelrolle das Trégerband mit auRenliegenden
Etiketten abgezogen wird, so daf} die Tragerbénder an der Spendkante aufeinander zulaufen
und die Etiketten mit einander zugewandten Klebflachen zusammengefiihrt werden. Das
erfindungsgemafe Verfahren |a3t sich also in vorteilhafter Weise durch Modifizierung bereits
vorhandener Maschinen oder Etikettiergerate durchfiihren, wobei das gewiinschte Resultat
durch die Orientierung der Etiketten und die entsprechende Fihrung der Tragerbander er-

zielt werden kann.

Dadurch, da} die Tragerbénder an der Umlenkkante aufeinander zulaufen, werden diese
parallel und in unmittelbarer Nahe zueinander von der Umlenkkante weggezogen, so dall es
moglich ist, die beiden Tragerbander auf eine gemeinsame Aufwickelrolle aufzuwickeln.
Hierdurch kann das Verfahren weiter vereinfacht und zudem der apparative Aufwand verrin-
gert werden.

Um ein stabiles und gleichmaBiges Verkleben der Etiketten zu gewahrleisten, ist in vorteil-
hafter Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daR die Etiketten hinter der Spendeinrich-

tung zwischen zwei Andruckrollen hindurchgefiihrt werden.

Durch das erfindungsgemaRe Verfahren entsteht ein vorteilhaftes Doppeletikett der eingangs
genannten Art, bei dem zwei einzelne Etiketten mit einander zugewandten Klebflachen mit-
einander verklebt sind. Das erfindungsgemale Doppeletikett ist also praktisch in zwei Berei-
che gegliedert, wobei der eine Bereich aus zwei miteinander verklebten Etiketten besteht,
wahrend der andere Bereich ein freier, nicht verklebter Teil eines Etiketts ist, dessen Klebfla-
che zur weiteren Verwendung zur Verfligung steht. Der Bereich, der aus zwei verklebten
Etiketten besteht, ist sehr stabil und weist an seiner Oberseite keine Klebflache auf, so da®
dieser Bereich an der Oberseite beschriftet oder bedruckt werden kann. Der nicht verklebte
Teil ist flexibler und dient der Befestigung auf zu etikettierenden Gegenstanden oder einem
sonstigen Trager. Das erfindungsgemaRe Doppeletikett eignet sich insbesondere zur Aus-
zeichnung hochwertiger Artikel wie beispielsweise Schmuck oder Kosmetik, an denen ein mit

seiner gesamten Flache aufgeklebtes Etikett stérend und wenig attraktiv wirken wirde. Die
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Form des Etiketts kann dabei so gewahlt werden, dal nur ein geringer Teil des gesamten
Doppeletiketts auf dem auszuzeichnenden Gegenstand aufgeklebt ist, wahrend der doppelt
ausgebildete Teil der Beschriftung dient. Auf diese Weise kénnen hochwertige Waren sehr
ansehnlich und schonend etikettiert werden.

In besonders vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dal das eine Etikett
eine groRere Klebfliche als das andere Etikett aufweist und an einem Abschnitt seines
Randbereiches mit seinem freien Teil Uber das andere Etikett hinausragt, wobei die Ubrige
Klebflache des einen Etiketts mit der Klebfliche des anderen Etiketts verklebt ist. Dabei
weist der freie Teil des einen Etiketts vorzugsweise eine geringere Breite als der verklebte
Bereich des Doppeletiketts auf, so dal} der verklebte Bereich des Doppeletiketts praktisch
fahnenartig gegentiber dem freien und auf dem zu etikettierenden Gegenstand aufgebrach-
ten Teil des Etiketts hervortritt. Auf diese Weise entsteht eine besonders attraktive Form des
Doppeletiketts, so dal hochwertige Waren auch mit einem entsprechend hochwertigen Eti-
kett ausgezeichnet werden kénnen. Der freie Teil des einen Etiketts dient zwar letztendlich
zur Befestigung an zu etikettierenden Gegensténden, er kann aber zunéchst auch auf einem
Trager l6sbar aufgeklebt sein, so daR® die Etiketten in dieser Form der weiteren Verwendung,
beispielsweise in einer Etikettiermaschine, zugefihrt werden kénnen.

Die oben genannte Aufgabe wird ferner durch eine Vorrichtung der eingahgs genannten Art
gelost, bei der die Spendeinrichtung parallel nebeneinander liegende Spendkanten aufweist.
Diese besondere Ausgestaltung der Spendeinrichtung ermdglicht das gleichzeitige, parallele
Ablosen der beiden Etiketten, so daR diese unmittelbar hinter den beiden Spendkanten zu-
sammengeflihrt und verklebt werden kénnen. Das Ablésen der einzelnen Etiketten und das
Zusammenfligen zu dem fertigen Doppeletikett kann durch die Anordnung der Spendkanten
praktisch in einem Schritt erfolgen. Hierdurch kann die erfindungsgeméRe Vorrichtung bei-
spielsweise auch als Handetikettiergerat eingesetzt werden.

In einer bevorzugten Ausfilihrungsform der erfindungsgeméfen Vorrichtung ist vorgesehen,
daR die Zufuhreinrichtungen Abwickelrollen und die Trager Trégerbénder sind. Dabei dient
eine der Abwickelrollen zur Aufnahme eines der Tragerbander mit innenliegenden ersten
Etiketten und die andere Abwickelrolle zur Aufnahme des anderen Trédgerbandes mit auen-
liegenden zweiten Etiketten. Die Abwickelrollen sind in vorteilhafter Weise derart angeordnet,
daB die ersten Etiketten auf dem einen Tragerband der einen Spendkante und die zweiten
Etiketten auf dem anderen Tragerband der anderen Spendkante auf zueinander entgegen-
gesetzten Seiten zugefiihrt werden, so daB die Etiketten an den Spendkanten mit ihren Kle-
beflachen einander zugewandt angeordnet sind. Durch das unterschiedliche Aufwickeln der
mit Etiketten versehenen Trégerbander und die entsprechende Anordnung der Abwickelrol-

-
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len kann das gegenseitige Verkleben der Etiketten mit ihren Klebflachen mit geringem appa-
rativem Aufwand realisiert werden. Daher kann die erfindungsgeméRe Vorrichtung auch
durch einfache Modifizierung vorhandener Gerate hergestellt oder als Anbau an solche Ge-
réte ausgebildet werden.

Zur besonders vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgeméafen Vorrichtung kann eine
gemeinsame Aufwickelrolle zum Aufwickeln von beiden Tragerbandern von den Abwickel-
rollen vorgesehen sein. Dabei ist es besonders vorteilhaft und bei einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform vorgesehen, daR die Aufwickelrolle zwischen den beiden Abwickelrollen angeord-
net ist. Durch diese Anordnung ist eine sehr kompakte Bauweise und somit eine Reduzie-
rung des Platzbedarfes méglich. Dies ist besonders dann von Vorteil, wenn die erfindungs-
gemale Vorrichtung als Handetikettiergerat ausgestaltet ist. Die erfindungsgemafle Vor-
richtung kann namlich sowohl als Etikettiergerdt zum unmittelbaren Auszeichnen von zu eti-
kettierenden Gegensténden, als auch als Maschine zur Herstellung von Doppeletiketten, die
auf einem Tragerband aufgebracht zur spateren Verwendung vorgesehen sind, eingesetzt
werden. Bei der zweiten Ausflihrungsform ist in vorteilhafter Weise vorgesehen, daR eine
dritte Abwickelrolle zur Aufnahme eines leeren Tragerbandes vorgesehen ist. Auf dieses
leere Tragerband kénnen dann die fertigen Doppeletiketten gespendet werden, so daR ein
selbstandig verkehrsféhiges Produkt entsteht.

Um ein stabiles und gleichmaRiges Verkleben der beiden Etiketten zum Doppeletikett zu
gewahrleisten, ist in weiterer Ausgestaltung der erfindungsgemafRen Vorrichtung vorgese-

hen, daR hinter der Spendeinrichtung zumindest zwei Andriickrollen angeordnet sind.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Die Erfindung wird im weiteren anhand der Figuren néher erlautert:

Es zeigt

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einzelner Bestandteile der erfindungsgemaRen Vorrich-
tung zur Durchfiihrung des erfindungsgemaéafen Verfahrens,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer weiteren Ausfihrungsform der erfindungsgemaen
Vorrichtung,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Oberseite eines erfindungsgemaRen Etiketts und
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Fig. 4 eine Draufsicht auf die Unterseite eines anderen erfindungsgemafRen Etiketts.

Beschreibung der bevorzugten Ausflihrungsform

Fig. 1 zeigt einzelne Bestandteile der erfindungsgemaen Vorrichtung zur Durchfiihrung des
erfindungsgemafen Verfahrens sowie ein fertig gestelltes Doppeletikett 1. Das Doppeletikett
1 besteht aus zwei einzelnen, ungleich groRen Etiketten 2, 3, wobei das eine Etikett 2 mit
einem freien Teil 5 seiner Klebflache Uber das andere Etikett 3 hinausragt. Die beiden Eti-
ketten 2, 3 sind mit einander zugewandten Klebflachen miteinander verklebt. Innerhalb der
Vorrichtung zur Herstellung der Doppeletiketten, also im Ausgangszustand sind die mit 7, 9
bezeichneten Etiketten jeweils auf einem Trager 11, 13 aufgebracht. Die erfindungsgemafe
Vorrichtung weist ferner zwei ZufUhreinrichtungen auf, welche im vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel aus den Abwickelrollen 17, 19 bestehen. Die Trager 11, 13 der Etiketten 7, 9 sind
hier jeweils Tragerbander 21, 23, welche auf die Abwickelrollen 17, 19 aufgerollt sind. Dabei
ist das eine Tragerband 21 mit innenliegenden Etiketten 7 und das andere Tragerband 23
mit au3enliegenden Etiketten 9 auf die jeweilige Abwickelrolle 17, 19 aufgerollt. Wahrend der
Herstellung der Doppeletiketten werden die Tragerbander 21, 23 im vorliegenden Ausflih-
rungsbeispiel jeweils im Uhrzeigersinn von den Abwickelrollen 17, 19 abgezogen. Die Abwi-
ckelrollen 17, 19 kénnen dabei entweder in bezug auf die Abzugsrichtung nebeneinander-
oder hintereinander liegend angeordnet sein. Die Etiketten 7, 9 werden von den Abwickel-
rollen 17, 19 einer Spendeinrichtung 25 zugefiihrt, wobei die Tragerbander 21, 23 an der
Spendeinrichtung 25 aufeinander zulaufen. Die Tragerbander 21, 23 werden anschlieend
jeweils entgegen der Zuflihrrichtung von der Spendeinrichtung 25 weggefiihrt, wobei sie
entweder auf getrennte Aufwickelrollen oder eine gemeinsame Aufwickelrolle aufgerollt wer-
den kénnen, was hier nicht dargestellt ist. Die Spendeinrichtung 25 besteht aus zwei parallel
nebeneinander liegend angeordneten Spendkanten 27, 29, an denen die Etiketten 7, 9 von
den Tragerbandern 21, 23 abgeldst werden. In dieser Darstellung werden die ersten Etiket-
ten 7 auf dem Tragerband 21 der Spendkante 27 von oben und die zweiten Etiketten 9 auf
dem Tragerband 23 der Spendkante 27 von unten zugefthrt. Durch diese Zufiihrung der
Etiketten 7, 9 von entgegengesetzten Seiten sind die Etiketten 7, 9 an den Spendkanten 27,
29 mit ihren Klebflachen einander zugewandt angeordnet. Dies wird nochmals deutlich bei
den in dem Zwischenstadium, also im abgelésten Zustand mit 31, 33 bezeichneten Etiketten,
welche mit ihren Klebflachen 35, 37 einander zugewandt sind und unmittelbar nach dem
Ablésen von den Tragerbandern 21, 23 miteinander verklebt werden. Das Verkleben oder
die Vervollstandigung des Klebvorganges kann beispielsweise auch dadurch erfolgen, daf}
die Etiketten 31, 33 zwischen zwei Andriickrollen 39, 41 hindurchgeflihrt werden. Durch die
besondere Anordnung der hier dargestellten Bestandteile der erfindungsgemaRen Vorrich-

tung kénnen die erfindungsgeméfien Doppeletiketten 1 auf besonders vorteilhafte Weise
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durch das erfindungsgeméRe Verfahren hergestellt werden. Die hier dargestelite Vorrichtung
kann beispielsweise in Form eines Handetikettiergerats ausgebildet sein, mit dem die Dop-
peletiketten 1 unmittelbar auf den zu etikettierenden Gegenstand aufgebracht werden kén-
nen. Es ist aber auch maglich, die fertiggestellten Doppeletiketten 1 auf ein zusétzliches Tra-
gerband aufzubringen, um so ein selbsténdig verkehrsfahiges Produkt zu erhalten. Diese

alternative Ausfiihrungsform ist im weiteren in Fig. 2 dargestelit.

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt aus einer erfindungsgeméaen Vorrichtung mit auf zwei Tréger-
bandern 43, 45 aufgebrachten Etiketten 47, 49. Die Etiketten 47, 49 werden wie in Fig. 1 be-
reits dargestellt und erldutert auf den Tragerbandern 43, 45 jeweils der Spendeinrichtung 51
von entgegengesetzten Seiten zugefiihrt. Die Spendeinrichtung 51 besteht auch hier aus
zwei parallel nebeneinanderliegend angeordneten Spendkanten 53, 55. In Ergénzung zu Fig.
1 werden hier die fertiggestellten Doppeletiketten 57 einem zusétzlic'hen Trager 58 in Form
eines Trégerbands 59 zugefiihrt und auf dieses mit der zur Verfiigung stehenden freien Kleb-
flache 61 aufgeklebt. Auf diese Weise kann mit der erfindungsgeméaRen Vorrichtung ein selb-
standig verkehrsfahiger Endlosstreifen 83 mit Doppeletiketten 57 hergestellt werden.

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf ein erfindungsgeméfRes Doppeletikett 65, welches aus dem
hier sichtbaren gréReren ersten Etikett 67 und einem hier nicht sichtbaren zweiten Etikett
besteht. Beide Etiketten sind mit ihren Klebflachen einander zugewandt und miteinander ver-
klebt. Das erste Etikett 67 ist dabei groRer als das zweite Etikett und weist insbesondere eine
groéRere Klebflache auf. Mit dem freien Teil 69 seiner Klebflache 71 ragt das erste Etikett 67
an einem Abschnitt 70 des Randbereiches 72 Uber das andere Etikett hinaus. Der freie Teil
69 des ersten Etiketts 67, welcher Uber das andere Etikett hinausragt, weist eine geringere
Breite als der verklebte Bereich 73 des Doppeletiketts 65 auf, so dal eine fahnenartige Form
entsteht. Wahrend bei dem Doppeletikett 65 der freie Teil 69 mit seiner Klebflache 71 zum
Aufkleben des Doppeletiketts 65 auf die Ware dient, ist der verklebte Bereich 73 des Dop-
peletiketts 65 ausschlieBlich zur Beschriftung vorgesehen. Durch diese spezielle Form des
Doppeletiketts 65 entsteht ein sehr attraktives Etikett, mit dem auch hochwertige Waren de-
zent und zugleich schonend ausgezeichnet werden kénnen, weil nicht das gesamte Etikett
auf der kostbaren Ware aufgeklebt sein muf.

Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf die Unterseite eines anderen erfindungsgemafien Doppeleti-
ketts 75. Wie das in Fig. 3 dargestellte Etikett weist auch das Doppeletikett 75 einen ver-
klebten Bereich 77 auf, welcher ausschlieRlich der Beschriftung dient. Das erste Etikett 79
ragt mit dem freien Teil 81 seiner Klebfliche 83 Uber das zweite Etikett 85 hinaus, wobei
auch hier der freie Teil 81 eine geringere Breite als der verklebte Bereich 77 des Doppeleti-
ketts 75 aufweist. Auch hier ist ein mehr oder weniger fahnenférmiges Doppeletikett 75 dar-
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gestellt, bei dem der freie Teil 81 der Klebflache 83 ausschlieRlich dem Aufbringen auf der
Ware dient, wahrend der verklebte Bereich 77 des Doppeletiketts zur Beschriftung bzw. zum
Bedrucken zur Verfiigung steht. Selbstversténdlich ist das erfindungsgeméfe Etikett nicht
auf die hier dargesteliten Formen beschrankt, sondern es kdnnen im Rahmen der Erfindung
beliebige Formen in Anpassung an die Bedurfnisse des Benutzers oder die Erfordernisse

des Produktes gewahit werden.
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Patentanspriiche

. Verfahren zur Herstellung von Doppeletiketten, bei dem zwei ungleich groRe Etiketten,
welche mit Klebflachen auf jeweils einem Trager l6sbar aufgebracht sind, zusammenge-
fuhrt und miteinander verklebt werden, dadurch gekennzeichnet, daf} beide Etiketten
(2, 3,7, 9, 31, 33, 47, 49, 67, 79, 85) jeweils vbn ihrem Trager (11, 13) geldst und mit
einander zugewandten Klebflachen (35, 37) miteinander verklebt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Etiketten (2, 3, 7, 9, 31,
33, 47, 49, 67, 79, 85) von den Tragern (11, 13) mittels zumindest einer Spendeinrich-
tung (25, 51) geldst werden, unmittelbar hinter der Spendeinrichtung (25, 51) miteinander
verklebt und anschlieflend auf einen zu etikettierenden Gegenstand oder einen weiteren

Trager (58) gespendet werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Trager (11, 13, 58) Tra-
gerbander ( 21, 23, 43, 45, 59) sind, welche jeweils von einer Abwickelrolle (17, 19) ab-
gezogen werden und zum Abldsen der Etiketten (2, 3, 7, 9, 31, 33, 47, 49, 67, 79, 85) U-
ber eine Spendkante (27, 9, 53, 55) geflhrt werden.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dal zumindest zwei Tragerbander
(21, 23) und zumindest zwei Abwickelrollen (17, 19) verwendet werden und daf von der
einen Abwickelrolle (17) das Tragerband (21) mit innenliegenden Etikeiten (7) und von
der anderen Abwickelrolle (19) das Tragerband (25) mit auflenliegenden Etiketten (9)
abgezogen wird, wobei die Tragerbander (21, 23) an der Spendkante (25) aufeinander
zulaufen.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR die beiden Tragerbénder (21,
23, 43, 45) auf eine gemeinsame Aufwickelrolle gewickelt werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal die Etiketten
(2,3,7,9, 31, 33, 47, 49, 67, 79, 85) hinter der Spendeinrichtung (25, 51) zwischen zwei
Andrtckrollen (39, 41) hindurchgefiihrt werden.
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Doppeletikett (1, 57, 65, 75), hergestellt durch das Verfahren nach einem der Anspriiche
1 bis 6, bestehend aus zwei ungleich gro3en Etiketten, welche jeweils eine Klebflache
aufweisen, wobei das eine Etikett mit einem freien Teil seiner Klebflache tUber das andere
Etikett hinausragt, dadurch gekennzeichnet, da zwei einzelne Etiketten (2, 3, 7, 9, 31,
33, 47, 49, 67, 79, 85) mit einander zugewandten Klebflachen (35, 37) miteinander ver-
klebt sind.

Doppeletikett nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daR das eine Etikett (2, 67, 79)
eine gréRere Klebflache (71, 83) als das andere Etikett (3, 85) aufweist und an einem
Abschnitt (70) eines Randbereiches (72) mit seinem freien Teil (69, 81) Uber das andere
Etikett (3, 85) hinausragt, wobei die Ubrige Klebflache des einen Etiketts mit der Klebfla-
che des anderen Etiketts verklebt ist.

Doppeletikett nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dal der freie Teil (5, 69, 81)
des einen Etiketts (2, 67, 79) eine geringere Breite als der verklebte Bereich (73, 77) des
Doppeletiketts (1, 65, 75) aufweist.

Doppeletikett nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daR der freie Teil (5, 69,
81) des einen Etiketts (2, 67, 79) auf einem Trager (58) l6sbar aufgeklebt und/oder zur

Befestigung an Gegenstanden vorgesehen ist.

Vorrichtung zur Herstellung von Doppeletiketten, mit zumindest zwei Zufihreinrichtungen
zum Zuftthren von jeweils zumindest einem Etikett auf jeweils einem Trager und wenigs-
tens einer Spendeinrichtung zum Abldsen der Etiketten von den Tragern und zum Zu-
sammenfihren und Miteinanderverkleben der Etiketten, dadurch gekennzeichnet, dafly
die Spendeinrichtung (25, 51) parallel nebeneinander liegende Spendkanten (27, 29, 53,
55) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daf} die Zufiihreinrichtungen
Abwickelrollen (17, 19) und die Trager (11, 13) Tragerbander (21, 23) sind, wobei eine
der Abwickelrollen (17) zur Aufnahme eines der Tragerbander (21) mit innenliegenden
ersten Etiketten (7) und die andere Abwickelrolle (19) zur Aufnahme des anderen Tra-
gerbandes (23) mit auRenliegenden zweiten Etiketten (9) dient.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daR die Abwickelrollen (17, 19)
derart angeordnet sind, da die ersten Etiketten (7) auf dem einen Tragerband (21) der
einen Spendkante (27) und die zweiten Etiketten (9) auf dem anderen Tragerband (23)
der anderen Spendkante (29) auf zueinander entgegengesetzten Seiten zugefiihrt wer-



WO 02/076833 PCT/EP02/03198

14.

15.

16.

17.

12
den, so dal} die Etiketten (7, 9) an den Spendkanten (27, 29) mit ihren Klebfldchen ein-
ander zugewandt angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, daR eine Aufwickelrolle
zum Aufwickeln von beiden Tragerbandern (21, 23, 43, 45) von den Abwickelrollen (17,
19) vorgesehen ist. -

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dal die Aufwickelrolle zwischen
den beiden Abwickelrollen (17, 19) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dall eine
dritte Abwickelrolle zur Aufnahme eines leeren Tragerbandes (59) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dal hinter
der Spendeinrichtung (25, 51) zumindest zwei Andrickrollen (39, 41) angeordnet sind.
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