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Dokonane proby daly ten wynik,
ze, otrzymane sposobem wedlug patentu
Nr 4694, zeliwo o niskiej zawartosci we-
gla, ogrzane do temperatury topliwosci sta-
li, i odlewy z tegoz zeliwa o wielkiej wy-
trzymatosci — posiadaja wlasno§é zacho-
wania tej wytrzymalosci nawet wéwczas,
kiedy go sie dodatkowo dowegli.

Wynalazek niniejszy wykorzystuje te
wlasnosé zeliwa i, opierajac si¢ na wyna-
lazku wedlug patentu gléwnego, pozwala
wytwarzaé takie wysokowartosciowe odle-
wy, ktére poza wielky wytrzymaloscia win-
ny posiadaé specjalnie dobra podatnosé ob-
robki,

Nowy sposéb polega na tem, ze naj-
pierw stosownie do patentu Nr 4694
przez stopienie 50% i wiecej zelaza nieza-
sobnego w wegiel z suréwka i lomem ze-
laza, lub tez wylacznie tylko zelaza o ma-
lej zawartosci wegla z odpowiednimi do-
datkami (krzem, mangan i t. d.) oraz zwy-
ktej ilosci koksu okolo 10 do 12%, uzy-
wanej do otrzymywania zeliwa szarego,
dostosowujac do tej ilosci koksu ilosé
przedmuchiwanego powietrza, otrzymuje
si¢ przegrzane zeliwo o zawartosci wegla
2 do 3%, ktére nastepnie zosta]e dowe-
glone np. do 34—3,6%.

Poza dobra podatnoscia obrobkl, ktora



jednak nie jest okupiona strata dawnej
wytrzymatosci, osiaga sie przytem jeszcze
dalsza korzys$é, a mianowicie, ze to dodat-
kowe zwickszenie zawartosci wegla obniza
punkt krzepnigcia zeliwa i wplywa dodat-
nio na jego zlewnosé.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
daje si¢ wykonaé np. bardzo tatwo w tym
samym kupolaku, ktéry stuzyt do stapiania
tadunku przy niskiej temperaturze, przy-
czem dodatkowe doweglanie przegrzane-
go zZeliwa nastepuje w dolnej czesci pie-
ca, w tak zwanym dolnym szybie, zapomo-
ca stalego zasilania koksem opalowym.
Stopieri dowgglania przytem reguluje sie
czasem jego trwania, lub wysokoscia ka-
pieli w przestrzeni zbierajacej topniwo,
lub tez zmiana wysokosci strefy topienia.

Kupolak z glebokim szybem dolnym,
nieposiadajacy przedskrzyni prébowano
juz uruchomié¢ w ten sposéb, ze najpierw
doprowadzano koks opalowy do rozpalo-
nego ognia przez wdmuchiwanie zgéry na-
dél, przyczem przedewszystkiem stapia sig
tom zeliwny, ktéry na dnie dolnego szybu
winien utworzyé przed otworem splywo-
wym plynna warstwe zeliwa, ktéra wsku-
tek wiekszej zawartosci wegla nie tak ta-
two krzepnie, dopiero potem stapia si¢ ni-
skotopliwy whasciwy tadunek, zawieraja-
cy przewaznie odpadki stali. Przy zasto-
sowaniu tego sposcbu musialoby takze,
podobnie jak w ostatnio wymienionym ro-
dzaju wykonania wedlug niniejszego wy-
nalazku, nastapi¢ w dolnym szybie pieca
doweglanie stopu stalowego, ktére nie by-
lo jednak przewidziane ani ustalone, ina-
czej bowiem nie bylaby zrozumialta obawa
o skrzepnigcie kapieli przed otworem spu-
stowym. Podobny sposéb zgloszony juz w
1917 r. nie mial na celu przegrzania, ani
wytworzenia zeliwa o szczegélnie dobrej
zlewnos$ci; sprzeciwiala sie temu réwniez
obawa przed skrzepnieciem zeliwa juz w
piecu. Znany ten sposéb zamierzal raczej
tylko obnizyé koszty tadunku okreslonego
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‘cechy,

w pierwszej linji, dla sposobu Bessemera
bez wzgledu na to, jaka warto$é posiadaja
stanowiace istote przedlozonego
wynalazku, dazacego do wyrobu szczegél-
nie wysokowartosciowych odlewow.

Przy specjalnym wykonaniu nowego
sposobu wedlug wynalazku, zastosowuje
si¢ takie urzadzenie kupolaka, w ktérym
wlasciwy piec kupolowy posiada ponizej
dmuchaw przestrzen zbierajaca topniwo
i zawierajaca koks opatowy, podobnie jak
piec, niezaopatrzony w przedskrzynig; w
wyjatkowych wypadkach moze byé dodat-
kowo zastosowana przedskrzynia, do kté-
rej odprowadzane jest zeliwo zebrane w
dolnym szybie pieca.

Sposéb wykonania jest np. taki, ze ze-
liwo o niskiej zawartoéci wegla, znajduja-
ce sie powyzej dmuchaw, ogrzane do tem-
peratury topliwosci stali, przed wejsciem
do przedskrzyni, przeptywa doweglajac sig,
przez wypelniong koksem przestrzen zbie-
rajaca topniwo. Takze i w tym wypadku
mozna stopienn doweglania zeliwa regulo-
waé zmiang wysokosci kapieli w prze-
strzeni zbierajacej topniwo. Przy dtuzszem
przebywaniu zeliwa w szybie dolnym pie-
ca, stuzacym jako przestrzen doweglaja-
ca, albo tez przy powolnym przeplywie,
zawartoéé w nim wegla bedzie wiegksza,
anizeli przy krétkiem przebywaniu zeliwa
w szybie lub wiekszej jego szybkosci prze-
plywu.

Regulowanie wysokosci doweglajacej
przestrzeni zbierajacej topniwo, wzgled-
nie wysokoéci kapieli, moze byé wykona-

‘ne przy zachowaniu polozenia dmuchaw w

ten sposéb, ze dolna czesé dolnego szybu
wypelnia si¢ do rozmaitej wysokosci, na-
dajacemi si¢ do tego celu materjatami
(piasek, ogniotrwale kamienie i t. d.) tak,
7e dno pieca otrzymaé moze kazdorazowo
najdogodniejsze potozenie.

Dodatkowe doweglanie zeliwa o ni-
skiej zawartosci wegla doprowadzonego
na zasadach podanych w opisie gtGwnego



patentu do najwyzszej temperatury pieca,
moze takie by¢ tak uskuteczmione, ie w
kupolaku utrzymuje si¢ stosunkowo wyso-
ka warstwe fadunku o najwyzszej tempe-
raturze, powyzej ktérej i w jej najwyzszej
czeéei zachodzi wlasciwy przebieg stapia-
nia wprowadzonego zelaza o niskiej za-
wartosci wegla, a mianowicie w taki spo-
s6b, ze powstale zeliwo ogrzewa sie do tej
najwyzszej temperatury pieca, lub do
temperatury zblizonej. W zwiazku z tem,
tak wytworzone przegrzane zeliwo o ni-
skiej zawartosci wegla moze si¢ dowegli¢
w dolnej czesci pieca, w sztucznie utworzo-
nej szczegblnie wysokiej warstwie o naj-
wyzszej temperaturze. W celu wywiera-
nia wplywu na wysokosé tej warstwy naj-
goretszego biegu pieca, jak réwniez i z in-
nych wzgledéw, najlepiej jest umiescié
dmuchawy, wieloma rzedami, jedne na
drugich.

Opisane powyzej cechy niniejszego wy-
nalazku wskazuja fachowcowi, jak przez
planowe wykorzystanie dzialania jednej
‘takiej strefy najgoretszego biegu pieca,
mozna uskutecznié dodatkowe doweglanie
przegrzanego zeliwa o niskiej zawartosci
wegla i jak réwniez mozna przez regulo-
wanie wysokosci tej warstwy bezposred-
nio wplywaé na ostateczna zawartosé we-
gla w opuszczajacym piec tworzywie.

Nalezy jeszcze zaznaczyé, ze wysokogé
takiej warstwy najgoretszego biegu pieca,
mozna réwniez regulowaé zapomoca jed-
nego rzedu dmuchaw, o ile sie zmieni ilo§é
doprowadzanego w jednostke czasu prze-
dmuchiwanego powietrza, a nawet w razie
potrzeby przy jednoczesnej zmianie ci-
$nienia tego powietrza. Mozna przytem
przez zwiekszony doplyw powietrza, przy
zachowaniu zwyktlej ilosci koksu, osiagnaé
podniesienie tej warstwy o podanym dzia-
taniu i podwyzszenie zawartosci wegla w
otrzymanem ostatecznie zeliwie.

Dokonane doswiadczenia udowodnity
skutecznoéé zastosowania mnowych zasad,

ktére stanowia przedmiot niniejszego wy-
nalazku. Przebieg poszczegélnych operacji
stuzacych do wykonania sposobu jest za-
lezny od wymiaréw i budowy kazdorazo-
wo stosowanego kupolaka i daje sie latwo
okresli¢ w kazdym poszczegélnym wypad-
ku, zapomoca prostych doswiadczesi.

Zastrzezenia patentowe.

1.  Sposéb wytwarzania zeliwa o wiel-
kiej wytrzymaloéci w piecu kupolowym,
znamienny tem, 2ze najpierw, stosownie
do patentu Nr 4694, otrzymuje si¢ prze-
grzane zeliwo o zawartosci wegla okolo 2
do 3% przez stopienie 50% i wiecej nieza-
sobnego w wegiel zelaza z suré6wka, lub
odtamkami zelaza, albo wylacznie tylko
zelaza o niskiej zawantoéci wegla z odpo-
wiedniemi dodatkami (krzem, mangan
i t. d.), przy zastosowaniu zwyklej ilosci
koksu, uzywanej do przetopienia zeliwa
szarego i odpowiadajacej tej ilosci koksu
ilosci przedmuchiwanego powietrza, po-
czem zeliwo to jest doweglane do wyzszej
zawartoéci wegla.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze dodatkowe doweglanie niezasob-
nego w wegiel i przegrzanego zeliwa naste-
puje bezposrednio po procesie topienia.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze doweglanie zeliwa odbywa
si¢ w dolnej strefie warstwy zasypowe]j
najgoretszego biegu pieca, przyczem war-
stwa ta, zaleznie od potrzeby, moze si¢
znajdowaé na odpowiedniej wysokosci.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2 lub 3,
znamienny tem, ze stopieri doweglania
przegrzanego i niezasobnego w wegiel ze-
liwa reguluje si¢ wysokosciag warstwy naj-
goretszego biegu pieca.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 do 4, zna-
mienny tem, ze dodatkowe doweglanie
przegrzanego zeliwa nastepuje wytacznie,
albo dodatkowo, w dolnej czesci kopulaka
zapomoca koksu opalowego.



6. Sposdéb wedlug zastrz. 1 do 5, zna-
mienny tem, ze wykonany jest w kupola-
ku, posiadajacym przestrzenn gromadzaca
topniwo, wypelniona koksem opatowym i
znajdujaca sie ponizej dmuchaw, przyczem
"kupolak ten jest zaopatrzony w przed-
skrzynie (przedtrzonie) w ten sposéb, iz
przegrzane zeliwo o niskiej zawartosci we-
gla, wypelniajace przestrzen z koksem,
jest odprowadzane do przedskrzyni,

7. Sposéb wedtug zastrz. 1—6, zna-

mienny tem, zZe stopieri doweglania zeliwa
reguluje si¢ czasem trwania tego procesu
lub wysokoscia kapieli w przestrzeni gro-
madzacej topniwo.
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