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(54) Bpdsodb bezodpadového spracovania

solanky

(57) podstatou rieSenie je lthovanie chlo-
ridu sodného z kalov vodou, ktoré je ria-
dené zriedenim kalov a Zasom luthovania,
Li%enec, ktory pozostéva najma z uhlilZi-
tanu védpenatého sa odvodnif, vysus{ a pri-
padne domelie. Voda z{skandé odvodnovanim,
ktoréd obsahuje rozpusteny chlorid sodny,
repetuje sa do vyrobného procesu. Spdsod
bezodpadového spracovania solanky mo¥no
vyu2itf v banskom, potravindrskom alebo
chemickom priemysle.
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Vyndlez se tyka spGsobu bezodpsdového spracovania solanky pri vyrobe Jedlej sc-
1li. Patr{ do odboru dpravy nerastnjych surovin, ale tyka sa aj ochrany %ivotného pro-
stredia.

V stdastnosti sa pre vyrobu jedlej soli pouZfvaji solanky v ktorych si rozpust-
né aj balastné ldtky. Predstavujd ich minerdly s obsahom najma vdpenatych, horelna-
tjch a %eleznatjch katidnov, pripadne katidnov taZkych kovov. Cistenie takychto so-
Taniek sa zabezpeduje chemickou dpravou, ktord pozostdva z vyzrdienia balastnych 14-
tok vo forme zluZenim nerozpustnych vo vode. Tieto sa potom mechanicky oddelujy od
tekutej fdzy. K zréfaniu sa pouffvaji viaceré ¥inidld, naj¥astejsie hydroxid sodny,
uhliditan sodny alebo chlorid barnaty, ktoré umoinuji vyludit spomenuté balastné ld4-
tky vo forme uhliZitanu védpenatého, hydroxidu horeZnatého alebo sf{ranu bernatého (vid
patent Francdzska &. 2,308 592, NSR &, 2 703 203 a AO OSSR &. 156 144).

ZréZanie idnov védpnika, stroncia, bdria a Jal3fch sa md%e vykonat aj ich karbonizd-
ciou prostrednictvom plynného kysli®ni{ka uhliditého (patent Franciuzska &. 2 115 855).
V oboch uvedenych pripadoch zrdfania balastnych ld4tok vanikaJj spomenuté vodou neroz-
pustné zlddeniny vo forme kalov, ktoré po oddelen{ od solanky predstavujd odpady Jej
spracovania. V nich sa strdca aj Zast chloridu sodného, lebo rozdelenie tekutej od
tuhej fdzy nie je uplné. Solanku mo¥no istit pridavkom vépna a uhli¥itanu sodného.
Vyzrd%ané kaly sa oddeXuju od upravenej solanky sedimentéciou a doprnvudﬁ na haldu. .
Ro¥ne zdvod produkuje pribliZne 2400 t tychto kalov, ktoré obsahujﬁ 80 a%¥ 85 % haot.
uhliditanu vépenatého, 2 a% 10 % hmot. chloridu sodného, 4 af 10 % hmot., hydroxidu
hore¥natého a do 1 % hmot, dali¥fch s0lf, najma sfranov a s{riZitanov. Doteraz sa skla-
duje u% pribliZne 50 tisfc ton tychto kalov. Nedostatkom uvedendho stavu s predo-
vietkym znadné nédklady na skladovanie kalov ako aj na zni%ovanie ich nagat{vnych eko-
logickych &inkov. Tieto spo¥fvajd najm® v rozpraSovant vyschnutjch kalov po okol{ a
v presakovanf da¥dom vylubovaného chloridu sodného do spodnfch vod & do okolitych to-
kov. Prlpomenﬁf treba aj straty chloridu sodného v kaloch, ktoré na uvedenom zévode
predstavujd skoro 1 % hmot. jeho ro¥nej produkcie.

Uvedené nedostatky odstranuje sp8sob bezodpadového spracovania solanky podla vy-
nélezu, vyznafujici sa tym, %e kaly z chemickej dpravy soYanky sa alespon v Jednom
stupni riedia vodou, vyhodne v pomere 5 a% 10 hmot. dielov vody na 1 bhmot. diel ka-
lov, z tejto suspenzie sa pridanou vodou lithuje chlorid sodny¥, vyhodne polas 5tich
a% 15 tich mimit pri stdlom mieSanf, potom sa suspenzia odvodnuje, zfskand voda ob-
sahujica vyldhovany chlorid sodny sa repetuje do vyrobného procesu a odvodneny pro-
dukt sa su#f pri teplote do 623 °K, vyhodne v intervale tepldt 373 °K a3 473 °K, a
pripadne dezintegruje. Pri bezodpadovom spracovan{ solanky sa vol{ pomer riadenia
vodou a %ag Ivhovania kalov podla ich zrnitosti a obsahu chloridu sodného.

Vyndlez spdsobu bezodpadového spracovania solanky umo¥nuje vyludit pre vyrodbny
zdvod ndkladné skladovenie kalov. Ich spracovanie podYa vyndlezu poskytuje produkt,
obsahujici najma uhli¥itan vépenaty & hydroxid hore&naty, ktory nahrddza mlety} alebc
zréZany uhliditan vdpenaty a dd sa vyuZit v priemysle alebo aj v polnohospoddrstve.
Repetfcia vylihovaného chloridu sodného do vyrobného procesu odstraiuje straty tej-
to zloZfky v kaloch. Ekonomicky efekt uplatnenis vyndlezu pozostédva z uspor ndkladov
na skladovanie kalov a 2z prijmov za produkt vyrobeny} z kalov,

DéleZity je aj ekologicky efekt vyndlezu, ktory predstavuje odstrénenie negativnych
vplyvov sklédovania kalov na ¥ivotné prostredie.
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Priklad 1

Kaly z chemickej Upravy solanky, ktoré majd zrnitost 92 % hmot. pod 0,1 mm a
obsahujyd 31,2 % hmot. védpnika, 3,5 % hmot. hor&fka a 13,5 % hmot. chloridu sodného,
_zriedia sa v laboratérnyeh podmienkach vodou v pomere 5 hmot. dielov vody na 1 hmot.

diel kalov. Suspenzia sa touto vodou za stéleho mieXania 10 minuit ldhuje, potom sa
nechd vysedimentovat. Vy¥erend voda, ktord obsahuje 1,6 % hmot. chloridu sodného sa
od&erpd. Zahustend auaponzia‘do odvodiovand filtrdciou. Filtradny kold® sa vysudf pri
teplote 378 °K na vihkost 0,6 % hmot. vody a domelie na jemnost 99 % hmot. pod 0,06
mm, Ziskany produkt obsahuje 34,7 % hmot. Vépnika, 3,9 % hmot. hor¥{ika a 1,7 % hmot.
chloridu sodného.

Priklad 2

Kaly 2z chemicke] idpravy solanky rovnakého zloZenia ako v priklade 1, v polopre-
vddzkovych podmienkach sa ldhujd vodou vo dvoch stupnoch. V prvom stupni sa riedia
v pomere 5 hmot. dielov vody na Jeden hmot. diel kalov a lvhovanie trvé 7 mimit, po-
tom sa vznikld suspenzia zahust{ sedimentdciou a vylerend voda obsahujica 0,7 % hmot.
chloridu sodného sa odZerpd.
Postup 2 parahetre ldhovania v druhom stupni sd identické s prvym stuphom. Zahuste-
nd suspenzia po druhom stupni ldhovania sa odstredf a odvodneny materidl sa vysud{
pri teplote 378 °K na vlhkos! 1 % hmot. vody a domelie na jemnost 90 % hmot. pod 0,2
mm. Z{skanjy produkt obsshuje 36,1 % hmot. vépnika, 3,8 % hmot. hor¥fka a 0,7 % hmot.
chloridu sodného. :

Priklad 3

Ealy z chemickej dpravy soYanky, ktoré majd srnitost 98 % hmot. pod 1 mm a ob~
sahujd 29,2 % hmot, védpniks, 3,1 % hmot, hor¥fka a 19,7 % hmot. chloridu sodného,
spracujy sa rovnakya postupom ako v priklade 1, pritom sa vSak pouZije riedenie v
pozere 10 hmot. dielov vody na 1 hmot, diel kalov a Zas ldhovania 5 mindt. Z{skany
produkt obsshuje 34,1 % hmot, vépnika, 3,5 % hmot. horZ{ka a 1,1 % hmot. chloridu
sodného.

Vyndlez spdsobu begzodpadového spracovania soYanky dd sa vyu¥it v banskom, po-
travindrskomn a chemickom priemysle.

PREDMET VYNALEZU

Spasob bezodpadového spracovania soYanky, vyznaXujici sa tym, Ze kaly z chemic-
kej Upravy solanky sa Vv alespon jednom stupni riedia vodou, vyhodne v pomere 5 a% 1C
hmot. dielov vody na Jeden hmot. diel kalov, z tejto suspenzie sa pridancu vodou 1lud-
huje chlorid sodny, vyhodne podss 5tich a% 15tich mimit pri stdlom mie3an{, potom sa
suspenzia odvodiuje, s{skand vods obsahujuca vyludhovany chlorid sodny sa repetuje dc
virobného procesu a odvodneny produkt sa sul{ pri teplote do 623 °K. vyhodne v in-
tervale teplSt 373 °K a% 473 °K a pripadne dezintegruje.
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