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69 Transportbehilter fiir Fliissigkeiten, insbesondere Getriinke.

@ Jede Behilterendseite weist einen Rollring auf, dessen

Durchmesser grosser ist als der grosste Behilterdurch-
messer. Ein einzelner Roliring (5, 6) besteht aus einer Me-
tallzarge (7, 20), welche endseitig am Behilter (1) ange-
schweisst ist und einem Wulstring (8) aus elastisch nach-
giebigem Werkstoff. Der vorfabrizierte Wulstring (8) wird
mit den Zargen (7, 20) resp. den Behiltern (1) formschliis-
sig verbunden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Transportbehilter mit kreisférmigem Querschnitt fiir
Fliissigkeiten, insbesondere fiir Getriinke, der im Bereich
seiner Stirnseiten jeweils mit einem Rollring versehen ist,
dessen Aussendurchmesser grosser ist als der grosste Behal-
terdurchmesser, dadurch gekennzeichnet, dass der Rollring
(5, 6) aus einer im wesentlichen zylindrischen, mit der Stirn-
wand (3, 4) des Behiilters (1) verbundenen starren Zarge (7)
besteht, deren freier Rand mit einem Wulstring (8, 22) aus
einem elastisch nachgiebigen Werkstoff formschliissig ver-
bunden ist, wobei der Aussendurchmesser des Wulstringes
(8, 22) grosser ist als der Aussendurchmesser der Zarge (7).

2. Transportbehilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Wulstring (8, 22) zu Kennzeichnungs-
zwecken farbig ausgefiihrt ist.

3. Transportbehilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass auf dem Wulstring (8, 22) zu Kenn-
zeichnungszwecken Markierungen angeordnet sind.

4. Transportbehilter nach einem der Anspriiche 1 bis 3
mit einer Handgrifféffnung aufweisenden Tragzarge an
einer Stirnseite und einer Standzarge an der anderen Stimn-
seite, dadurch gekennzeichnet, dass die Wulstringe (8, 22)
beider Zargen (7) einen stirnseitig vorspringenden, um-
laufenden Kragen (19) aufweisen, wobei der Kragen (19)
am Waulstring (8) der einen Zarge (7) im Bereich des dus-
seren Umfangs und am Wulstring (8) der anderen Zarge (7)
im Bereich des inneren Umfangs verlduft, so dass beim Auf-
einandersetzen von Behiltern die Kragen (19) der sich be-
rithrenden Wulstringe ineinander greifen.

5. Transportbehilter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der freie Rand (10) der Zarge
(7) nach innen in etwa rinnenférmig umgerollt ist und dass
der umgerollte Bereich in den Wulstring (8) aus elastisch
nachgiebigem Werkstoff eingebettet ist.

6. Transportbehilter nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der umgerollte Bereich der Zarge (7) in der
Einbettunz mehrere mit Abstand zueinander angeordnete
Locher (11) aufweist.

7. Transportbehilter nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Zarge (7) in ihrem zylindrischen
Wandbereich wenigstens eine als Handgriffoffnung (9)
dienende Ausnehmung aufweist, die an einer Seite durch
den Wulstring (8) begrenzt wird.

8. Transportbehilter nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest im Bereich der
Handgriffséffnung (15) in den Wulstring (8) ein starres Ar-
mierungselement (14) eingebettet ist, das vorzugsweise in-
nerhalb der umgerollten Rinne verlduft.

9. Transportbehilter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zarge (7) im Bereich ihres
freien Endes eine auf ihrem Aussenumfang umlaufende, rin-
nenformige Vertiefung (21) aufweist, in der ein den freien
Rand nach aussen und stirnseitig iberragender Wulstring
(22) aus einem elastisch nachgiebigen Werkstoff formschliis-
sig gehalten ist.

10. Transportbehilter nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Wulstring (22) durch eine eingebettete
Armierung (24) aus einem nicht dehnbaren Werkstoff in
Umfangsrichtung unelastisch ist.

11. Transportbehilter nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Wulstring (22) unter Vorspannung
in der rinnenférmigen Vertiefung (21) der Zarge (7) gehal-
ten ist.

Die Erfindung betrifft einen Transportbehélter mit kreis-
formigem Querschnitt fiir Fliissigkeiten, insbesondere fiir

Getrinke, der im Bereich seiner beiden Stirnseiten jeweils

mit einem Rollring versehen ist, dessen Aussendurchmesser

grosser ist als der grosste Behilterdurchmesser. ]
Aus der GB-PS 11 88 685 ist ein Behélter der eingangs

5 bezeichneten Art bekannt, bei dem die stirnseitigen Roil-
ringe aus einem umlaufenden Kragen aus elastischem Ma-
terial bestehen, die die iiblicherweise vorgewdlbten Stirn-
seiten: des Behilters iiberragen und mit diesem durch Klebung
oder Vulkanisation verbunden sind. Da derartige Behilter

10 beispielsweise wihrend des Reinigungs- und Fiillvorganges
iiber ihre Standfldche, d.h. also quer zur Behilterachse be-
wegt werden, wobei nicht in allen Fillen die Anordnung von
Rollengingen moglich ist, weiterhin wihrend des Transpor-
tes der gefiillten und der leeren Behilter durch die hand-

15 habenden Personen die Behilter hiufig unsanft mit dem
Kantenbereich des Rollringes aufgesetzt werden, kommt es
immer wieder vor, dass sich die Verbindung zwischen dem
iiblicherweise aus Edelstahl gefertigten Behilter und dem
aus Gummi oder Kunstgummi hergestellten Rollring 16st

20 und so seine Schutzfunktion nicht mehr erfiillen kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Roll-
ring an derartigen Transportbehiltern so zu verbessern,
dass die vorstehend beschriebenen Nachteile vermieden sind.
Die Aufgabe wird gemiss der Erfindung dadurch geldst

25 dass der Rollring aus einer im wesentlichen zylindrischen,
mit der Stirnwand des Behilters verbundenen, starren Zarge
besteht, deren freier Rand mit einem Wulstring aus einem
elastisch nachgiebigen Werkstoff formschliissig verbunden
ist, wobei der Aussendurchmesser des Wulstringes grosser

30 ist als der Aussendurchmesser der Zarge. Bei den iiblicher-
weise aus Metall, insbesondere aus Edelstah] hergestellten
Transportbehiltern besteht der Vorteil dieser Anordnung
darin, dass die Stirnwand und die mit ihr verbundenen Dek-
kelarmaturen, Ventile und dergleichen durch die fest mit

35 dem Behilter verbundene starre Zarge, die bei einem me-
tallischen Behilter ebenfalls aus Metall hergestellt ist, ge-
gen jegliche Beschidigung schiitzt, wobei durch die Mdglich-
keit der sicheren Verbindung zwischen Zarge und Behdilter,
beispielsweise durch Schweissung, Beschadigungen der mit

40 der Stirnwand verbundenen Armaturen ausgeschlossen sind.
Dadurch, dass der freie Rand mit einem Wulstring aus
einem elastisch nachgiebigem Werkstoff formschliissig ver-
bunden ist, wird zum einen der gewiinschte Schutz der Zarge
gegen Deformationen erreicht und zum anderen die ge-

45 wiinschte Geriuschdimpfung bei der Handhabung sowie
andererseits der Schutz der Abstellflichen auf Fahrzeugen,
in Gebiuden usw. gegen Beschiddigungen bewirkt. Die form-
schliissige Verbindung zwischen Zarge und Wustring ver-
hindert, dass die beiden Teile sich voneinander 16sen kon-

so nen. Zweckmissig ist es, wenn der Wulstring zu Kenn-
zeichnungszwecken farbig ausgefiihrt ist, so dass fiir ver-
schiedenartige Behilterinhalte gleiche Behélterformen ver-
wendet werden kénnen und der erforderliche Sortiervor-
gang beim Fiillen, Lagern und Transportieren durch die ver-

55 besserte Unterscheidungsmoglichkeit vereinfacht wird, da
der Wulstring sowohl von der Seite als auch von oben im-
mer sichtbar ist und so auch auf gréssere Entfernung eine
Unterscheidungsmdglichkeit gegeben ist. Zusétzlich oder
an Stelle der farbigen Ausfiihrung des Wulstringes kann.

60 dieser ebenfalls zu Kennzeichnungszwecken mit Markierun-
gen, Beschriftungen oder dergleichen versehen sein. Diese
Kennzeichnungselemente konnen entweder, wie nachstehend
niher beschrieben, bereits bei der Herstellung oder aber
nachtriglich durch eine thermische Einprigung aufgebracht

65 werden.

In besonders vorteithafter Ausgestaltung der Erfindung
ist vorgesehen, dass der freie Rand der Zarge nach innen
etwa rinnenférmig umgerollt ist und dass der umgerollte



Bereich in den Wulstring aus elastisch nachgiebigem Werk-
stoff eingebettet ist. Hierdurch wird eine feste, und bei der
normalen Handhabung des Behilters unlésbare Verbindung
zwischen Zarge und Wulstring geschaffen. Je nach dem fiir
den Wulstring verwendeten Werkstoff wird der umgerollte
Bereich der Zarge durch Giessen, Schdumen, Spritzen oder
Vulkanisation mit dem betreffenden Werkstoff umbhiillt.

In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der
umgerollte Bereich der Zarge in der Einbettung mehrere mit
Abstand zueinander angeordnete Locher aufweist. Hierdurch
wird bewirkt, dass beim Aufbringen des Werkstoffs fiir den
Walstring dieser von beiden Seiten durch die Lécher durch-
treten kann und so eine homogene Verbindung zwischen
den dem Aussendurchmesser zugeordneten Teilen des Waulst-
ringes und den auf dem Innendurchmesser der Zarge lie-
genden Teilen des Wulstringes geschaffen wird. Zweckmis-
sig ist es hierbei, wenn diese Licher, die gleichmissig ver-
teilt in Umfangsrichtung angeordnet sind, gleichzeitig auch
in einem gewissen Abstand zum freien Rand der Zarge an-
geordnet sind, so dass auch der der Stirnwand zugekehrte
Teil des Wulstringes fest mit der Zarge verbunden ist und
so ein Aufweiten der beiden die Zarge in diesem Bereich
lippenartig einschliessenden Rinder des Wulstringes ver-
mieden ist.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
dass die Zarge in ihrem zylindrischen Wandbereich wenig-
stens eine als Handgriff6ffoung dienende Ausnehmung auf-
weist, die an einer Seite durch den Wulstring begrenzt ist.
Auf diese Weise wird durch den Wulstring gleichzeitig ein
stabiler, gut handhabbarer Handgriff fiir den Behilter ge-
bildet, wobei die notwendige Festigkeit und die Ubertragung
der bei der Handhabung auftretenden Kréfte praktisch nicht
iiber das Material des Wulstringes sondern iiber das in den
Waulstring eingebettete Material der fest mit dem Behilter
verbundenen Zarge erfolgt. Dadurch, dass der freie Rand
der Zarge nach innen in etwa rinnenférmig umgerollt ist,
wird hierdurch gleichzeitig ein verhiltnismssig formsteifes
Profil in Form eines umgekehrten U gebildet, durch das
Deformationen bei der Handhabung, sei es beim Tragen,
sei es beim «schiefen» Aufsetzen des Behilters auf diesen
Bereich, vermieden werden.

Wird fiir den Behilter und auch fiir die Zarge ein ver-
héltnismissig diinnes Blech verwendet, dann ist in einer
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass zumindest im
Bereich der Handgriffoffnung in den Wulstring ein starres
Armierungselement eingebettet ist, das vorzugsweise inner-
halb der umgerollten Rinne verlduft. Hierdurch wird gerade
in dem in bezug auf Deformationen besonders gefihrdeten
Bereich des Rolirings diesem eine hohe Steifigkeit gegeben,
so dass ein optimaler Schutz fiir die Stirnwand des Behil-
ters und mit der Stirnwand verbundene Armaturen gegeben
ist.

In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist vorge-
sehen, dass die Zarge im Bereich ihres freien Endes eine
auf ihrem Aussenumfang umlaufende, rinnenférmige Ver-
tiefung aufweist, in der ein den freien Rand nach aussen
und stirnseitig {iberragender Wulstring aus einem elastisch
nachgiebigem Werkstoff gehalten ist. Dieses Ausfiihrungs-
beispiel unterscheidet sich von dem vorgeschriebenen Aus-
fiihrungsbeispiel lediglich durch die Art der Aufbringung
und Befestigung des Wulstringes. Im iibrigen gelten die glei-
chen Vorteile, wie vorstehend beschrieben worden sind. Bei
diesem Ausfiihrungsbeispiel werden vorgefertigte Woulstringe
je nach Ausgestaltung und Konstruktion des Waulstringes
entweder unter Verformung der Zarge oder aber unter Ver-
formung des Wulstringes in die rinnenformige Vertiefung
eingelegt.
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Verwendet man gemiss einer vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung einen Wulstring, der durch eine einge-
bettete Armierung aus einem nicht dehnbaren Werkstoff in
Umfangsrichtung unelastisch ist, wird zunéchst bei der Her-

5 stellung der Zarge nur ein Teil der die Vertiefung bildenden
Rinne hergestellt, dann der Wulstring auf die Zarge aufge-
schoben und anschliessend der bisher noch nicht verformte
freie Rand der Zarge nach aussen hin gegen einen entspre-
chenden Vorsprung des Wulstringes vorgerolit. Hierdurch

10 ergibt sich eine unidsbare, formschliissige Verbindung zwi-
schen Zarge und Wulstring, da infolge der in Umfangsrich-
tung nicht dehnbaren Armierung des Wulstringes dieser
iiber den gegen den Wulstring vorgerollten Rand der rin-
nenfdrmigen Vertiefung nicht abgezogen werden kann. Als

15 Werkstoff fiir den Wulstring kann auch hier Gummi, Kunst-
gummi oder ein Kunststoff verwendet werden. Der Verwen-
dung eines Kunststoffes ist hierbei der Vorzug zu geben, da
bei wesentlichen gleichen Festigkeitseigenschaften, wie sie
Gummi aufweist, die Reibbeiwerte von Kunststoffen gerin-

20 ger sind, so dass sich ein derart ausgeriisteter Behilter auf-
recht stehend iiber eine ebene Fliche zichen Idsst. Diese
Ausfithrungsform hat dariiber hinaus den Vorteil, dass man
hinsichtlich der Auswahil des Werkstoffes fiir den Wulst-
ring praktisch nicht beschriinkt ist, da der Wulstring als

25 gesondertes Bauteil maschinell und unabhiingig von dem
Behiilter hergestellt werden kann, d.h. der nachgiebig elasti-
sche Werkstoff braucht nicht schiumbar, giessbar oder vul-
kanisierbar zu sein.

Bei geringeren Beanspruchungen der Behilter bei Lage-

30 rung und Transport reicht es gemiss einer anderen Ausge-
staltung der Erfindung aus, wenn der Wulstring unter Vor-
spannung in der rinnenformigen Vertiefung der Zarge ge-
halten ist.

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung fiir

35 einen Transportbehilter mit einer Handgriffoffnung auf-
weisenden Tragzarge an einer Stirnseite und einer Standzarge
an der anderen Stirnseite ist erfindungsgemiss vorgesehen,
dass die Wulstringe beider Zargen einen stirnseitig vor-
springenden, umlaufenden Kragen aufweisen, wobei der

40 Kragen am Wulstring der einen Zarge im Bereich des dus-
seren Umfanges und am Wulstring der anderen Zarge im
Bereich des inneren Umfanges verlduft, so dass beim Aufein-
andersetzen von Behiltern die Kragen der sich beriihrenden
Wulstringe ineinander greifen. Hierdurch ergibt sich eine be-

45 sonders gute Stapelbarkeit derartiger Behilter, da durch das
Ineinandergreifen der sich beriihrenden Wulstringe eine
Zentrierung und eine Sicherung gegen seitliches Abrutschen
bewirkt wird.

Ausfiihrungsformen der Erfindung werden anhand sche-

s0 matischer Zeichnungen niher erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Getrinkebehilter aus Edelstahl, teilweise
im Schnitt;

Fig. 2 die Einzelheit A in Fig. 1 in grosserem Massstab;

Fig. 3 die Einzetheit B in Fig. 1 in grésserem Massstab

s5 in einer Seitenansicht;

Fig. 4 die Einzetheit B im Schnitt gemiiss der Linie
IV-1V in Fig. 3;

Fig. 5 eine Aufsicht auf die Einzelheit B mit einem
horizontalen Teilschnitt gemiss der Linie V-V in Fig. 3;

60  Fig. 6 besondere Querschnittsformen fiir einen Wulst-
ring:

Fig. 7 eine andere Ausfiihrungsform fiir die Einzelheit
A in Fig. 1 im Vertikalschnitt; .

Fig. 8 eine andere Ausfiihrungsform fiir die Einzelheit B

65 in Fig. 1 im Vertikalschnitt;

Fig. 9 und 10 weitere Ausfithrungsformen fiir A.

Der in Fig. 1 dargestellte Transportbehilter 1 fiir Ge-
triinke, beispielsweise Bier, weist im wesentlichen eine zy-
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lindrische Form auf und ist im Bereich der zylindrischen
Wandung mit zwei Roll- und Versteifungssicken 2 versehen.
Die untere Stirnseite 3 und die obere Stirnseite 4 sind in
Form eines sogenannten Klpperbodens ausgewolbt. Die
obere Stirnseite 4 ist ausserdem mit einer Offnung 4’ zur
Befestigung von nicht niher dargestellten Einfiillarmaturen,
Ventilen und dergleichen versehen.

An beiden Stirnseiten 3, 4 ist jeweils ein Rollring 5 und 6
befestigt, der so ausgebildet ist, dass er die gewOlbten Stirn-
seiten 3 bzw. 4 in axialer Richtung iiberragt und dass sein
Aussendurchmesser grosser ist als der grosste, durch die
Rollsicken 2 bestimmte Behélterdurchmesser. Der Rollring
5 bzw. 6 ist zweiteilig aufgebaut und besteht einmal aus
einer mit der Stirnwand 3 bzw. 4 fest verbundenen starren
Zarge 7, die aus dem gleichen Werkstoff wie der Behdlter
selbst gefertigt ist, und einem am freien Rand der Zarge
formschliissig befestigten Wulstring 8 aus einem elastisch
nachgiebigen Werkstoff. Der Unterschied zwischen dem
Rollring 5, der mit der Behilterunterseite verbunden ist und
dem Rollring 6, der mit der Behilteroberseite verbunden
ist, besteht darin, dass der obenliegende Rollring 6 im Be-
reich der Zarge 7 wenigstens eine Handgrifféffnung 9 auf-
weist. Im iibrigen ist der Aufbau beider Rollringe, insbe-
sondere die formschliissige Verbindung zwischen Wulstring
und Zarge identisch.

In Fig. 2 ist in grosserem Massstab eine Ausfiihrungs-
form fiir diese Rormschliissige Verbindung entsprechend der
Einzelheit A in Fig. 1 dargestellt. Die mit der Stirnwan-
dung 4 verbundene Zarge 7 ist an ihrem freien Rand 10
nach innen in etwa halbkreisformig umgerollt, so dass eine
in Richtung auf die Stirnwand 4 offene Rinne entsteht. In
die Zarge sind ferner noch in ihrem zylindrischen Wand-
bereich in Umfangsrichtung mit Abstand zueinander Locher
11 angeordnet. Mit Hilfe einer entsprechenden Form wird
nun der umgerollte Bereich der Zarge 7 umschlossen und
in einen elastisch nachgiebigen Werkstoff eingebettet, so
dass der in Fig. 2 im Schnitt dargestellte Wulstring 8 ent-
steht. Als Werkstoff kommen hier Gummi, Kunststoffe,
insbesondere schdumbare oder spritzbare Kunststoffe in Be-
tracht. Der ausgewihlite Werkstoff kann eine relativ hohe
Hirte aufweisen, muss jedoch in hohem Masse verschleiss-
fest und weitgehend unempfindlich gegen Schnitte und Riss-
bildungen sein. Bei der Herstellung des Wulstringes ist so-
mit das umgerollte freie Ende fest im Wulstringwerkstoff
verankert, so dass eine formschliissige Verbindung entsteht.
Ordnet man die in Fig. 2 dargestellten Locher 11 noch im
zylindrischen Bereich der Zarge an, so besteht auch in die-
sem Bereich eine unmittelbar homogene Werkstoffverbin-
dung. die ein Aufklaffen der den zylindrischen Teil der
Zarge 7 lippenartig einschliessenden Bereich 12, 13 des
Walstringes vermeidet.

Bei ausreichender Stirke des Zargenblechs geniigt das
durch die Umrollung gebildete Hohlprofil, um alle Belastun-
gen aufzunehmen. Bei diinneren Blechstéirken oder zu er-
wartenden hohen Belastungen kann es zweckmissig sein, im
Zuge der Herstellung des Wulstringes 8 in die durch den
umgerollten Bereich gebildete Rinne eine zusitzliche Ar-
mierung 14, beispielsweise in Form eines Flachstahles, ein-
zulegen. Diese Armierung kann sich auf den ganzen Um-
fang des Wulstringes erstrecken oder aber auch nur auf den
Bereich einer Handgriffoffnung, die anhand der Fig. 3, 4
und 5 niher erldutert werden wird, beschrinkt sein.

Die Einzelheit B gemiss Fig. 1 ist anhand der Fig. 3, 4
und 5 in grosserem Massstab und im Detail dargestellt. Wie
die Seitenansicht gemiss Fig. 3 zeigt, ist an einer oder aber
an zwei sich gegeniiberliegenden Stellen der Zarge 7 eine
Handgriff6ffnung 9 ausgesnart. Wie Fig. 4 zeigt, ist aber
auch hier der freie Rand 10 der Zarge 7 rinnenférmig um-

gerollt und in den Werkstoff des Wulstringes 8§ eingebettet,

so dass der eigentliche «Handgriff> durch den Wulstring

selbst im Bereich der Handgriffoffnung 15 gebildet wird.
Wie aus der Seitenansicht gemiss Fig. 3 ersichtlich, ist

5 die an den; Wulstring anschliessende seitliche Kante 16 der
Handgrifféffnung 15 von einem Ansatz 17 aus dem Wulst-
ringwerkstoff umschlossen, wobei der Ansatz 17 unmittel-
bar an den Wulstring 8 angeformt ist. Die feste Verbindung
der die Zarge umfassenden Ansatzhilften erfoigt auch hier

10 wiederum iiber entsprechende Licher 18 in der Zarge 7 im
Kantenbereich der Handgriffséffnung. Die Querschnitts-
form des Ansatzes 17 ist in der Schnittdarstellung in Fig. 5
dargestellt. Der Schutz des Bedienungspersonals gegen Ver-
letzungen wird bei der Handhabung durch diesen Ansatz 17

15 erhéht. Bei verhiltnismissig starken Zargenblechen geniigt
jedoch eine saubere Behandlung der Kanten 16 der Hand-
griff6ffnung, um Verletzungen zu vermeiden.

In Fig. 6 ist eine besondere Querschnittsform fiir den
Waulstring 8 dargestellt. Bei dieser Querschinittsform weist

20 der Wulstring 8 des unteren Rollringes 5 einen stirnseitig
vorspringenden, umlaufenden Kragen 19 auf, der bei dem
dargestellten Ausfithrungsbeispiel im Bereich des inneren
Umfangs des Wulstringes verlduft. Der obere Roliring 6 des
gleichen Behilters ist demgegeniiber mit einem Wulstring 8

25 versehen, bei dem ebenfalls ein stirnseitig vorspringender,
umlaufender Kragen 19 angeordnet ist, der jedoch hier im
Bereich des dusseren Umfanges des Wulstringes 8 angeord-
net ist. Durch diese unterschiedliche Anordnung des Kra-
gen 19 am unteren Rollring 5 bzw. oberen Rollring 6 grei-

30 fen die beiden Kragen der sich dann beriihrenden Wulst-
ringe ineinander und bewirken somit Zentrierung und in
Querrichtung formschliissige Verbindung, wie dies durch den
strichpunktierten Teil eines unteren Rollringes 5’ fiir einen
darauf gesetzten Behilter angedeutet ist.

35 Anband von Fig. 7 und 8 ist eine andere Ausfithrungs-
form fiir die Verbindung zwischen Zarge und Wulstring dar-
gestellt. Bei dieser Ausfiihrungsform ist eine mit der Stirn-
wand 4 des Behilters verbundene Zarge 20 im Bereich ihres
freien Endes so geformt, dass eine auf dem Aussenumfang

40 umlaufende, rinnenférmige Vertiefung 21 entsteht. In die-
ser rinnenférmigen Vertiefung 21 ist ein Wulstring 22 aus
einem elastisch nachgiebigen Werkstoff der vorstehend na-
her erlduterten Art formschliissig gehalten. Der Wulstring
22 ist hierbei so bemessen, dass sein Aussendurchmesser

45 grosser ist als der grosste Aussendurchmesser des Behilters
und dass er den freien Rand 23 der Zarge 20 stirnseitig
ebenfalls iiberragt. Bei dem dargestellten Ausfithrungsbei-
spiel ist der aus einem elastisch nachgiebigen Werkstoff her-
gestellte Wulstring 22 mit einer Armierung 24 versehen, die

s0 in Umfangsrichtung unelastisch ist. Diese Armierung kann
beispielsweise aus einem Stahlseil, einem Gewebeband oder
auch einem Metallring bestehen. Ein derartiger. in Um-
fangsrichtung unelastischer Wulstring wird mit der Zarge in
der Weise verbunden, dass zunichst die Wandungen 2 und b

s5 gerollt werden. Die Wandung c der rinnenférmigen Vertie-
fung 21 wird hierbei noch nicht angerollt, sondern behilt
die gestrichelte Lage ¢’. Danach wird der Wulstring 22 auf-
geschoben und anschliessend die Wandung ¢ in ihre end-
giiltige Position umgerollt. Hierdurch ist der Wulstring 22

60 formschliissig und unverriickbar mit der Zarge 20 verbun-
den. In Fig. 8 ist fiir die gleiche Ausfiihrungsform die An-
ordnung im Bereich einer Handgriff6ffnung 25 dargestellt.
Die Form der Handgriffoffnung entspricht in etwa der
Darstellung gemiiss Fig. 3. Auch bei dem hier dargestellten

65 Ausfiihrungsbeispiel sind die seitlichen Kanten der Hand-
griff6ffnung jeweils durch einen mit dem Wulstring 22 ver-
bundenen Ansatz 26 abgedeckt, der hier jedoch ggf. durch
Kleben oder nietenfest mit der Zarge verbunden sein muss.
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In Fig. 8 ist ausserdem eine Modifikation fiir die Befe-
stigung des Wulstringes 22 dargestellt. Bei dieser Ausfiih-
rungsform ist der Wulstring ohne Armierung, so dass der
Waulstring insgesamt in Umfangsrichtung in gewissem Masse
elastisch ist. Dementsprechend kann die rinnenférmige Ver-
tiefung vollstidndig vorgefertigt werden, wobei zweckmiissi-
gerweise im Bereich des freien Endes ein zylindrischer An-
satz 27 vorgesehen ist. Der entsprechend geformte Wulst-
ring 22 wird hierbei unter Dehnung in die rinnenformige
Vertiefung 22 eingebracht, wobei die Durchmesser so auf-
einander abgestimmt sind, dass der Wulstring 22 unter Vor-
spannung in der rinnenfSrmigen Vertiefung 21 gehalten ist.
Bei dieser Ausfiihrungsform ist es zweckmissig, wenn die
freie Kante abgerundet bzw. nach innen hin geringfiigig um-
gebdrdelt ist, so dass keine in den Wulstring einschneidende
Kante vorhanden ist. Diese Ausgestaltung ist in Fig. 8 ange-
deutet.

Bei der in Fig. 9 dargesteliten. Ausfithrungsform sind in
der Zarge 20 zwei rinnenférmige Vertiefungen 21 vorgese-
hen, die eine wulstformige Erhohung 28 zu beiden Seiten
begrenzen. Auf die so geformte Befestigungszone ist ein ent-
sprechend geformter Wulstring 22 aufgezogen, der durch
Formschluss auf der Zarge gehalten wird. Das dargestelite

5 : 639910

Beispiel zeigt einen Wulstring ohne Armierung, der zweck-
missigerweise zusétzlich noch unter Vorspannung steht. Bei
entsprechender Gestaltung der Vertiefung 21 und/oder der
Erhéhung 28 kann auch ein Wulstring mit Armierung ver-

5 wendet werden, der unter Verformung seiner in die Ver-
tiefung eingreifenden Wiilste auf die Zarge aufgedriickt wird.
Durch die Armierung wird ein Aufweiten verhindert, so
dass der Wulstring ohne Zerstorung praktisch nicht entfernt
werden kann. Anstelle einer oder mehrerer Vertiefungen

10 konnen auch nur eine oder mehrere Erhohungen, jeweils
bezogen auf den Zargendurchmesser, vorgesehen. sein. Fig.
10 zeigt eine Ausfithrungsform, bei der die Zarge 20 eine
sagezahnartig geformte Erhdhung 28 aufweist, der im Wulst- -
ring 22 entsprechend gegenliufig ausgebildete Erh6hungen

15 29 zugeordnet sind, so dass beim Aufschieben des Wulst-
ringes diese Erh6hungen 29 iiber die ErhShung 28 in der
Zarge unter leichter Materialverformung aufschiebbar sind.
Die ErhShungen 29 stiitzen den Wulstring in der zugeh&ri-
gen Vertiefung ab. Anschliessend wird, wie anhand von

20 Fig. 7 beschrieben, der Rand ¢ eingebogen. Diese Bauform
erlaubt es auch, Wulstringe mit Armierungen 24, 24’ auf-
zuziehen.

3 Bldtter Zeichnungen
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