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(54) Title: DISK-TYPE AUTOMATIC FEEDING DEVICE

(54) 发明名称 ：一种 圆盘式 自动送料装置

图

(57) Abstract: A disk-type automatic feeding device comprises a base (1), a feeding slide mechanism (2) connected to the base (1),
and a disk material fixing mechanism (3) adjacent to the feeding slide mechanism (2). A certain angle of inclination i s formed
between a conveying plane (20) of the feeding slide mechanism (2) and a horizontal plane. A charging end (21) of the feeding slide
mechanism (2) i s higher than a discharging end (22). The disk material fixing mechanism (3) comprises a disk (30), a pressing ：frame
( 1), and a motor. A central rotary shaft of the disk (30) i s connected to the base by means of a bearing block (32). The central rotary
shaft of the disk (30) i s in transmission connection with a power output shaft of the motor. A plurality of magnetic fixed blocks (33)
i s disposed at the edge of the disk (30) at equal intervals. The pressing ：frame ( 1) comprises a pressing ：frame shaft ( 10) sheathed
outside the central shaft of the disk (30), a plurality of integrally formed spokes (31 1) extending out fi"om the pressing ：frame shaft
( 10), an arc -shaped fixed plate ( 12) fixedly connected to the tail ends of the plurality of spokes ( 11), and an arc- shaped movable
pressing plate ( 13) elastically connected to the arc -shaped fixed plate (312). The feeding device adopts an automated workpiece
transmission mechanism and a workpiece clamping mechanism, thereby greatly saving labor, and improving the operation efficiency.

(57) 摘要：
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本国际公布：
- 包括 国际检索报告(条约第 2 1条 (3» 。

一种 圆盘式 自动送料装置 ，包括底 座 （1 ) 、连接底 座 （1 ) 的送 料滑道机 构 （2 ) 以及邻 接送料滑道机 构
( 2 ) 的圆盘 固料机 构 （3 ) ，送料滑道机构 （2 ) 的输送平面 （20 ) 与水平面倾斜 一定角度 ，送料滑道机 构
( 2 ) 的入料端 （2 1 ) 高于 出料端 （22 ) ，圆盘 固料机 构 （3 ) 包括 圆盘 （30 ) 、压架 （3 1 ) 和 电机 ，圆盘
( 30 ) 的中心转轴通过轴承座 （32 ) 连接至底座 ，圆盘 （30 ) 的中心转轴与 电机 的动力输 出轴传动相连 ，圆

盘 （30 ) 的边缘等 间距 的设置有 多个磁性 固定块 （33 ) ，压架 （3 1) 包括套装于 圆盘 （30 ) 中心轴外侧 的压
架轴 （3 10 ) 、从压架轴 （3 10 ) 向外延伸 的一体成型 的多根辐 条 （3 11 ) 、固定连接至 多根辐 条 （3 11 ) 末端
的弧形固定板 （312 ) ，弹性连接至弧形 固定板 （3 12 ) 的弧形活动压板 （3 13 ) ，该送料装置 采用 了 自动化工
件传输机构和工件夹持机构 ，极大的节省 了人工 ，提高 了作业效率 。



说明书

发明名称：一种圆盘式 自动送料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及 自动抛光设备领域，特别是涉及一种圆盘式 自动送料装置。

[0002] 背景技术

[0003] 对五金工件进行抛光处理是产品加工过程中的一个必经环节，目前大部分的工

件还是进行手工抛光处理，手工抛光处理过程中，需要工作人员手持抛光工具

或待抛光工件，忍受恶劣的工作环境对工件进行全方位的打磨，工作单调枯躁

，体力消耗巨大，人工操作效率较低，在 目前中国的年轻劳动力资源越来越有

限的情况下，利用手工抛光的工厂基本上很难招到合适的工人，造成抛光工厂

人工成本较高，生存经营困难。

[0004] 实用新型内容

[0005] 本实用新型针对现有技术之不足，提供了一种抛光作业中自动输送和夹持工件

的圆盘式 自动送料装置。

[0006] 本实用新型是通过下述技术方案来解决上述技术问题的：

[0007] 一种圆盘式 自动送料装置，用于对待抛光工件的输送和夹持，包括底座、连接

底座的送料滑道机构以及邻接送料滑道机构的圆盘固料机构，所述送料滑道机

构的输送平面与水平面倾斜一定角度，所述送料滑道机构的入料端高于出料端

，所述圆盘固料机构包括圆盘、压架和电机，所述圆盘的中心转轴通过轴承座

连接至底座，圆盘的中心转轴与电机的动力输出轴传动相连，所述圆盘的边缘

等间距的设置有多个磁性固定块，所述压架包括套装于圆盘中心轴外侧的压架

轴、从压架轴向外延伸的一体成型的多根辐条、固定连接至多根辐条末端的弧

形固定板，弹性连接至弧形固定板的弧形活动压板。

[0008]

[0009] 更具体的，所述圆盘上设有顶出机构，所述顶出机构与磁性固定块的位置相对

数量相同，所述顶出机构与磁性固定块分别设置于圆盘的两侧面。

[0010] 更具体的，所述顶出机构为通过弹簧弹性嵌入圆盘体的活动销钉，所述活动销



钉包括圆柱形销钉主体和锥形销钉端头。

[0011] 更具体的，所述磁性固定块为一个横切面呈大致"凸"字形的内嵌多个磁铁的铁

座，所述磁性固定块上设有与工件大小相配的固定槽，所述固定槽底部设有多

个磁铁内嵌孔、螺丝固定孔和活动销钉的顶料孔。

[0012] 更具体的，所述送料滑道机构包括滑道和连接滑道的连接座，所述连接座通过

两组轨道方向互相垂直的滑轨连接至底座。

[0013] 更具体的，所述送料滑道机构出料端位置邻接多个磁性固定块中的其中一个。

[0014] 更具体的，所述圆盘的边缘等间距的设有安装所述磁性固定块的凹位，所述凹

位与磁性固定块的大小相配，所述圆盘边缘固定连接限位铁板，所述限位铁板

与凹位相配合构成了固定所述磁性固定块的"凸"字形卡位。

[0015] 更具体的，所述弧形活动压板弹性地抵压在多个磁性固定块中的连续数个。

[0016] 更具体的，所述电机驱动圆盘绕圆盘的中心轴线作旋转运动并输送工件的过程

中，所述压架始终保持相对于底座恒定不动的状态。

[0017] 本实用新型的有益效果在于，所述采用了自动化工件传输机构和工件夹持机构

，极大的节省了人工，提高了作业效率。

[0018] 附图说明

[0019] 图1为本实用新型的立体结构示意图。

[0020] 图2为本实用新型的圆盘分解后的结构示意图。

[0021] 图3为本实施例的磁性固定块的结构示意图。

[0022] 具体实施方式

[0023] 下面结合附图给出本实用新型较佳实施例，以详细说明本实用新型的技术方案

[0024] 如图1和图3所示，本实施例用于对待抛光的扳手进行输送和夹持，包括底座 1

、连接底座 1的送料滑道机构2以及邻接送料滑道机构2的圆盘固料机构3，所述

送料滑道机构2的输送平面20与水平面倾斜角度为30度，所述送料滑道机构2的

入料端2 1高于出料端22，所述圆盘固料机构3包括圆盘30、压架3 1和电机 （图中

未示出），所述圆盘30的中心转轴通过轴承座32连接至底座，圆盘30的中心转

轴与电机的动力输出轴传动相连，所述圆盘30的边缘等间距的设置有 12个磁性



固定块33，所述压架3 1包括套装于圆盘30中心轴外侧的压架轴310、从压架轴3 1

0向外延伸的一体成型的4根辐条311、固定连接至4根辐条311末端的弧形固定板

312 ，弹性连接至弧形固定板312的弧形活动压板313 ，所述圆盘30上设有顶出机

构34，所述顶出机构34与磁性固定块33的位置相对数量相同，所述顶出机构34

与磁性固定块33分别设置于圆盘30的两侧面，所述顶出机构34为通过弹簧弹性

嵌入圆盘30的活动销钉34' ，所述活动销钉34' 包括圆柱形销钉主体341和锥形销

钉端头342 ，所述磁性固定块33为一个横切面呈大致"凸"字形的内嵌多个磁铁的

铁座，所述磁性固定块33上设有与工件大小相配的固定槽331 ，所述固定槽331

底部设有设有螺丝固定孔和活动销钉34' 的顶料孔，所述送料滑道机构2包括滑道

23和连接滑道23的连接座24，所述连接座24通过两组轨道方向互相垂直的滑轨(2

5,26)连接至底座1，所述送料滑道机构2出料端22位置邻接12个磁性固定块33中

的其中一个，所述圆盘30的边缘等间距的设有安装所述磁性固定块33的凹位33'

，所述凹位33' 与磁性固定块33的大小相配，所述圆盘30边缘固定连接限位铁板3

5，所述限位铁板35与凹位33' 相配合构成了固定所述磁性固定块33的"凸"字形卡

位，所述弧形活动压板313弹性地抵压在12个磁性固定块33中的连续4个，电机

驱动圆盘30绕圆盘30的中心轴线作旋转运动并输送工件的过程中，所述压架3 1

始终保持相对于底座1恒定不动的状态。

[0025] 所述待抛光的扳手从入料端2 1放入送料滑道机构2的滑道23内，因滑道23的输

送平面20为倾斜的下坡面，扳手在自身重力作用下从出料端22滑出，刚好靠近

邻接的一个磁性固定块33，在磁性固定块33的磁性吸力作用下，扳手被吸到磁

性固定块33的固定槽331内。

[0026] 随着电机驱动圆盘30绕圆盘30的中心轴线作旋转运动并输送扳手的过程中，压

架3 1始终保持相对于底座1恒定不动的状态，当扳手流入到压架3 1的弧形活动压

板313的下方，被弧形活动压板313弹性抵压在固定槽331内动弹不得，随后经过

抛光设备进行抛光，抛光完成后扳手继续随圆盘30转动，从恒定不动的弧形活

动压板313下流出，随后活动销钉34' 会流经设置在锥形销钉端头342运动轨迹中

的固定触头，所述固定触头会抵压所述锥形销钉端头342锥形面，随着圆盘30的

转动，固定触头与锥形销钉端头342之间的运动可以分成两个运动阶段，第一个



是上坡运动阶段，固定触头与锥形面的接触点从锥形面边缘移动到锥形面顶点

的过程中 （实际上是锥形销钉端头342在运动，固定触头不动，锥形销钉端头34

2在固定触头抵压下克服弹簧弹力，使圆柱形销钉主体341向磁性固定槽块33方

向运动，最终圆柱形销钉主体341的端头从顶料孔穿出，将抛光完毕的扳手从固

定槽331内顶出并分离；第二个是下坡运动阶段，固定触头与锥形销钉端头342

的接触点从锥形面顶点再次移动到锥形面边缘过程中，锥形销钉端头342在弹簧

弹力的作用下复位回到初始状态，整个过程完毕。

[0027] 虽然以上描述了本实用新型的具体实施方式，但是本领域的技术人员应当理解

，这些仅是举例说明，本实用新型的保护范围是由所附权利要求书限定的。本

领域的技术人员在不背离本实用新型的原理和实质的前提下，可以对这些实施

方式做出多种变更或修改，但这些变更和修改均落入本实用新型的保护范围。

[0028]



权利要求书

一种圆盘式 自动送料装置，用于对待抛光工件的输送和夹持，其特征

在于：包括底座、连接底座的送料滑道机构以及邻接送料滑道机构的

圆盘固料机构，所述送料滑道机构的输送平面与水平面倾斜一定角度

，所述送料滑道机构的入料端高于出料端，所述圆盘固料机构包括圆

盘、压架和电机，所述圆盘的中心转轴通过轴承座连接至底座，圆盘

的中心转轴与电机的动力输出轴传动相连，所述圆盘的边缘等间距的

设置有多个磁性固定块，所述压架包括套装于圆盘中心轴孔外侧的压

架轴、从压架轴向外延伸的一体成型的多根辐条、固定连接至多根辐

条末端的弧形固定板，弹性连接至弧形固定板的弧形活动压板。

据权利要求 1所述的圆盘式 自动送料装置，其特征在于，所述圆盘上

设有顶出机构，所述顶出机构与磁性固定块的位置相对数量相同，所

述顶出机构与磁性固定块分别设置于圆盘的两侧面。

根据权利要求2所述的圆盘式 自动送料装置，其特征在于，所述顶出

机构为通过弹簧弹性嵌入圆盘体的活动销钉，所述活动销钉包括圆柱

形销钉主体和锥形销钉端头。

根据权利要求 1或3所述的圆盘式 自动送料装置，其特征在于，所述磁

性固定块为一个横切面呈大致"凸"字形的内嵌多个磁铁的铁座，所述

磁性固定块上设有与工件大小相配的固定槽，所述固定槽底部设有多

个磁铁内嵌孔、螺丝固定孔和活动销钉的顶料孔。

根据权利要求 1所述的圆盘式 自动送料装置，其特征在于，所述送料

滑道机构包括滑道和连接滑道的连接座，所述连接座通过两组轨道方

向互相垂直的滑轨连接至底座。

根据权利要求 1所述的圆盘式 自动送料装置，其特征在于，所述送料

滑道机构出料端位置邻接多个磁性固定块中的其中一个。

根据权利要求 1所述的圆盘式 自动送料装置，其特征在于，所述圆盘

的边缘等间距的设有安装所述磁性固定块的凹位，所述凹位与磁性固

定块的大小相配，所述圆盘边缘固定连接限位铁板，所述限位铁板与



凹位相配合构成了固定所述磁性固定块的"凸"字形卡位。

[权利要求 8] 根据权利要求 1所述的圆盘式 自动送料装置，其特征在于，所述弧形

活动压板弹性地抵压在多个磁性固定块中的连续数个。

[权利要求 9] 根据权利要求 1所述的圆盘式 自动送料装置，其特征在于，所述电机

驱动圆盘绕圆盘的中心轴线作旋转运动并输送工件的过程中，所述压

架始终保持相对于底座恒定不动的状态。
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A. 主 题 的分 类

B24B 41/06 (2012. 01) i

按 照 国际专 利 分类 (IPC) 或 者 同 时按 照 国家分 类 和 IPC 两 种 分 类

B. 检 索 领 域

检 索 的最 低 限度 文 献 (标 明分类 系 统 和 分 类 号 )

B24B

包 含 在检 索领 域 中 的除最 低 限度 文 献 以外 的检 索 文 献

在 国 际检 索 时 査 阅 的 电子数 据 库 (数 据 库 的名 称 ，和 使 用 的检 索 词 （如 使 用 ））

p i , epodoc, cnpat : 抛 光 、研 磨 、供 料 、送 料 ，圆盘 ；polish grind supply feeder, transfer, disc

c . 相 关 文件

类 型 引用 文件 ，必 要 时 ，指 明相 关 段 落 相 关 的权 利 要 求

A CN 2792700 Y (湖 南 沅 江 宇 环 实业 有 限公 司 ） 2006 年 7月 5 日 （2006 - 07 - 05) 1-9

全 文

A CN 104493698 A (天 津 市 宏 强 不 锈 钢 制 品有 限公 司） 2015 年 4月 8 日 （2015 - 04 - 08) 1-9

全 文

A CN 203330814 U (杨 树 强 ) 2013 年 12月 11 日 (2013 - 12 - 11) 1-9

全 文

A JP S5766847 A (NIPPEI SANGYO KK) 1982 年 4月 23 日 （1982 - 04 - 23) 1-9

全 文

□ 其 余 文件 在 c栏 的续 页 中列 出 。 见 同族 专 利 附件 。

引 用 文 件 的 具 体 类 型 ：

认 为 不 特 别 相 关 的 表 示 了现 有 技 术 一 般 状 态 的 文 件 在 申请 日或 优 先 权 日之 后 公 布 ， 与 申请 不 相 抵 触 ，但 为 了理 解
发 明 之 理 论 或 原 理 的 在 后 文 件

在 国 际 申请 日的 当 天 或 之 后 公 布 的 在 先 申请 或 专 利 特 别 相 关 的 文 件 ， 单 独 考 虑 该 文 件 ，认 定 要 求 保 护 的 发 明不 是
可 能对 优 先 权 要 求 构 成 怀 疑 的 文 件 ，或 为 确 定 另 一 篇 引 用 文 件 新 颖 的 或 不 具 有 创 造 性
的 公布 日而 引 用 的 或 者 因 其 他 特 殊 理 由而 引 用 的 文 件 （如 具 体 特 别 相 关 的 文 件 ， 当 该 文 件 与 另 一 篇 或 者 多 篇 该 类 文 件 结 合 并
说 明 的 ） 且 这 种 结 合 对 于 本 领 域 技 术 人 员 为 显 而 易 见 时 . 要 求 保 护 的 发
涉 及 口头 公 开 、 使 用 、 展 览 或 其 他 方 式 公 开 的 文 件 明不 具 有 创 造 性

公 布 日先 于 国 际 申请 日但 迟 于 所 要 求 的优 先 权 日的 文 件 同族 专 利 的 文 件

国 际检 索 实 际完 成 的 日期 国际检 索 报 告 邮 寄 日期

2016 年 3月 3 0 日 2016 年 5月 4 日

ISA/CN 的名 称 和 邮 寄地 址 受 权 官 员

中华 人 民共 和 国 国家 知识 产 权 局 （ISA/CN)
王 锐中 国北 京 市 海 淀 区蓟 门桥 西 土 城 路 6号 100088

传 真 号 (86-10) 62019451 电话 号码 (86-10) 62085447

表 PCT/ISA/210 (第 2页 ） （2009年 7月 ）
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