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and a hydraulic binding agent and the hardener component B comprises polyamine and water. The ratio of water to the hydraulic
binding agent in the reaction resin system is < 0,5. For said system in which the epoxide equivalent weight is between 130 and 2
000, the ratio of polysiloxane to the epoxy functional components is 1 : 5 to 95 and the ratio of epoxy equivalent weight to the po-
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(57) Zusammenfassung: Das vorgeschlagene Reaktionsharz-System besteht aus einer Harz- und einer Hérter-Komponente, die
beide vor der Verarbeitung getrennt vorliegen. Die Harz-Komponente A enthélt ein Polysiloxan, eine epoxyfunktionelle Kompo-
nente und ein hydraulisches Bindemittel und die Harter-Komponente B ein Polyamin und Wasser, wobei das Verhéltnis von Was-
ser zum hydraulischen Bindemittel im Reaktionsharz-System < 0,5 betrégt. Fiir dieses System, in dem die Epoxidiquivalentge-
wichte zwischen 130 und 2 000 liegen, das Verhéltnis von Polysiloxan zur epoxyfunktionellen Komponente 1 : 5 bis 95 und das
Verhéltnis Epoxydquivalentgewicht zum Polydquivalentgewicht 1 : 0,5 bis 1,5 betragen sollten, empfiehlt es sich, ein Verhéltnis
von Wasser zum hydraulischen Bindemittel einzustellen, welches < 0,4 betrdgt. Vor allem bei der Verwendung dieses Reaktions-
harz-Systems als Fugenmértel zeigen sich die Vorteile in einer verbesserten Reinigungstdhigkeit, einer verringerten Verschmut-
zungsneigung, einer erhShten Bestdndigkeit gegeniiber chemischen und klimatischen Einfliissen sowie einer deutlich erhShten
Farbstabilitit.
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Zweikomponentiges Reaktionsharz-System

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Reaktionsharz-System, bestehend aus
einer Harz- und einer Harter-Komponente, die beide vor der Verarbeitung getrennt vor-

liegen.

Zweikomponentige Reaktionsharz-Systeme sind aus dem Stand der Technik hinrei-
chend bekannt. Vorbeschrieben ist auch der Einsatz derartiger Systeme im Zusam-
menhang mit der Beschichtung von Oberflachen bzw. im allgemeinen Einsatzbereich

der Bauchemie.

So beschreibt bspw. WO 98/32792 A1 eine Zusammensetzung auf Basis von Epoxy-
Polysiloxan-Polymeren. Neben der Polysiloxan-Verbindung enthalt diese Zusammen-
setzung ein nicht-aromatisches Epoxidharz sowie einen biofunktionalen Aminosilanhar-
ter. Verwendung findet dieses System zur Herstellung von Schutziberzigen, wobei sie
eine ausgepragte Witterungsstabilitat vor allem gegenlber der Einwirkung von Son-
nenlicht und eine gute Widerstandsfahigkeit gegenltber Chemikalien und Korrosions-

einflissen zeigen.

Ein Zweikomponenten-Beschichtungsmittel auf Epoxidharz-Basis flr zementgebunde-
ne Untergriinde beschreibt das Patent EP 0 991 688 B1. Das geschutzte Beschich-
tungsmittel besteht aus einer Harz-Komponente A, enthaltend ein Epoxidharz, einen
Reaktivverdinner, einen festen Flllstoff sowie sonstige Zusatze, wie Pigmente, Additi-
ve und flussige Fullstoffe; aullerdem eine Harter-Komponente B, bei der es sich um
eine Kombination von m-Xylilendiamin und einem Adduktierharz handelt. Dieses Be-
schichtungsmittel wird zur Oberflachenvergutung von Gussasphalten sowie von me-
chanisch und/oder stark chemisch belastbaren Untergriinden auf Zementbasis einge-

setzt.

Aus EP 0 921 106 A1 ist eine Baustoffmischung mit einer Alkalisilikat-Bindemittel-
Komponente und einer Pulver-Komponente zum Beschichten und Verfugen bekannt.
Diese Baustoffmischung besteht vorzugsweise aus Kaliwasserglas als Bindemittel-
Komponente sowie einer unter Anwesenheit von Wasser abbindenden Pulver-
Komponente, bei der es sich um eine Mischung aus einer aktivierten Siliciumdioxid-
Komponente und einer aktivierten Aluminiumoxid-Komponente handelt. Diese Mi-

schung soll eine ausgezeichnete chemische Bestandigkeit in saurem und alkalischem
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Milieu und eine hohe mechanische Festigkeit aufweisen; dabei ist sie feuerbestandig
und hartet rissfrei aus. Auch ist es mdglich, diese Baustoffmischung fur Beschichtun-

gen und Verfugungen einzusetzen.

Bekannt sind auch Bindemittelsysteme, die zur Herstellung von Fugenmortel einge-
setzt werden. Am meisten verwendet werden dabei hydraulisch erhartende Fugenmor-
tel, wobei der einfachen Verarbeitung die materialspezifische geringe chemische Be-
standigkeit gegenlbersteht. Wegen der offenporigen Struktur kbnnen aul3erdem Ver-
unreinigungen in die Oberflachen penetrieren und so eine asthetische und hygienische
Beeintrachtigung verursachen. Beschichtungen, wie sie in der bereits genannten Pa-
tentanmeldung EP 092 106 A1 beschrieben sind, sind flr die Herstellung von Fugen-
morteln allerdings ungeeignet, da sie bei frGher Wasserbelastung und gegenuber alka-

lischen Losungen nicht ausreichend stabil sind.

Ebenfalls nicht besonders gut geeignet fur den Einsatz in Fugenmorteln sind die bis-
lang bekannten zweikomponentigen Epoxidharze. Diese sind zwar mechanisch und
chemisch sehr bestandig, allerdings sind sie auf ausgeharteten Fugenoberflachen auf-
grund der relativ niedrigen Glasibergangstemperatur von kalt-hartenden Epoxidharzen
nicht heilwasserbestandig, wodurch sie sich auch nur sehr schlecht reinigen lassen.
Unter unglnstigen klimatischen Bedingungen kommt hinzu, dass sich an der Oberfla-
che Carbamate ausbilden kénnen, wodurch in der Folge bei der Ublichen Nutzung star-

ke Verschmutzungen auftreten.

Die im Zusammenhang mit dem Korrosionsschutz bekannten Beschichtungssysteme
gemal der bereits diskutierten internationalen Anmeldung WO 98/32792 zeigen zwar
eine ausgepragte chemische und thermische Stabilitat, wobei sie gleichzeitig eine ge-
ringe Verschmutzungsneigung zeigen und leicht zu reinigen sind. Allerdings wird zur
Hydrolyse und Polykondensation der Mischung eine ausreichende Menge Wasser be-
notigt, die in der Regel als Luftfeuchtigkeit zur VerfUgung steht. Nur bei sehr aridem
Klima soll demnach dem Beschichtungssystem Wasser zugeflihrt werden. Die Dosie-
rung des Wassers ist allerdings auf die stochiometrische Hydrolyse der Alkoxygruppen
abzustimmen, wobei Uberschlssiges Wasser, welches nicht verdunsten kann, in der
Beschichtung verbleibt und so zu einer Schwachung der Bindemittelmatrix fuhrt. Die
Schichtstarke dieser Bindemittelsysteme ist deshalb auf maximal 2 mm beschrankt und

nicht allein aus diesem Grund flr die Verwendung fir Fugenmértel ungeeignet.
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Insgesamt bleibt festzuhalten, dass herkdmmliche zweikomponentige Reaktionsharz-
systeme, wie sie aus dem Stand der Technik bekannt sind und die zum Teil auf Epo-
xidharzen basieren, hinsichtlich ihrer Oberflachenbeschaffenheit einer Fliese weit un-
terlegen sind. Die daraus resultierenden Beeintrachtigungen, wie eine schlechtere Rei-
nigungsfahigkeit, eine starke Verschmutzungsneigung, eine geringere Bestandigkeit
und schlechtere Farbstabilitat, lassen sich nach dem derzeitigen Stand der Technik

nicht zufriedenstellend beheben.

Aufgrund dieser ausgepragten Nachteile hat sich flr die vorliegende Erfindung die Auf-
gabe gestellt, ein neues Reaktionsharzsystem bereitzustellen, welches aus einer Harz-
und einer Harter-Komponente besteht, die beide vor ihrer Verarbeitung getrennt vorlie-
gen. Dieses Reaktionsharzsystem sollte nach seiner Verarbeitung eine hohe chemi-
sche Bestandigkeit zeigen, im ausgeharteten Zustand wenig verschmutzen, leicht zu
reinigen sein und insbesondere den Anforderungen entsprechen, wie sie bei der Ver-

arbeitung in Fugenmorteln gestellt werden.

Gel6st wurde diese Aufgabe mit einem zweikomponentigen Reaktionsharzsystem, bei
dem die Harz-Komponente (A) ein Polyorganosiloxan, eine epoxyfunktionelle Kompo-
nente und ein hydraulisches Bindemittel enthalt und die Harter

-Komponente (B) ein Polyamin und/oder dessen Kondensationsprodukt und Wasser,
wobei das Verhaltnis von Wasser zum hydraulischen Bindemittel im Reaktionsharzsys-
tem < 0,5 betragt.

Vollkommen Uberraschend hat sich bei der praktischen Anwendung dieses neuen Re-
aktionsharzsystems insbesondere im bauchemischen Bereich herausgestellt, dass
durch die Mitverwendung eines hydraulischen Bindemittels Uberschlssige Wasser-
mengen vollstandig gebunden werden kdnnen, wodurch zusatzlich die Festigkeit im
Endzustand gesteigert wird. Gleichzeitig wird durch die Reaktion von Wasser und hyd-
raulischem Bindemitel der pH-Werte des Reaktionsharzsystemes erhoht, wodurch die
alkoxyfunktionellen Gruppen des bevorzugt verwendeten alkoxyfunktionellen und
epoxyfunktionellen Polyorganosiloxanes auch in dickschichtigen System hydrolysieren
und kondensieren kdnnen. Ebenfalls mdglich ist es, durch die Anteile der hydrauli-
schen Bindemittel den Schwund des Bindemittelsystems gezielt zu steuern. Die Vielfalt

der Vorteile war so nicht vorherzusehen.
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Die Polyorganosiloxan-Anteile der Harz-Komponente (A) kdnnen insbesondere eine
Verbindung darstellen, die durch die allgemeine Formel (I)
(R1Si03/2)a(R%2Si022)p(R%3Si0112)c(R301,2)q dargestellt werden kann, worin R* eine epo-
xyfunktionelle Co.1s-Alkylgruppe ist; R? steht fir eine Co.4 —Alkoxy-, Ci-12-Alkyl-, Ce.12-
Aryl-, Cs.1s-Aralkyl- oder Halogenalkylgruppe, die gleich oder verschieden sein kénnen;
R ist eine C1.4 Alkylgruppe und a, b, ¢ und d stehen unabhangig voneinander flr eine

positive ganze Zahl, wobei ¢ auch 0 sein kann.

Hinsichtlich R wird eine Variante bevorzugt, bei der es sich bei diesem Rest um eine
epoxyfunktionelle Cs.s-Alkylgruppe und insbesondere einen Glycidoxypropylrest han-
delt; R? kann vorzugsweise eine Ethoxygruppe, einen Methyl-, Ethyl- oder Propylrest,
eine Benzyl- oder Phenylgruppe oder eine Fluoralkylgruppe bedeuten; R steht insbe-

sondere fUr eine Ethylgruppe.

Polyglycidylether eines mehrwertigen Alkohols oder von Phenol stellen bevorzugte
epoxyfunktionelle Komponenten dar, wobei dieser Ether auch mit mindestens einem
Reaktivverdinner abgemischt sein kann. Bevorzugte Vertreter der Polyglycidylether
sind solche auf Basis Ethylenglycol, Glyzerin, Trimetylpropan und insbesondere

Bisphenol A und/oder F und/oder Novolak.

Die vorliegende Erfindung sieht als bevorzugte Variante auch vor, dass die epoxyfunk-
tionelle Komponente mit einem monofunktionellen Reaktivverdlnner und insbesondere
mit einem C12.14-Glycidylether, Butyl-Phenyl-Glycidylether, Kresyl-Phenyl-Glycidylether,
und/oder einem difunktionellen Glycidylether, insbesondere mit einem Hexandioldigly-
cidylether, Butandioldiglycidylether und/oder Cyclohexandimethanoldiglycidylether ge-

mischt ist.

Insgesamt sollten die Epoxidaquivalentgewichte zwischen 130 und 2 000 und vor-

zugsweise zwischen 250 und 1 000 liegen.

Zwar unterliegt das Verhaltnis der Polysiloxan-Komponente zur epoxyfunktionellen
Komponente keinerlei Einschrankung; allerdings hat es sich als glnstig erwiesen,
wenn im beanspruchten Reaktionsharzsystem ein bevorzugtes Verhaltnis von Polyor-
ganosiloxan zur epoxyfunktionellen Komponente vorliegt, welches 1 : 5 bis 95 und vor-

zugsweise 1 : 20 bis 60 betragt.
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Auch das hydraulische Bindemittel, welches ein weiterer erfindungswesentlicher Be-
standteil der Harz-Komponente (A) ist, unterliegt keiner Beschrankung. Allerdings ent-
wickeln Zemente gemald DIN 1164 und insbesondere Portlandzemente sowie Zemente
gemall DIN EN 14647 und/oder Spezialzemente, insbesondere in Form von Expansiv-
zementen, gunstige Eigenschaften im erfindungsgemafien System, weshalb sie als
bevorzugt anzusehen sind. Besonders gut geeignet sind in diesem Zusammenhang
Aluminatzemente und/oder sogenannte weille Zemente. Fir Bindemittelsysteme mit
besonders hoher chemischer Bestandigkeit wird die Verwendung von Aluminatzemen-
ten empfohlen. Fir mehr dekorative Anwendungen sind weille Zemente zu bevorzu-

gen, die sich durch einen besonders niedrigen Eisenanteil auszeichnen.

Wie bereits angesprochen, kommt der Rolle der Wasseranteile im neuen Reaktions-
harzsystem eine besondere Bedeutung zu. Aus diesem Grund sollte ein Verhaltnis von
Wasser zum hydraulischen Bindemittel beachtet werden, das < 0,4 und besonders
bevorzugt < 0,25 betragt. Die einzelnen Komponenten des vorgeschlagenen Reakti-
onsharzsystems sind so ausgewahlt, dass die zu verarbeitende Mischung eine w/o-
Emulsion ergibt. Damit ist gewahrleistet, dass die im bevorzugten Polyorganosiloxan
enthaltenen Alkoxygruppen hydrolysieren und die entstehenden Silanolgruppen kon-
densieren kdnnen und darUber hinaus die Wassermenge in solchen Anteilen vorhan-
den ist, dass es durch das hydraulische Bindemittel vollstandig gebunden werden

kann.

Neben den drei erfindungswesentlichen Bestandteilen Polyorganosiloxan, epoxyfunkti-
onelle Komponente und hydraulisches Bindemittel kann die Harz-Komponente (A) ge-
malf vorliegender Erfindung zusatzlich noch mindestens ein Additiv enthalten, welches
ausgewahlt wird aus der Reihe der Emulgatoren, Entschdumer, Verlaufsmittel sowie
Beschleuniger oder Verzdgerer der hydraulischen Reaktion. In diesem Zusammenhang
sind Lithiumcarbonat und/oder Zitronensaure besonders zu empfehlen. Sollte als wei-
teres Additiv ein Emulgator eingesetzt werden, so sollte dieser einen HLB-Wert

("hydrophil-lipophil-balance™) von 3 bis 8 aufweisen.

Ebenso wie die Harz-Komponente (A) kann auch die Harter-Komponente (B) im Rah-
men der vorliegenden Erfindung in weiten Bereichen variiert werden, wodurch das ge-
samte beanspruchte System eine deutliche Anwendungsbreite erfahrt. So eignen sich
als typische Vertreter der Polyamin-Komponente aliphatische, cycloaliphatische oder

arylaliphatische Amine, wobei Alkylenpolyamine und/oder eine Mannich-Base als be-
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sonders bevorzugt anzusehen sind. Aus der Reihe eben vorgeschlagenen Amine sind
Ethylendiamin, Isophorondiamin, Propylendiamin, Hexamethylendiamin, Trimethylhe-
xamethylendiamin, Diethylentriamin, Triethylentetramin, Tetraethylenpentamin, Xylilen-
diamin und/oder Kondensationsprodukte von Polyaminen mit Aldehyden und mindes-
tens einwertigen Phenolen und insbesondere Kondensationsprodukte, die als Polyamin
Polyalkylenpolyamine und/oder als Aldehyde Formaldehyd enthalten besonders geeig-

net.

Hinsichtlich des Wassers als weiterem erfindungswesentlichen Bestandteil sieht die
vorliegende Erfindung vor, dass dieses in der Harter-Komponente (B) in einer Menge
enthalten ist, die mindestens die Hydrolyse der im bevorzugten Polyorganosiloxan ent-
haltenen Alkoxygruppen gewahrleistet und gleichzeitig hdchstens dem maximalen Ver-
haltnis zum hydraulischen Bindemittel entspricht. In Kombination mit dem bereits be-
sprochenen Verhaltnis von Wasser zum hydraulischen Bindemittel kann auf diese Wei-
se das nicht zur Hydrolyse bendtigte und Uberschissige Wasser vollstandig hydrau-
lisch gebunden werden. Nachdem Ublicherweise das Wasser der Harter-Komponente
zugegeben wird, orientiert sich die unterste Wassermenge an der stdchiometrischen
Hydrolyse der im bevorzugten Polyorganosiloxan enthaltenen Alkoxygruppen und die
hdchst méglich einsetzbare Wassermenge am Verhaltnis Wasser zu hydraulischem

Bindemittel, welches wie bereits angegeben, < 0,5 und bevorzugt < 0,4 sein soll.

Ahnlich wie die Harz-Komponente (A) kann auch die Harter-Komponente (B) neben
den erfindungswesentlichen Anteilen Polyamin und Wasser auch noch weitere Kom-
ponenten enthalten. Hierbei sieht die vorliegende Erfindung vor, der Harter-
Komponente (B) mindestens einen Katalysator zuzusetzen, der die Hydrolyse und/oder
die Kondensation von Alkoxy-/Silanolgruppen und/oder Additionsreaktionen zusatzlich
beeinflusst. Hierfir kommen insbesondere Organozinnkatalysatoren oder tertidre Ami-

ne in Frage.

SchlieRlich wird von der vorliegenden Erfindung noch eine Variante umfasst, bei der
die Harz- und/oder Harter-Komponente zusatzlich noch mindestens einen Zuschlag-
stoff der Reihe Quarz, Sand, Kreide, Bariumsulfat, Korund, Kaolin, Fasern, Pigmente,
sowie als weitere Additive Rheologiehilfsmittel und/oder Thixotropierungsmittel enthal-

ten.
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Es wurde bereits mehrfach darauf hingewiesen, dass insbesondere die Wasseranteile
im neuen Reaktionsharzsystem gegentber dem bislang bekannten Stand der Technik
deutliche Vorteile bedingen. Aus diesem Grund sollte die Harter-Komponente (B) als

w/o-Emulsion vorliegen, was von der vorliegenden Erfindung ebenfalls mitumfasst ist.

SchlieBlich hat es sich zusatzlich als sehr vorteilhaft in bestimmten Anwendungsfallen
herausgestellt, wenn das Verhaltnis von Epoxyaquivalentgewicht zum Polyaminaquiva-
lentgewicht 1 : 0,5 bis 1,5 betragt.

Neben dem Reaktionsharzsystem selbst umfasst die vorliegende Erfindung auch noch
dessen spezielle Verwendung als Fugenmdrtel, wobei insbesondere in diesem System

die vorteilhaften Eigenschaften des Reaktionsharzsystems zum Tragen kommen.

Die nachfolgenden Beispiele veranschaulichen die mit dem beanspruchten Reaktions-

harzsystem verbundenen positiven Effekte.
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Die Verschmutzungstendenz wurde praxisgerecht geprift. Dazu wurde Kaffee auf die

Oberflache der erharteten Fuge getropft, anschlielend 1d getrocknet und dann der

Rickstand nach dem Abspullen mit flielendem Wasser visuell beurteilt.

Beispiel 1 Beispiel 2 Beispiel 2
(Vergleich) (Erfindung) (Erfindung)
Polyamin auf Basis DPTA 3,81 3,51 3,51
Jeffamin D 230 1,22 1,12 1,12
Wasser 3,67 3,37 3,37
Bisphenol-A-diglycidylether 12,22 6,13 10,02
Bisphenol-F-diglycidylether 4,74 2,28 3,64
Aluminatzement Secar 71 31,78 32,15 29,60
Weisszement Dyckerhoff 42,5 2,44 247 2,28
epoxyfunktionelles Polysiloxan - 8,41 -
epoxy- und alkoxyfuntionelles Polysi- - - 9,11
loxan
Rizinusdlethoxylat (Emulgator) 0,98 0,99 0,91
Sand (Zuschlagstoff) 39,12 39,57 36,43
Shore D 24 h 80 70 70
Oberflachenspannung 1d > 38 32 28
Uberpriifung der Verschmutzung schwer zu leicht zu ent- | sehr leicht
durch Kaffee entfernen, fernen, blei- zu entfer-
bleibende bende Verfar- | nen, keine
Verfarbung bung Ruckstande
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Reaktionsharz-System bestehend aus einer Harz- und einer Harter-Komponente,
die beide vor der Verarbeitung getrennt vorliegen, dadurch gekennzeichnet, dass
die Harz-Komponente (A) ein Polyorganosiloxan, eine epoxyfunktionelle Kompo-
nente und ein hydraulisches Bindemittel enthalt, und die Harter-Komponente (B)
ein Polyamin und/oder dessen Kondensationsprodukt und Wasser, wobei das
Verhaltnis von Wasser zum hydraulischen Bindemittel im Reaktionsharz-System
<0,5 betragt.

Reaktionsharz-System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es sich
beim Polyorganosiloxan um eine Verbindung der allgemeinen Formel (I)
(R1Si03/2)a(R%2Si022)b(R?3Si01/2)c(R3012)4

handelt, worin

R eine epoxyfunktionelle C.,.1s-Alkylgruppe ist;

R2 steht flir eine Cy.4 —Alkoxy-, C1.12-Alkyl-, Ce.12-Aryl-, Ce.1s-Aralkyl- oder Haloge-
nalkylgruppe mit bis zu 12 C-Atomen, die gleich oder verschieden sein kdnnen;
R ist eine C1.4 Alkylgruppe und

a, b, c und d stehen unabhangig voneinander flr eine positive ganze Zahl, wobei

¢ auch 0 sein kann.

Reaktionsharz-System nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass unab-
hangig voneinander R flr eine epoxyfunktionelle Cs.s-Alkylgruppe und insbeson-
dere einen Glycidoxypropylrest steht, R? bedeutet eine Ethoxygruppe, einen Me-
thyl-, Ethyl- oder Propylrest, eine Benzyl- oder Phenylgruppe oder eine Fluoral-
kylgruppe und R steht fur eine Ethylgruppe.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass es sich bei der epoxyfunktionellen Komponente um einen Polyglycidy-
lether eines mehrwertigen Alkohols oder von Phenol handelt, der auch mit min-

destens einem Reaktivverdinner abgemischt sein kann.
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Reaktionsharz-System nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass es als
Polyglycidylether einen auf Basis Ethylenglykol, Glyzerin, Trimethylpropan und

insbesondere Bisphenol A und/oder F und/oder Novolak enthalt.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die epoxyfunktionelle Komponente mit einem monofunktionellen
Reaktivverdinner und insbesondere mit einem

C12.14-Glycidylether, Butyl-Phenyl-Glycidylether, Kresyl-Phenyl-Glycidylether,
und/oder einem difunktionellen Glycidylether, insbesondere mit einem Hexandiol-
diglycidylehter, Butandioldiglycidylether und/oder Cyclohexandimethanoldiglycidy-

lether gemischt ist.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Epoxidaquivalentgewichte zwischen 130 und 2 000 und vorzugs-

weise zwischen 250 und 1 000 liegen.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass das Verhaltnis von Polyorganosiloxan zur epoxyfunktionellen Kompo-

nente 1 : 5 bis 95 und vorzugsweise 1 : 20 bis 60 betragt.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass es sich beim hydraulischen Bindemittel mindestens um einen Zement
gemal DIN 1164, insbesondere um Portlandzement, um einen Zement gemaf
DIN EN 14647 und/oder einen Spezialzement, insbesondere um einen Expansiv-

zement handelt.

Reaktionsharz-System nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das hyd-
raulische Bindemittel einen Aluminatzement und/oder einen weifen Zement ent-
halt.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verhaltnis von Wasser zum hydraulischen Bindemittel < 0,4

und besonders bevorzugt < 0,25 betragt.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Harz-Komponente (A) zusatzlich mindestens ein Additiv aus-



10

15

20

25

30

35

WO 2009/115382 PCT/EP2009/051842

13.

14.

15.

16.

17.

18.

11
gewahlt aus der Reihe Emulgatoren, Entschaumer, Verlaufsmittel sowie Be-
schleuniger oder Verzdgerer der hydraulischen Reaktion, und hier insbesondere

Lithiumcarbonat und/oder Zitronensaure, enthalt.

Reaktionsharz-System nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der

Emulgator einen HLB-Wert von 3 bis 8 aufweist.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Harter-Komponente (B) als Polyamin mindestens ein aliphati-
sches, cycloaliphatisches oder arylaliphatisches Amin und insbesondere ein Alky-

lenpolyamin und/oder eine Mannich-Base enthalt.

Reaktionsharz-System nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass es E-
thylendiamin, Isophorondiamin, Propylendiamin, Hexamethylendiamin, Trimethyl-
hexamethylendiamin, Diethylentriamin, Triethylentetramin, Tetraethylenpentamin,
Xylilendiamin und/oder Kondensationsprodukte von Polyaminen mit Aldehyden
und mindestens einwertigen Phenolen enthalt und insbesondere Kondensations-
produkte, die als Polyamin Polyalkylenpolyamine und/oder als Aldehyde Formal-

dehyd enthalten.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Harter-Komponente (B) Wasser in einer Menge enthalt, die
mindestens die Hydrolyse der Alkoxygruppen gewahrleistet und die héchstens

dem maximalen Verhaltnis zum hydraulischen Bindemittel entspricht.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Harter-Komponente (B) mindestens einen Katalysator enthalt,
der die Hydrolyse und/oder Kondensation von Alkoxy-/Silanolgruppen und/oder
Additionsreaktionen beeinflusst, insbesondere einen Organozinnkatalysator oder

ein tertiares Amin.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verhaltnis von Epoxyaquivalentgewicht zu Polyaminaquivalentgewicht 1 : 0,5
bis 1,5 betragt.
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Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Harz- und/oder die Harter-Komponente zusatzlich mindestens
einen Zuschlagstoff der Reihe Quarz, Sand, Kreide, Bariumsulfat, Korund, Kaolin,
Fasern, Pigmente sowie als weitere Additive Rheologiehilfsmittel und/oder Thi-

xotropierungsmittel enthalt.

Reaktionsharz-System nach einem der Anspriche 1 bis 19, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Harter-Komponente als w/o-Emulsion vorliegt.

Verwendung des Reaktionsharz-Systems nach einem der Anspriche 1 bis 20 als

Fugenmortel.
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