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(57)摘要

本实用新型公开了一种被动式金属木门窗

的竖中梃和横中梃金属型材的连接结构，横中梃

金属型材的斜边铣与竖中梃金属型材的截面外

形宽度略小的安装口；竖中梃金属型材直边两端

各有较短的倒L型加强筋B，紧靠倒L型加强筋B的

位置各有一根竖筋B、一根Ч筋B和固定在竖筋B

和Ч筋B之间的横板B搭接的连接件容纳空间，在

横板B上开有紧固螺钉的螺钉安装孔；连接件上

端面从挂钩一端起，先凸起平面再凹进平面再凸

起平面再凹进底面弧形的凹槽再凸起平面再凹

进端部平面；横、竖中梃金属型材通过两个连接

件紧装配固定在一起。本实用新型只采用机械式

连接，没有焊接，绿色环保，省时省力，提高了加

工效率，节约了人工成本，两个斜边无间隙对接。
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1.一种被动式金属木门窗的竖中梃和横中梃金属型材的连接结构，其特征在于：横中

梃金属型材的中间为直边，两端为两个斜边，两个斜边的末端设置了胶条卡接槽，直边的两

端各有较短的倒L型加强筋A，紧靠倒L型加强筋A的位置各有一根竖筋A、一根Ч筋A和固定

在竖筋A和Ч筋A之间的横板A；横中梃金属型材的斜边在连接处铣与竖中梃金属型材的截

面外形宽度略小的安装口；竖中梃金属型材的中间为直边，两端为两个斜边，两个斜边的末

端设置了胶条卡接槽，直边两端各有较短的倒L型加强筋B，紧靠倒L型加强筋B的位置各有

一根竖筋B、一根Ч筋B和固定在竖筋B和Ч筋B之间的横板B搭接的连接件容纳空间，在横板

B上开有紧固螺钉的螺钉安装孔，Ч筋B上端为胶条槽；Ч筋B之间的距离即是两连接件之间

的安装距离；连接件下端面与竖中梃金属型材连接的一端为平面，另一端端部形成与横中

梃金属型材的倒L型加强筋A相匹配的挂钩；连接件上端面从挂钩一端起，先凸起平面再凹

进平面再凸起平面再凹进底面弧形的凹槽再凸起平面再凹进端部平面，靠近竖中梃金属型

材一端的底面弧形的凹槽为与竖中梃金属型材上的螺钉安装孔相匹配的螺钉安装槽，连接

件的宽度和最高位置的高度满足与竖中梃连接件容纳空间紧配合；连接件的长度保证挂钩

钩在横中梃金属型材的倒L型加强筋A上时，紧固螺钉将连接件固定到竖中梃金属型材上

时，连接件将横中梃金属型材和竖中梃金属型材拉紧，使竖中梃金属型材贴紧横中梃金属

型材的安装口壁；横中梃金属型材和竖中梃金属型材通过两个连接件紧装配固定在一起。

2.根据权利要求1所述的被动式金属木门窗的竖中梃和横中梃金属型材的连接结构，

其特征在于：所述竖中梃金属型材直边的中间位置还有一连接件的容纳空间，第三个连接

件一端钩在横中梃金属型材的倒L型加强筋A上，另一端由螺钉紧固在竖中梃金属型材的该

连接件的容纳空间内。
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被动式金属木门窗的竖中梃和横中梃金属型材的连接结构

技术领域

[0001] 本实用新型属于建筑门窗领域，涉及一种被动式金属木门窗的竖中梃和横中梃金

属型材之间的连接结构。

背景技术

[0002] 门窗的铝型材在角部的连接常见的有两种方式：焊接与机械连接。现在市场上生

产的被动式门窗，由于被动式门窗铝型材的结构特殊，存在大约35cm的斜边，斜边处组角时

采用机械连接容易出现缝隙，而铝型材采用焊接的方式连接，焊接之后的铝型材组角效果

平整，打磨后无缝隙且能够满足组角强度，故而厂家在生产被动窗时铝型材都采用了焊接

方式。

[0003] 国家2018年加大了环保整治力度，绿色建筑在不久的将来，也将拥有广阔市场。也

就要求建筑在节能的前提下要从产品设计、生产工艺到产品分销以及回收处置全产业链实

现绿色化。窗户作为建筑不可或缺的一部分，也应实现绿色化。

[0004] 但是传统的焊接方式虽有很多优势，却在生产的过程中产生焊接烟尘、有害气体、

光辐射、噪声等污染，不仅污染环境，也危害焊接车间员工的健康。且焊接工艺复杂，需要专

业的操作人员完成，焊接后还要打磨清角工作，费时费力，人工成本高，加工效率低。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的就是解决现有技术中存在的问题，提供一种被动式金属木门窗

的竖中梃和横中梃金属型材的连接结构，该结构只采用机械式连接，无焊接，在保证了连接

强度高的情况下，其在生产过程中绿色环保，无需专业人员完成，省时省力，提高了加工效

率，节约了人工成本，且能够使两个斜边无间隙对接。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型的技术解决方案是：一种被动式金属木门窗的竖中

梃和横中梃金属型材的连接结构，横中梃金属型材的中间为直边，两端为两个斜边，两个斜

边的末端设置了胶条卡接槽，直边的两端各有较短的倒L型加强筋A，紧靠倒L型加强筋A的

位置各有一根竖筋A、一根Ч筋A和固定在竖筋A和Ч筋A之间的横板A；横中梃金属型材的斜

边在连接处铣与竖中梃金属型材的截面外形宽度略小的安装口；竖中梃金属型材的中间为

直边，两端为两个斜边，两个斜边的末端设置了胶条卡接槽，直边两端各有较短的倒L型加

强筋B，紧靠倒L型加强筋B的位置各有一根竖筋B、一根Ч筋B和固定在竖筋B和Ч筋B之间的

横板B搭接的连接件容纳空间，在横板B上开有紧固螺钉的螺钉安装孔，Ч筋B上端为胶条

槽；Ч筋B之间的距离即是两连接件之间的安装距离；连接件下端面与竖中梃金属型材连接

的一端为平面，另一端端部形成与横中梃金属型材的倒L型加强筋A相匹配的挂钩；连接件

上端面从挂钩一端起，先凸起平面再凹进平面再凸起平面再凹进底面弧形的凹槽再凸起平

面再凹进端部平面，靠近竖中梃金属型材一端的底面弧形的凹槽为与竖中梃金属型材上的

螺钉安装孔相匹配的螺钉安装槽，连接件的宽度和最高位置的高度满足与竖中梃连接件容

纳空间紧配合；连接件的长度保证挂钩钩在横中梃金属型材的倒L型加强筋A上时，紧固螺
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钉将连接件固定到竖中梃金属型材上时，连接件将横中梃金属型材和竖中梃金属型材拉

紧，使竖中梃金属型材贴紧横中梃金属型材的安装口壁；横中梃金属型材和竖中梃金属型

材通过两个连接件紧装配固定在一起。

[0007] 进一步优选地，所述竖中梃金属型材直边的中间位置还有一连接件的容纳空间，

第三个连接件一端钩在横中梃金属型材的倒L型加强筋A上，另一端由螺钉紧固在竖中梃金

属型材的该连接件的容纳空间内。进一步加强连接件的紧固作用，避免松开。

[0008] 本实用新型的横中梃金属型材与竖中梃金属型材之间只用两个以上的连接件就

能紧固连接，连接无间隙，无翘曲变形，完全满足连接强度，无须焊接。本实用新型的各部件

之间的连接不采用焊接，只采用机械连接，在保证了连接强度高的情况下，其在生产过程中

绿色环保，无需专业人员完成，省时省力，提高了加工效率，节约了人工成本，且能够使两个

斜边无间隙对接。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型的立体结构分解示意图；

[0010] 图2为本实用新型的主视截面结构图；

[0011] 图3为本实用新型中连接件的立体结构示意图；

[0012] 图4为本实用新型中连接件的主视图。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图和具体实施对本实用新型做进一步的描述。

[0014] 如图1-图4所示，本实施例竖中梃和横中梃金属型材的连接结构，横中梃金属型材

1的中间为直边101，两端为两个斜边102，两个斜边102的末端设置了胶条卡接槽104，直边

的两端各有较短的倒L型加强筋A  103，紧靠倒L型加强筋A  103的位置各有一根竖筋A  105、

一根Ч筋A  106和固定在竖筋A  105和Ч筋A  106之间的横板A  107。横中梃金属型材1的斜

边102在连接处铣与竖中梃金属型材2的截面外形宽度略小的安装口3。竖中梃金属型材2的

中间为直边201，两端为两个斜边202，两个斜边202的末端设置了胶条卡接槽21，直边201两

端各有较短的倒L型加强筋B  22，紧靠倒L型加强筋B  22的位置各有一根竖筋B  23、一根Ч

筋B  24和固定在竖筋B  23和Ч筋B  24之间的横板B  27搭接的连接件容纳空间25，在横板B 

27上开有紧固螺钉5的螺钉安装孔26，Ч筋B  24上端为胶条槽。Ч筋B  24之间的距离即是两

连接件4之间的安装距离。连接件4下端面与竖中梃金属型材2连接的一端为平面47，另一端

端部形成与横中梃金属型材1的倒L型加强筋A  103相匹配的挂钩41。连接件4上端面从挂钩

41一端起，先凸起平面42再凹进平面43再凸起平面44再凹进底面弧形的凹槽45再凸起平面

46再凹进端部平面47，靠近竖中梃金属型材2一端的底面弧形的凹槽45为与竖中梃金属型

材2上的螺钉安装孔26相匹配的螺钉安装槽，连接件4的宽度和最高位置的高度满足与竖中

梃连接件容纳空间25紧配合；连接件4的长度保证挂钩41钩在横中梃金属型材1的倒L型加

强筋A  103上时，紧固螺钉5将连接件4固定到竖中梃金属型材2上时，连接件4将横中梃金属

型材1和竖中梃金属型材2拉紧，使竖中梃金属型材2贴紧横中梃金属型材1的安装口壁。横

中梃金属型材1和竖中梃金属型材2通过两个连接件4紧装配固定在一起。优选地，当安装口

3较大时，也就是竖中梃金属型材2的直边201较宽时，所述竖中梃金属型材2直边201的中间
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位置还有一连接件4的容纳空间25，第三个连接件4一端钩在横中梃金属型材1的倒L型加强

筋A  103上，另一端由紧固螺钉5紧固在竖中梃金属型材2的该连接件4的容纳空间25内。

[0015] 上述方案为优选的和示例性的，本领域的技术人员可以在此基础上做若干等同技

术修改，但都在专利要求保护范围之内。
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图1

图2
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图3

图4
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