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Masa impregnacyjna

Przedmiotem wynalazku jest masa impregna¬
cyjna oparta na nienasyconych żywicach poliestro¬
wych, monomerach styrenu i nadtlenkiem ben¬
zoilu i niewielkimi ilościami przyspieszaczy i sta¬
bilizatorów.

Wynalazek znajdują zastosowanie w przemyśle
meblarskim do wytwarzania sztucznej taśmy
obrzeżowej, przeznaczonej do oklejania wąskich
płaszczyzn formatek meblowych.
Znane masy impregnacyjne, stosowane do wy¬

twarzania taśmy obrzeżowej, zawierają jako głów¬
ny składnik żywice aminowe aminowoakrylowe,
aminowopoliestrowe lub poliestrowe, utwardzacz
w postaci 20% roztworu wodnego chlorku lub
siarczany amonu z dodatkiem wodorotlenku amo¬
nu oraz wodę jako rozcieńczalnik. Sztuczne taś¬
my obrzeżowe, uzyskiwane przez nasycanie pa¬
pieru dekoracyjnego znaną masą impregnacyjną,
wykazują małą elastyczność i sprężystość oraz
niewystarczającą odporność na uderzenie czy za¬
rysowanie. Są ,one nieodporne na działanie wody
i substancji chemicznych, stosowanych w gos¬
podarstwie domowym.
Zgodnie z wynalazkiem opracowano masę im¬

pregnacyjną do wytwarzania sztucznej taśmy
obrzeżowej, która jako główny składnik zawiera
nienasyconą żywicę poliestrową, opartą na bez¬
wodniku maleinowym i ftalowym, glikolu buty-
lynowym, stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i me-
takrylanie metylu, cechującą się lepkością do
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150 cP i liczbą kwasową 30 w ilości od 45 do
75,5% wagowych oraz nienasyconą żywicę polies¬
trową, opartą na bezwodniku maleinowym i fta¬
lowym, glikolu dwuetyleno-wym lub dwumetylo-
wym lub propylenowym i styrenie, cechując się
lepkością od 300 do 950 cP i liczbą kwasową od
29—35 w ilości od 9 do 37,5% wagowych, ponad¬
to zawiera monomer styrenu w ilości od 4,8 do
7,7% wagowych i nadtlenek benzoilu w ilości od
2,95 do 3,93% wagowych lub wodorotlenek ku-
mylu w ilości od 1,2 do 1,3% wagowych, a także
siarczan wanadylu w ilości od 0,015 do 0,041% wa¬
gowych lub trójetanoloaminy w ilości 0,011% wa¬
gowych lub chlorowodorek trójetanoloaminy w ilo¬
ści 0,012% wagowych lub metawanadymian w ilości
od 0,010% do 0,043% wagowych oraz hydrochino-
nin w ilości od 0,005% do 0,01% wagowych lub
para III rzędową butylopirokatechinę w ilości od
0,025 do 0,03% wagowych lub siarkę krystaliczną
w ilości 0,005% wagowych.
Zaletą wynalazku j^st, że zaimpregnowane taś¬

my obrzeżowe cechują się dobrą elastycznością
i sprężystością, a ponadto są odporne na uderze¬
nie czy zarysowanie. Są one odporne na działa¬
nie substancji chemicznych, stosowanych w go¬
spodarstwie domowym.
Masa impregnacyjna według wynalazku, jej

otrzymanie jest dokładnie wyjaśnione w przy¬
kładach.
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Przykład I. Odważa się w zbiorniku niena¬
syconą żywicę poliestrową opartą na bezwodniku
maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym, sta¬
bilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakrylanie
metylu, cechującej się lepkością do 150 cP i licz¬
bą kwasową 30, w ilości" 74,4% wagowych, oraz
nienasyconą żywicę poliestrową opartą na bez¬
wodniku maleinowym i ftalowym, glikolu dwu-
etylenowym i styrenie, cechującą się lepkością od
500 do 800 cP i liczbą kwasową 29, w ilości
18,6% wagowych po czym w innym naczynku od¬
waża się w ilości 0,01% wagowych hydrochinon,
rozpuszcza się w metanolu i wlewa do zbiornika
z odważonymi żywicami, całość dokładnie mie¬
sza się. Następnie odważa się w naczyniu nadtle¬
nek benzoilu w ilości 1,59% wagowych i dodaje
styrenu w ilości 5,4% wagowych, dalej podgrze¬
wa się w temperaturze 60°C i dokładnie miesza,
a p<^ rozpuszczeniu wlewa do zbiornika i .całość
dokładnie miesza się w temperaturze pokojowej.
Przykład II. Odważa się w zbiorniku nie¬

nasyconą żywicę poliestrową opartą na bezwod¬
niku maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym,
stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakryla¬
nie metylu, cechującej się' lepkością do 150 cP
i liczbą kwasową 30, w ilości 75,2% wagowych,
oraz nienasyconą żywicą poliestrową opartą na
bezwodniku maleinowym i ftalowym, glikolu dwu-
metylowym i propylenowym i styrenie, cechującą
się lepkością od 300 do 600 cP i liczbą kwasową
32, w ilości 18,8% wagowych, po czym w innym
naczyniu odważa się w ilości 0,005% wagowych
hydrochinon, rozpuszcza w metanolu i, wlewa do
zbiornika z odważonymi żywicami, całość dokład¬
nie miesza się. Następnie odważa się w naczynku
nadtlenek benzoilu w ilości 1,14% wagowych i do¬
daje się styrenu w ilości 4,84% wagowych, dalej
podgrzewa się w temperaturze 60°C i dokładnie
miesza, a po rozpuszczeniu wlewa do zbiornika
i całość dokładnie miesza się w temperaturze po¬
kojowej.
Przykład III. Odważa się w zbiorniku nie¬

nasyconą, żywicę poliestrową opartą na bezwodniku
maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym, sta¬
bilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakrylanie
metylu, cechującej się lepkością do 150 cP i licz¬
bą kwasową 30, w ilości 72,8% wagowych, oraz
nienasyconą żywicę poliestrową, opartą na bez¬
wodniku maleinowym i ftalowym, glikolu propy¬
lenowym i styrenie, cechującą się lepkością od
650 do 950 cP i liczbą kwasową 35, w ilości 18,2%
wagowych po czym w innym naczynku odważa
się w ilości 0,028% wagowych para „ III rzędową
butylopirokatechi<nę, rozpuszcza w metanolu i do¬
daje styrenu w ilości 7,64% wagowych oraz wodo¬
rotlenku bumylu w ilości 1,29% wagowych, a po
wymieszaniu wlewa do zbiornika z odważonymi

cami, całość dokładnie miesza się. Następnie
odważa się w naczyniu . w ilości 0,012% wago¬
wych chlorowodorku trójetanoloaminy, rozpuszcza
w metanolu i podgrzewa w temperaturze od 18
do 60°C, zaś po dokładnym wymieszaniu wlewa
do zbiornika i całość dokładnie miesza się w tem¬
peraturze pokojowej.
Przykład IV. Odważa się w zbiorniku nie¬

nasyconą żywicę poliestrową opartą na bezwod¬
niku maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym,
stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakryla¬
nie metylu, cechującej się lepkością do 150 cP

5 i liczbą kwasową 30, w ilości 44,8% wagowych,
oraz nienasyconą żywicę poliestrową opartą na
bezwodniku maleinowym i ftalowym, glikolu dwu-
etylowym i styrenie, cechującą się lepkością od
500 do 800 cP i liczbą kwasową 29 w ilości 38,8% ■

10 wagowych, oraz nienasyconą żywicę poliestrową
opartą na bezwodniku maleinowym i ftalowym,
glikolu dwumetylowym i propylenowym i styre¬
nie, cechującą się lepkością od 300 do 600 cP
i liczbą kwasową 32, w ilości 9% wagowych, po

15 czym w innym naczyniu odważa się w ilości
0,005% siarki krystalicznej, rozpuszcza się w me¬
tanolu i wlewa do zbiornika z odważonymi żywi¬
cami, całość dokładnie miesza się. Następnie od¬
waża się w naczyniu nadtlenek dwukumylu w

20 ilości 3,924% wagowych i dodaje styrenu w iloś¬
ci 6,46 wagowych, dalej podgrzewa się w tempe¬
raturze 60°C i dokładnie miesza się, a po roz¬
puszczeniu wlewa się do zbiornika, zaś po dokład¬
nym wymieszaniu dodaje się trójtanoloaminę w

25 ilości 0,011% wagowych i całość dokładnie mie-^
sza się w temperaturze pokojowej.

Przykład V. Odważa się w zbiorniku nie¬
nasyconą żywicję poliestrową opartą na bezwod¬
niku maleinowym i ftalowym, glikolu 'butylowym,

30 stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakryla¬
nie metylu, cechującej się lepkością do 150 cP
i liczbą kwasową 30, w ilości 46,5% wagowych,
oraz nienasyconą żywicę poliestrową opartą na
bezwodniku maleinowym i ftalowym, glikolu dwu-

35 metylowym i propylenowym, i styrenie, cechu¬
jącą się lepkością od 300 do 600 cP i liczbą kwa¬
sową 32", w ilości' 37,3% wagowych, oraz niena¬
syconą żywicą poliestrową opartą na bezwodniku
maleinowym i ftalowym, glikolu dwutylenowym

40 i styrenie, cechującą się lepkością od 500 do 800
cP i liczbą kwasową 29, w ilości 9,3% wagowych,
po czym w innym naczyniu odważa się para III
rzędową butylopirokatechinę, rozpuszcza w me¬
tanolu i wlewa do zbiornika z odważonymi żywi-

45 cami i po dokładnym wymieszaniu dodaje się sty¬
renu w ilości 5,665% wagowych i wodoronad-

, tlenku kumylu w ilości 1,2% wagowych i dokład¬
nie miesza. Następnie odważa się w naczyniu me-
tawonadynianu sodu w ilości 0,01% wagowych

50 i rozpuszcza w metanolu, dalej podgrzewa się w
temperaturze od 18 do 60°C i dokładnie miesza,
a po rozpuszczeniu wlewa się do zbiornika i ca¬
łość dokładnie miesza się w temperaturze poko¬
jowej.

55

Przykła.d VI. Odważa się w zbiorniku nie¬
nasyconą żywicę poliestrową opartą na bezwod¬
niku maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym,
stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakrylanie

g0 metylu, cechującej się lepkością do 150 cP i licz¬
bą kwasową 30, w ilości 45,5% wagowych, oraz
nienasyconą żywicę poliestrową opartą na bez¬
wodniku maleinowym, glikolu dwuetylowym i sty¬
renie, cechującą się lepkością od 500 do, 800 cP

65 i liczbą kwasową 29, w ilości 25,5% wagowych,
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oraz nienasyconą żywicę poliestrową opartą na
bezwodniku maleinowym i ftalowym, glikolu pro-
pylenowym i styrenie, cechującą się lepkością od
650 do 950 cP i liczbą kwasową 35, w ilości 19,1%
wagowych, po czym w innym naczyniu odważa się
siarkę krystaliczną w ilości 0,005% wagowych,
rozpuszcza się w metanolu i wlewa do zbiornika
z odważonymi żywicami, całość dokładnie mie¬
sza się. Następnie odważa się w naczyniu nadtle¬
nek dwukumylu w ilości 2,95% wagowych i do¬
daje styrenu w ilości 6,9% wagowych, dalej pod¬
grzewa się w temperaturze 60°C i dokładnie mie¬
sza a po rozpuszczeniu wlewa do zbiornika i ca¬
łość dokładnie miesza w temperaturze pokojowej.
Przykład VII. Odważa się w zbiorniku nie¬

nasyconą żywicę poliestrową opartą na bezwodni¬
ku maleinowym i ftalowym, glikolu butylenowym,
stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakrylanie
metylu, cechującej się lepkością do 150 cP i licz¬
bą kwasową 30, w ilości 46,0% wagowych, oraz
nienasyconą żywicę poliestrową opartą na bez¬
wodniku maleinowym i ftalowym, glikolu dwu-
metylowym i propylenowym i styrenie, cechują¬
cą się lepkością od 300 do 600 cP i liczbą kwaso¬
wą 32, w ilości 23,0% wagowych oraz nienasyco¬
ną żywicę poliestrową opartą na bezwodniku
maleinowym i ftalowym, glikolu propylenowym
i styrenie, cechującą się lepkością od 650 do 950
cP i liczbą kwasową 35, w ilości 22,8% wagowych,
po czym w innym naczyniu odważa się w ilości
0,03% wagowych para III rzędową butylopirokate-
chinę, rozpuszcza w metanolu i wlewa do . zbior¬
nika z odważonymi żywicami, całość dokładnie
miesza się.
Następnie odważa się w naczyniu nadtlenek

benzoilu w ilości 1,157% wagowych i dodaje sty¬
renu w ilości 6,97% wagowych, dalej podgrzewa
się w temperaturze 60°C i dokładnie miesza, a po
rozpuszczeniu wlewa do zbiornika, zaś po dokład¬
nym wymieszaniu dodaje się rozpuszczonego w

metanolu metawanadynianu sodu w ilości. 0,043%
wagowych i całość dokładnie miesza się w tem¬
peraturze pokojowej.
Otrzymaną masę impregnacyjną z jednego po-

5 danych przykładów wlewa się do wanny i impre¬
gnuje nią papier dekoracyjny, który po zaimpre¬
gnowaniu i utwardzaniu zawartej w nim masfy
impregnacyjnej stanowi materiał do cięcia na
taśmy obrzeżowe.

10

Zastrzeżenie patent ow e

Masa impregnacyjna, składająca się z nienasy¬
conych żywic poliestrowych, monomerów styrenu

15 i/lub metakrylanu metylu, a także z nadtlenku
benzoilu lub nadtlenku dwukumylu, wodoronad-
tlenku kumylu, albo para III rzędowej butylopi-
rokatechiny z niewielkimi ilościami przyspieszaczy
i stabilizatorów, znamienna tym, że zawiera od

20 45 do 75,5% wagowych nienasyconej żywicy poli~
estrowej, opartej na bezwodniku maleinowym
i ftalowym, glikolu butylenowym, stabilizatorze
ultrafioletu, styrenie i metakrylanie metylu, ce¬
chującej się lepkpścią do 150 cP i liczbą kwaśo-

25 wą 30, oraz od 9 do 37,5% wagowych nienasyco¬
nej, opartej na bezwodniku maleinowym i ftalo¬
wym, glikolu dwuetylenowym lub dwumetylowym
lub propylenowym i styrenie, cechującej się lep¬
kością od 300 do 950 cP i liczbą kwasową od 29

30 do 35, a ponadto zawiera od 4,8 do 7,7% wago¬
wych monomeru styrenu i od .1,14 do 1,6% wa¬
gowych nadtlenku benzoilu lub od 2,95 do 3,93%
wagowych wodoronadtlenku kumylu lub 0,011%
wagowych trójetanoloaminy lub 0,012°/o wagowych

35 chlorowodorku trójetanoloaminy lub od 0,010 do
0,043% wagowych metawanadynianu oraz od 0,005
do 0,01% wagowych hydrochinonu lub od 0,025
do 0,03 wagowych para III rzędowej butylopiro-
katechiny lub 0,005% wagowych siarki krystalicz¬
nej.
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