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Masa impregnacyjna

1

Przedmiotem wynalazku jest masa impragna-
cyjna oparta na nienasyconych zywicach poliestro-
wych, monomerach styrenu i nadtlenkiem ben-
zoilu 1 niewielkimi ilo$ciami przyspieszaczy i sta-
bilizatorow.

Wynalazek znajdujz zastosowanie w przemyséle
meblarskim do wytwarzania sztucznej tasmy
obrzezowej, przeznaczonej do oklejania waskich
plaszczyzn formatek meblowych.

Znane masy impregnacyjne, stosowane do wy-
twarzania tasmy obrzezowzj, zawierajg jako glow-
ny skladnik zywice aminowe aminowoakrylowe,
aminowopoliestrowe lub poliestrowe, utwardzacz
w postaci . 20% roztworu wodnego chlorku lub
siarczany amonu z dodatkiem wodorotlenku amo-
nu oraz wode jako rozcienczalnik. Sztuczne tas-
my obrzezowe, uzyskiwane przez nasycanie pa-
pieru dekoracyjnego znang masg impregnacyjng,
wykazuja malg elastycznosé 1 sprezystosé oraz
niewystarczajagca odpornosé¢ na uderzenie czy za-
rysowanie. S3 ,one nieodporne na dzialaniz wody

i substancji chemicznych, stosowanych w gos-

podarstwie domowym.

Zgadnie z wynalazkiem opracowano mase im-
pregnacyjng do wytwarzania sztucznej tasmy
obrzezowej, ktora jako gléowny skladnik zawiera
nienasycong zywice poliestrbwa, oparta na ba2az-
wodniku maleinowym i ftalowym, glikolu buty-
lynowym, stabilizatorze ultrafioletu, styrznie i me-
takrylanie metylu, cechujaca sie lepkoscig do
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150 cP i liczbg kwasowa 30 w ilosci od 45 do
75,5% wagowych oraz nienasycona zywice polies-

trowa, oparta na bezwodniku maleinowym i fta- .

lowym, glikolu dwuetylenowym lub dwumetylo-
wym lub propylenowym i styrenie, cechujac sie
lepkosciag od 300 do 950 cP i liczbg kwasowa od
29—35 w ilosci od 9 do 37,5% wagowych, ponad-
to zawiera monomer styrenu w ilosci od 4,8 do
7.1/ wagowych i nadtlenek benzoilu w ilosci od
295 do 3,93% wagowych lub wodorotlenek ku-
mylu w ilosci od 1,2 do 1,3% wagowych, a takze
siarczan wanadylu w ‘ilo$ci od 0,015 do 0,041°/y wa-
gowych lub tréjetanoloaminy w ilosci 0,011/ wa-
gowych lub chlorowodorek tréjetanocloaminy w ilo-
sci 0,012% wagowych lub metawanadymian w ilosci
od 0,010% do 0,043/ wagowych oraz hydrochino-
nin w ilosci od 0,005%, do 0,019 wagowych lub
para III rzedowa butylopiroekatechine w ilo$ci~ od
0,025 do 0,03 wagowych lub siarke krystalicznag
w ilosci 0,005% wagowych. )

Zaleta wynalazku jest, ze zaimpregnowane tas-
my obrzezowe cechuja sie dobrg elastycznoscig
i sprezystosciag, a ponadto sg ‘odporne na uderze-
nie czy zarysowanie. Sg one odporne na dziala-
nie substancji chemicznych, stosowanych w go-
spodarstwie domowym.

Masa impragnacyjna wedlug wynalazku, jej

otrzymanie jest dokladnie wyjasnione w przy-
ktadach.
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Przyktad I. Odwaza sie w zbiorniku niena-
sycong zywice poliestrowg opartg na bezwodniku
maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym, sta-
bilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakrylanie
metylu, cechujgcej sie lepko$cia do 150 cP i licz-

bg kwasowa 30, w ilosci’ 74,4% wagowych, oraz -

nienasycong zywice poliestrowg opartg na bez-
wodniku maleinowym i’ ftalowym, glikolu dwu-
etylenowym i styrenie, cechujaca, sie lepkoscig od
500 do 800 cP i liczbag kwasowa 29, w ilosci
18,6% wagowych po czym w innym naczynku od-
waza sie. w ilosci 0,019 wagowych hydrochinon,
rozpuszcza si¢ w metanolu i wlewa do zbiornika
z odwazonymi zywicami, cato$é dokladnie mie-
sza sie. Nastepnie odwaza sie w naczyniu nadtla-
nek benzoilu w ilosci 1,59% wagowych i dodaje
styrenu w ilosci 5,4% wagowych, dalej podgrze-
wa’ sie w temperaturze 60°C i dokladnie miesza,
a pQ rozpuszezeniu® wlewa do zbiornika i .calo$é
dokladnie miesza si¢ w tamperaturze pokojowej.
Przyktad II. Odwaza sie¢ w zbiorniku nie-
nasycona zywice poliestrowa oparta na bezwod-
niku maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym,
. stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakryla-
nie metylu, cechujaczj sie' lepkoscia do 150 cP
i liczbg kwasowa 30, w ilosci 75,2% wagowych,
oraz nienasycong zywicg poliestrowa oparta na
bezwodniku maleinowym i ftalowym, glikolu dwu-
metylowym i propylenowym i styrenie, cechujaca
si¢ lepkoscig od 300 do 600 cP i liczbg kwasowg
32, w ilosci 18,8% wagowych, po czym w innym
naczyniu odwaza sie w ilosci 0,005% wagowych
hydrochinon, rozpuszcza w metanolu i wlewa do
zbiornika z odwazonymi zywicami, calo$é doklad-
nie miesza sie. Nastepnie odwaza sie w naczynku
- nadtlenek benzbilu w ilosci 1,14% wagowych i do-
daje sie styrenu w ilosci 4,84% wagowych, dalej
podgrzewa si¢ w temperaturze 60°C i dokladnie
miesza,” a po rozpuszczeniu wlewa do zbiornika
i calo$¢ dokladnie miesza si¢ w temperaturze po-
kojowej.
' Przyktad III. Odwaza si¢ w zbiorniku nie-
nasycong,zywice poliestrowg opartg na bezwodniku
maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym, sta-
bilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakrylanie
metylu, cechujacej sie lepkoscig do 150 cP i licz-
ba kwasowa 30, w ilosci 72,80 wagowych, oraz
nienasycong Zzywice poliestrows, oparta na bez-
wodniku maleinowym i ftaiqum, glikolu propy-
lenowym i styrenie, cechujaca sie lepkoscia od
650 do 950 cP i liczba kwasowg 35, w ilosci 18,2%
Wagorwych po czym w innym naczynku odwaza
sie w ilosci 0,028% wagowych para_III rzedowa
butylopirokatechine, rozpuszcza w fnetanolu i do-
daje styrenu w ilosci 7,64°/0 wagowych.oraz wodo-
rotlenku bumylu w ilosci 1,29°% wagowych, a po
wymieszaniu wlewa do zbiornika z odwazonymi
cami, calo$§¢ dokladnie miesza sie. Nastepnie
odwaza si¢ w naczyniu w ilogci 0,012 wago-
wych chlorowodorku tréjetanoloaminy, rozpuszeza
w. metanolu i podgrzewa w temperaturze od 18
do 60°C, za§ po dokladnym wymieszaniu wlewa
do zbiornika i calo$é dokladnie miesza sig¢ w tem-
peraturze pokojowej.
Przyktlad IV. Odwaza sie w zblormku nie-
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nasycong zywice poliestrowa oparta na bezwod-

" niku maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym,

stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakryla-
nie’ metylu, cechujacej -sie lepkoscig do 150 cP
i liczbg kwasowg 30, w ilosci 44,8% wagowych,

_oraz nienasycong zywice poliestrowg opartg na

bezwodniku- maleinowym i ftalowym, glikolu dwu-
etylowym i styrenie, cechujaca sie lepkoscig od
500 do_800 cP i liczba kwasowsg 29 w ilpsci 38,8%
wagowych, oraz nienasycong zywice poliestrowg
oparta na bezwodniku maleinowym i ftalowym,
glikolu dwumetylowym i propylenowym i styre-
nie, cechujaca sie lepkoscia od 300 do 600 cP
i liczba kwasowa 32, w ilosci 9% wagowych, po
czym w innym naczyniu odwaza sig¢ w ilosci
0,005% siarki krystalicznej, rozpuszcza sie w me-
tanolu i wlewa do zblormka z odwazonym1 ZywWi-
calo$é dokladnie miesza sie. Nastepnie od-
waza sie w naczyniu nadtlenek dwukumylu w
ilosci 3,924% wagowych i dodaje styrenu w ilos-
ci 6,46 wagowych, dalej podgrzewa si¢ w tempe-
raturze 60°C i dokladnie miesza sie, a po roz-
puszczeniu -wlewa si¢ do zbiornika, za$ po doklad-
nym wymieszaniu dodaje sie tréjtanoloamine w
ilosci 0,011% wagowych i calo$é dokladnie mie-
sza sie w temperaturze pokojowej.

Przyktad V. Odwaza sie w zbiorniku nie-
nasycong zywice poliestrowa oparta na bezwod-
niku maleinowym i ftalowym, glikolu “butylowym,
stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakryla- "
nie metylu, cechujacej sie lepkoscia do 150 cP
i liczba kwasowa 30, w ilosci 465% wagowych,
oraz nienasycong zywice poliestrowg opartg na
bezwodniku maleinowym i ftalowym, glikolu dwu-
metylowym i propylenowym, i styrenie, cechu-
jaca sie lepkoscia od 300 do 600 cP i liczbg kwa-
sowa 32; w ilosci- 37,3% wagowych, oraz niena-
sycona zywica poliestrowsa opartg na bezwodniku
maleinowym i ftalowym; glikolu dwutylenowym
i styrenie, cechujaca sie¢ lepkoscia od 500 do 800
cP i liczba kwasows 29, w ilosci 9,3% wagowych,
po czym w innym naczyniu odwaza sie para III
rzedowa butylopirokateching, rozpuszcza w me-
tanolu i wlewa do zbiornika z odwazonymi zywi-
cami i po dokladnym wymieszaniu dodaje sie sty-
renu w ilosci 5,665% wagowych i wodoronad-

. tlenku kumylu w ilosci 1,2%/0 wagowych i doktad-

nie miesza. Nastgpnie odwaza sie w naczyniu me-.
tawonadynianu sodu w ilosci 0,01% wagowych
i rozpuszcza w metanolu, dalej podgrzewa. sie w
temperaturze od 18 do 60°C i dokladnie miesza,
a po rozpuszczeniu wlewa sie do zbiornika i. ca-
10$¢ dokladnie miesza sie w temperaturze poko-
jowej.

. "Przyktad VI Odw’aia sie w zbiorniku nie-

- nasycona zywice poliestrowa oparta na bezwod-

niku maleinowym i ftalowym, glikolu butylowym,
stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakrylanie
metylu, cechujacej sie lepko$ciag do 150 cP i licz-
ba kwasowa 30, w iloSci- 45,5% wagowych, oraz
nienasycong zywice poliestrowag oparta na bez-
wodniku maleinowym, glikolu dwuetylowym i sty-
renie, cechujacg sie lepkoscia od 500 dq 800 cP
i liczbg kwasowa 29, w iloSci 25,5% wagowych,
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oraz nienasycong zywice poliestrowg oparta na
bezwodniku maleinowym i ftalowym, glikolu pro-
pylenowym i styrenie, cechujaca sie lepkoscig -od
650 do 950 cP i liczbg kwasowa 35, w ilosci 19,1%
wagowych, po czym w innym naczyniu odwaza sie
siarke krystaliczng w ilosci 0,005% wagowych,
rozpuszcza sie w metanolu i wlewa do zbiornika
z odwazonymi zywicami, cato$§¢ dokladnie mie-
sza sie. Nastepnie odwaza sie w naczyniu nadtle-
nek dwukumylu w ilosci 2,95% wagowych i do-
daje styrenu w ilosci 6,9% wagowych, dalejpod-
grzewa sie w temperaturze 60°C i dokladnie mie-
sza a po rozpuszczeniu wlewa do zbiornika ica-

10$¢ dokladnie miesza w temperaturze pokojowej.

Przyktad VII. Odwaza sie w zbiorniku nie-
nasycong zywice poliestrowsg oparta na bezwodni-
ku maleinowym i ftalowym, glikolu butylenowym,
stabilizatorze ultrafioletu, styrenie i metakrylanie
metylu, cechujgcej sie lepko$cia do 150 cPilicz-
bg kwasowg 30, w ilosci 46,09 wagowych, oraz
nienasycong zywice poliestrowa oparta na bez-
wodniku maleinowym i ftalowym, glikolu dwu-
metylowym i propylenowym i styrenie, cechuja-
cg sie lepkosciag od 300 do 600 cP i liczbg kwaso-
wa 32, w iloSci 23,0% wagowych oraz nienasyco-
ng zywice poliestrowg oparta na bezwodniku
maleinowym i ftalowym, glikolu propylenowym
i styrenie, cechujaca sie lepkoscia od 650 do 950
cP i liczbg kwasowg 35, w ilosci 22,8%% wagowych,
po czym w innym naczyniu odwaza sie w ilosci
0,03% wagowych para III rzedowg butylopirokate-
chine, rozpuszcza w metanolu i wlewa do  zbior-
nika z odwazonymi zywicami, calosé dokladnie
miesza sie.

Nastepnie odwaza sie w naczyniu nadtlenek
benzoilu w ilosci 1,157% wagowych i dodaje sty-
renu w ilosci 6,97% wagowych, dalej podgrzewa
sie w temperaturze 60°C i dokladnie miesza, a po
rozpuszczeniu wlewa do zbiornika, za§ po doklad-
nym wymieszaniu dbdaje sie rozpuszczonego w
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metanolu metawanadynianu sodu w ilosci. 0,043%
wagowych i calo$¢ dokladnie miesza sie w .tem-
peraturze pokojowej.

Otrzymana mase impregnacyjna z jednego po-
danych przykladow wlewa sie do wanny i impre-
gnuje nig papier  dekoracyjny, ktéry po zaimpre-
gnowaniu i utwardzaniu zawartej w nim masy
impregnacyjnej stanowi material do ciecia na
tasmy obrzezowe.

Zastrzezenie patentowe

Masa impregnacyjna, skladajaca sie z nienasy-
conych zywic poliestrowych, monomeréow styrenu
i/lub metakrylanu metylu, a takze z nadtlenku
benzoilu lub nadtlenku dwukumylu, wodoronad-
tlenku kumylu, albo para III rzedowej butylopi-
rokatechiny z niewielkimi ilo$ciami przyspieszaczy
i. stabilizatoré6w, znamienna tym, -ze zawiera od
45 do 175,5% wagowych nienasyconej zywicy poli=
estrowej, opartej na bezwodniku maleinowym
i ftalowym, glikolu butylenowy‘m, stabilizatorze
ultrafioletu, styrenie i metakrylanie metylu, ce-
chujacej sie lepkoscia do 150 cP i liczba kwaso-
wg 30, oraz od 9 do 37,5% wagowych nienasyco-
nej, opartej na bezwodniku maleinowym i ftalo-
wym, glikolu dwuetylenowym. lub dwumetylowym
lub propylenowym i styrenie, cechujacej sie lep-
koscia od 300 do 950 cP i liczbg kwasowa od 29
do 35, a ponadto zawiera od 4,8 do 7,7% wago-
wych monomeru styrenu i od .1,14 do 1,6% wa-
gowych nadtlenku benzoilu lub od 2,95 do 3,93%
wagowych wodoronadtlenku kumylu lub 0,011%
wagowych trojetanoloaminy lub 0,012%, wagowych
chlorowodorku trdjetanoloaminy lub od 0,010 do.
0,043% wagowych metawanadynianu oraz od 0,005
do 0,01% wagowych hydrochinonu lub od 0,025
do 0,03 wagowych para III rzedowej butylopiro-
katechiny lub 0,005% wagowych siarki krystalicz-
nej.
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