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Stanowisko do naprawy tasm przeno$nikow tasmowych

Przedmiotem wynalazku jest stanowisko do naprawy tasm przeno$nikéw tasmowych, stoso-
wanych zwlaszcza w gornictwie podziemnym do odstawy urobku.

Naprawg tasmy przenos$nikowej, polegajaca na usunig¢ciu odcinkéw uszkodzonych oraz
wyréwnaniu szerokosci tasmy prowadzono dotychczas na réznych, cz¢sto oddalonych od siebie
stanowiskach czyszczenia, suszenia, przygotowywania do wulkanizacji oraz wyréwnywania
obrzezy. Podstawowym urzadzeniem stuzacym do przeprowadzania napraw jest prasa hydrauli-
czna wyposazona w wulkanizacyjne ptyty grzewcze, posiadajace stot do przygotowywania ta§my
do wulkanizacji oraz dwa bgbny na konstrukcji no$nej do rozwijania i rolowania tasmy. Po
rozwinigciu wyczyszczonej, wysuszonej i zrolowanej tasmy przygotowanej do naprawy, na stole
wycina si¢ zuzyte jej odcinki, nastgpnie konce odcinkéw sprawnych przygotowuje si¢ do wulkani-
zacji poprzez rgczne wyréwnanie obrzezy, whasciwe przycigcie i r¢gczne zerwanie zewngtrznych
powierzchni tasmy. Tak przygotowane ztacze taSmy przeciaga si¢ r¢cznie do prasy hydrualicznej
wyposazonej w wulkanizacyjne plyty grzewcze, gdzie po zalozeniu przycigtych odpowiednio
ptatow gumy surowe;j $ciska si¢ je i wulkanizuje. Po wykonaniu ztacza ta$me¢ przeciaga si¢ recznie
ma beben i roluje si¢ ja. Taki sposob naprawy tasmy jest bardzo pracochtonny ze wzgl¢du na
konieczno$¢ jej transportowania migdzy poszczegélnymi stanowiskami technologicznymi, a takze
wymaga od obstugi duzego wysitku fizycznego. Takze jako$¢ wyrOwnywania obrzezy jest niedosta-
teczna ze wzgledu na wykonywanie tej czynno$ci r¢cznie nozem na krétkim odcinku tasmy.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji stanowiska do czyszczenia taSm przeno$nikow
tasmowych, ktéra zapewni wiecksza wydajno$¢ napraw przy jednoczesnym duzym zmechanizowa-
niu czynnodci i podniesieniu jakosci napraw.

Stanowisko wedlug wynalazku posiada wzdtuz szeregowo rozmieszczonych urzadzen techno-
logicznych laczacs je konstrukcj¢ nosng z rolkami obrotowymi, do ktérej przed urzadzeniem do
ostatecznego rolowania taSmy naprawianej zamocowana jest poprzecznie listwa wyposazona w
dwa pionowe noze o regulowanym rozst¢pie a ponadto posiada dwie niezalezne od siebie ciggarki
wyposazone w liny otwarte z uchwytami stuzace do przeciggania taSmy wzdtuz stanowiska, przy
czym do konstrukcji no$nej w poblizu stotu stuzagcego do przygotowywania tasmy do wulkanizacji
zamocowane s3 przegubowo dwa sitowniki hydrauliczne z uchwytami samozakleszczajacymi,
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skierowane tymi uchwytami w kierunku stotu i rozmieszczone po jednym na kazdym z bokow
konstrukcji noénej, natomiast sté! wyposazony jest przy kazdym ze swych dwoch koﬁcéw w
poprzeczne listwy zaciskowe.

Zaleta wynalazku jest wyeliminowanie przenoszenia odcinkow tasmy mig¢dzy urzadzeniami
technologicznymi oraz wysitku fizycznego obstugi. Ponadto konstrukcja stanowiska wedtug wyna-
lazku eliminuje wysitek fizyczna przy przygotowywaniu tasmy do wulkanizacji, gwarantuje wlas-
~ ciwe wyrOwnanie obrzezy tasmy oraz pozwala na proste przygotowanie otworéw do iaczenia
sprawnych odcinkéw tasmy za pomoca znanych potaczen mechanicznych. Regulowany rozstgp
nozy na listwie przed bebnem rolujacym daje mozliwo$¢ obrébki na stanowisku taSm o rdznej
szerokoSci.

Stanowisko wedlug wynalazku zostato blizej objasnione w przykladzie wykonania na
rysunku, gdzie fig. 1przedstawia widok stanowiska zbokua fig. 2 — stanowisko w widoku zgory.

Stanowisko skiada si¢ z szeregowo zabudowanych i potaczonych konstrukcja nosng 1 z
rolkami obrotowymi 2 urzadzen: myjni wodnej 3 wyposazonej w pradownice 4 zasilane wodg z
rurociagu 5 i zgarniaki 6, dmuchaw elektrycznych 7 podwieszonych na wdzkach 8 kolejki podwie-
szonej 9, stotu 10 do przygotowania tasmy 11 do wulkanizacji wyposazonego w zamocowane do
konstrukcji no$nej 1 dwa sitowniki hydrauliczne 12 z uchwytami 13 samozakleszczajacymi oraz
listwy zaciskowe 14, dziurkark¢ 15 do wykonywania otworéw pod ztacza mechaniczne, prasg
hydrauliczng 16 wyposazona w wulkanizacyjne ptyty grzewcze 17 oraz urzadzenie 18 do rolowania
taSmy 11 napedzane silnikiem 19 poprzez przektadnig¢ 20. Do konstrukcji nosnej 1 przed rolka
kierujaca 21 zamocowana jest poprzecznie pozioma listwa 22 wyposazona w pionowe noze 23 o
regulowanym rozst¢pie. Stanowisko posiada takze dwie ciggarki 24 zlinami otwartymi 25 wyposa-
zonymi w uchwyty 26 zlokalizowane na przedtuzeniu konstrukcji nosnej 1 za urzagdzeniem 18 do
rolowania tasmy 11. Natomiast nad urzadzeniem 18 do rolowania tasmy 11 zabudowany jest
elektrociag 27 stuzacy do zdejmowania zrolowanej tamy 11 po jej naprawie

W pierwszej kolejnosci tasmg 11 przygotowang do naprawy zaczepia si¢ uchwytem 26 prze-
ciggnigtej wzdtuz catego stanowiska liny otwartej 25 jednej z ciggarek 24 i wciaga si¢ ja na
konstrukcj¢ nosng 1 a dalej do myjni wodnej 3, gdzie w trakcie przeciagania usuwane s3a z niej
zanieczyszczenia stale. W miarg przechodzenia przez myjni¢ wodng 3 taSma 11 suszona jest za
pomoca dmuchaw elektrycznych 7 i jako wysuszona przesuwana jest przez st6t 10. Tutaj jest
sprawdzana pod wzgledem wyst¢pujacych uszkodzen. W przypadku znacznych uszkodzen mecha-
nicznych ciagark¢ 24 zatrzymuje si¢, wycina si¢ odcinek uszkodzony tasmy 11, a do tasmy 11
spoczywajacej przed stotlem 10 mocuje si¢ uchwytem 26 ling otwarta 25 drugiej ciggarki 24 i wyciaga
si¢ ja na st6t 10. Obydwa konce tasmy 11 przycina si¢, unieruchamia listwami zaciskowymi 14, po
czym sitownikami hydraulicznymi 12 wyposazonymi w uchwyty 13 samozakleszczajace zrywa sie
zewngtrzne powierzchnie tasmy 11. Po przelozeniu' ztagcza warstwami gumy surowej tasme¢ 11
przeciaga si¢ obydwoma ciagarkami 24 do prasy hydraulicznej 16, gdzie nastgpuje proces wulkani-
zacji. W trakcie tego ciagnienia po dojsciu przedniej krawgdzi taSmy 11 do dziurkarki 15 ciagarki 24
zatrzymuje si¢ i wykonuje otwory pod potaczenia mechaniczne, a nast¢pnie tasma 11 przeciaga si¢
dalej. Po wykonaniu wulkanizacji taSme¢ 11 wciaga si¢ na urzadzenie 18 do rolowania i w czasie
rolowania obrzeza tasmy 11 s3 wyréwnywane nozami 23. CzynnoS$ci technologiczne wykonywane
s3 kolejno az do uzyskania odcinka tasmy 11 naprawionej o dtugosci okoto 50 m po czym na koricu
taSmy 11 dziurkarka 15 wykonuje si¢ otwory pod ztacza mechaniczne, i tak przygotowana rolg
zdejmuje si¢ elektrowciagiem 27 z urzadzenia 18.

Zastrzezenie patentowe

Stanowisko do naprawy tasm przeno$nikéw ta$mowych posiadajace usytuowane kolejno:
myjni¢ wodnga, baterie dmuchaw elektrycznych, stét do przygotowania taémy do wulkanizacji,
dziurkarke, pras¢ hydrauliczng z wulkanizacyjnymi ptytami grzewczymi oraz urzadzenie do rolo-
wania taSmy, znamienne tym, ze posiada wzdtuz szeregowo usytuowanych urzadzef technologi-
cznych 13czaca je konstrukcj¢ nosng (1) z rolkami obrotowymi (2), do ktdrej przed urzadzeniem
(18) do rolowania taSmy (11) zamocowana jest poprzecznie listwa (22) wyposazona w dwa pionowe
noze (23) o regulowanym rozstgpie (1) a ponadto ma dwie niezalezne od siebie ciggarki (24)
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wyposazone w liny otwarte (25) z uchwytami (26) do przeciagania ta$my (11), przy czym do
konstrukcji no$nej (1) w poblizu stotu (10) zamocowane sg przegubowo dwa sitowniki hydrauliczne
(12) z uchwytami (13) samozakleszczajacymi sig¢, skierowne tymi uchwytami (13) w kierunku stotu
(10) i rozmieszczone po jednym na kazdym z bok6éw konstrukcji nos$nej (1) zobydwéch stron stotu
(10), a stot (10) posiada przy kazdym ze swych dwéch koncdw poziome listwy zaciskowe (14).
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