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vastaavia varten - Stolpe f&
lyktor och 1iknande

(57) TIIVISTELMA

iucvimateriaaiista kuten PVC:std valmistetussa
itsestiidn nousevassa pylvididssd, joka on tarkoitettu kdy-
tettidviksi tienreunc jen merkkinid, liikennemerkkind, lyh-
typylvddnd tai muuna vastaavana tieliikennealueella, on
kourumainen taipumisvyohyke, jolla on oleellisen kaarimai-
nen poikkileikkaus, jolloin kupera puoli on kohtitulevaa
liikennettd pdin. Taipumisvudhykkeen poikkileikkausala
kasvaa progressiivisesti kohti alempaa pidtd, jolloin le-
venemisvydhyke (14), joka muodostuu pylvididn taipuessa, on
suurempi taipumislinjan (11) ala- kuin sen ylapuolella.
Suurempi luontainen kimmoisuus taipumislinjan alapuolella
kuin sen ylidpuolella saa pylvddn taipumaan takaisin pys-
tyasentoon, kun kulkuneuvo on ajanut sen pddlle. Tietyt
pylvididn sovellutusmuodot valmistetaan diagonaalisesti leik-
kaamalla pituuksia (15) puristamalla muovatusta muoviput~
kesta, jolloin muodostetaan kaksi samanmuotoista bylvﬁsta

molemmasta putkenpituudesta.
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£57) SAMMANDRAG

Stolpe f6r vigkentmarkering, trafikmlirken, lyk-
tor och dylikt och av det slesg som efter pAk¥rning &r
sjélvresande och framstéilld ev en réEnnformed plasstpro-
f£1l1, vare rénnformede side Hr vEnd fradn trefikriktningen,
och som &tminstone liings dees bSJningezon i tvirsnitt
Er visentligen delcirkullir. Etolpen lir utformed med i
riktning mot stolproten progressivt Skende tvlrsnitts-
eres sd, ett vid en bSJning av stolpen dess utbredningae-
zon (14), och diérmed materislets inneboende &terfJhd-
ringskreft, #r stbrre nedentdr vikningslinjen (11) &n
ovenfér denssmma. Den gtdrre inneboende Aterfjédrings-
kreften hos materielet nedsnfSr vikningelinjen Jémfért
med ovenfdr denns strivar efter stt bSja tillbskas stol-
pen till uppsktt llge efter pdkSrning ev ett fordon.
Visse utféringsformer av stolpen Er tillverksde genom
diesgonal blysning i léngder (15) ev ett extruderet
plestrdr, vervid tvé identiska etolpsr bildes ev varje
roérléngd.
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Pylvds tienreunojen merkintidi, liikennemerkkeji, lyhty=

Jd ja vastaavia varten

Stolpe for vidgkantmarkering, trafikmirken, lyktor och

liknande

Es1lld oleva keksintd koskee pylviistd tienreunojen mer-

kint&d, liikennemerkkejd, lyhtyjd ja vastaavia varten, Jjoka

pdinajon jdlkeen nousee pystyyn 1tsestiin., Tarkemmin sanot-

tuna k.o. pylvddlld on muovinen kourumainen sivuprofiili, ‘o=

Xa Kourumainen sivu on sovitettu poispdin liikenteesti Ja

Jjonka poikkileikkaus ainakin pitkin sen taipumisvydhykettid on

olennaisen kaarimainen.

Keksinndn taustaa

Y1ld mainittua laatua olevat pylvidit ovat tunnettuja amerikka-

laisesta patenttijulkaisusta 4084914. Timi pylvds rniuodostuu

muoviprofiilista, joka on p#ddasiassa U-kir jaimen nuotoinen

eli se koostuu kahdesta sivuosasta ja nididen vilissid olevasta

tasaisesta keskiosasta. Jos tédllainen pylvis taipuu, elileax

Sivuosien Jja keskiosan vdlinen kulma ole hyvan tylppd, talpuu 

Sivuosien materiaali kuten on ndytetty oneisessa piirustuk-

sessa 1, jolloin materiaali visyy ja voi johtaa murtumaan.

Ndiden jdnnitysten keskittymisen vihentimiseksi pylvidn tai-

pumislinjassa on pylviddlle ehdotettu kaarevaa poikkileikkausta.

Jotta saavutettaisiin tarpeellinen kesto pylvdan pituussuun-

nassa on tunnettuun pylvi&seen sen sisidsivuun sovitettu vah-

vistusprofiili, joka niiteilld tai vastaavilla on kiinnitetty

pylv&idseen.

On csoittautunut, ettd tidllainen pylvis e1 nouse 1fses-

tddn, jos se on saatettu taipumaan noin 90 , Mmikd jontuu si1iti,

ettd pylvdidn taitettu ylempi osa on liian prtkd ja liian

painava,. ett&é sen materiaalin oma kimmoisuus nostalsi tdmin

ylds. Toinen epikohta tunnetussa pylvidissd on, etti sen yl:-

pddnsd saamiseksi kestdmididn painetta se tulisi valmistaa mel-~

ko kalliista muovimateriaalista, nimittidin polykarbonaatista,

Jolla on hyvit kesto-ominaisuudet, mutta joka vaati1l paksun

materiaalin.

Lisidksy: timd materiaalil aitheuttaa pylvidin valmis-
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tuksessa kdytettdvien tankopuristustydkalujen suurta kulumista.

Keksinndn tarkoitus ja tédrkeimmdt tunnusmerkait

Tidmidn keksinndn tarkoituksena on alkaansaada ylldmainittua
laatua oleva pylvids, joka piadlleajon jalkeen varmasti kohoaa
pystyyn, vaikka se taipuu yli 90O ja vaikka taipuminen tapah-
tuisi useasti samasta kohdasta. Lisdksi keksinndn tarkoituk-
sena on aikaansaada pylvds, joKa voidaan valmistaa halvasta nuo-
vimateriaalista, esim. PVC:std ilman, ettd tdmd vaikuttaa pyl-
vddn kestdvyyteen. Tidmd sekd keksinndn muut tehtdvdt on
saavutettu siten, ettd pylvds kohti alempaa piitd on tehty
poikkileikkausalaltaan' kasvavaksi siten, ettid pylvdan taipu-
essa sen levenemisvydhyke ja tdten sen luontailnen kimmoisuus
on suurempi taipumislinjan alapuolella kuin sen yldpuolella.
Keksint® koskee myds menetelmdid tdllaisten pylvididen valmis-
tamiseksi. Menetelmédssa puris-

tetaan PVC:hen perustuvasta iskunkestidvidstid materiaalista
oleva putki, puristettu putki leikataan valmistettavien
pylvdiden pituiseksi Jja putkenpituudet halkaistaan pitkin

ainakin yhtd suoraa tai yhdistettyd diagonaalista linjaa.

Piirustusten selitys

Kuvio 1 esittdd perspektiivisesti tunnettua laatua
olewa pylvdstd taivutetussa asennossa.
Kuvio 2 esittédd kuviota'l vastaavassa asennossa olevaa

keksinndén mukaista pylvdstd taivutettuna 900 kul:iaan.

Kuvio 3 on-'sivukuva kuvion 2 mukaisesta pylviistd.
Kuvio U4 esittdd edestdpdin kuvion 3 mukaista pylvédstd.
Kuvio 5 on sivukuva kuvion 3 mukaisesta pylvaastd.
Kuvio 6 esittdd pylvddn alaosan poikkileikkausta.
Kuvio 7 esittdid pylvididn yldosan poikkileikkausta.

Kuvio 8 esittdid perspektiivinid keksinndn mukaista kar-
tiomaista pylvédsta.

Kuvio 9 esittdid perspektiivinid keksinndn erdstd tois-
ta suoritusmuotoa.

Kuvio 10 on perspektiivi keksinnon mukaisesta suoritusmuo-
dosta, joka on tarkoitettu kdytettdviksi liikennemerkkinid tai

lyhtypylvdani.
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Kuvio 11 esittdid sivukuvantona putkea, josta keksinnon
eriin suoritusmuodon mukaiset pylvdit leikataan.

Kuvio 12 on kuvion 11 kaltainen kuva, joka esittad,
miten keksinnén eriddn toisen suoritusnuodon mukaiset pylvaat

leikataan.

Suoritusmuotojen kuvaus

Kun tunnettua laatua olevan Kuvion 1 mukainen pylvids, jol-

la on U-kirjaimen muotoinen poikkileikkaus, taipuu volmaxkkaasti
taipumislinjaa 11 pitkin, kohdistuu pylvidn sivuosiin 12 voil-
makas jidnnitys. N&mid paineet Jjohtavat taitteen 13 syntymiseen
taipumisvydhykkeessi. Kokeet ovat osoittaneet, ettd nama
tgpuneet kohdat eivit palaudu litteddn alkuperdisasentoon, kun
pylvisti taivuttava voima poistetaan. Jos ajoneuvo ajaa tdman-
kaltaisen pylvddn ylitse, pylvids taipuu 30-40 cm:n korkeudelta
maasta. Toisin sanoen noin # pylvidn pituudesta taipuu, mika
merkitsee sitd, ettd jos pylvidin tulee olla 1tsestdun kohoava,
tdytyy pylvidin luontaisen kimmoisuuden taipumista vastaan olla
suurempi kuin sen vastavoiman, Jjonka taipunut pylvdidnosa wmuo-
dostaa. Jos taipuneen osan paino on suurempl kuin materiaalin
kimmoisuusvoima, pylvids jdi taipuneeseen msentoon. Lisaksi Jjdl-
jelle jHidvit epidmuodostumat taitteissa 13 saavat aikaan uateri-
aalin heikentymisen ja vidhentdvdt vield pylvdin elastisuutta.
Y114 viitatun julkaisun mukainen pylvds on varustettu
kaarevan poikkileikkauksen omaavalla vahvistuskiskolla, jolloin
pylvdan koverat sivut ja kisko ovat vastakkain. Tadllaisen vh-
distelmidpylviidn taipuessa kiskon tdytyy taipua vasten kaarevan
profiilin kaarta, jolloin taipumisvylhykkeeseen kohdistuu suur:
jdnnityspaine, Jjoka saattaa aiheuttaa pysyvid epdmmuodotumia.
Tdmédn lisdksi kisko vielé lisdid pylvddn painoa ja tdten vii-
hentdd pylvdidn itsestdiinkohoamista yliajon jdlkeen. On
mMyds aikaisemmin ehdotettu, ettd pylvdille tehtdisiin kaareva
poikkileikkaus, mutta niin suurella sdteelld, ettd pylvids on
tuettava jidykistyslevylld, jotta saataisiin aikaan tarvittava
jdykkyys tuulivoimia vastaan, Jjolloin pylvddstd tulee niin

"ylipainoinen", éttei se endd kohoa 1itsestéin.
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Keksinndn mukainen pylvis hyddyntdd aikaisemmin tun-
netun, erittdin edullisen kaarevan poikkileikkausmuodon,
Jolloin pylvéédn kaareva seindmi 10 tdydellisesti tasoittuu
taipumislinjaa 11 pitkin. Kuvidssa (kuvio 3) siirto kaare-
vasta tasaiseen poikkileikkaukseen on merkitty viitenumerol-
la 14, ja tdtd siirtymiosaa kutsutaan myShemnin tekstissi
levenemisvythykkeeksi. Toivottava pylviiin itsestiankohoami-
nen on nyt saavutettu siten, ettd pylvis, jolla on olennaisen
kaareva poikkileikkaus, on tehty poikkileikkaukseltaan kasva-
vaksi siten, ettd se kasvaa kohti pylviin alempaa pdatd.
Tdlld on se vaikutus, ettid pylviin levenemisvyohyke on aina
suurempi taipumislinjan 11 alapuolella kuin sen yldpuolella,
Jolleoin myds taipumislinjan alapuolélla littedks1 taipuva
pinta-ala on suurempi kuin taipumislinjan ylipuolella oleva
ala. T&dten taipumislinjan 11 vastakkaisilla puolilla vaikut-
tavat kimmoisuusvoimat ovat tasauttamattomat Jja tédmd sininsi
erittdin yksinkertainen rakenteellinen seikka saa aikaan yk-
Sinkertaisen ja luotettavan pylviin, jonka 1tsestidnkohoamis-
kyky on erittdin hyvid, jolloin pylvids voi taipua useast:
materiaalin heikkenemiitti.

Kuvioiden 2-7 mukaisessa suoritusesimerkissi pylvds on
tehty samalla kaariséteelld ainakin pitkin koko sen taipumis-
linjaa, ts. sitd osaa pylvidistd, johon taipuminen kohdistuu,
kun esim. auto ajaa pdin sitd. Alemmassa pddssddn pylviddn
taipumisvydhykkeessid on sopivasti polkkileikkaus, Jjoka koostuu
vihint&didn yhdestd ympyrédkaarenpuolikkaasta, edullisesti noin
2 ympyrdnkaaresta, miki antaa pylvddlle hyvidn Jjidykkyyden si-
vusuunnissa.

Pylvis on edullisesti valmistettu PVC:hen perustuvasta

iskuja kestédvidstd muovimateriaalista puristetusta putkesta,
joka on leikattu pylvdidn pituutta vastaavan miitalseksi.
Ndmd putket leikataan sitten pitkin diagonaalista linjaa ku-
ten on esitetty kuviossa 11. T#lld tavoin saadaan kaksi sa-
manlaista pylvédstd yhdestd putkenpituudesta, ja yks1i lisietu
on se, ettd pylvds voidaan pinota kul jetusta varten pal-

Jon pienempddn tilaan kuin putkipylviiit.
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Kuvion mukaisessa keksinndn muunnetussa suoritusmuodos-
sa pylvds on kartiomaisesti suilppeneva, Jjolloin kaaren side
pienenee progressiivisesti alemmasta pdistd kohti pylvddn
yldpddts.

Erdissi tapauksissa voi olla toivottavaa, ettd pyl-
vddn toinen tai molemmat pidosat varustetaan alueella, Jjossa
on pysyvi poikkileikkausala kuten kuviossa 9 esitetdidn, jol-
loin alempaa osaa 17 kdytetddn pylvddn maahan pystyttimiseen,
kun taas ylempdd paddtd 18 kdytetdiin pylvidin kiinnittidmiseksa
heijastavaan laitteeseen 19. Témd laite saattaa olla mitd ta-
hansa tunnettua tyyppid kuten pala heijastavaa naunaa, tail
sellaista laatua oleva laite, Jjoka sisdltdda heijastimen, Joka
on suojattu siddolosuhteilta siihen liitetyn 1lmatyynyn avul-
la.

Jos pylv&ddn maahanpystyttdminen vaatii, etti pylvdén
alempi osa tehddidn sul jetun putken muotoon, esim. kun tdmd
putkimainen pédidosa on tarkoitettu tydnnettdvidksi maahan upo-
tettavan teridsputken pdédlle tai sisddn, voidaan soveltaa ku-
viossa 12 esitettyd suoritusmuotoa. T&ssid suoritusmuodossa
kuten myds kuvion 11 esittédmidssd, kaksi pylvidstd valmistetazan
vhdestd muoviputkenpituudesta leikkaamalla putki pitkin dia-
gonaalista linjaa 16, mutta tdssid tapauksessa diagonaalinen
linja muodostuu useista linjanosista eikd se ulotu putkenpituu-
den pdihin.

Y114 kuvatut sovellutukset on pididasiassa tarkoitettu
kdytettdvdksil tienreunanmerkkeinid. Lyhtypylvididen ja liiken-
nemerkkien kohdalla, jotka ovat huomattavasti pidempid, pyl-
vdiden taipumisvydhyke voidaan muodostaa samalla tavoin kuin
ylld on esitetty, ts. poikkileikkausala kasvaa koht1 alempaa
pddtd kuten on esitetty kuviossa 10.

Keksinnén mukaan valmistetulla pylvaidllid on myds se
etu, ettd silld on suuri heilumisen ja "vidridhtelyn" vastustus-
Kyky kovia tuulia tai ohiajavien autojen aiheuttamaa vetoa vas-
taan pylvdidn alaspdin kasvavan poikkileikkauspinnan ansiosta.
Progressiivisesti kasvava poikkileikkaus antaa myds hyvidt pys-
tytysominaisuudet.

Keksintd ei rajoitu esitettyihin sovellutusesimerkkei-
hin, vaan sitd voidaan soveltaa oheisten patenttivaatimusten
puitteissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Pylvds tienreunamerkkeji, liikennemerkke ja, lyh-
tyj&8 ja vastaavia varten, joka pdinajon jadlkeen nousee
pystyyn itsestddn ja joka on tehty kourumaisesta muovipro-
fiilista, jonka kourumainen sivu on sovitettu poispain
liikenteestd ja jonka poikkileikkaus ainakin pitkin sen
taipumisvydhykettd on olennaisen kaarimainen, t un -
nettu siitd, ettd pylvéds on kohti alempaa p#itd teh-
ty poikkileikkaukseltaan kasvavaksi, Jolloin pylvaan tai-
puessa sen levenemisvydhyke ja tdten sen luontainen kim-
moisuus on suurempi taipumislinjan (11) alapuolella kuin
sen ylapuolella.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pylvis, tun -
nettu siitd, ettd pylvaan (10) poikkileikkauksella
ainakin taipumésvybhykkeessd on sama kaaren side (R) koko
sen pituudella.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen pylvs,
tunnettu siitéd, ettd pylvdan ainakin toinen p&a-
osa sopivasti sen alaosa (17) on putkimainen ja silli on
pydred poikkileikkaus.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
pylvds, tunnettu siitd, ettd ainakin yhdells
pylvadn (10) p&sosalla (17, 18), sopivasti sen ylemm#lla
osalla (18) oo vakiopoikkileikkaus.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
pylvis, tunnettu siitd, ettd pylvaan alemmalla
pddosalla taipumisvydhykkeessd on poikkileikkaus, joka
koostuu vdhintdan 1/2, edullisesti 3/4 ympyrinkaaresta.

6. Patenttivaatimuksen 1, 3, 4 tai 5 mukainen pyl-
vas, tunnettu siitd, ettd pylvds ainakin tai-
pumisvyfhykkeelld on kartiomainen ja sen sidde kasvaa koh-
ti pylvdan alempaa p#adti.

7. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisten muovi-
profiilista tehtyjen pylvédiden valmistamiseksi puristamalla
iskunkestdvidstd muovimateriaalista putki (15), t u n -
nettu siitd, ettd puristettu putki leikataan val-

mistettavien pylvdiden pituutta vastaaviin pituuksiin ja



75482

ettd pylvadnpituiset putket leikataan ainakin yhtd vino-
suuntaista tasoa (16) mytten, joka on joko suora tai muo-
dostettu useista osatasoista.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd puristetusta putkesta (15)
valmistetaan ainakin kaksi samanmuotoisista pylvidstd leik-

kaamalla tamid putki.
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PATENTKRAV

1. Stolpe for vdgkantmarkering, trafikmidrken, lyk-
tor och dylikt och av det slag som efter pakérning &r
sjélvresande och framstilld av en rannformad plastprofil,
vars rédnnformade sida &r viand fran trafikriktningen, och
som atmintone ldngs dess b6jningszon i tvarsnitt &r vi-
sentligen delcirkulir, k @&nnetecknad dirav,
att stolpen &r utformad med i riktning mot stolproten
progressivt Okande tvirsnitt area sa, att vid en bojning
av stolpen dess utbredningszon, och dirmed materialets inne-
boende &terfjddringskraft, &r storre nedanfir vikningslinjen
(11) &n ovanfdr densamma.

2. Stolpe enligt patentkravet 1, kanneteck -
n a d ddrav, att stolpens (10) tvarsnitt, atminstone inom
b6jningszonen, lings hela dess ldangd har samma kréknings-
radie (R).

3. Stolpe enligt patentkravet 1 eller 2, k dnne -
t ecknad ddrav, att atminstone stolpens ena, fdr-
trddesvis dess nedre #dndparti (17) &r rdrformade med cir-
kuldrt tvdarsnitt.

4. Stolpe enligt nagot eller nadgra av de foregaende
patentkraven, k annetercknad darav, att at-
minstone stolpens (10) ena, (17, 18) fértradesvis dess
ovre &ndparti (18) &r utformat med konstant tvarsnitt.

5. Stolpe enligt ndgot av de foregadende patentkraven,
kadannetecknad dérav, att stolpens nedre del,
inom b8jningszonen, har ett tvarsnitt, som omfattar minst
1/2, fértrddesvis cirka 3/4 av en cirkelbéage.

6. Stolpe enligt patentkravet 1, 3, 4 eller 5,
ka@annetecknad darav, att stolpen, &tminstone
inom dess bdjningszon har i riktning mot stolproten
konisk ©kande form.

7. Sdtt att framstdlla stolpar enligt patentkravet
1 av en plastprofil genom att ett rér (15) av ett slagtaligt
plastmaterial extruderas, kannetecknat darav,

att det extruderade roret kapas i stolplangder, och att
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stolplangderna klyves ldngs minst en rak eller av flera
dellinjer sammansatt diagonal-linje (16).

8. Satt enligt patentkravet 7, k anneteck -
nat ddrav, att det extruderade roret (15) framstidlles

minst tvad identiska stolpar genom klyvning av det har roret.

Viitejulkaisuja-Anf6rda publikationer

Hakemusjulkaisuja:-Ansdkningspublikationer: EP 0017198 (E 01 F 9/01).
Saksan liittotasavalta-F&rbundsrepubliken Tyskland(DE) 2 121 347

(E 01 F 15/00).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 4 245 922 (E 01 F 9/00),
3 212 415 (94-1.5).
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