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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 の 数 式 を 満 た す こ と に よ り 、 レ ン ズ の 頂 点 部 の 凹 み を 生 じ る こ と は な い 。 ま た 、 充
填 率 を ９ ５ ％ 以 下 と す る こ と に よ り 、 プ レ ス 圧 力 は 、 充 填 率 が １ ０ ０ ％ の 場 合 の 約 ７ ０ ％
以 下 と な し た が っ て 、 過 大 な プ レ ス 圧 力 を 必 要 と せ ず 、 離 型 膜 に よ り 成 形 品 の 寸 法 精
度 を 低 下 さ せ る こ と も な い 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 ８ ０ ％ 以 下 の 充 填 率 で 製 品 設 計 で き る こ と に よ り 、 １ ０ ０ ％ 充 填 さ せ る 場 合 に 比 べ て ２
０ ％ の 圧 力 で で き 成 形 品 の 離 型 性 が 良 く な る こ と や 、 過 大 な 圧 力 が 必 要 な い の で 装 置
の 小 型 化 、 金 型 寿 命 の 延 長 、 金 型 へ の コ ー ト が 不 要 に な る こ と に よ る 光 学 面 の 精 度 向 上 の
効 果 が 得 ら れ る 。

る 。
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