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Urzadzenie do szlifowania nozy zwlaszcza konwoidalnych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do szli-
fowania nozy, zwlaszcza konwoidalnych sluzacych
do obrébki k6t zebatych stozkowych o zebach
prostych. Néz do obrébki ko6t zebatych stozkowych
zawiera katy zarysu, kat przylozenia i kat natar-
cia. Wszystkie katy ostrza powinny byé wykonane
szlifowaniem o odpowiedniej gladkosci.

Na podstawie geometrii narzedzia nalezy przy-
puszczaé, Ze obrébke jego ostrzy wykonuje sie na
specjalnych obrabiarkach przeznaczonych do pro-
dukcji seryjnej.

Urzadzenie wedlug wynalazku eliminuje te nie-
dogodno$é poniewaz moze byé stosowane na szli-

fierce do plaszczyzn. Prosta konstrukcja urzadze- -

nia czyni je latwym w wykonawstwie i uniwersal-
nym z uwagi na stosowanie go na obrabiarkach,
ktére stanowia wyposaZenie prawie wszystkich
warsztatdéw mechanicznych.

Istota urzadzenia polega ma umieszczeniu noiy
przeznaczonych do szlifowania w rowkach wy-
konanych w dwéch zbieznych do osi plaszezyznach
zakonczonych czopami, ktére spoczywajq obrotowo
w loZyskach umieszczonych we wspornikach przy-
spawanych do podstawy. Kat pochylenia plaszczyzn
na ktérych umieszczono noze jest réwmy kgtowl
zarysu’ ostrza mnoza. Na dluzszym czopie utwier-
dzone jest ramie 1 déwignia, przy czym ramie za-
"opatrzone jest z obu stron w plytki w ktérych znaj-
dujg sie Sruby stuzgce do -dokladnej regulacji po-
przez diwignie p;aszczyn z moZzami. W ramieniu
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ponizej plytek znajduje sie zatrzask walcowy,
ktéry wchodzac swym konicem w tulejki znajdu-
jace si¢ we wsporniku utwierdza plaszczyzny z
nozami podczas ich szlifowania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kiladzie wykonania na rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie w widoku z boku. fig. 2
urzadzenie w widoku od czola. Urzgdzenie . wedlug
wynalazku sklada sie z podstawy 1 do ktérej przy-
spawane s wsporniki 2 i 2a,

W lozyskach S$lizgowych 3 wspornikéw 2 i 2a
spoczywa na swych czopach 4 i 4a obrotowo wat §
ktéry z obu stron jest zfrezowany zbieznie do
osi symetrii walu gdzie na powstalych w ten
spos6b plaszczyznach 6 i 6a znajdujg sie rowki 7
w ktére wklada sie noze 8 przeznaczone do szli-
fowania opierajac konce nozy o wystajgce kolki
oporowe 9, Docisk nozy 8 do plaszezyzn 6 i 6a
zapewniajg plaskowniki 10 poprzez nakretki 11. .

Na jednym dluizszym czopie 4a walu 5 znajduje
si¢ ramie 12 w ktérym znajduje sie zatrzask wal-
cowy 13, .

Do ramienia 12 przyspawane sa z obu stron -
plytki 14 w ktérych znajdujgq sie Sruby 15 do re-,
gulacji walu 5 poprzez diwignie 16 znajdujgce sig
jednym koficem pomiedzy Srubami regulacyjny-
mi 16 a drugim na czopie 4a walu 5 gdzie za-
bezpleézona jest przed obrotem wpustem 17 |
utwierdzona wraz z ramieniem 12 dwoma nakretka-
mi 18, : '
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We wsporniku 2a znajduja sie trzy tulejki 19
w ktére wchodzi koficowka 20 zatrzasku' walco-
wego 13. Urzadzenie do szlifowania nozy zwlasz-
cza konwoidalnych do obrébki k6t stozkowych
zaklada sie na szlifierke do plaszezyzn nast¢paie
ustawia sie go w ten spos6b aby 05 symetrii urza-
dzenia byla zgodna z osia przesuwu stotu szlifierki
poczym utwierdza sie urzadzenie na stole. Po
wlozeniu nozy 8 w rowki 7 na plaszczyznach 6 i 6a
walu 5 opieramy kofice nozy o wystajace kotki
oporowe 9 i dociskamy je do ptaszczyzny makret-
kami 11 poprzez plytke 10. Z kolei pokrecajac
s§rubami 15 ustawiamy poprzez diwignie 16 wat &
tak aby wysoko$é mozy z obu stron plaszczyzn 6
i 6a byla jednakowa. Koficowka 20 zatrzasku wal-
cowego 13 spoczywa w tym czasie w Srodkowej
tulejce 19 znajdujgcej sie we wsporniku 2a. Po
wykonaniu tych czynnoSci przystepujemy do szli-
fowania kata przyloZzenia i jednego boku mozy 8.
Przesuwajac st6t w kierunku nozy 8 zamocowa-
nych z drugiej strony S$ciecia walu 5 szlifujemy
drugi bok nozy 8. Przestawiamy mnastepnie konfi-
cOwke 20 zatrzasku walcowego 13 w otwo6r skraj-
nej tulejki 19 i szlifujemy drugi bok nozy 8, a po
przestawieniu koncéwki 20 w otwér drugiej skraj-
nej tulejki 18 szlifujemy drugi bok nozy 8 moco-
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wanych -po przeciwmej stronie $ciecia walu 5.
Uzyskane w ten sposéb noze odpowiadajg para-
metrom i wymogom jakie im sg stawiane.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do szlifowania nozy zwlaszcza
konwoidalnych, znamienne tym, Ze noze (8) umiesz-
czone s3 w rowkach (7) wykonanych w dwéch
zbieznych do osi plaszczyznach (6 i 6a) zakoticzo-
nych czopami (4 i 4a) spoczywajgcych obrotowo
w lozyskach (3) przyczym na dluiszym czopie (4a)
utwierdzone jest ramie (12) i dZwignia (16).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ramie (12) zaopatrzone jest w znany zastrzask
walcowy (13) stuzacy do utwierdzenia plaszczyzn (6
i 6a) w zadanym polozZeniu..

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamiemne tym,
%e ramie (12) pomiedzy zatrzaskiem walcowym (18)
a czopem (4a) walu (5) zaopatrzone jest z obu
stron w plytki (14) w ktébrych znajduja sie &ru-
by (15) stuzgce .do dokladnej regulacji watu (5)
poprzez diwigni¢ (16) utwierdzone na czopie (4a).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kat pochylenia plaszczyzn (6 i 6a) jest ré6wny
katowi zarysu ostrza szlifowanych nozy (8).
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