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(57) Abstract: The invention relates to a method for positioning
a male mould (34) on a counter-pressure cylinder (14) of an
embossing station (10) interacting with an embossing cylinder
(12), whereby the embossing cylinder (12) comprises a die (18).
On the die (18) of the embossing cylinder (12) a flexible male
transfer mould (24) is temporarily fixed comprising a registration
window (32). The male transfer mould (24) is transferred from the
embossing cylinder (12) to the counter-pressure cylinder (14) and
fixed thereon. The mould (34) is finally adjusted and fixed in the
registration window (32) of the transfer mould (24).

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zur Positionierung
einer Patrize (34) an einer mit einer Prigewalze (12) zusammenwir-
kenden Gegendruckwalze (14) einer Prégestation (10) beschrieben,
wobei die Priagewalze (12) einen Stempel (18) aufweist. Am Stem-
pel (18) der Prigewalze (12) wird eine flexible Transferpatrize (24)
temporér befestigt, die ein Passerfenster (32) aufweist. Die Trans-
ferpatrize (24) wird von der Priagewalze (12) zur Gegendruckwalze
(14) transferiert und an der Gegendruckwalze (14) fixiert. Im Pas-
serfenster (32) der Transferpatrize (24) wird anschlieBend die Pa-
trize (34) paBgenau befestigt.
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Verfahren zum Positionieren einer Patrize an einer Gegendruckwalze einer

Pragestation

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur prazisen Positionierung einer Patrize an einer
mit einer Pragewalze zusammenwirkenden Gegendruckwalze einer Pragestation,
wobei die Pragewalze an ihrer Zylindermantelflache einen Stempel mit einer Stempel-
Reliefstrukturierung aufweist und die mit einer der Stempel-Reliefstrukturierung
negativ entsprechenden Patrizen-Reliefstrukturierung ausgebildete Patrize an der
Zylindermantelflache der Gegendruckwalze zum Stempel an der Zylindermantelflache

der Prégewalze passgenau positioniert wird.

Bei einem solchen bekannten Verfahren kommt eine Patrize zur Anwendung, die aus
einem diinnen, flexiblen, d.h. biegbaren und wdlbbaren Material besteht, um die
Patrize auf dem an der Zylindermantelflache der Pragewalze vorgesehenen Stempel
temporéar anbringen zu kénnen. Die am Stempel der Pragewalze temporar festgelegte
Patrize wird dann wahrend einer simultanen Drehung der Pragewalze und der
Gegendruckwalze von der Pragewalze zur Gegendruckwalze transferiert und an der
Zylindermantelflache der Gegendruckwalze fixiert. Wahrend dieses Transfers wird die
Patrize von der Wolbungsrichtung der Pragewalze in die dazu entgegengesetzte
Walbungsrichtung der Gegendruckwalze gewdlbt, weshalb die Patrize also
entsprechend flexibel, d.h. biegbar bzw. wélbbar sein muss.
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Die solchermalien assemblierte Pragestation mit dem Stempel an der Prégewalze
und der Patrize an der Gegendruckwalze steht dann zur Durchfiihrung von
Reliefpragungen zur Verfligung, um z.B. Papier mit einem Relief zu strukturieren und
gleichzeitig mit einer Pragefolie zu bepragen. Zur Durchflihrung eines solchen Relief-
Pragevorgangs ist es jedoch erforderlich, daR nicht nur der Stempel der Pragewalze,
sondern auch die Patrize der Gegendruckwalze entsprechend druckstabil und hart ist.
Diese Anforderung an die Druckstabilitdt und Harte steht in einem Widerspruch zur
Anforderung an die Biegsamkeit und Wirkbarkeit der Patrize, woraus entsprechende

Einschrankungen resultieren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs genannten Art
zu schaffen, bei welchem der Widerspruch zwischen Druckstabilitat und Harte der
Patrize mit der Anforderung an ihre Biegbarkeit und Wdlbbarkeit auf einfache Weise

eliminiert ist.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs genannten Art
erfindungsgemal dadurch gel6st, dal am Stempel der Pragewalze eine dinne,
flexible, biegsame Transferpatrize genau positioniert temporar befestigt wird, die ein
Passerfenster aufweist, dall die Transferpatrize von der Pragewalze zur
Gegendruckwalze transferiert und an der Gegendruckwalze fixiert wird, wobei die
Pragewalze und die Gegendruckwalze mit einander entsprechenden
Umfangsgeschwindigkeiten zu einander entgegengesetzt rotativ angetrieben werden,
und daf} im Passerfenster der an der Gegendruckwalze fixierten Transferpatrize
anschlieBend die Patrize passgenau befestigt wird, wobei die mit der Patrizen-
Reliefstrukturierung ausgebildete Patrize aus einem diinnen, formstabilen Material
besteht, das eine der Kriimmung der Zylindermantelflache der Gegendruckwalze
entsprechende Zylinderkriimmung aufweist.

Bei dem erfindungsgemafen Verfahren kommt eine dinne, flexible, biegsame
Transferpatrize sowie eine formstabile Patrize zur Anwendung. Die Transferpatrize
dient nur dazu, an der Gegendruckwalze die dem Stempel der Prégewalze passgenau

entsprechende Position fir die formstabile Patrize festzulegen. Die Transferpatrize
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kann also in vorteilhafter Weise aus einem flexiblen, biegsamen Material bestehen.
Die mit der Patrizen-Reliefstrukturierung vorgefertigte Patrize besteht in vorteilhafter
Weise aus einem formstabilen Material. Der oben erwéhnte Widerspruch zwischen
der Flexibilitat und Biegsamkeit bzw. Wélbbarkeit und der Druckstabilitat und Harte
bekannter Patrizen ist erfindungsgeman in vorteilhafter Weise eliminiert.

Bei dem erfindungsgemafen Verfahren kommt vorzugsweise eine Transferpatrize zur
Verwendung, die auf einem Grundgewebe eine Kunstharzschicht aufweist, wobei die
Kunstharzschicht auf dem Grundgewebe einen Rahmen bildet, durch den das
Passerfenster fiir die Patrize aus formstabilem Material definiert begrenzt ist. Dabei ist
es bevorzugt, wenn die Kunstharzschicht eine Dicke besitzt, die der Dicke der Patrize
entspricht. Durch eine solche Ausbildung wird erreicht, daf’ die mit der Patrizen-
Reliefstrukturierung ausgebildete Patrize und die einen Rahmen um die Patrize herum
bildende Kunstharzschicht stufenlos und absatzlos ineinander (ibergehen, was sich
auf die Prageeigenschaften der Prégestation positiv auswirkt.

Bei dem erfindungsgemafien Verfahren kann eine Transferpatrize verwendet werden,
wobei das Grundgewebe ein Glasfasergewebe und die Kunstharzschicht eine
Epoxidharzschicht ist. Derartige Transferpatrizen weisen eine optimale Standzeit auf.

Vorteilhaft ist es, wenn die Transferpatrize mit ihrem Grundgewebe an der
Zylindermantelfiache der Gegendruckwalze festgeklebt wird. Zu diesem Zwecke kann
die Transferpatrize und/oder die Zylindermantelflache der Gegendruckwalze mit
einem geeigneten Kleber versehen sein. Desgleichen ist es zweckmafig, wenn die
vorgefertigte und eine der Kriimmung der Zylindermantelflache der Gegendruckwalze
entsprechende Zylinderkriimmung aufweisende Patrize aus formstabilem Material, bei
dem es sich beispielsweise um Messing oder dergl. handelt, im Passerfenster der

Transferpatrize festgeklebt wird.

Aus dem erfindungsgemaen Verfahren resultiert eine Pragestation zum
Reliefstrukturieren und Pragen geeigneten Blatt- oder Bahnmaterials wie Papier oder
dergleichen, wobei die Pragestation mit einer ausgezeichneten Standzeit ein prazises
Arbeiten, d.h. Strukturieren und Pragen ermdéglicht. Weitere Einzelheiten, Merkmale
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und Vorteile ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines in der

Zeichnung stark schematisiert verdeutlichten Ausfiihrungsbeispiels des

erfindungsgemafen Verfahrens bzw. wesentlichen Verfahrensschritts desselben. Es

zeigen:

Figur 1 A

Figur1B

Figur1 C

Figur 2

Figur 3

Figur 4

einen ersten Verfahrensschritt des erfindungsgemafen
Verfahrens,

einen an den ersten Verfahrensschritt geman Figur 1 A

anschlieRenden zweiten Verfahrensschritt,

einen an den Verfahrensschritt gemaf Figur 1 B anschlieRenden
dritten Verfahrensschritt,

eine Schnittdarstellung einer Transferpatrize in einem
vergroRerten Mafistab, nicht maRRstabsgetreu,

die Transferpatrize gemaR Figur 2 in dem an der
Gegendruckwalze fixierten Zustand gemeinsam mit der davon
beabstandet gezeichneten vorgefertigten Patrize aus formstabilem

Material, und

die erfindungsgemal hergestellte Pragestation wahrend ihres
Betriebes zum Strukturieren und Bepragen eines Bahn- oder

Blattmaterials mit einer Pragefolie.

Figur 1 A verdeutlicht schematisch eine Pragestation 10 mit einer Prégewalze 12 und

mit einer Gegendruckwalze 14. An der Zylindermantelfiache 16 der Pragewalze 12 ist

ein Stempel 18 vorgesehen, der mit einer Stempel-Reliefstrukturierung 20 ausgebildet

ist. An der Zylindermantelflache 16 der Pragewalze 12 kénnen selbstverstandlich

mehr als ein Stempel 18 vorgesehen sein.



10

15

20

25

30

35

WO 02/16121 PCT/DE01/03010
5

Am Stempel 18 sind temporar Befestigungselemente 22 angebracht, wie sie bspw.
aus der DE 195 41 170 C2 der Anmelderin bekannt sind. Mit Hilfe der
Befestigungselemente 22 ist auf dem Stempel 18 temporar eine Transferpatrize 24
festgelegt, die in Figur 2 langs geschnitten nicht maRstabsgetreu gezeichnet ist. Die
Transferpatrize 24 weist ein Grundgewebe 26 und auf dem Grundgewebe eine
Kunstharzschicht 28 auf, die einen umlaufenden Rahmen 30 bildet. Durch den
Rahmen 30 wird ein Passerfenster 32 fir eine Patrize 34 aus einem formstabilen

Material (siehe Figur 3) begrenzt und festgelegt.

Die Transferpatrize 24 ist mit Durchgangsléchern 36 (siehe Figur 2) fir die
Befestigungselemente 22 ausgebildet.

Die Transferpatrize 24 wird auf dem Stempel 18 der Pragewalze 12 derartig
angebracht, dal} die als Rahmen 30 ausgebildete Kunstharzschicht 28 dem Stempel
18 zugewandt ist. Das Passerfenster 32 kann mit einem Flllmaterial, wie Papier,
gefiillt sein.

Nach dem Anbringen der Transferpatrize 24 am Stempel 18 werden die Pragewalze
12 und die Gegendruckwalze 14 der Pragestation 10 mit einander entsprechenden
Umfangsgeschwindigkeiten zueinander entgegengesetzt rotativ angetrieben. Das ist
in Figur 1A durch die beiden bogenférmigen Pfeile 38 angedeutet. Infolge dieser
simultanen Rotation wird die Transferpatrize 24 von der Préagewalze 12 zur
Gegendruckwalze 14 transferiert. Das ist in Figur 1C verdeutlicht. Die Transferpatrize
24 wird an der Zylinderoberflédche 40 der Gegendruckwalze 14 in Bezug auf den
Stempel 18 der Pragewalze 12 genau richtig positioniert fixiert. Das ist in Figur 1B und
1C durch die doppelt strichpunktierten Linien 42 und die zugehérigen Umfangswinkel
angedeutet, die durch die bogenférmigen Pfeile 44 verdeutlicht sind.

Die Fixierung der diinnen flexiblen und biegsamen Transferpatrize 24 an der
Zylinderoberflache der Gegendruckwalze 14 erfolgt bspw. durch eine Klebung. Nach
der Fixierung der Transferpatrize 24 wird die Gegendruckwalze 14 gestoppt. Danach
wird — nach dem Entfernen des Fillmateriales - im Passerfenster 32 der

Transferpatrize 24 eine vorgefertigte Patrize 46 aus einem diinnen formstabilen
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Material (siehe Figur 1C) genau positioniert fixiert. Die Fixierung der Patrize 46 im
Passerfenster 32 der Transferpatrize 24 kann ebenfalls durch eine Klebung erfolgen.
Das Einsetzen der vorgefertigten, mit einer Patrizen-Reliefstrukturierung 48
ausgebildeten Patrize 46 in das Passerfenster 32 der an der Zylindermantelflache 40
der Gegendruckwalze 14 fixierten Transferpatrize 24 ist in Figur 1C sowie in Figur 3
durch den Pfeil 50 angedeutet. Die Patrizen-Reliefstrukturierung 48 der Patrize 34 ist
an die Stempel-Reliefstrukturierung 20 des Stempels 18 der Pragewalze 12 negativ
angepalit. Bildet die Stempel-Reliefstrukturierung 20 eine Positivform so bildet die
Patrizen-Reliefstrukturierung 48 die entsprechende Negativform, und umgekehrt. In
Figur 3 ist die Gegendruckwalze 14 abschnittweise gezeichnet. Die Figur 3
verdeutlicht auRerdem, daR die formstabile Patrize 34 mit einer teilzylindrisch konkav
gekriimmten Innenflache 52 ausgebildet ist, deren Kriimmung R der Kriimmung R der
Zylindermantelflache 40 der Gegendruckflache 14 genau entspricht. AuRerdem weist
die formstabile Patrize 34 eine Wanddicke D auf, die der Wanddicke D der
Kunstharzschicht 28 der Transferpatrize 24 genau entspricht.

Die formstabile Patrize 30 wird in das Passerfenster 32 der Transferpatrize 24
pafdgenau eingesetzt und im Passerfenster 32 durch eine Kiebung fixiert. Die
solchermalen vorbereitete bzw. assemblierte Pragestation 10 steht dann zum
Strukturieren und Pragen zur Verfligung, wie aus Figur 4 ersichtlich ist. Seitlich neben
der zweckmaRigerweise beheizbaren Pragewalze 12 der Pragestation 10 ist eine |
Lenkrolle 54 und seitlich neben der Gegendruckwalze 14 ist eine zweite Lenkrolle 56
vorgesehen. Um die Lenkrolle 56 wird bspw. eine Bahn aus Papier 58 und um die
Lenkrolle 54 wird eine Prégefolienbahn 60 der Pragestation 10 zugefiihrt. Die
Pragewalze 12 und die Gegendruckwalze 14 der Pragestation 10 werden rotativ
angetrieben. Hierbei werden die Bahn aus Papier 58 und die Pragefolienbahn 60
simultan durch die Prégestation 10 hindurch bewegt. Hierbei wird die Papierbahn 58
durch den Stempel 18 und die Patrize 34 strukturiert und gleichzeitig die der
Papierbahn 58 zugewandte Dekorlage 62 der Pragefolie 60 auf die Papierbahn 58
gepragt. Die mit der Dekorlage 62 bepragte strukturierte Papierbahn 58 ist in Figur 4
stromabwarts nach der Pragewalze 12 mit der Bezugsziffer 64 bezeichnet. Der von
der Pragefolie 60 stromabwarts nach der Pragestation abgeltste Trager der
Pragefolie 60 ist mit der Bezugsziffer 66 bezeichnet.
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Gleiche Einzelheiten sind in den Figuren 1 bis 4 jeweils mit denselben Bezugsziffern
bezeichnet, so daf es sich eribrigt, in Verbindung mit den Figuren alle Einzelheiten

jeweils detailliert zu beschreiben.
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Anspriiche

Verfahren zum prézisen Positionieren einer Patrize (34) an einer mit einer
Pragewalze (12) zusammenwirkenden Gegendruckwalze (14) einer
Pragestation (10), wobei die Pragewalze (12) an ihrer Zylindermantelflache
(16) einen Stempel (18) mit einer Stempel-Reliefstrukturierung aufweist,
und die mit einer der Stempel-Reliefstrukturierung (20) negativ
entsprechenden Patrizen-Reliefstrukturierung (48) ausgebildete Patrize
(34) an der Zylindermantelflache (16) der Gegendruckwalze (14) zum
Stempel (18) an der Zylindermantelflache (16) der Pragewalze (12)
palgenau positioniert wird,

dadurch gekennzeichnet,

dal am Stempel (18) der Pragewalze (12) eine diinne flexible, biegsame
Transferpatrize (24) genau positioniert tei‘nporér befestigt wird, die ein
Passerfenster (32) aufweist, da® die Transferpatrize (24) von der
Pragewalze (12) zur Gegendruckwalze (14) transferiert und an der
Gegendruckwalze (149 fixiert wird, wobei die Pragewalze (12) und die
Gegendruckwalze (14) miteinander entsprechenden
Umfangsgeschwindigkeiten zueinander entgegengesetzt rotativ
angetrieben werden, und daf} im Passerfenster (32) der an der
Gegendruckwalze (14) fixierten Transferpatrize (24) anschlieRBend die
Patrize (34) palRgenau befestigt wird, wobei die mit der Patrizen-
Reliefstrukturierung (48) ausgebildete Patrize (34) aus einem dlinnen
formstabilen Material besteht, das eine der Kriimmung (R) der
Zylindermantelflache (40) der Gegendruckwalze (14) entsprechende
Zylinderkrimmung (R) aufweist.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
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daf eine Transferpatrize (24) verwendet wird, die auf einem Grundgewebe
(26) eine Kunstharzschicht (28) aufweist, wobei die Kunstharzschicht (28)
auf dem Grundgewebe (26) einen Rahmen (30) bildet, durch den das
Passerfenster (32) flr die Patrize (34) definiert begrenzt ist.

Verfahren nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dal eine Transferpatrize (24) verwendet wird, wobei die Kunstharzschicht
(28) eine Dicke (D) besitzt, die der Dicke (D) der Patrize (34) entspricht.

Verfahren nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

daR eine Transferpatrize (24) verwendet wird, wobei das Grundgewebe
(26) ein Glas- oder Kohlefasergewebe und die Kunstharzschicht (28) eine
Epoxidharzschicht ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Transferpatrize (24) mit ihrem Grundgewebe (26) an der
Zylindermantelflache (40) der Gegendruckwalze (14) festgeklebt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Patrize (34) im Passerfenster (32) der Transferpatrize (24)
festgeklebt wird.
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