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(54) Zafizeni pro sttihani pryzového tésniciho profilu

za¥{zeni ¥fe$i problém vyst¥ihovani
roh@t na jednotlivé prameny pryZového J—
té&sniciho profilu. ReSeni se tykd za¥izeni F‘::::j:j/
tvofeného nosnou konstrukei, v jejiZ
predni S4sti je upevnéna zédsobni civka
té&sniciho profilu a v zadni &&sti nosné
konstrukce je upevndna sklopnd posuvna
s ptipevnénou pfestavitelnou prvou
kladkou. Mezi hydraulickymi nuZkami,
prestavitelnd pF¥ipevn&nymi k nosné
konstrukci a pYestavitelnou druhou
kladkou je k nosné konstrukci p¥ipevnéno
pevné prost¥ihovaci za¥fzeni a posuvné
prost¥ihovaci za¥izeni.
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Vyndlez se tykd za¥izeni pro st¥ihdnf pry¥ového t&sniciho profilu na v3echny druhy a
rozméry oken.

Pro st¥ihdni pryZového t&snéni na okna se pou¥fvajf rudni kle¥t& se specidlné upravenym
noZem pro vyst¥i¥eni rohd a b&¥nych druhd nifek pro délkové zkrdcenf. T&sn&ni se dod4vd
v kotou&ich a vz4djemnd spojenych Zesti pramenech. PFi pouZiti kle&ti je nutno nejprve
prameny rozdélit a jednotlivé rohy vyst¥ihovat na ka%dém pramenu samostatné. Tento postup

je zdlouhavy a navic zna&n& nep¥esny.

Je zndmo také za¥izeni se t¥emi dutymi noi uchycenymi do &elisti, které jsou pneumatic-
kym kladivem ve vedeni posouvdny proti pramentm, uloZenym na pevné podloZce. Rohy jsou

vyrdZeny na v8ech Sesti pramenech-soulasné&.

PY¥i tomto principu zpracovdni dochdz{ k roztladovini noii o podloZku a tim k jejich
Spatné funkci. Je t¥eba mnoha ddert pneumatického kladiva k proraZeni. P¥i proniku noZt
pryZi dochdzi k roztladovani t&sndni a vyraZené rohy jsou nepfesné. Také roztefe jednotlivych
rohli jsou riizné, protoZe se pou%ivd nevyhovujicich $ablon pro délkové miry. P¥i zpracovani
t&snéni na hranicich tolerance doch&z{ k pfeseknuti dvou pramend t&sn&ni jednim noZem.
Popsané zafizeni klade znalné né&roky na obsluhu, nebof vysoké procento manipulace s t&snénim
a tedy i p¥esnost zpracovédni je zév1slé na lidském faktoru.

Nedostatky popsanych principl zpracovani pry%ového t&sn&ni odstranuje zarizeni na
zpracovani pryZového t&snicfho profilu na vdechny druhy a rozméry oken podle vyndlezu,
jeho% podstata spodivéd v tom, Ze t&sndni v kotoudi je uloZeno v zdsobni civce p¥ipevnéné
ke kbnstrukci za¥izeni a odvijeno pies hydraulické niiky, prost¥ihovaci za¥izeni, ptes
kladku je vrdceno prost¥ihovacim za¥izenim zpdt k hydraulickym nl%kdm. V3echny prvky za¥izeni

jsou dle predvolby pat¥i¢&n& nastaveny.

Napnuty pds té&snéni je rozvinut dle ur&eného rozméru do pFesné délky a soudasnd viemi
prvky je provedeno pfesné délkové zkraceni hydraulickymi néiZky a vystti¥eni roht prost¥ihovacim
za¥izenim. Délkové zkrdceni je provedeno s nep¥esnosti max. 1 mm. P¥itom prost¥ih roh
je proveden jednim zaffzenim ve dvou vrstvéch t&sn&ni. Pro zpracovéni t&sn&ni na cely
obvod k¥idel vyuZijeme dvou prost¥ihovacich za¥fzenf, p¥i zpracovdni t&snéni na polovinu
obvodu kyvnych a oto&nych okennich rémG a k¥idel pouZijeme jen jednoho prost¥ihovaciho
zafizeni, kdy% druhé vyfadime z provozu uzav¥enim na p¥ivodnim potrubi oleje do hydraulické-

ho vélce.

Vyhody vyndlezu jsou v jednoduchosti konstrukce za¥izenf, které m4 vliv na vy8i po¥izova-
cich i provoznich nékladd, nebof ndroky na GdrZbu za¥izeni jsou velmi malé. zZakizeni ostranuje
namdhavou ruéni préci a vliv lidského faktoru p¥i manipulaci s t&sn&nim. Dal¥i vyhodou
pfi préci se za¥izenim je vysok4 produktivita préce p¥i vysoké p¥esnosti provedeni zpracovani
t&sn&n{. Konstrukce prost¥ihovacfho za¥izeni z velké &4sti eliminuje nepriznivé aﬁsledky

znaéné tolerance ve vyrobeném profilu.

Vodici 1listy v prost¥ihovacim za¥izeni jsou trvale nastaveny na st¥ed vyrobni tolerance,
coZ m& za nisledek, ¥e t&snéni je nejprve stladeno do rozmdrd st¥edu tolerance a naslednd
prostfiZeno a p¥i zpracovéni t&snéni v drovni dolni hranice tolerance je naopak pfed prost¥iZe-
nim roztladeno na rozmdry st¥edu tolerance, tzn. k vodicim 1i%té&m.

Piprava za¥fzeni na poZfadovany rozm&r t&sn&ni je velmi rychld a snadn&. P¥echod

z jednoho rozm&ru na druhy je zdleZitosti nékolika sekund.

Zzafizeni na zpracovéni pryZového té&sniciho profilu na viechny druhy a rozméry oken
je v p¥ikladném provedeni podle vyndlezu zndzorndno na vykrese, kde obraz ptedstavuje
celkovy schematicky pohled na za¥izeni v nédrysu. Za¥izeni sestdvd z nosné konstrukce 1,
ke které je pfipojena z&sobni civka 2, sloZend ze dvou tali¥d na h¥fdeli a zajift&né pojistkou.
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Do nosné konstrukce 1 je upevnéna posuvna 10 hydraulickych ntiZek 3, na které jsou
umistény hydraulické nltiZky 3, které jsou posouvatelné v celém rozsahu posuvny 10 a p¥i
prédci jsou pod posuvnou 10 zajiftény samosvornd Sroubem a matici. DAle je v nosné konstrukci
1 upevnéno pevné prost¥ihovaci za¥izeni 4 a prv4 sklopnd posuvna 7 s prvou kladkou 5 a
posuvné prost¥ihovaci za¥izeni § a druhd posuvna 12, na které je ulo¥ena piestavitelnd
druhd kladka 9. silovou jednotkou zaffzeni je hydraulicky agregét B a jednotlivé hydraulické
védlce hydraulickych ntZek 3, pevného prost¥ihovaciho za¥izeni 4 a posuvného prost¥ihovaciho

zafizeni 6.

z&sobn{ cfvka 2 slouZi pro uloZeni a odvijeni pryZového t&sn&ni 11, které se uloi
mezi dva talife zdsobni civky 2 a talife se zajisti pojistkou proti rozpojeni. Posuvna
10 tvofi nosnou plochu hydraulickych ntZek 3, je sestavena ze dvou ploch s mezerou uprostfed,
kterou prochdzi zajistovaci Sroub umoZiujici jejich prestavitelnost do zvolené polohy.

Posuv hydraulickych nGZek 3 po posuvné& 10 méni rozted hydraulickych ntZek 3 a pevného
prost¥ihovaciho za¥fzeni 4. Hydraulické niZky 3 slouZi k zast¥iZeni délky pésu pryZového
tésnéni 11. Pevné prostfihovaci za¥izeni 4 slou?{ k vyst¥i¥eni rohd na jednotlivé prameny

tésniciho profilu 11.

Prv4 sklopn& posuvna 7 je nosnou plochou prvé kladky 5. Je zaloZena ze dvou ploch
s mezerou uprostt¥ed, kterou prochdzi zajisfovaci Eroub prvé kladky 5. Prvé kladka 5 je
pfestavitelnd po prvé sklopné posuvné 7 pomoci zaji¥fovaciho &roubu a matice, p¥idem?
pfestaveni ovliviuje velikost roztefe prvé kladky 5 a pevného prost¥ihovaciho za¥izeni
4. Prva sklopnd posuvna 7 jde po vytaZeni zajiStovaciho koliku sklopit dol@, pro p¥ipad,

e p¥i zpracovdni té&snéni podle druhé varianty nebude vyuZivéna.

Posuvné prost¥ihovaci za¥izeni 6 je pevnd spojeno s druhou posuvnou 12, na které
je uloZ%ena pfestavitelnd druhd kladka 9. Uvedené pevné& spojené soulédsti posuvného prost¥ihova-
ciho za¥izeni 6 a druhd posuvna 12 jsou v nosné konstrukci 1 posuvn& ulo¥eny a do pevné
polohy zajistény Sroubem a matici. PFfedstavitelnd kladka 9 je ulofend na druhé posuvn&
12 stejnym zplUsobem a plni stejnou funkci jako prvd kladka 5 uloZend na prvé sklopné posuvné
7. Posuv posuvného prost¥ihovaciho za¥izeni 6 a druhé posuvny 12 v nosné konstrukci 1

méni rozted prost¥ihovacich zarizeni 4, 6.

Rozvod oleje je proveden hadicemi u posuvnych prvkd a ddle potrubim po zadni strané
nosné konstrukce 1. Celé za¥izeni je ovl&ddno hydraulickymi rozvad&&i z jednoho mista

soucasné.
Zpracovéni té&sniciho profilu 11 se provaddi ve dvou variantdch, podle konstrukce oken.

Prvou variantou je zpracovdni té&snéni pro kyvnd a otodnd okna, kde u kyvnych oken
té&sni horni polovinu okennich k¥idel a dolni polovinu okennich rdmd, u otodnych oken levou
polovinu okennfch rdmk a pravou polovinu okennfch k¥idel. Pro uvedenou variantu nevyu?ivé
se posuvné prost¥ihovaci zarizeni 6, druh& posuvna 12 a pfestavitelnd druhd kladka 9.

Druhou variantou je zpracovadni tésnéni na vSechny ostatni typy okennich k¥idel, kde
tésnici profil 11 je zpracovdn pro cely obvod okennich k¥idel a kdy se nevyuZivé& pouze

prvé sklopnéd posuvna 7 a prvad kladka 5.

P¥i p¥ipravé tésn&ni podle prvni varianty se ze zédsobni civky 2 vyvede té&snici profil
11 pfes hydraulické nlZky 3, ddle p¥es pevné prost¥ihovaci za¥izeni 4 k prvé kladce 5,
okolo které se t&snici profil 11 ovine, ddle se vraci zpét prost¥ihovaci za¥izeni 4 k no%uim
hydraulickych nfiZek 3. Po rozvinut{ pdsu t&sniciho profilu 11 se uvedou do chodu hydraulické
niZky 3 a pevné prost¥ihovaci za¥izeni 4, soulasné prob&hne zast¥iZ¥eni délky a vysttfi¥eni
roht té&sniciho profilu 11, ktery se po zpracovéni vyjme ze za¥izeni.
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P¥i p¥ipravé t&sndni podle druhé varianty se provede po vytaZeni zaji¥tovaciho koliku
sklopeni prvné sklopné posuvny 7 s prvou kladkou 5 do spodni polohy, &imZ se tato vyfadf
z &innosti. T&snici profil 11, vedeny shodnym postupem jako u prvni varianty, se po protaZeni
hydraulickymi ntZkami 3, pevnym prost¥ihovacim za¥izenim 4 vede pfes posuvné prostfihovaci
zai*izeni 6, ovine se okolo pfestavitelné druhé kladky 9, vede se zpd&t pYes posuvné prostfiho-
vaci zaX¥izeni 6 a pevné prost¥ihovaci za¥izeni 4 k noZim hydraulickych niZek 3. Po rozvinuti
a. napnuti pésu t&sniciho profilu 11 se uvedou do &innosti hydraulickeé ntZky 3, pevné prost¥iho-
vaci za¥izeni 4 a posuvné prost¥ihovaci za¥izeni 6, soudasné& prob&hne vystfiZeni vSech
rohll a zast¥i%eni délky pdsu té&sniciho profilu 1l1l. Po zpracovdni se t&snici profil 11

vyjme ze za¥izeni.
Pro znacleni p¥edvolby plati:

U prvni varianty vzddlenost od noZe hydraulickych nliZek 3 do stfedu pevného prostiihova-
ciho za¥fzeni 4 se rovnd polovin& vydky okennich k¥fidel a r&md u kyvnych oken, déle poloviné&
§1¥ky okennich k¥idel a rémi u otonych oken. Rozted rovnajfci se délce navinutého a napnuté-
ho t&sniciho profilu 11 od stfedu pevného prostfihovaciho za¥izeni 4 p¥es prvou kladku

5 a zp&t do st¥edu pevného prost¥ihovaciho za¥fzeni 4 se rovnd $ifce okennich kfidel a

ramd u kyvnych oken a vy#ce ckennich k¥idel a r&mi u otoénych oken.

U druhé varianty plat{ Ze vzddlenost mezi noZi hydraulickych nlZek 3 a stfedem pevného
prost¥ihovaciho za¥izeni 4 se rovnd poloviné& §{¥ky horniho vlysu okennich k¥idel. Rozted
st¥edli pevného prost¥ihovaciho za¥fzeni 4 a posuvného prostfihovaciho za¥izeni § se rovna
vySce okennich k¥idel. Drdha rovnajic{ se délce té&sniciho profilu 11 napnutého od stredu
posuvného prost¥ihovaciho za¥izeni 6 pf¥es pfestavitelnou druhou kladku 9 zpét do stfedu
posuvného prost¥ihovaciho zafizeni 6 se rovnd 3ifce spodniho vlysu okennich kiidel.

PREDMET VYNALETZU

zatizeni pro st¥ihani pryZ¥ového tésniciho profilu tvotrené hydraulickymi ntZkami,
upevn&nymi prestavitelnd k nosné konstrukci vyznalujici se tim, Ze k nosné konstrukeci
(1) je v jeji predni &&sti upevné&na zdsobni civka (2) t&sniciho profilu a v zadni &4sti
nosné konstrukce (1) je upevnéna sklopn& posuvna (7) s p¥estavitelnou prvou kladkou (5},
p¥i&em# mezi hydraulickymi nt@Zkami (3) a p¥estavitelnou druhou kladkou (9} je k nosné
konstrukci (1) p¥ipevndno pevné prostfihovaci za*izeni (4) a posuvné prost¥ihovaci zafizeni
(6) .

1 vykres
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