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2angenvorschubeinrichtung zum intarmittierenden
Vorschub von Béandern oder Streifengut. Gis bezieht sich
auf eine Spannzange. Anwendungigabiet ist eine - X1
Zangenvorschubeinrichtung zum inter.nitiers:xden N
Vorschub von Béndern oder Straifen zu Arbeitsmaschinen, A
insbesondere Exenterpressen oder anderen N
Umformmaschinzi zuim Ausschneiden von Werkstiicken
aus Blechen. Die wesentlichen }Merkmale der Erfindung
bestehen darin, da die Spannzang4 aus einsm INTR '—%
Grundkodrper mit abkleppbarer oder wegnehmbarer

$pannbriicke best:2ht. Zwischen dieser Spannbriicke und
einer Spannplatie sind zwei Filhrungssaulen mit <
kugelformigen Fohrungsteilen angeordnet, die mit einem

Kugelradius versehen sind, dessen Mittelpunkt sich auf der g <

Achse einsr Kolbenstange befindst. Einer der /
Druckleitungen ist sin Dosiarzylinder zugeardnet. Fig. 1
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Patentanspruch:

$pannzange fiir eine Zangenvorschubeinrichtung zum intermittierenden Vorschub von Bandern oder
Streifengut zu Arbeitsmaschinen mit einem hydraulischen Antrieb, dadurch gekennzeichnet, dafi die
Spannzange aus einem Grundkérper (01) und einer abklappbaren oder wegnehmbaren
Spannbriicke (02) bestekit und zwischen dieser Spannbriicke und einer Spannplatte {03) zwei
Fiihrungssaulen mit den kugelférmigen Fihrungsteilen (04) angeordnet sind, die mit einem
Kugelradius (R), dessen Mittelpunkt sich auf der Achse siner Kolbenstange (12) befinde, versehen
sind, sowie einer der Druckleitungen (05, 06) ein Dosie:zylinder {07) zugeordnet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung batrifft eine Spannzange fiir eind Zangenvorschubeginrichtung zum intermittierenden Vorschub vor Bandern oder
Streifengut zu Arbeitsmaschinen, insbesondere Exzenterpressen oder anderen schnellaufenden Umformmaschinenzum
Ausschneiden von Werkstiicken aus Blechen.

Die Spannzange ist fiir den Einsatz in automatisierten Anlagen der Schneid- und Umforrmtechnik gesignet.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Zum intermittisrenden Vorschub von Bindern oder Streifengut zu Arbeitsmaschinen, wie Exzenterpres: en oder anderen
schnellaufenden Umformmaschinen zum Ausschneiden von Werkstiicken aus Blechen, sind Spannzangen bekannt, deren
Antrieb durch hydraulische Arbeitszylinder realisiert wird. Der Hub zum Offnen der Spannzange wird durch die Dimensionierung
der 2ugehérigen Bauteile bzw. durch einstellbare Stellschrauben begrenzt, eine Veridnderung als Reaktion auf unterschiedliche
Betrisbszustinde ist richt moglich.

Bei bekannten Ausfihrungen ist die kraftbeaufschlagte Spannplatte an der Kolbenstange des hydraulischen baw.
pneumatischen Arbeitszylinders pendelnd aufgehiingt, wodurch zwar der Reibschlu zwischen dem Werkstiick und der festen
3pannbacke hergestellt wird, wegen des Fehlens eines Formschlusses zwischen Spannbacke und Rahmen der Spannzange aber
eine zweischnittige Mitnahme in Vorschubrichtung nicht méglich ist.

Bei siner anderan Ausfiihrung sind die Spannelemente innerhalb eines geschlossenen Rahmens angeordnet bzw. wie in der
DD PS 260390 dargestallt, in einem Rahmen, der einseitig gesffnet werden kann. Hierdurch kannim Havariefall das Band bzw.
der Streifen aus der Spannzange entfernt werden; die Entfernung deformierter Bander bzw. Streifen ist jedoch durch den nach
Herausnahme des PaBstiickes gebildeten Spalt nicht méglich.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, beim Vorschub von Bandarn oder Streifengut mittels Spannzange den Offnungshub entsprechend den
Betriebszustdnden veranderlich 2u machen, den Reibschlu® der Spannbacke zur VergréRerung der libertragbaren Vorschubkraft
und Schonung der Werkstiickoberfliche zu nutzen und im Havarisfall das behinderungsfreie Entfernen auch stark verworfener
Binder odar Streifen zu erméglichen.

Darlegung des Wesans der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spannzange fiir eine Zangenvorschubeinrichtung zu schaffen, deren
Offnungshub wihrend des Betreibens veréinderlich ist, die Spannbacke zur spielfreien Mitnahme nutzt und der rahmenférmige
Zangenkérper gedffnet werden kann.

Edindungsgemas wird die Aufgabe dadurch gelést, daB in eine der beiden Druckleitungen zur Betitigung des Spannzylinders
ein Dosierzylinder eingebaut ist, der Gber Magnetventile wahlweise zur Wirkung gebracht oder umgangen werden kann, Der
Offn'ingshub wird dadurch auf das zum Liiften der Spannzange notwenuige MaQ begrenzt bzw. der gesamte Offnungshub der
Spannzange, z.8. zum Einlegen unebener Bér der oder Streifen, wirksam.

Beiderseits des Spannzylinders sind je eine Fihrunyssaule, bestehend aus einer in der Briicke befestigten Séule mit einem
kugelférmigen Fiihrungsteil und einer in der Spannplatte angeordneten Buchse vorgesehen. Der Mittelpunkt des Kugelradius
des Fiihrungsteils tefindet sich auf der Kolbenstangenachse, wodurch ein Schwenken quer und lings zur Vorschubrichtung
ohne Kantenpress: ng zum Werkstiick bai gleichzeitiger Spielfreiheit in Vorschubrichtung erreicht wird. Der rahmenfdrmige
Zangenkérper bes_:ut aus dem Grundkérper und der Spannbriicke, die durch 2 gegen Herausfallen gesicherte Steckbolzen
verbunden sind. Hierdurch kann ir Havariefall die Spannbriicke weggeklappt oder abgenommen werden.
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Ausfdhrungsbeisplel

Die Erfindung soll nachatehend an einem Ausfiihrungsheispiel ndher erldutert werden.
Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen in

Fig.1: die Spannzange im Schnitt
Fig.2: das Schaltschema
Fig.3: die Schaltbelegungstabelie.

Die als orisfeste Haltezange oder bewegte Transportzange einsetzbare Spannzange entsprechend Fig. 1 besteht aus dem
Grundkérper 01 und der weg- oder abnehmbaren Spannbriicke 02, die durch 2 Steckbolzen 08, gegen Herausfallen durch die
Sicherungsplatten 09 gesichert, verbunden sind. Im Havariefall ist nach Entfernen eines der Steckbolzen 08 die Spannbriicke 02
abklappbar bzw. nach Entfernen beider wegnehmbar.

Im Grundkdrper 01 ist die auswechselbare untere VerschleiBplatte 10 befestigt.

In die Spannbriicke 02 ist der hydraulische Arbeitszylinder 11integriert, dessen Kolbenstange 12 die mittels der Kugelscheibe 13
und Kugelpfanne 14 sowie den Tellerfedern 15 pendelnd aufgehiingte Spannplatte 03 mit der oberen VerschleiBplatte 16 trigt.
2Zwischen der Spannbriicke 02 und der Spannplatte 03 sind 2 Fiihrungsséulen mit den kugelférmigen Fithrungsteilen 04 und den
Buchsen 17 angeordnet. Der Mittelpunkt des Kugelradius des Fiihrungsteils befindet sich auf der Kolbenstangenachse. Die
VerschleiBplatte 16 wird dadurch ohns schidliche Kantenpressung auf das vorzuschiebende Werkstiick 18, bestehend aus Bana
bzw. Streifen, sufgesetzt und gegen die untere Varschleiplatte 10 verspannt. Die in Vorschubrichtung gegeniiber der
Spannbriicke 02 spielfreie Lagerung der Spannplatte 03 mit der oberen VerschleiBplatte 16 gewdhrleistet eine zweischnittige
Mitnahme des Waerkstiickes 18 und damit die Einhaltung engsr Toleranzen der Vorschublédnge bzw. erméglicht die Reduzierung
der Spannkréfte zur Schonung der Werkstiickoberfldche.

Uber Druckisitung 05 erfolgt die Beaufschlagung des Arbeitszylinders 11 zum SchlieBen der Spannzange, iiber die
Druckleitung 06 zu deren Liften.

Das hydrautische Schaltschema wird an Hand desr Fig. 2 erldutert.

Der Arbeitszylinder 11 und der Dosierzylinder 07 wierden von den Magnetventilen 21 und 22 angesteuert. Die Druckdlversorgung
erfolgt durch die Pumpe 19.

Ober die Funktion gibt die Schaltbelegungstabelle, Fig.3, Auskunft. Je nach Anstauerung der %is 1netventile 21, 22 warden die
Funktionen

- Entspannen {voller Offnungshub)

-~ Spannen

_ - Liiften {verringerter Offnungshub)

ausgefiihrt. Der Hub 2um Liiften der Spannzange kann durch Verénderung des Dosiervolumens mittels der Stellschraube 20
vorgenommen werden. Durch das nur Liften werden die fiir das Betreiben der Spannzange an schnellaufenden
Arbeitsmaschinen erforderlichen kurzen Reaktionszeiten ermdglicht. Nach dem Entspannen mit vollem Offnungshub kénnen
auch unebene Werkstiicke in die Spannzange eingefiihrt werden.
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