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(54) ZpGsob vyroby obuvnickych lepidel

Refenim je vyroba obuvnickych lepi-
del se zlep¥enou hygienou a vy3Z{ odolnos-
t{ lepidel vi&i snifenym teplotdm a odol-
nosti lepenych spojd vi&i zvySenym teplo-
tém pro vytva¥eni lepenych spojh obuvnic-
kych materidld. Uvedeného cile se doséhne
rozfdzovadnim vyroby tak, Ze se nejprve
vytvo¥i sm&s velkerého mnoZistvi toluenu
tj. v praxi 13 a¥ 18,25 hmotnostnich
d{14 a 13 a% 23,06 hmotnostnfch d{lud
benzinu frakce 60/80 a co nejmen$iho
mno%stvi kyslfkatého organického rozpou-
§t&dla acetonu tj. v praxi 0 aZ 4 hmot-
nostni df{ly. Do této smé&si se p¥idd ve
druhé fézi 4 a¥ 10,24 hmotnostnich d{1d
alkylfenolické prysky¥ice charakterizované
viskozitou 50% roztoku v toluenu p¥i
20 °c 25 a¥ 60 mPa.s. Dile se pfid4
0,1 a# 0,192 hmotnostnfch afld vody a N
0,5 aZ 1,07 hmotnostnich dild oxidu ho-
fe&natého. Systém se michd 0,5 aZ 1 ho-
dinu. Ve t¥eti f&zi se ddvkuje 10 aZ
21,52 hmotnostnich di14 chloroprenovych
kaudukl a 0,5 a% 1,07 hmotnostnich d{lad
oxidu zineénatého a sm&s se michd 2 ai
3 hodiny. Ve &tvrté fazi se davkuje smés
14 a%¥ 23,24 hmotnostnich di{ld acetonu
a 13 a¥ 23,3 hmotnostnfch d{1d benzinu
frakce 60/80 na z¥ed®nf roztoku a smés
se mich4d 2 a% 3 hodiny a déle nechd
odlefet 16 aZ 18,5 hodiny. Po uplynuti :
této doby se upravi viskozita lepidla
p¥idavkem smdsi 1 a¥ 2,123 hmotnostnich
d{1t acetonu a 1 a% 1,913 hmotnostnich
d11d4 benzinu frakce 60/80.
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Vyndlez se tyk4 zpisobu vyroby obuvnického lepidla na z&klad¥ chloroprenovych kauduky,
komplexu alkylfenolickych prysky¥ic s oxidem hofelnat§m, organickgch rozpousté&del, oxidu
zine&natého a vody.

Je zndmé, %fe se pro vytva¥eni lepengych elastickych spojd pryZe, usni, plastd, textilu,
celulosovych materidld a jejich kombinac{ nap¥. pryZovych podesvi a vrchovych dilcl obuvi
z usn{ pou¥fvajf rozpou#t&dlovd lepidla, kterd se vyznaduj{ vysokou adhezi k t&mto materidlidm.
Tato lepidla vhodn4 pro nandZenf natfrdnim jsou viskozni kapaliny, které obsahujf prysky¥i&ng
komplex s oxidem hq?eénatﬁm, ktery zlepfuje kvalitativnf parametry lepidla, zv143td poldteéni
a kone&nou pevnost a odolnost lepenych spojl va&i zvySené teplotd. Ddle tato lepidla obsahuji
chloroprenové kauduky, vulkaniza®n{ p¥f{sadu oxid zine&naty a vodu jako katalyzdtor reakce
alkylfenolickych prysky¥ic s oxidem hofe&natym. Z rozpoustddel se pouZivaj{ tzv. pravé
rozpoust&dla cof jsou aromatické uhlovodiky, chlorované uhlovodiky a n&které cyklické uhlo-
vod{ky Sasto ve sm¥si s tzv. nepravymi rozpou¥t¥dly co? jsou estery, ketony a alifatické
uhlovodfky. Volba rozpouXt&€dlového systému je velmi dileZitd nebot rozpousté&dla nejenom
ovliviuji rozpoust&ni prysky¥fic a kaudukd a jeho rychlost, odolnost lepidla vi&i snifenym
teplotédm a jeho stabilitu, n¢ybr¥ i lepfc{ schopnosti lepidla tim, %e rozhodujic{ m¥rou ovliv-
nuji rychlost tvorby teplostidlého komplexu alkylfenolickych pryskyfic s oxidem ho¥e&natym,
vytéZek komplexu a tudi%¥ i velikost po¥Ate¥ni a kone&né pevnosti lepengch spojl a v sou=-
vislosti s tim i odolnost lepeného spoje vidi zvySengym teplotdm a dobu schnut{ lepidla.
Chemické slo¥fenf rozpoudtddlového systému v jednotlivych fédzich v¢roby lepidla podstatn
ovliviuje jak kone&né vlastnosti lepidla tak i rychlost narusté&ni kvalitativnich vlastnost{
lepidla.

Il

Prakticky se obuvnickid lepidla vyr4bi tak, %e se v prvni fézi do micha¥ky opat¥ené
michadlem napust{ 10 a¥ 15,22 hmotnostnich dfld toluenu a 11 a% 15,26 hmotnostnich &fld
etylcetdtu a 13 a¥ 17,29 hmotnostnich dfl8 benzinu s rozmezim teploty varu 60 a¥f 80 c.

Do této sm&si rozpou¥tddel se ddvkuje ve druhé fazi 2 a% 5,1 hmotnostnfch df1d alkylfenolické
pryskyfice charakterizované rozmezim viskozit 50% roztoku v toluenu p¥i 20 O¢ 25 a% 60 mpPa.s.
a 0,5 a2 1,07 hmotnostnich dild oxidu hofaéna&ého a 0,1 a% 0,192 hmotnostnich d{ld vody.

V této smdsi probfh4d za michdni reakce rozpustdngch pryskyfic s oxidem ho¥ednatym za tvorby
teplostdlého komplexu za katalytického pisobenf vody. Po jedné hodin& michénf reagujictho
systému se ve t¥etf f4zi ddvkujf do systému 10 a%Z 21,36 hmotnostnich dild chloroprenovych
kau®ukd a 0,5 a¥ 1,07 hmotnostnich dfld oxidu zinednatého a za stdlého michédnf{ se nechaji
rozpou¥tét t¥i hodiny do ka¥ovité konzistence.

Po této dobd se ve &tvrté fézi ddvkuje 1,0 a% 4,66 hmotnostnich d{ld toluenu a 6 a¥
10,4 hmotnostnich df18 etylacetdtu a 18 a¥ 24,35 hmotnostnich dfld benzinu s rozmezim teploty
varu 60 a¥ 80 °C na snffenf viskozity a dile se mfch& t¥i hodiny. Dal¥fch Zestnéct hodin
smés stojfl. Po 24 hodinich se v p&té fazi provede dprava viskozity systému p¥idénim 0,4 aZ
1,551 hmotnostnich df{l8 etylacetdtu a 0,4 a¥ 1,475 hmotnostnich df1d toluenu a 0,3 aZ
0,713 hmotnostnich df1l4 benzinu s rozmezim teplotou varu 60 aZ 80 Oc. zisk4 se tedy systém
lepidla s kone&nym slo¥enim rozpoudt&dlové féze 20 hmotnostnich dild toluenu a 30 hmotnostnich
d{1G etylacetdtu a 50 hmotnostnich df1d benzinu s rozmezim teploty varu 60 a% 80 c.

Nevyhody soudasného vyrobnfiho zplsobu spodivajf{ hlavn& v nevhodném hmotnostnim zastou-
peni kyslfkatého organického rozpoudté&dla etylacetdtu ve vztahu k hmotnostnimu zastoupeni
toluenu v reakci vzniku komplexu alkylfenolickych prysky¥ic s oxidem ho¥e&natym. Z toho
vyplyvd negativni vliv systému na nariisté&ni pevnosti a teplostdlosti lepengch spoji. Problémem
zGstdvajl hygienické vliastnosti lepidel, které by se m&ly zlepSit. Podstatnou nevghodou
je pomérné& nizk4d stabilita lepidel vi&i sniZenym teplotdm a moZnost vzniku gelu. Dald{
nevyhodou je skute&nost, %e se do technologického za¥izen{ napousit{ pro kaZdou fézi vyroby
t#i druhy rozpoudt&del, co% klade zvySené ndroky na pfesnost obsluhy. Mezi nevyhody pat¥i
rovnd% to, fe p¥i ni%¥¥f teplot& je ndnos lepidel &asto "Zivy" a musi se &asto dosudovat
ofukovédnim teplym vzduchem se zvgBenymi ndroky na energii. Energeticky ndro&nd je i vlastni
dlouhodobi vyroba lepidel viivem vysokého odb&ru elektrické energie p¥i michdni.
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Uvedené nedostatky odstrafujl obuvnickd lepidla pro vytvd¥eni lepenych spojl textilu,
usni, vulkanizované pryZe, plastli, celulosovfch materidlt samotnych nebo ve vzijemngch
kombinacich obsahujfci toluen, benzin s rozmezfm destila®nim 60 a% 80 °C, aceton, alkylfeno-
lické pryékyfice, oxid hoted&naty, vodu, chloroprenové kauduky a oxid zinednaty. Obuvnick&
lepidla se p¥ipravi zplisobem podle vyndlezu jehoZ podstata spolivd v tom, %e se nejprve
v prvni fézi vytvo¥{ smés 13 aZ 18,25 hmotnostnich df14 toluenu a 13,0 aZ 23,06 hmotnostnich
d{1% benzinu s destiladnim rozmezim 60 a¥ 80 °C a 0 a# 4,0 hmotnostnich dfl& acetonu.

Do této smési se p¥idéd ve druhé fazi 4 aZ 10,24 hmotnostnich dild alkylfenolické prysky-
¥ice charakterizované viskozitou 50% roztoku v toluenu p¥i 20 Oc 25 a¥ 60 mPa.s. Dile se
pfid4d 0,1 a% 0,192 hmotnostnich dfld vody a 0,5 a% 1,07 hmotnostnich dili oxidu ho¥fe&natého.
Systém se michd 0,5 a%Z 1,0 hodinu. Ve t¥eti fézi se ddvkuje 10 a%Z 21,52 hmotnostnich d{ild
chloroprenovych kauduk a 0,5 aZ 1,07 hmotnostnich dfl1% oxidu zinednatého a sm&s se nechd
michat 2 a% 3 hodiny do ka%ovité konzistence. Ve &tvrté fazi se didvkuje sm&s 14 a% 23,24
hmotnostnfch dild acetonu a 13 aZ 23,3 hmotnostnich dild benzinu s destila&nim rozmezim
60 a¥ 80 °C na zreddni lepidla. Smés se michd 2 aZ 3 hodiny a nechd odleZet 16 aZ 18,5 hodin.
V pédté fézi po 24 hodindch se upravi viskozita lepidla podle kvalitativnich poZadavkdé p¥i-
davkem smé&si 1 aZ 2,123 hmotnostnich dfld acetonu a 1 a% 1,913 hmotnostnich df1l% benzinu

s destiladnim rozmezim 60 a% 80 °C.

Technicky d&inek podle vyndlezu spolivd ve skutelnosti, %e st&Zejni kvalitativni vlast-
nosti lepengych spojl jsou krom& jinych vlivd odvislé na stupni zreagovdni alkylfenolickych
prysky¥ic s oxidem hofe&natym. Rychlost vzniku a vyt&Zek teplostdlého komplexu jsou z4vislé
nejen na stechiometrickém poméru reaktivnfch skupin prysky¥ice a oxidu ho¥ednatého, nybrZ
i a to v podstatné mi¥e na chemickém sloZenf reak&niho prostfedi. 7z prakticky vytvofengch
reakénich k¥ivek reakce alkylfenolické pryskyfice s oxidem ho¥elnatym v riznych rozpouitédlech
vyplyvé4, Ze v intervalu 24 hodin je reak&ni rychlost prysky¥ice s oxidem hoYe&natym v prost¥e-
41 toluenu desetkrdt v&t3{i neZ v prost¥edi kyslikatych rozpoudt&del acetonu nebo etylacetétu.
V prost¥ed{ toluenu je reakce ukondena za normdlnich podminek za 14 hodin kdeZto za stejny
tasovy Usek zreaguje v prost¥edf acetonu nebo etylacetdtu s prysky¥icf pouze 18 hmotnostnich
d{1d oxidu ho¥ednatého.

Bezkyslfikatd rozpou$t&dla nap¥. benzin neovliviujf{ v takové mife reakci a slou?i zde
jako Yedidla na zvé&t3eni objemu prost¥edi. Vlastni podstatou technického G&inku zpisocbu
podle vyndlezu je tedy vylouleni kyslikatého organického rozpoudtédla ze sm&si reakce prysky-
Fic s oxidem ho¥elnatym nebo snifeni jeho koncentrace na minimum a zv§ySeni koncentrace toluenu
na maximum za podminky, Ze ve vytvo¥end optimdlni sm&si rozpoultddel pro reakci je rovn&i
dobré rozpustnost chloroprenovych kaudukti. Tato podminka je spln&na sm&si 100 hmotnostnich
df{ld toluenu a 40 a%Z 55,78 hmotnostnich d{1d benzinu s destila®nim rozmezim 60 aZ 80 ¢
a 0 aZ 18,78 hmotnostnfch dild acetonu z celkového hmotnostnfho mnoZstv{ jednotlivych
rozpou$t&del. P¥iznivy technicky G&inek md i vytvo¥enf beztoluenové smési 75,49 a% 94,74
hmotnostnich d{14 acetonu a 40,85 aZ 55,29 hmotnostnich dfld benzinu s destila®nim rozmezim
60 a¥ 80 °C z celkového mno¥stvi jednotliv§ch druh@ rozpoust&del, ve ktergych je roztok
chloroprenovych kaudukl v dal$i f4zi dob¥e rozpustny.

Podminka dobré ¥editelnosti je rovn&%Z splné&na u fdze Fed&ni roztoku na pot¥ebnou visko-
zitu kde byla vytvo¥ena smés rozpou$té&del 5,26 aZ 8,9 hmotnostnich dfld acetonu a 3,0 aZ
4,71 hmotnostnfich df1¢ benzinu s destiladnim rozmezim 60 a# 80 °C z celkového hmotnostnfho
mnoZstvi jednotlivych rozpoult&del. Rozpoult&dlovd sloZka lepidel se tedy poditd z celkového
mnoZstvi sm&si rozpouit&del a skl4dd se z 20 hmotnostnich d{ld toluenu a 30 hmotnostnich
d114 acetonu a 50 hmotnostnfch dflt benzinu s destiladnim rozmezim 60 a% 80 °C. Podle praktic-
kych vysledk m&¥enf vlastnostf lepidla s timto sloZenim rozpou$t&dlového systému vykazuiji
stabilitu do stadia gelu 23 dni p¥i 0 %¢ a 6 hodin pEi =20 %¢ zatimco lepidla vyr&bé&nd
soudasnym vyrobnim zpiisobem vykazuji stabilitu do stadia gelu 5 dnf p¥i 0 °C a 4 hodiny
p¥i -20 %c.
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Kone&néd pevnost lepenych spojl lepidlem vyrobengm podle vyndlezu na materidlu standardni
pry% je v priméru 81,98 N/2,5 cm p¥i porudeni struktury pry¥e v porovndni s kone&nou pevnosti
lepeného spoje lepidlem dle soudasného v§robnfho zplsobu a &inf v primé&ru 76,8 N/2,5 cm.
Odolnost lepeného spoje vi¥i zvySené teplot® je u lepidla vyrobeného podle vyndlezu prim&rn&
3,24 cm kdefto u lepidla vyrobeného soudasnym zplsobem prim&rn& 6,57 cm..Zkoueno p¥i
70 °c a zatf¥enf 1 kg. Lepidla vyrobend zpisobem podle vyndlezu zlep3ujf hygienu pracovniho
prost¥ed{ tak, %e faktor toxicity rozpoust¥dlové sm¥si lepidel vyjdd¥eny v metrech krychlo-
vych vzduchu nutnych k odpa¥eni rozpoust&del z 1 kg lepidla p¥i dodrZfeni nejvyZ$ich p¥ipustych
koncentrac{ jednotlivych rozpou¥tddel &inf 2 375 metrd krychlovych vzduchu, zatimco faktor
toxicity lepidel vyrobengch gsoufasnym vyrobnim zpisobem je 2 750 metri krychlovych vzduchu.

P¥fklady provedeni zplsobu v§roby podle vyndlezu.
P¥ {klad 1

Do micha&ky opat¥ené michadlem se napust{ 15,21 kg toluenu a 15,21 kg benzinu s desti-
ladnim rozmezim 60 af 80 °C. Do této sm¥si se ddvkuje 3,47 kg alkylfenolické prysky¥ice
charakterizované viskozitou 50% roztoku prysky¥ice v toluenu p¥i 20 Oc 35 a% 60 mPa.s. a
3,47 kg alkylfenolické pryskyfice charakterizované viskozitou 50% roztoku pryskyfice v toluenu
p¥i 20 ©c 25 a% 60 mPa.s. a 0,142 kg vody a 0,77 kg oxidu hofednatého. Sm&s se mich4 0,5
hodiny. Po této dob& se ddvkuje 15,32 kg chloroprenovych kaudukd a 0,77 kg oxidu zine&natého.
sm&s se mfch4 2,5 hodiny do kafovité konzistence. Po této dob& se provede zfedéni roztoku
sm&s{ 21,03 kg acetonu a 21,03 kg benzinu s destiladnim rozmezim 60 a¥% 80 Oc. sm&s se miché
2,5 hodiny a nech4 stdt 17,5 hodiny. Po uplynutf této doby se upravi viskozita p¥idanim
sm&si 1,79 kg acetonu a 1,79 kg benzinu s destila&nim rozmezim 60 a%Z 80 °¢ a za michini
se vypou¥ti. Timto v§robnim zplsobem bylo p¥ipraveno lepidlo s kone&nou pevnosti lepeného
spoje na materidlu standardni pry% prim&rn¥ 83 N/2,5 cm a teplostf lepeného spoje 2,58 cm
p¥i teploté 70 °c a zati¥enf 1 kg.

P¥{klad 2

Do michaky opat¥ené mfchadlem se napusti 16,04 kg toluenu a 16,04 kg benzinu s desti-
ladnim rozmezim 60 a% 80 °C. Do této sm&si se ddvkuje 3,65 kg alkylfenolické pryskyFice
charakterizované viskozitou 50% roztoku pryskyfice v toluenu pi¥i 20 Oc 35 a¥ 60 mPa.s. a
3,65 kg alkylfenolické prysky¥ice charakterizované viskozitou 50% roztoku pryskyfice v toluenu
p¥i 20 O 25 a% 60 mPa.s. a 0,15 kg vody a 0,8 kg oxidu hofeénatého. Sm&s se mfch4 0,5 hodi-
ny. Po této dob& se davkuje 16,2 kg chloroprenovych kaudukd a 0,8 kg oxidu zine&natého.

Sm&s se mich& 2,5 hodiny do kafovité konzistence. Po této dob& se provede z¥edéni roztoku
smé&s{ 20,22 kg benzinu s destila®nim rozmezi 60 aZ 80 Oc. smés se mich& 2,5 hodiny a nechd
stédt 17,5 hodiny. Po uplynuti této doby se upravi viskozita p¥iddnim sm&si 1,123 kg acetonu
a 1,123 kg benzinu s destila®nim rozmezim 60 aZ 80 O¢ a za mfchéni vypustf. Timto v§robnim
zplsobem bylo p¥ipraveno lepidlo s kone&nou pevnosti lepeného spoje na materidlu standardni
pry#? prim&rnd 85,3 N/2,5 cm a teplostdlost lepeného spoje primérné 2,65 cm P¥i teplotd

70 °C a zatf¥feni 1 kg. :

Pp¥{klad 3

Do micha&ky opatfené michadlem se napustf{ 15,21 kg toluenu a 19,78 benzinu s destila&nim
rozmezim 60 a¥ 80 °C a 3,04 kg acetonu. Do této smisi se ddvkuje 3,47 kg alkylfenolické
prysky¥fice charakterizované viskozitou 50% roztoku prysky¥ice v toluenu p¥i 20 ©¢ 35 a%

60 mPa.s. a 3,47 kg alkylfenolické prysky¥ice charakterizované viskozitou 50% roztoku
pryskyfice v toluenu p¥i 20 OCc 25 a¥ 60 mPa.s. a 0,142 kg vody a 0,77 kg oxidu hofe&natého.
SmEs se mich4 1 hodinu. Po této dob& se dévkuje 15,32 kg chloroprenovych kau&ukd a 0,77 kg
oxidu zine&natého. Sm&s se mich& 3 hodiny do kaSovité konzistence. Po této dob& se provede
zfedén{ roztoku sm&si 17,76 kg acetonu a 16,91 kg benzinu s destilanim rozmezim 60 aZ

80 °C. Sm&s se mich4 3 hodiny a nech& st&t 16 hodin.
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Po uplynutf této doby se upravi viskozita p¥idédnfm sm&si 2,0 kg acetonu a 1,34 kg
benzinu s destilainim rozmezim 60 a¥ 80 °C a za michini vypoudti. Timto vyrobnim zpisobem
bylo pfipraveno lepidlo s kone&nou pevnosti lepeného spoje na materidlu standardni pry%

Q

primé&rné 80,2 N/2,5 cm a teplostdlosti lepeného spoje prim&rnd 2,93 cm p¥i teploté& 70 “C

a zatfZeni 1 kg.
P¥{f{klad 4

Do michalky opatfené michadlem se napustf{ 16,04 kg toluenu a 20,85 kg benzinu s desti-
la&nim rozmezim 60 a% 80 °C a 3,21 kg acetonu. Do této smé&si se dadvkuje 3,65 kg alkylfeno-
lické pryskyfice charakterizované viskozitou 50% roztoku prysky¥ice v toluenu p¥i 20 °C
35 a% 60 mPa.s. a 3,65 kg alkylfenolické prysky¥ice charakterizované viskozitou 50% roztoku
pryskyfice v toluenu p¥i 20 °C 25 a% 60 mPa.s. a 0,15 kg vody a 0,81 kg oxidu ho¥e&natého.
Smé&s se michd 1 hodinu. Po této dobé& se dévkuje 16,2 kg chloroprenovych kaudukd a 0,81 kg
oxidu zinenatého. Sm&s se michd 3 hodiny do kadovité konzistence. Po této dob& se provede
z¥ed&nfi roztoku sm&sf{ 16,24 kg acetonu a 15,27 kg benzinu s destila&nim rozmezfim 60 a¥
80 °c. Sm&s se mich4 3 hodiny a nechd st4t 16 hodin. Po uplynuti této doby se upravi viskozi-
ta p¥idédnim smé&si 1,89 kg acetonu a 1,26 kg benzinu s destila&nim rozmezim 60 a% 80 ° a
za michdni vypoudti. Timto vyrobnim zpisobem bylo p¥ipraveno lepidlo s kone&nou pevnosti
lepeného spoje na materidlu standardni pryZ pramérné 82,3 N/2,5 cm a s teplostdlosti lepe-
ného spoje prumdrné 3,25 cm p¥i t&ploté 70 °c a zatf¥enf 1 kg.

P¥ri{iklad 5

Do michalky opat¥ené michadlem se napustf 15,21 kg toluenu a 19,02 kg benzinu s desti-
la&énim rozmezim 60 a% 80 °C a 3,8 kg acetonu. Do této sm&si se ddvkuje 3,47 kg alkylfeno-
lické prysky¥ice charakterizované viskozitou 50% roztoku prysky¥ice v toluenu p¥i 20 °c
35 aZ 60 mPa.s. a 3,47 kg alkylfenolické prysky¥ice charakterizované viskozitou 50% roztoku
prysky¥ice v toluenu p¥i 20 Oc 25 a¥ 60 mPa.s. a 0,142 kg vody a 0,77 kg oxidu hofeénatého.
Sm&s se mich& 1 hodinu. Po této dob& se ddvkuje 15,32 kg chloroprenovych kauduku a 0,77 kg
oxidu zinefnatého. Sm&s se michd 3 hodiny do kaSovité konzistence. Po této dob& se provede
z¥edéni roztoku sm&sfi 17,22 kg acetonu a 17,22 kg benzinu s destiladnim rozmezim 60 aZ
80 °C. Sm&s se michi 3 hodiny a nechd stdt 16 hodin. Po uplynuti této doby se upravi viskozi-
ta pf¥iddnim sm&si 1,79 kg acetonu a 1,79 kg benzinu s destila&nim rozmezim 60 a% 80 °C a
za michédni vypou3tf. Timto vyrobnim zpisobem bylo p¥ipraveno lepidlo s kone&nou pevnosti
lepeného spoje na materidlu standardni pry% primérné 80,2 N/2,5 cm a s teplostélost{ lepe-
ného spoje prumérné 3,82 cm p¥i teplot& 70 °C a zatf¥enf 1 kg.

P¥f{klad 6

Do michalky opat¥ené michadlem se napusti 16,04 kg toluenu a 20,05 kg benzinu s desti-
la&nim rozmezim 60 a% 80 °C a 4,0 kg acetonu. Do této smési se ddvkuje 3,65 kg alkylfenolické
prysky¥fice charakterizované viskozitou 50% roztoku prysky¥ice v toluenu p¥i 20 °¢c 35 ax
60 mPa.s. a 3,65 kg alkylfenolické prysky¥ice charakterizované viskozitou 50% roztoku prys-
kyfice v toluenu p¥i 20 °c 25 a% 60 mPa.s. a 0,15 kg vody a 0,80 kg oxidu ho¥e&natého. Smés
se mfichd 1 hodinu. Po této dob& se davkuje 16,2 kg chloroprenovych kaudukit a 0,8 kg oxidu
zine¥natého. Sm&s se michd 3 hodiny do kafovité konzistence. Po této dob& se provede z¥eddni
roztoku sm&sf 16,21 kg acetonu a 16,21 kg benzinu s destilaénim rozmezim 60 a% 80 O¢c. smés
se michd 3 hodiny a nech4 stét 16 hodin. Po uplynutf této doby se upravi viskozita p¥iddnim
sm&si 1,123 kg acetonu a 1,123 kg benzinu s destila&nim rozmezim 60 a¥ 80 °C a za mfchan{
vypousti. Timto vyrobnim zpisobem bylo p¥ipraveno lepidlo s kone&nou pevnosti lepeného spoje
na materidlu standardni pryZ primérné 80,9 N/2,5 cm a s teplostdlosti lepeného spoje prumérné
4,2 cm p¥i teploté& 70 9¢ a zatffenf 1 kg. .
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PREDMET VYNALEZU

Zpisob v§roby obuvnick§ch lepidel pro vytvd¥eni lepengch spojl usni, textilu, pryZe,
plastd, celulosovfch materidld a jejich kombinaci vyzna&eny tim, Ze se smis{ 13 a%Z 18,25
hmotnostnich df18 toluenu a 13 a% 23,06 hmotnostnich d{ld¢ benzinu s destiladnim rozmezim
60 a% 80 °C a 0 a% 4 hmotnostnich dfl8 acetonu, k této smsi se pridd 4 a% 10,24 hmotnostnich
.d118 alkylfenolické pryskyfice charakterizované viskozitou 50% roztoku pryskyfice v toluenu
p¥i 20 9c 25 a¥ 60 mPa.s. a 0,1 a%¥ 0,192 hmotnostnich dafld vody a 0,5 a% 1,7 hmotnostnich
df{1l4 oxidu hote&natého, sm&s se mich4 0,5 a%¥ 1 hodinu, po této dob& se k smé&si p¥idd 10
a% 21,52 hmotnostnich d{lt chloroprenovych kaudukd a 0,5 aZ 1,07 hmotnostnfch 4113 oxidu
zine¥natého, sm&s se mfchi 2 aZ 3 hodiny, po této dob& se ke sm&si p¥id4 14 a%¥ 23,24 hmotnost-
nich d{1% acetonu a 13 a%¥ 23,3 hmotnostnich df1l0 benzinu s destiladnim rozmezim 60 a¥
80 °C, sm&s se mich4 2 a% 3 hodiny a nech& dal¥fch 16 a¥ 18,5 hodiny v klidu, po této dob&
se upravi viskozita lepidla p¥idénim smési 1,0 aZ 1,913 hmotnostnich dfld benzinu s desti-
laénim rozmezim 60 aZ 80 % a 1,0 a% 2,123 hmotnostnich d{ld acetonu.
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