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1

Vynédlez se tykd lici formy ze Zdrovzdor-
ného formovactho materidlu prostého poji-
va a zpisobu jeji vyroby.

Jsou zndmé lici formy k odlévani kovi,
kde dutina formy je tvo¥ena f6lil z plastic-
ké hmoty, za kterou je v rdmu Zdrovzdorné
formovac! sm&s prostd pojiva. Aby byla f6-
lie pevn&jsl a odoldvala tlaku, kterym na ni
pisobi formovac! smds, je vyztuZena skleng-
nymi vldkny. Pies toto vyztuZeni neméd for-
ma d'ostateénou tuhost a v praxi se neosvéd-
¢lla.

Licf forma z Zarovzdorného formovaciho
materidlu prostého pojiva, s ochrannou vloZ-
kou z plastické félle pFekryvajici dutinu for-
my podle vynédlezu, odstraiiuje tento nedo-
statek. Podstata vynédlezu je v tom, Ze pro-
stor lici formy obsahujici Zarovzdorny for-
movaci materidl je pfipojen ke zdroji pod-
tlaku,

V dfisledku toho plsobi na plastickou f6lii
ze strany pfivrdcené k Zarovzdorné formo-
vaci smé&si podtlak a ze strany obracené k
duting lici formy tlak vzduchu, tak%e Z4ro-
vzdornd formovaci sm¥s si zachovdvd bez
jakychkoliv p¥idavnych opatieni tvar dany
modelem a vyrobeny odlitek piesns reprodu-
kuje tvar modelu.

P vyrob& lici formy podle vyndlezu se
mezi trvaly model a Z4rovzdorny formovaci
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materidl ve formovacim rdmu vleZi plastic-
k& folie; podstata vyndlezu spodivd v tom,
Ze se formavam rdm vzduchot&sn& spojl s
plastickou f6lif, prostor mezi nimi, naplné-
ny Zérovzdornsjm formovacim materialem
se spoji se zdrojem podtlaku a model se pfFi
zachovéani{ podtlaku v tomto prostoru vy]me
z plastické f5lie a z lici formy. =

Lici formu podle vynélezu neni tfeba vy-
rab&t z formovaciho materidlu s p0]1vem a
pfesto si zachovdvd svij plvodni tvar.” '0d-
litek se dé& snadno z lici formy vyjmout, po-
ndvadZ zrna Zdrovzdorného formovaciho ma-
teridlu se opét rozdrobi na kusy, protoZe
nejsou spojena pojivem. PouZiti lici formy
podle vynélezu vede ke zrychleni formova-
ciho postupu. '

Zérovzdorn? formovac! materidl je ve for-
movacim rdmu t8sné up&chovdn, takie v
n&m nemohou vzniknout mezery a ochranné
vloZka se ani'po sniZen{ tlaku ve formovacim
ramu nemdiZe prohnout sm&rem k formova-
cimu materidlu, takZe p¥i odlévani lze vyro-
bit odlitky pi‘esn%h rozmeérd.

Lici forma a postup jejl vyroby podle vy-
ndlezu bodou vysvEtleny v souvislosti s p¥if-
klady provedeni zndzorn&nymi na vykrese,
kde obr: 1 ukazuje odlitek vyrobeny v lict
form& podle vyndlezu, na obr. 2 je svisly ez
timto odlitkem, obr. 3 ukazuje v axonomet-
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rickém. pohledu ]eden ze* dysu elf; pIg: -
vyrobu.lici.formy, na obr, 4 ;e ubly o d;a

obr. 5 ukazuje jednu ochranndu Vle¥ku-a’

obr. 6 druhou ochrannou vleZku pro prekry—

ti modeld pfi vyrobé lici formy, na pbt.:#

]e svisly fez sestavenymi maodely.a. .ochran-..

nym1 vloZkami z obr. 3 aZ 6, na obr. 8 je

visly fez modely z ‘obr. 7, uloZenymi mezi
dvéma formovacimi.rémy, na obr. 9 je svis-
-1y fez odpovidajici obr. 8, kde formovaci ra-
my jsou naplnény Zdrovzdornym formova-
cim materidlem, na obr. 10 je svisly Fez li-
¢i formou z obr. 9 po vynéti modeld, na obr.

11 je svisly Fez sestavenou lici” formou s -

dutinou pro liti kovu, na obr. 12 aZ 16 jsou
'ezy znazorhujici postup vyroby lici formy
podle jiné varianty vynélezu, wobr. 17 uka-
zuje ve zvétSeném méFitku odvzdusitiovaci
soustavu formovaciho rédmu této varianty,
‘na obr. 18 je Fez odvzdudilovacim kanédlem

K

a filtrem z obr. 17, obr. .19 a%.22 znézoriiu-. -

ji Fezy -lici formou.podle daliiho provedeni
vyndlezu v jednotlivych fdzich vyroby, obr.

23 aZ 26 ukazujl v jednotlivych fazich Fezy '

tici formou, kde ochranna vloZka ‘je uvnitr
modelu a na obr. 27 je ve zvét§eném mé&Fitku
Fez dasti formy.

Lici forma podle vyndlezu slouZi k vyro-
b& odlitku 1 (obr. 1 a 2), jehoZ miskovita
¢ast 2 je na obvodu opatfena piirubou 3.

Na obr. 3 je zndzorné&n jeden z dvojice mo-
deld 4 vyrobeny ze dfeva, sadry, syntetické
pryskyfice nebo kovu a opatreny na rovné
strané 5§ tvarujici plochou 6, kterd odpovi-
da plose piiruby 3 odlitku 1, a Zebrem 7 spo-
jenym's tvarujici plochou 6 a slouZicim k vy-
tvofeni liciho kandlku.-

-Obr: 4-zndzoriiuje druhy model 8 'Ze dre-
-va, sédry, syntetické pryskytice. nebo kovu
a opatreny na rovné strané& 9 tvarujici plo-
chou 18, kterd odpovidd tvaru druhé strany
cdlitku . 1 a.Zebrem- 11 pro vytvofeni liciho
kanalku

Ochranna vlozka 12 (obr. 5), tvorena na-
puklad filmem nebo £6lif ze. syntetické prys-
kytice-tloustky asi 0,02 mm, slouZ{ k ochra-
n¢ modelfl. Ochranna vloZka 12 je vyrobena
pfedem, napf‘iklad vakuovym litim, a m4 plo-
chu 13, kter4 odpovidd tvarupm plose 6 mo-
delp 4..Obr. 6 ukazuje druhou ochrannou
vioZku . 14, vyrobenou rovndZ z filmu nebo
folie syntetické pryskyfice tloustky asi
0,02 mm. Ochranné vlozka 14 je rovné&Z vy-
robena piedem, napfiklad vakuovym litim,
a-ma- plochu. 15 odpovidajici tvarujici plo-
e 10 druhého modelu 8.

- PFi v§robd lici formy se (obr. 7) oba mo-
dely 4, 8 poloZi na sebe a jejich zadni stra-
ny- se spoji vodicimi - koliky 16, zasunutfﬂm
do vedicich otvorli 17 tak, aby modely 4, 8
mély spravnou vzédjemnou -polohu. Potom se

na tvarujief plochu 6 modelu 4 pFitiskne o-

chranné vloZka 12 a druhd ochrannd vloZka

14 se pfitiskne na tvarujici plochu 10 dru-:

hého -modelu 8. Potom se (obr. 8) z kaZdé
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- mevacirdm 18, 19, ktery tésné priléha k

cghransis vioZce 12, 14.
“Ochrahné vlozky 12,14 z filmuz mékke- :

.-ho syntetjckého pryskyricnnho materidlu mo-
JHbw byt falternativng vytvofeny pfimo na
.v,;tvaru]lcmh plochdch 6, 10 modeld 4, 8 va-

kuovym tvdFenim a nemusejl byt vyrobeny
predem. .

~ V hornf &4sti formavacich rémi 18 19 jsou
plnici; otvory 20, 21. Postranni stény 22, 23

. formovacich rdmt 18, 19:jsou z boku otevie-

ng a. jsou spojeny s vodicimi vélci. 24, 25, v

. 'nich¥jsou ‘uloZeny vratng pohyblivé formo-

vaci pisty 26, 27. K vnitfni strand formova-
ciho pistu 26 je pripevn&na piidrZnd deska

30, opatfend soustavou odsdvacich otvord
28, a_k vnit¥ni stran& formovaciho pistu 27

je pfipevnéna pridrZnd deska 31 se sousta-
vou ‘odsdvacich otVorii 29. K vnitfni strand
pridrZné desky 20 je piipevndn sitovy filtr

.32 s velkymi otvory, sitovy filtr 34 s pomér-

né malymi otvory a lisovaci deska 38, opat-

. Fend velkxjm podtem odsdvacich otvort 36;

k- vmtrm strand protilehlé phidrZné desky

strany pfitiskne na spojené modely 4, 8 for-

31 je pripevnén sitovy filtr 33 s velkymi ot-
vory , sitovy filtr 35 s malymi otvory a liso-
vaci deska 39 's velkym poStem odsdvacich
otvortt 37.

K formovacim pistim 26, 27 jsou z vé]éku
pFipojeny pistnice 40, 41 neznézornénych,
napiiklad hydraullckych vdlcl. Na wnd&jsi
stran& formovacich pistd 26, 27 jsou vzdu-
chové odsédvaci otvory 42, 43, které jsou spo-
jeny potrubim 44, 45 s neznazornéns’rm zdro-
jem podtiaku.

Ve fazi, zndzornéné na obr. 8 se do for-
movacich rdmd 18, 18 vsype plnicimi otvory
20, 21 Z4rovzdorny formovaci materidl 48,
47, takZe formovaci ramy 18, 19 jsou jim d-
plné napinény, jak ukazuje obr. 9.

-Potom se pistnice 40, 41 za&nou posouvat
k sob& a lisovaci desky 38, 39 pfFitlasuji for-
movacl materidl 46, 47 ve formovacich ré-
mech 18, 19 k modelum 4, 8 pfes ochranné
vloZky 12 14. ‘

V této fdzi se vnitiek formovacich pisti
26, 27 vy&erpd pfes potrubi 44, 45, pFitem?
plnici otvory 20, 21 formovacmh rami 18,
19 ]sou uzaviené. Nésledkem toho se vyder-
paji pies odsdvaci otvory 28, 29 v pridrZ-
nych deskédch 30, 31 i formovam ramy 18, 19
a v jejich vnitiku vznikne podtlak, takZe o-
chranné vloZky 12, 14 se pfisaji a t&sn& p¥i-
lehnou na zarovzdorny formovaci material
46, 47.

Po odd4leni obou formovacich ramd 18 19
od sebe je Zarovzdorny formovaci materigl
46, 47 v jejich vnitfku stladovdn pres o-
chranne vlozky 12, 14. vné131m_t1akem vzdu-
ch.u, ‘tak¥e_.jeho }ednothve_castice se nemo-
hou: vzédjemné pohybovat. V- této fazi se z li-.
cl formy vyjmou modely 4, 8. Ochranné vioZ--
ky 12, 14 jsou udrzovany, jak ukazuje obr_
10, ve svém pivodnim tvaru podtlakem v Z&-
rovzdorném formovacim materidlu 48, 47 po
vy]muu modelu 4, 8.
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Potom se fermovacl rdmy 18, 19 prisunou

tésn€ k sob& a vzdjemnd spoji-(obr. 11),

takZe mezi ochrannymi -vioZkami 12, 14

vznikne dutina 48; odpovidajici tvarem od-

litku 1, a lici kanédlek k nalévéni roztave-
ného-kovu. :

. KdyZ se roztaveny kov naleje do dutiny

48, ochranné vlozky 12, 14 se roztavi. Pond-
vadZ viak jsou ochranné vlozky 12, 14 pri-
tlacovdny k Zarovzdornému -formovacimu
materidlu 46, 47 ve formovacich rdmech 18,
19 tlakem okolniho vzdiichu, ulpivaji na ném
~a udrZuji jej ve stavu, kdy nemé& spojeni s
vneéjsi. atmosférou. Roztaveny kov, vlity do
dutiny 48, udrZuje vnitfek formy rovné# mi-
mo styk s okolni atmosférou, takZe znemoz-
finje zvySeni-tlaku uvnit¥ formovacich ra-
mi 18, 19. Nésledkem toho je vylouden re-
lativni pohyb jednotlivych &astic Z4arovzdor-
neho formovacfho materidlu 46, 47, takze
obrysy lict formy si zachovdvaji sviij tvar a
odlitek 1 md p¥ésné a ostré rozméry.

KdyZ roztaveny kov zfistane v duting 48

po nékolik minut, ochladi se a ztuhne. Po-

tom se.tlak ve formovacich rdmech 18, 19

vyrovnd s atmosférickym tlakem: tim, Ze se

do formy pFivede vzduch a-formovaci rdmy

18, 19 se od sebe odd4li. Odlitek 1 z dutiny

48 se pak miZe vyjmout. Soudasn& se ¥aro-

vzdorny formovaci materidl 46, 47 ve formo-
vacich ramech 18, 19 rozdrobi na kusy.
Jak ukazuje .obr..8 a¥ 11, mohou byt na

formovacich rdmech 18, 19 uloZeny vibrato-

ry 49, 50, které se uv&d&ji v &innost, jakmile

se formovaci rdmy naplni Z4rovzdornym ma- "

teridlem 46, 47, ktery se plsobenim vibra-
‘tordt 49, 50 siln& up&chuje. P¥i pouZiti vib-

ratord 49, 50 lze vynechat vélcové formovact

pisty 28, 27. . Tl TR

Dalsi provedenf lici formy podle vynélezu
zndzoriiujl obr. 12 aZ% 18. Na obr. 12 je zna-
zornén model 51 ze dreva, sddry, syntetické
pryskyfice nebo Kovu, ktery ma tvarujici
plochu 53 odpovidajici tvaru .52 vyrab&ného
odlitku. V modelu 51 je uloZena odsdvaci
trubka 54, kterd je spojena s tvarujici plo-
chou 53 pres nezn&zorn&né spojovaci otvo-
ry.

vytvoll povlak ze syntetické pryskyFice, s

vyhodou vakuovym napafovanim, ktery vy-

tvofl na povrchu modelu 51 ochrannou vioZ-
ku 55 stejného tvaru jako md vyrdb&ny od-
litek. Potom se ke tvarujici plose 53 modelu 51
pFitisknou formowvaci ramy 56, které jsou u-
loZeny proti sob&. Horni &4st kaZdého for-
movaciho rdmu 56 je opatfena plnicim ot-
vorem 57 pro Z4rovzdorny formovaci mate-
rial a na zadnf stran& je odsdvaci otvor 58
opatfeny sitovym filtrem 59.

Jak ukazuje obr. 17 a 18, jsou na formova-
cich rdmech 56 kolem ods4vacich otvord 58
vytvoreny radidlni drdZky 60, které zvétduji
plochu odsédvaciho. otvoru 58 a znemoZiuji
deformaci sitového filtru 59.

Formovaci rdmy 56 se napini Z4rovzdor-
nym formovacim materidlem 61, naptiklad

'
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Na tvarujici plose 53 modelu 51 se potom
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kremiditym piskem, pFes. plnici-totvory 37,
které se potom uzaviou zdtkamii62: Formo:
vacl rdmy 56 se pak ekvakuuji p¥es-odsdva-
ci otvory-58 tak, Ze uvnit¥ :vznikne podtlak.
Nésledkem toho se ochrannd vloZka 55 pli-
sobenim atmosférického tlaku vzduchu pfi-
tiskne na formeovaci rdm- 56-a Zarovzdorny
formovaci materidl 61 S

- Ochrannd vloZka 55 m&Ze mit na. hornim

konci prodlouZeni, které slouZ k zakryti pl-
niciho otvoru 57; v tomto pripads lze vyne-
chat zatku 62. SR S

Na Zgrovzdorny formovaci materidl 61 pi-
sobi p¥es -ochrannou vloZku 55 ‘okolni atmo-
sféricky tlak, takZe- jednotlivd zrna se ne-
mohou vzdjemn& pohybovat: a -ochranng
viozka 55 si’ udrZuje-stejny tvar, jaky mé&la
formovaci plocha 53 modelu 51, i kdyZ se
formovaci rdmy 56 od .sebe odddli a model
51 se vyjme (obr. 15). : oo

Po odstranéni modelu 51 se p¥itisknou oba
formovaci rdmy 56 k sob& (obr. 16) a vy-
tvoril dutinu 53 omezenou ochrannymi vloz-
kami 55. Do této dutiny 63 se pak vlije roz-
taveny- kov, ze kterého se vyrobi odlitek.

‘Dalsi provedeni lici formy podle vynélezu
je zndzornéno na obr. 19 aZ 22. Formovaci
rdim- 71" je naliofe otevieny: a na dolni S&sti
opatfen odsdvacim otvorem 72, ktery je za-
kryt sitovym.filtrem 73. Plnicim otvorem .75 .
se formovaci rdm 71 naplni Zarovzdornym
formovacim materidlem 74, napiiklad kte-
micitym piskem, a plnici otvor 75 se potom
zakryje mékkou f6lii ze syntetické pryskyfi-

ce, kterd vytva¥f ochrannou viozku 76. Model =

77 ma tvarujici plochu. 79, kter4 odpovida
tvaru 78 vyrdb&ného odlitku. '
-PIi p¥ipravé lici formy se formovaci rdm
71 a 'model 77 umisti vzdjemns tak, Ze tva-
rujici plocha 79 modelu 77 leZi proti plnici-

- mu otvoru 75 formovaciho rdmu 71 (obr. 19)

a model 77 se p¥itladi na tenkou f6lii, kte-
rou vytvaruje. do ochranné vloZky 76 stej-
ného tvaru, jaky méa tvarujici plocha 79 mo-
delu 77. Potom se ve formovacim ramu 71
vytvoFi podtlak. . :

Po vytaZeni modelu 77 z formovaciho ré-
mu 71 zistdvad ochrannd vloZka 76 pritlage-
na plsobenim atmosférického tlaku na #&-
rovzdorny materidl 74, pFidem# relativni po-
hyb zrn formovaciho materidlu 74 je zne-
moZnén. Ochranné vloZka 76 pfiléha tedy k
Zarovzdornému formovacimu materidlu 74
a zachovéva si stejny tvar jako tvarujici plo-
cha 79 modelu 77 nebo tvar 78 vyradb&ného
odlitku. .

Dva formovaci ramy 71, z nich# kaZdy je
opatfen ochrannou vloZkou 76 lnouci k %&-
rovzdornému formovacimu materidlu 74 a
udrZujict si ptvodni tvar, se pak poloZl na
sebe (obr. 22}, takZe vznikne dutina 80 ome-
zend ob&ma ochrannymi vloZkami 76. Do té-
to dutiny 80 se pak vlije roztaveny kov. -

Dalsi provedeni lici formy podle vynéle-
zu je zndzornéno na obr. 23 aZ 26, kde o-
chrannd’ vloZka je uloZena uvnitf modelu a
nikoli na ném, jako tomu bylo v predcho-
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Zich pfipadech. Vnit¥ni tvarovaci plocha 93
dvoijice modell 91 (obr. 23) odpovidé tvaru
92 vyrdbéného predmétu. ’

Do.dutiny mezi ob&ma modely 91 se vloZi
tenky film nebo félie ze syntetické prysky-
Fice ve tvaru vaku, ktery se zahtivd a pod
tlakem p¥itiskne na modely 91 tak, Ze vytvo-
¥{ ochrannou vloZku 94, jejiZ tvar odpovida
tvaru 92 vyrdbé&ného odlitku. Potom se do
vnitfniho modelu 91 vloZi odsdvaci trubka
95, jejiZ st&na méa velky pofet otvorl 96 a
kterd je shora zakryta sitovym filtrem 97.

Ochrannd vloZzka 94 se naplni Zarovzdor-
nym -formovacim  materidlem 98, napfriklad
kifemidéitym piskem prostym pojiva, a vnit-
fek ochranné vioZky 94 se odsédvaci trubkou
95 spojl se zdrojem podtlaku. Nasledkem to-
ho se ochranné vloZka 94 pFitiskne na Zaro-
vzdorny formevaci materidl 98. Tvar ani ob-
jem ochranné vioZky 94 se nezméni, pong-
vadZ je vyplnéna Zarovzdornym formovacim
materidlem 98, na ktery plisobi po odd4leni
modelll 91 -pFfes ochrannou vloZku 94 atmo-
stéricky tlak, takZe jednotlivd zrna se ne-
mohou vzdjemné& pohybovat. Ochranné vloZ-
ka 94 priléhé& tedy na Z4rovzdorny formova-
ci materidl 98 a zachovav4i si stejny tvar,
jako vnitfni tvarujici plocha 93 modelu 91
nebo tvar 92 vyrdbéného odlitku.

V popsanych pFikladech provedeni lici for-
my miZe byt ochrannéd vloZka vyrobena ze
syntetické pryskyrice, kterd miiZze byt bud
mékkd nebo miiZe mit urditou tuhost, coZ
z&visi na typu vyrdb&ného predmé&tu. Obgc-

né lze Fici, Ze pouZitl ochranné vloZky s

minimdlini tloustkou zvy3$uje pfesnost a zlep-

Suje rozméry vyrédb&ného odlitku.
V.popsanych pfikladech provedeni lici for-
my mohou byt formovac{ rdmy stejného tva-

ru jako vyrabény odlitek. Tim se zmen$f

prostor naplng&ny Zarovzdornym formovacim
materidlem a tak se sniZl spotfeba tohoto
materidlu. KdyZ se formaovaci rdmy nebo o-
chranné vloZky napln! horkym Z&rovzdor-
nym formovacim materidlem, nap¥iklad pis-
kem, ¢4st 103 Zarovzdorného formovaciho
materidlu (obr. 27), leZici v t&shé blizkosti
ochranné vloZky 102 priléhajici na model
101, se ,zakqusne* do ochranné vloZky 102,
¢imZ se zvysi presnost a zlep§i.ostrost roz-
meért vyrdbéného predmétu.

Na tvarujici plochy 6, 10 modeld 4, 8 z
obr. 7 1ze poloZit pfedb&Zné vytvarované tuz-
81 f6lle z plastické hmoty a vytvarovat je
na mist® do tvaru ochrannych vloZek 12, 14
podle obr. 5 a 6. F6lie nemus!{ mit velkou tu-
host a mliZe byt tenka.

DFive, neZ se na tvarujicich plochéch 86, 10
vytvaruji ochranné vlozky 12, 14 mohou. byt
tyto tvarujici plochy 6, 13 modelu 4, 8 po-
dle obr. 7 petfeny silikonovym lakem nebo
jinm prostfedkem usnadiiujicim vyjiméni
modelu z lici formy. P¥i tomto postupu s2
ochranné vloZzky 12, 14 snadno piizplsabi
tvaru tvarujicich ploch 6, 10 modelu 4, 8.

Na plochédch gchrannych vloZek, které pii-
jdou do styku s odlévanym kovem, se miZe
vytvoFit povlak ze Zarovzdorného materidlu,
napfiiklad z grafitu, zirkonia nebo hlinfku v
pra3kové forms&. Tim se zlep3! povrch odlit-
ku.. o .

PREDMET VYNALEZU

1. Lici forma ze Zarovzdorného formovaci-
ho materidlu prostého pojiva, s ochrannou
vloZkou z plastické folie pFekryvajici duti-
nu formy, vyznadujici se tim, Ze prostor for-
my obsahujici Zarovzdorny materidl je pfi-
pojen ke zdroji podtlaku.

2. Zpasob vyroby lici formy podle bodu 1,
pFi kterém se mezi trvaly model a ¥4rovzdor-
ny formovaci materidl ve formovacim rdmu

vloZi ochrannd vloZka z plastické idlie, vy-
znadujici se tim, Ze formovaci rdm se vzdu-
chot&sné spoji s ochrannou vloZkou z plas-
tické félie, prostor mezi nimi, napln&ny Z4-
rovzdornym formovacim materidlem, se spo-
ji se zdrojem podtlaku a model se pfi zacho-
vani podtlaku v tomto prostoru vyjme z o-
chranné vloZky z plastické folie a lici for-
my.

10 listh vykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most



) — S e ek i .ﬁu . T .
NN NN //V///// ;
A G \ \i\\;

.7

17 16

Obr
7 ’6
W

4_(.-,,...\, ,,,,,,,,,,,,,,, i\ --m,. § _

l'lll"-il poxes V4

196242

1

Obr.

Obr. 2




196242




196242




50

19

hhﬁ 25
‘// IIP S =

N
N

196242

41

QObr. 8
I7 16
\y

| A
~
&
o
N o NG,
N 8 Qo o S7R
< - é m ™ . é‘,
R e ————————
™
©
N

22



196242

eC Lb 6 814 G 22 9P
. Y AT NP

7z ve 92
AR 77, .H i

T

: Lo

I
i

I

T

28 ||

. ot -—
i :
i |

og| | w ome




Obr. 10

196242

23

47

//}1//////
46 22

LT s vy iy

I e S S S Ay WMV S T
VR i A7 7 7 A A AL 7 X

3 W—

T

N




11

Obr.

196242

4 . e
ANHARN S ATTIRNRAN RN NN : NNNNNNNY: x\\\\“ AONNANNNT ANNNNARN AN
————— l.l-‘ T T w’*.— L) .m

t

e e e T e e STy
,é’k\\“ ANUUATIAN | ANIARRY A RANRERRL ANRRANS SAORRTRRRY SRR WA 7NN

44

4T 23

22 46



196242

CSSSNSSWATZZAL

lw &mv D7
P

47
“.A“mn




196242

»,
o

103

18

Obr.

Obr. | 17

102

101



196242

]
i
g, AISIISIS DV

o
*

L

U

90

NNE:

iq

©



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

