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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Mdbelbeschlag zur, vorzugsweise bewegbaren, Lagerung ei-
nes ersten Mdbelteils an einem zweiten Mdbelteil, wobei der Mdbelbeschlag wenigstens ein aus
einem Blech gefertigtes Blechstlick, insbesondere Steg, mit zwei voneinander durch eine Mate-
rialstéarke des Blechs beabstandeten Oberflachen aufweist. Weiters betrifft die Erfindung ein M-
bel mit wenigstens einem ersten und einem zweiten Mobelteil, wobei das Mdbel wenigstens einen
solchen Mdébelbeschlag umfasst. Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstel-
lung wenigstens eines solchen Mébelbeschlags, vorzugsweise wenigstens einer Ausziehfihrung,
eines Klappenbeschlags oder eines Scharniers.

[0002] GattungsgemaBe Mdbbelbeschlage sind aus dem Stand der Technik bekannt, wobei der-
artige handelstibliche Mébelbeschlage aus einem Blech mit einer definierten Materialstarke aus-
gebildet sind.

[0003] Nachteilig am Stand der Technik ist geman einem ersten Aspekt, dass die Materialstarke
nicht reduzierbar ist, ohne eine Stabilitdt des Mébelbeschlages derart zu beeintrachtigen, dass
eine erhdhte Bruchgefahr im Betrieb und/oder der Montage des Mdbelbeschlages einhergeht. Mit
einer nicht zu unterschreitenden Materialstarke sind diverse Probleme durch ein damit verbunde-
nes erhbhtes Gewicht des Mébelbeschlages - wie beispielsweise ein erhéhter Kostenaufwand in
der Herstellung, umweltbelastende Materialmengen und/oder erhéhte erforderliche Transportres-
sourcen - bedingt. Des Weiteren sind reduzierte Materialstarken insbesondere bei filigranen Ge-
ometriestrukturen fertigungstechnisch wiinschenswert.

[0004] Nachteilig am Stand der Technik ist geman einem zweiten Aspekt eine unerwiinschte Ge-
rauschentwicklung in der Handhabung der bekannten Mdbelbeschlage. Schall wird durch unzu-
reichende Schalldampfungseigenschaften ungehindert von den Mdbelbeschlagen reflektiert und/
oder im Wesentlichen ungehindert Gber eine Ausdehnung des Mébelbeschlages weitergeleitet.

[0005] Nachteilig am Stand der Technik ist gemafi einem dritten Aspekt, dass ein Gewicht der
Moébelbeschlage bei besonders hohen Anforderungen an die Mébelbeschlage wie eine Anbin-
dung an schwere zu bewegende Mdbelteile in hohem Maf3e durch die erforderliche Steifigkeit der
Mdbelbeschlage zunimmt, wodurch Ressourcen ineffizient verbraucht werden und die Mdbelbe-
schlage fertigungstechnisch schwer zu handhaben sind. Die Méglichkeit, eine Vielzahl an Mdbel-
beschlagen zu verwenden ist eine unzureichende Alternative, welche die Problematik nicht I0st
und zudem bei einer Vielzahl an M&beln praktisch nicht umsetzbar ist.

[0006] Die objektiv technische Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht daher darin, einen
gegenliber dem Stand der Technik verbesserten Mdbelbeschlag sowie ein Mébel und ein Ver-
fahren zur Herstellung eines solchen Mdbelbeschlages anzugeben, bei welchen die Nachteile
des Stands der Technik zumindest teilweise behoben sind, und welche sich insbesondere durch
gesteigerte Stabilitats- und Festigkeitseigenschaften, einem reduzierten Gewicht und/oder ver-
besserte Schallalldampfungseigenschaften des Mébelbeschlages auszeichnen.

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst.

[0008] Es ist demnach erfindungsgeman vorgesehen, dass die beiden Oberflachen wenigstens
eine regelmanige Anordnung von aufeinander folgenden Erhéhungen und Vertiefungen aufwei-
sen, wobei einer Erhéhung auf einer der beiden Oberflachen eine Vertiefung auf der anderen der
beiden Oberflachen gegeniiber liegt, und umgekehrt.

[0009] Dadurch wird erst ermdglicht, dass bei identischer Materialstarke eine erhéhte Stabilitét,
insbesondere Steifigkeit, Tragféhigkeit, Biegefestigkeit, sowie Torsionsfestigkeit, durch eine Ab-
weichung von einer glatten Oberflache gewabhrleistet werden kann. Bei einer Kraftiibertragung
auf das wenigstens eine Blechstlick kdnnen Krafte in besonders giinstiger Weise (ber die von
der glatten Oberflache abweichende Geometrie, insbesondere mittels eines erhéhten Wider-
standsmoments, durch das wenigstens eine Blechstiick aufgenommen werden. Dies erm{glicht
bei gegebenen Anforderungen an das wenigstens eine Blechstiick, die Materialstarke des we-
nigstens einen Blechstlicks reduzieren zu kénnen.
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[0010] Andererseits wird ermdglicht, dass die maximalen Anforderungen an das wenigstens eine
Blechstiick erhéht werden kénnen, da beispielsweise bei fertigungstechnisch bedingten maxima-
len Materialstarken Uber die Vertiefungen und Erhéhungen mehr Gewicht von dem wenigstens
einen Blechstiick bei einem unveranderten Gewicht des wenigstens einen Blechstiickes aufge-
nommen werden kdnnen. Des Weiteren kénnen durch eine Reduktion des Gewichtes des we-
nigstens einen Blechstlickes mehr Blechstiicke transportiert und Ressourcen wie Material, Kos-
ten und/oder CO2 in der Herstellung eingespart werden.

[0011] Hinzu kommt die positive Eigenschaft, dass durch eine lber die Erhdhungen und Vertie-
fungen erwirkte Oberflachenstruktur Schall in einem hohen MaBe von dem wenigstens einen
Blechstiick liber die wenigstens eine regelmaBige Anordnung absorbiert sowie in geringem Mal3e
weitergeleitet wird, wodurch eine Reflexion und/oder eine Entstehung von Schall gemindert wird.
Des Weiteren wir das asthetische Erscheinungsbild des wenigstens einen Blechstlicks gesteigert.

[0012] Durch die Oberflachenstruktur - bedingt durch die wenigstens eine regelmaBige Anord-
nung - kann universell bei unterschiedlichsten Arten von Mdbelbeschlagen wie Mdbelbander, M6-
belklappen, Mébelbeschlage, Mdbelfiihrungen und/oder Bauteilkomponenten von Mébelbeschla-
gen eine Material- sowie Gewichtseinsparung Uber eine reduzierte Materialstarke bei gleicher
Festigkeit und/oder eine erhdhte Festigkeit bei gleicher Materialstarke erwirkt werden, wobei ins-
besondere akustische sowie optische Eigenschaften erhéht werden.

[0013] Die regelmaBige Anordnung kann - insbesondere partiell oder vollstandig - beispielsweise
durch Pragen, Walzen und/oder Profilieren in das wenigstens eine Blechstlick vor und/oder nach
einem gegebenenfalls vorhandenen Biege- und oder Prageschritt eingebracht werden. Im Alige-
meinen kann die regelmaBige Anordnung Uberlagert zu einer Riffelung und/oder Profilierung in
dem wenigstens einen Blechstlick eingebracht sein.

[0014] Durch eine Verwellung des wenigstens einen Blechstiicks Uber die wenigstens eine regel-
maBige Anordnung ist ein zusatzlicher Versteifungseffekt bedingt ist, wobei eine neutrale Faser
in der Umformung des wenigstens einen Blechestlicks verlangert werden kann, beispielsweise
bestehende Blechbiegemaschinen herangezogen werden kdnnen und/oder firr die wenigstens
eine regelméasige Anordnung keine Einschnitte oder einseitige Senkungen in eine Oberflache des
wenigstens einen Blechstiicks erforderlich sind.

[0015] Wie eingangs ausgeflihrt, wird Schutz auch begehrt fiir ein Mébel mit wenigstens einem
ersten Mdbelteil und wenigstens einem zweiten Mdbelteil, wobei das Mbbel wenigstens einen
solchen Mébelbeschlag umfasst, mit welchem das wenigstens eine erste Mdbelteil an dem we-
nigstens einen zweiten Mdbelteil, vorzugsweise bewegbar, gelagert ist.

[0016] Dadurch wird ermdglicht, dass eine reduzierte Anzahl an Mébelbeschlagen fiir eine Be-
wegung und/oder Lagerung der Mdbelteile erforderlich ist und eine Optik des Mdbels gesteigert
wird. Zudem kdénnen schwerere Mdbelteile mit Mdbelbeschlagen gegebener Materialstarke - ins-
besondere maximaler Materialstarke - bei dem Mdébel verwendet werden.

[0017] Wie eingangs ausgefihrt, wird Schutz auch begehrt fiir ein Verfahren zur Herstellung we-
nigstens eines solchen Mébelbeschlags, vorzugsweise wenigstens einer Ausziehfiihrung, eines
Klappenbeschlags oder eines Scharniers, gekennzeichnet durch die, vorzugsweise in der ange-
gebenen Reihenfolge zeitlich aufeinander abfolgenden Verfahrensschritte:

- es wird wenigstens ein ebenes Blech bereitgestellt,

- in wenigstens einem Teilbereich des wenigstens einen Blechs wird auf zwei voneinander
durch eine Materialstérke des Blechs beabstandeten Oberflachen wenigstens eine regel-
maBige Anordnung von aufeinander folgenden Erhéhungen und Vertiefungen eingearbei-
tet, wobei einer Erhdhung auf einer der beiden Oberflachen eine Vertiefung auf der ande-
ren der beiden Oberflachen gegeniber liegt, und umgekehrt,

- das wenigstens eine Blech wird durch wenigstens einen Biege-, Stanz-, Schneide-, Be-
schichtungs- und/oder Prageschritt zu wenigstens einem Bauteil des herzustellenden Mé-
belbeschlags ausgebildet.

[0018] Das Verfahren ist besonders flexibel in der Herstellung des wenigstens einen Mébelbe-
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schlags, da beispielsweise nach einem Einbringen einer Mikrostruktur durch die Erhéhungen und
Vertiefungen Bereiche aus dem Blech gestanzt werden kénnen, welche auch mit Einstellungen
einer Stanzmaschine fiir handelstibliche Mdbelbeschlage mdglich ist, anschlieBend das Blech
auf die gewlinschte geometrische Ausgestaltung gebogen werden kann und weitere Stanzarbei-
ten durch die Stanzmaschine erfolgen kénnen, wobei zu jedem Zeitpunkt Préagungen in die vor-
handene Mikrostruktur des Blechs eingebracht werden kénnen.

[0019] Schutz wird auch begehrt fir eine Verwendung der Ausbildung wenigstens einer regelma-
Bigen Anordnung von aufeinander folgenden Erhéhungen und Vertiefungen auf zwei voneinander
durch eine Materialstarke eines Blechs beabstandeten Oberflachen wenigstens eines aus einem
Blech gefertigten Blechstlicks, insbesondere Stegs, eines Mdébelbeschlags, wobei einer Erho-
hung auf einer der beiden Oberflachen eine Vertiefung auf der anderen der beiden Oberflachen
gegenuber liegt, und umgekehrt, um eine Steifigkeit und/oder eine Schalldampfung des Mdbel-
beschlags zumindest bereichsweise zu erhdhen.

[0020] Durch die Erhéhungen und Vertiefungen kann ein besonders benutzerfreundlicher Mdbel-
beschlag gegeben werden, wobei der Komfort in der Benutzung des Mdébelbeschlages erhdht ist.

[0021] Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind in den abhéngigen Anspriichen defi-
niert.

[0022] Geman einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass sich die we-
nigstens eine regelmanige Anordnung in eine erste Richtung und zumindest in eine zweite Rich-
tung quer zur ersten Richtung erstreckt, sodass benachbart zu einer Vertiefung jeweils eine erste
Erhéhung in die erste Richtung und eine zweite Erhdhung in die zweite Richtung angeordnet ist.

[0023] Dadurch weist das wenigstens eine Blechstlick eine flachige regelmaBige Anordnung auf,
wodurch besonders effektiv Materialstarke bei gleicher Stabilitdt und/oder Festigkeit reduziert
werden kann. Zudem werden die optischen und akustischen Eigenschaften des Mébelbeschlags
besonders positiv beeinflusst.

[0024] Als besonders giinstig hat sich erwiesen, dass eine neutrale Faser des wenigstens einen
Blechstlicks bidirektional plastisch verformt ist, sodass die neutrale Faser durch die wenigstens
eine regelmanige Anordnung - vorzugsweise symmetrisch, im Wesentlichen sinusférmig und/o-
der abwechselnd - sowohl in Richtung der ersten Oberflache als auch in Richtung der zweiten
Oberflache verformt ist.

[0025] Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass jeweils auf einer Oberflache Maxima der Erho-
hungen und Vertiefungen der wenigstens einen regelméaBigen Anordnung auf gedachten Linien
angeordnet sind, welche im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet sind, vorzugsweise
wobei die Erhéhungen und Vertiefungen einer ersten Linie um einen halben Abstand zwischen
zwei Erhéhungen oder Vertiefungen gegeniiber den Erhdhungen und Vertiefungen einer zweiten,
unmittelbar zur ersten Linie benachbarten Linie versetzt angeordnet sind.

[0026] Durch diese geometrische Anordnung der Erhéhungen relativ zu den Vertiefungen werden
materialspezifische Charakteristika wie Biegesteifigkeit, insbesondere durch eine besonders vor-
teilhafte Ausnitzung des Widerstandsmomentes, in besonders hohem MaB3e gesteigert.

[0027] Als glinstig hat sich erwiesen, dass die Erh6hungen und/oder Vertiefungen der wenigs-
tens einen regelméasigen Anordnung im Wesentlichen pyramiden-, kegel-, pyramidenstumpf- o-
der kegelstumpfférmig ausgebildet sind. Im Allgemeinen ist die Form der Erhéhungen und/oder
Vertiefungen jedoch beliebig.

[0028] GemaR einer vorteilhaften Ausflihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass die Ma-
terialstarke des Blechs Uber den gesamten Bereich der wenigstens einen regelméafigen Anord-
nung im Wesentlich gleich ist.

[0029] Abgesehen von marginalen Materialstarkedifferenzen, bedingt beispielsweise durch einen
Reckvorgang in dem Einbringungsprozessschritt wahrend einem Walz, Prage- und/oder Profilier-
prozess der wenigstens einen regelmaBigen Anordnung zwischen Maxima und Flanken der Er-
héhungen und/oder Vertiefungen, kann das wenigstens eine Blechteil eine im Wesentlichen kon-
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stante Materialstirke aufweisen.

[0030] Als vorteilhaft hat sich erwiesen, dass das wenigstens eine Blechstiick wenigstens eine
Pragung aufweist, welche sich lber wenigstens zwei Erhéhungen und/oder Vertiefungen der we-
nigstens einen regelmafigen Anordnung erstreckt.

[0031] Pragungen unterschiedlichster Funktionalitaten werden im Allgemeinen durch die wenigs-
tens eine regelmaBige Struktur nicht gestdrt und/oder kdnnen schallreduzierende sowie steifig-
keitserh6hende Eigenschaften nutzen.

[0032] Eine vorteilhafte Variante besteht darin, dass die wenigstens eine regelmaBige Anordnung
von aufeinander folgenden Erhéhungen und Vertiefungen wenigstens eine Periodizitat aufweist.

[0033] Beispielsweise kann jeweils eine Erhéhung auf eine Vertiefung in beiden Richtungen fol-
gen; die regelmaBige Anordnung ist jedoch nicht beschrankt auf eine spezifische Periodizitat in
der Abfolge von den Erhéhungen und Vertiefungen.

[0034] Besonders bevorzugt ist, dass die Materialstarke des Blechs zwischen 0,3 mm und 2,5
mm, bevorzugt 0,4 mm und 2,0 mm, liegt und besonders bevorzugt 0,5 mm oder 0,7 mm betragt.

[0035] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass auf beiden Oberfla-
chen jeweils wenigstens drei, vorzugsweise zueinander benachbarte, Erhéhungen Maxima auf-
weisen, welche jeweils in einer gemeinsamen Ebene angeordnet sind, wobei ein Normalabstand
dieser Ebenen zwischen 0,1 mm und 1,0 mm, bevorzugt 0,2 mm und 0,4 mm, grdB3er ist als die
Materialstarke des Blechs.

[0036] Gemal einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass zwei
unmittelbar aufeinander abfolgende Erhéhungen und/oder Vertiefungen auf einer der beiden
Oberflachen einen Abstand zwischen 1,6 mm und 21,0 mm, bevorzugt 2,0 mm und 10,0 mm,
besonders bevorzugt 3,5 mm und 6,5 mm, aufweisen.

[0037] Als glinstig hat sich erwiesen, dass auf beiden Oberflachen jeweils wenigstens drei, vor-
zugsweise zueinander benachbarte, Erhéhungen Maxima aufweisen, welche jeweils in einer ge-
meinsamen Ebene angeordnet sind, wobei diese Ebenen einen Normalabstand aufweisen und
zwei unmittelbar aufeinander abfolgende Erhéhungen und/oder Vertiefungen auf einer der beiden
Oberflachen einen Abstand aufweisen, wobei der Abstand 2 bis 8, bevorzugt 3 bis 7, besonders
bevorzugt 4 bis 6, mal so gro3 wie der Normalabstand ist.

[0038] Weiters ist bevorzugt vorgesehen, dass auf einer der beiden Oberflachen wenigstens drei,
vorzugsweise zueinander benachbarte, Erhéhungen Maxima aufweisen, welche in einer gemein-
samen Ebene angeordnet sind, und wenigstens drei, vorzugsweise zueinander benachbarte, Ver-
tiefungen Maxima aufweisen, welche in einer gemeinsamen Ebene angeordnet sind, wobei die
Ebenen einen Normalabstand aufweisen, welcher zwischen 0,1 und 0,6, bevorzugt zwischen 0,2
und 0,4, mal so groR ist wie die Materialstarke des Blechs.

[0039] Das wenigstens eine Blechteil kann durch eine geeignete Wahl von Materialstarke, Nor-
malabstand der Ebenen, einer lateralen und/oder in Richtung der Oberflache weisende Ausdeh-
nung der Erhéhungen und/oder Vertiefungen sowie dem Abstand zwischen Maxima spezifisch
an die gewilinschten Eigenschaften adjustiert werden.

[0040] Im Allgemeinen kénnen die Erhéhungen von den Vertiefungen verschieden voneinander
- beispielsweise durch variierende Ausdehnungen und/oder Geometrien - ausgebildet sein; be-
sonders bevorzugt sind die Erhéhungen und Vertiefungen gleichartig und/oder symmetrisch aus-
gebildet.

[0041] Alternativ ist mdglich, dass sich die wenigstens eine regelmaBige Anordnung Gber
- mebhr als 50%, vorzugsweise mehr als 75%, des wenigstens einen Blechstiicks, bevorzugt
eines abgeschlossenen Bauteils des Mdbelbeschlags, besonders bevorzugt des Mdbel-
beschlags, erstreckt, oder
- nur UOber wenigstens einen lokalen Bereich erstreckt, vorzugsweise wobei der lokale Be-
reich an einem Rand des wenigstens einen Blechstlicks und/oder an einer Verbindungs-
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stelle des wenigstens einen Blechstlicks, an welcher das wenigstens eine Blechstiick mit
einem weiteren Bauteil des Mdbelbeschlags verbunden oder verbindbar ist, angeordnet
ist.

[0042] Durch eine partielle regelmafige Anordnung an dem wenigstens einen Blechstiick wird
ermdglicht, spezifische Bereich des wenigstens einen Blechstiicks gezielt zu verstarken und/oder
an individuelle Anforderungen anzupassen. Im Allgemeinen kann das wenigstens eine Blech-
stiick auch vollstandig mit der wenigstens einen regelmanigen Anordnung versehen sein.

[0043] Geman einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass das wenigs-
tens eine Blechstiick wenigstens eine ebene Flache aufweist, welche frei von der wenigstens
einen regelmafigen Anordnung ist.

[0044] Dadurch wird beispielsweise ermdglich, Bereiche erhéhter Roll- und/oder Gleiteigenschaf-
ten bereitzustellen.

[0045] Gemal einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass das wenigs-
tens eine Blechstiick im Bereich der wenigstens einen ebenen Flache eine erste Schalldampfung
aufweist, und das wenigstens eine Blechstlick in einem Bereich mit der wenigstens einen regel-
maBigen Anordnung eine zweite Schalldampfung aufweist, wobei die zweite Schalldampfung we-
nigstens 1,1 mal, vorzugsweise 1,5 mal, gréBer ist als die erste Schalldampfung.

[0046] Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass das wenigstens eine Blechstlick im Bereich der
wenigstens einen ebenen Flache eine erste Steifigkeit aufweist, und das wenigstens eine Blech-
stlick in einem Bereich mit der wenigstens einen regelmaBigen Anordnung eine zweite Steifigkeit
aufweist, wobei die zweite Steifigkeit wenigstens 1,1 mal, wenigstens 1,5 mal, gréBer ist als die
erste Steifigkeit.

[0047] Sowohl akustische Eigenschaften als auch eine Belastbarkeit des wenigstens einen
Blechstlicks kdnnen durch die wenigstens eine regelmaiige Anordnung gegeniber einem han-
delstiblichen Blechstiick mit glatten Oberflachen erhéht werden.

[0048] Als glinstig hat sich erwiesen, dass die wenigstens eine ebene Flache als Laufflache fir
einen sich auf der Laufflache bewegenden Walzkérper ausgebildet ist, vorzugsweise wobei das
wenigstens eine Blechstiick eine Langsrichtung aufweist und die wenigstens eine Laufflache als
Laufbahn ausgebildet ist, welche im Wesentlichen parallel zur Langsrichtung des wenigstens ei-
nen Blechstlicks ausgerichtet ist.

[0049] Durch die wenigstens eine ebene Flache wird ermdglicht, ein Rollverhalten eines Walz-
kérpers besonders zu begiinstigen, wobei beispielsweise keine Prazession des Walzkérpers auf-
grund von Unebenheiten in der Laufbahn zu erwarten ist.

[0050] GemaR einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass das we-
nigstens eine Blechstiick wenigstens zwei geometrisch unterschiedliche regelmafige Anordnun-
gen aufweist.

[0051] Durch zwei geometrisch unterschiedliche regelmaflige Anordnungen kann das wenigs-
tens eine Blechstiick mit Bereichen variierenden Eigenschaften - zum Beispiel tiber unterschied-
liche Verwdlbungen durch variierende Héhen von Maxima der Vertiefungen zu Maxima der Erh6-
hungen und/oder spezifischen Profilformen der Vertiefungen und Erhéhungen - ausgestattet sein.

[0052] Als vorteilhaft hat sich erwiesen, dass das wenigstens eine Blechstiick wenigstens eine
Ausstanzung aufweist, vorzugsweise wobei die wenigstens eine Ausstanzung zur Aufnahme we-
nigstens eines Befestigungsmittels ausgebildet ist, und/oder als Befestigungsmittel fiir wenigs-
tens eine Mdbelkomponente ausgebildet ist, und/oder im Wesentlichen zylindrisch ausgebildet
ist, und/oder zur Lagerung wenigstens eines Gelenkbolzens ausgebildet ist, und/oder wenigstens
ein Verstellelement einer Verstelleinrichtung freigibt, sodass das Verstellelement mittels wenigs-
tens eines Werkzeugs betatigbar ist.

[0053] Eine vorteilhafte Variante besteht darin, dass das wenigstens eine Blechstlick an einem
profilierten Bauteil des Mébelbeschlags angeordnet ist, vorzugsweise wobei das Bauteil in einem
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Querschnitt zumindest bereichsweise U-férmig ausgebildet ist.

[0054] Im Allgemeinen kann das wenigstens eine Blechstlick stoffschliissig oder I6sbar mit dem
profilierten Bauteil verbunden sein oder als profiliertes Bauteil ausgebildet sein. Blechbiegeteile
unterschiedlichster Profilformen eignen sich in besonders beginstigter Weise fiir die wenigstens
eine regelmanige Anordnung.

[0055] Besonders bevorzugt ist, dass der Mébelbeschlag als Ausziehfiihrung, Klappenbeschlag
oder Scharnier ausgebildet ist.

[0056] Gemaf einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der wenigs-
tens einen Biege-, Stanz-, Schneide-, Beschichtungs- und/oder Prageschritt nach dem Einarbei-
ten der wenigstens einen regelmaBige Anordnung erfolgt.

[0057] Als Schneideschritt kann beispielsweise ein Entfernen lokaler Bereiche durch einen Laser
erachtet werden. Es ist auch denkbar, Biege-, Stanz-, Schneide-, Beschichtungs- und/oder Pra-
geschritte vor oder sowohl vor und nach dem Einbringen der wenigstens einen regelmaBigen
Anordnung durchzufiihren.

[0058] Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass die wenigstens eine regelmaiige Anordnung
- mittels wenigstens eines Stempels und/oder wenigstens einer Walze in dem wenigstens
einem Teilbereich des wenigstens einen Blechs eingearbeitet, und/oder
- ausgehend von beiden Oberflachen eingearbeitet wird.

[0059] Beispielsweise kdnnen Matrizen und/oder Pragestempel unterschiedlichster Ausgestal-
tung und/oder Kaltwalzverfahren fir ein Einarbeiten der wenigstens einen regelmaBigen Anord-
nung herangezogen werden.

[0060] Als giinstig hat sich erwiesen, dass eine neutrale Faser des wenigstens einen Blechs beim
Einarbeiten der wenigstens einen regelmafige Anordnung verlangert wird.

[0061] GemafR einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass das we-
nigstens eine Blech beim Einarbeiten der wenigstens einen regelmaBige Anordnung zumindest
in dem Bereich, in welchem die wenigstens eine regelmaiige Anordnung eingearbeitet wird, ge-
streckt wird.

[0062] Durch eine Ausbildung der Erhéhungen und Vertiefungen respektive eines Umformvor-
ganges wird die neutrale Faser gestreckt und insbesondere in Richtung einer Krimmung ver-
schoben.

[0063] Als vorteilhaft hat sich erwiesen, dass in einem weiteren Verfahrensschritt wenigstens
eine Pragung in das wenigstens eine Blech gepragt wird, welche sich Uber wenigstens zwei Er-
héhungen oder Vertiefungen der wenigstens einen regelméaBigen Anordnung erstreckt.

[0064] Eine vorteilhafte Variante besteht darin, dass wenigstens eine, vorzugsweise streifenfér-
mige, Flache des wenigstens einen Blechs beim Einarbeiten der wenigstens einen regelmaBigen
Anordnung ausgespart wird.

[0065] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass in wenigstens einem zweiten Teilbereich des
wenigstens einen Blechs wenigstens eine weitere regelmaiige Anordnung auf den beiden Ober-
flachen eingearbeitet wird, wobei sich die wenigstens eine weitere regelmaiige Anordnung von
der wenigstens einen anderen regelmaniige Anordnung geometrisch unterscheidet.

[0066] Weiters ist besonders bevorzugt, dass das wenigstens eine Bauteil des herzustellenden
Mdbbelbeschlags in einem weiteren Verfahrensschritt mit wenigstens einem weiteren Bauteil, vor-
zugsweise durch Kleben, Nieten, Toxen, Léten und/oder Schwei3en, verbunden wird, und/oder
der Moébelbeschlag in einem weiteren Verfahrensschritt mit wenigstens einer Antriebsvorrichtung
und/oder wenigstens einem Dampfer bestlickt wird.

[0067] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der Figu-
renbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten Ausfihrungsbei-
spiele im Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:
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[0068] Fig. 1a-1b  einen Mdbelbeschlag in Form einer Ausziehfiihrung geman dem Stand der
Technik in einer perspektivischen Ansicht und einer Ansicht von der Seite,

[0069] Fig. 2a-2b einen weiteren Mdbelbeschlag in Form einer Ausziehfiihrung geman dem
Stand der Technik in einer perspektivischen Ansicht,

[0070] Fig. 3a-3b einen Md&belbeschlag in Form eines Klappenbeschlags gemal dem Stand
der Technik in einer perspektivischen Ansicht und einer Ansicht von der
Seite,

[0071] Fig. 4a-4b  einen Mdbelbeschlag in Form eines Scharniers geman dem Stand der Tech-
nik in einer perspektivischen Ansicht und einer Ansicht von der Seite,

[0072] Fig. 5 einen Querschnitt einer regelméaBige Anordnung eines erfindungsgemaien
Mobelbeschlags in einer schematischen Darstellung,

[0073] Fig. 6a-6b  eine regelmaniige Anordnung eines erfindungsgemaBen Mdbelbeschlages in
einer perspektivischen Ansicht,

[0074] Fig. 7 ein Blech mit einer regelméaBigen Anordnung fir einen erfindungsgemasien
Mdbelbeschlag in einer Ansicht von oben,

[0075] Fig. 8 einen Mdbelbeschlag in Form einer Ausziehfiihrung geman einem bevorzug-
ten Ausfihrungsbeispiel in einer perspektivischen Ansicht mit einem Detail-
ausschnitt der Ausziehfiihrung,

[0076] Fig. 9a-9b einen Detailausschnitt eines Mdbelbeschlag in Form einer Ausziehfiihrung
geman einem weiteren bevorzugten Ausflihrungsbeispiel in einer perspekti-
vischen Ansicht und einer Ansicht von oben,

[0077] Fig. 10a ein Blech mit einer regelmaBigen Anordnung fiir einen Mébelbeschlag in
Form einer Ausziehfilhrung geman einem weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiel mit zwei Laufflachen, Pragungen und Ausstanzungen vor ei-
nem Biegevorgang in einer Ansicht von oben mit einem Detailausschnitt,

[0078] Fig. 10b den Mbbelbeschlag nach einem Biegevorgang und einer weiteren Ausstan-
zung des Bleches nach Fig. 10a in einer Ansicht von oben.

[0079] Die Figuren 1a bis 4b zeigen nicht erfindungsgeméaBe Ausgestaltungen von Mdébelbe-
schlagen 1 aus dem Stand der Technik ohne regelméBige Anordnung 9 aus Erhéhungen 10 und
Vertiefungen 11. Die regelmafBige Anordnung 9 kann in allen vorhandenen Blechstlicken 5 ein-
gesetzt werden, um den jeweiligen Mdbelbeschlag 1 hinsichtlich Stabilitat, Festigkeit, Gewicht,
Transport-, Akustik- und Optik-Eigenschaften zu verbessern.

[0080] Fig. 1a zeigt einen Mdbelbeschlag 1 in Form einer Ausziehflihrung 33 mit einer Vielzahl
an Pragungen 16 und Ausstanzungen 29, welche in ein Bauteil 20 eingebracht wurden. Der M-
belbeschlag 1 umfasst vier Blechstlicke 5 in Form eines Steges, welche durch einen Biegevor-
gang eines Blechs 4 gebildet sind.

[0081] Fig. 1b unterscheidet sich von Fig. 1a dahingehend, dass die Ausziehfihrung 33 von einer
Blickrichtung von der Seite dargestellt ist. Die vier Blechstlicke 5 weisen jeweils zwei Oberflachen
7, 8 auf, welche durch eine Materialstarke 6 voneinander beabstandet sind.

[0082] Fig. 2a zeigt eine Anordnung mit einer Ausziehfiihrung 33 einer Schublade und mit einer
Schubladenseitenwand 38 in einer perspektivischen Ansicht. Befestigungsabschnitte 39, 40 einer
ersten FUhrungsschiene 41 weisen jeweils eine oder mehrere Befestigungsstellen 42, 43 zur Be-
festigung an einem Mdébelkorpus auf. Eine dritte Flihrungsschiene 44 ist mit der Schubladensei-
tenwand 38 verbunden oder I6sbar verbindbar, wobei eine zweite Flihrungsschiene 45 zwischen
der ersten Fihrungsschiene 41 und der dritten Fllhrungsschiene 44 verfahrbar ist.

[0083] An der ersten Fihrungsschiene 41 ist ein Koppelelement 46 angeordnet, welches mit ei-
nem Mitnehmer 47 einer an der dritten Flhrungsschiene 44 gelagerten Einzugsvorrichtung 48
I6sbar koppelbar ist, sodass die dritte Fllhrungsschiene 44 gegen Ende der SchlieBbewegung
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vom Mitnehmer 47 erfasst und durch einen Kraftspeicher der Einzugsvorrichtung 48 in eine ge-
schlossene Endlage einziehbar ist. Durch eine Dampfvorrichtung 49, vorzugsweise mit einer hyd-
raulischen Kolben-Zylinder-Einheit, ist diese federunterstiitzte Einzugsbewegung der dritten Fiih-
rungsschiene 44 bis hin zu einer geschlossenen Endlage dampfbar.

[0084] Die Schubladenseitenwand 38 ist als Hohlkammerprofil mit einer inneren Profilwand 50
und einer davon beabstandeten auBeren Profilwand 51 ausgebildet, wobei die Schubladensei-
tenwand 38 einen nach unten hin offenen und sich in Langsrichtung der Schubladenseitenwand
38 erstreckenden Kanal 52 ausbildet, in welchem die dritte Fihrungsschiene 44 anordenbar ist.
Die Schubladenseitenwand 38 weist ferner eine erste Befestigungsvorrichtung 53 zum Verbinden
mit einer Rickwand, eine zweite Befestigungsvorrichtung 54 zum Verbinden mit einer Front-
blende sowie eine Auflage 55 zur Abstiitzung eines Schubladenbodens auf.

[0085] Fig. 2b zeigt die erste Flhrungsschiene 41 mit den am Mdbelkorpus zu montierenden
Befestigungsabschnitten 39, 40. Die erste Filhrungsschiene 41 weist im Querschnitt einen U-
férmigen oder C-férmigen Abschnitt auf, in welchem ein Laufwagen 56 und ein davon gesonderter
weiterer Laufwagen 57 zur Fiihrung und Abstiitzung der zweiten Flihrungsschiene 45 verschieb-
bar gelagert sind. Der Laufwagen 56 und der weitere Laufwagen 57 sind in einer gemeinsamen
Laufflache 26 verschiebbar gelagert. Der Laufwagen 56 weist lastlibertragende Walzkérper 27
auf, deren Drehachsen in Héhenrichtung voneinander beabstandet sind und damit in voneinander
gesonderten Laufflachen 26 angeordnet sind. Der Laufwagen 56 weist ferner auch seitliche Stiitz-
rollen 57 mit in Montagelage vertikal verlaufenden Drehachsen auf, wobei die seitlichen Stiitzrol-
len 57 einerseits entlang einem in Langsrichtung (L) verlaufenden Vertikalsteg der ersten Flh-
rungsschiene 41 und andererseits an einem vertikal verlaufenden Steg der zweiten Fiihrungs-
schiene 45 verfahrbar sind. Durch eine am Laufwagen 56 angeordnete oder ausgebildete Ver-
zahnung 58 kann eine Bewegung des Laufwagens 56 (ber ein Zahnrad mit einer Bewegung
eines weiteren Laufwagens 56 synchronisiert werden, welcher zwischen der zweiten Fihrungs-
schiene 45 und der dritten Fihrungsschiene 44 verschiebbar gelagert ist.

[0086] Fig. 3a zeigt einen Mdbelbeschlag 1 in Form eines Bauteils 20 als Klappenbeschlag 34
ausgebildet. Ausstanzungen 29 in den Oberflachen 7, 8 durch die Materialstarke 5 sind zur Auf-
nahme von Befestigungsmitteln 30 und zylindrisch ausgebildet, wobei eine Lagerung eines Ge-
lenkbolzens an den Aussparungen 29 moglich ist.

[0087] Fig. 3b unterscheidet sich von Fig. 3a lediglich dahingehend, dass der Mdbelbeschlag 1
von der Seite gezeigt ist. Der Klappenbeschlag 34 weist drei Blechstiicke 5 auf, an welchen eine
regelmanige Anordnung 9 eingebracht werden kann.

[0088] Fig. 4a zeigt einen Mdbelbeschlag 1 - ausgebildet als Scharnier 35 - mit Ausstanzungen
29, welche ein Verstellelement 31 einer Verstelleinrichtung 32 freigibt, sodass das Verstellele-
ment 31 mittels eines Werkzeugs betétigbar ist.

[0089] Der Mdbelbeschlag 1 ist dazu ausgebildet, eine bewegbare Lagerung eines ersten Mo-
belteils an einem zweiten Mdbelteil zu bewerkstelligen, wobei der Mébelbeschlag 1 aus einem
Blech 4 gefertigte Blechstiicke 5 aufweist, welche in Form von Stegen ausgebildet sind.

[0090] Fig. 4b unterscheidet sich von Fig. 4a lediglich dahingehend, dass der Mdbelbeschlag 1
in einer Vorderansicht dargestellt ist. Es ist denkbar, eine regelmaBige Anordnung 9 vor oder
nach einem Biegevorgang des Blechs 4 des Mdbelbeschlags 1 in die drei Blechstiicke 4 einzu-
bringen, wobei besonders bevorzugt die regelmaiige Anordnung 9 vor dem Biegevorgang ein-
gebracht wird.

[0091] Fig. 5 zeigt ein Blech 4 mit zwei voneinander durch eine Materialstarke 6 des Blechs 4
beabstandeten Oberflachen 7, 8, wobei die beiden Oberflachen 7, 8 eine (schematisch darge-
stellte) regelmaBige Anordnung 9 von aufeinander folgenden Erhéhungen 10 und Vertiefungen
11 aufweisen, wobei einer Erhéhung 10 auf einer der beiden Oberflachen 7, 8 eine Vertiefung 11
auf der anderen der beiden Oberflachen 8, 7 gegenlber liegt, und umgekehrt. Die Materialstarke
6 des Blechs 4 ist (nicht einschrankend) mit 0,5 mm gewahilt.
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[0092] Eine neutrale Faser 36 ist schematisch im Sinne einer Referenzebene relativ zu den Er-
héhungen 10 und Vertiefungen 11 (bedingt durch das Einbringen der regelméaBigen Anordnung
9) strichliert eingezeichnet.

[0093] Fig. 6a zeigt eine dreidimensionale Ausgestaltung der regelmaBigen Anordnung 9 , wobei
sich die regelmaBige Anordnung 9 in eine erste Richtung 12 und in eine zweite Richtung 13 quer
zur ersten Richtung 12 erstreckt, sodass benachbart zu einer Vertiefung 11 jeweils eine erste
Erhéhung 10 in die erste Richtung 12 und eine zweite Erhéhung 10 in die zweite Richtung 13
angeordnet ist.

[0094] Jeweils auf einer Oberflache 7, 8 sind Maxima 14 der Erhéhungen 10 und Vertiefungen
11 der regelméaBigen Anordnung 9 auf gedachten Linien angeordnet, welche parallel zueinander
angeordnet sind. Die Erhéhungen 10 und Vertiefungen 11 einer ersten Linie sind um die Halfte
eines Abstandes 19 zwischen zwei Erhdhungen 10 oder Vertiefungen 11 gegeniber den Erho-
hungen 10 und Vertiefungen 11 einer zweiten, unmittelbar zur ersten Linie benachbarten Linie
versetzt angeordnet, wodurch eine Steigerung der Biegesteifigkeit durch eine Wellenstruktur in
zwei Dimensionen besonders beglinstigt wird.

[0095] Die Erhéhungen 10 und Vertiefungen 11 der regelmafBigen Anordnung 9 sind bedingt
durch ein Eindringen eines spitzen Fortsatzes einer Walze oder eines Stempels eingebracht, wo-
bei eine Form der Erhdhungen 10 und Vertiefungen 11 pyramidenstumpfartig mit einem Run-
dungsradius in Abhangigkeit der Materialstarke 6 ausgebildet ist. Im Allgemeinen kann die Form
auch pyramiden-, kegel-, oder kegelstumpfférmig ausgebildet sein.

[0096] Auf beiden Oberflachen 7, 8 weisen drei benachbarte Erhéhungen 10 Maxima 14 aufwei-
sen, welche jeweils in einer gemeinsamen Ebene 17 angeordnet sind, wobei ein Normalabstand
18 dieser Ebenen 17 durch die regelmafige Anordnung 9 gegenliber der Materialstarke 6 erhéht
ist. In dieser Ausfiihrungsform wurde eine VergréBerung der Materialstarke durch die Erhéhun-
gen 10 und Vertiefungen 11 um 0,2 mm gewahlt.

[0097] Zwei unmittelbar aufeinander abfolgende Erhdhungen 10 und Vertiefungen 11 auf einer
der beiden Oberflachen 7, 8 weisen einen Abstand 19 von 3,5 mm auf, welche jedoch abhangig
an die Anforderung des Mébelbeschlags 1 adaptiert werden kann.

[0098] Fig. 6b zeigt die Oberflachenstruktur der regelmaBigen Anordnung 9, wobei eine untere
Kontur der Erhéhungen 10 und Vertiefungen 11 strichliert angedeutet sind, wodurch ersichtlich
ist, dass die Materialstarke 6 des Blechs 4 Gber den gesamten Bereich der regelmaiigen Anord-
nung 9 gleich respektive konstant (unter Vernachlassigung von variierenden plastischen Verfor-
mungen zwischen den Maxima 14 und Flanken der Erhéhungen 10 und Vertiefungen 11) ist.

[0099] Zwei unmittelbar aufeinander abfolgende Erhéhungen 10 und Vertiefungen 11 weisen auf
einer der beiden Oberflachen 7, 8 einen Abstand 19 auf, wobei der Abstand 19 fliinfmal so grof3
wie der Normalabstand 18 gewahlt wurde.

[00100] Die Ebenen 17 zwischen den Maxima der Erh6hungen 10 und den Maxima 14 der Ver-
tiefungen 11 weisen einen Normalabstand 18 auf, welcher 0,2-mal so grof3 ist wie die Material-
starke 6 des Blechs 4.

[00101] Fig. 7 zeigt das Blech 4 zur Herstellung des Mdbelbeschlages 1, wobei die regelmagige
Anordnung 9 von aufeinander folgenden Erhéhungen 10 und Vertiefungen 11 eine Periodizitat
aufweist. Die Periodizitat ist in Form einer zweidimensionalen Abwechslung von Erhéhungen 10
und Vertiefungen 11 (analog zu einer sinusartigen Wellentruktur) ausgebildet.

[00102] Ausstanzungen 29 und/oder Pragungen 16 kénnen vor einem Biegevorgang und/oder
nach einem Biegevorgang zur Bildung des Bauteils 20 vorgenommen werden.

[00103] Fig. 8 zeigt eine Ausziehfiihrung 33, wobei im Detailausschnitt ersichtlich ist, dass das
die Blechstiicke 5 Pragungen 16 aufweisen, welche sich Gber eine Vielzahl an Erhéhungen 10
und Vertiefungen 11 der regelmaBigen Anordnung 9 erstreckt.

[00104] Im Allgemeinen kdnnen unterschiedliche Blechstiicke 5 unterschiedliche regelmagige
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Anordnungen 9 mit spezifischen Geometrien aufweisen. Auch variierende regelmaBige Anord-
nungen 9 innerhalb eines Blechstiickes 5 sind denkbar, welche sich beispielsweise in der Perio-
dizitdt, dem Abstand 19 und/oder einem Normalabstand 18, 18° unterscheiden kdnnen. Die re-
gelmaBige Anordnung 9 erstreckt sich tiber 100% des Mdbelbeschlags 1.

[00105] Fig. 9a zeigt, dass das die Blechstiicke 5 an einem profilierten Bauteil 20 des Mébelbe-
schlags 1 angeordnet sind, wobei das Bauteil 20 in einem Querschnitt bereichsweise U-férmig
ausgebildet ist. Die regelmaBige Anordnung 9 ist an beiden Oberflachen 7, 8 in Form von Erhé-
hungen 10 und Vertiefungen 11 ersichtlich.

[00106] Fig. 9b unterscheidet sich von Fig. 9a lediglich dahingehend, dass die Ausziehfiihrung
33 in einer Ansicht von oben dargestellt ist. Der Ausschnitt einer Oberflachenstruktur der regel-
maBigen Anordnung 9 zeigt, dass die Blechstlicke 5 Ausstanzung 29 aufweisen und unter ande-
rem als Befestigungsmittel 30 fiir eine Mbbelkomponente ausgebildet sind.

[00107] Fig. 10a zeigt ein Blech 4 mit einer regelmaBigen Anordnung 9, wobei sich die regelma-
Bige Anordnung 9 Uber weitldufige lokale Bereiche erstreckt. Im Allgemeinen kann der lokale
Bereich auch lediglich an einem Rand 22 eines Blechstlicks 5 und/oder an einer Verbindungs-
stelle 23 eines Blechstiicks 5, an welcher das Blechstlick 5 mit einem weiteren Bauteil 24 des
Mdébelbeschlags 1 verbunden oder verbindbar ist, angeordnet sein.

[00108] In diesem Ausfihrungsbeispiel weist das Blech 4, welches nach einem Biegevorgang
die Blechstiicke 5 umfasst, zwei ebene Flachen 25 auf, welche frei von regelmaBigen Anordnung
9 sind.

[00109] Folgend sei ein exemplarischer Verfahrensablauf angegeben, tber welchen der Mébel-
beschlag 1 gefertigt werden kann:

- es wird ein ebenes Blech 4 ohne regelmafiger Anordnung 9 bereitgestellt,

- in das Blech 4 wird auf den zwei voneinander durch die Materialstarke 6 des Blechs 4
beabstandeten Oberflachen 7, 8 zumindest eine regelmaBige Anordnung 9 von aufei-
nander folgenden Erhéhungen 10 und Vertiefungen 11 eingearbeitet, wobei einer Erho-
hung 10 auf einer der beiden Oberflachen 7, 8 eine Vertiefung 11 auf der anderen der
beiden Oberflachen 7, 8 gegentiber liegt, und umgekehrt,

- wobei die zumindest eine regelméaBige Anordnung 9 mittels eines Stempels und/oder
zweier Walzen in das Blech 4 ausgehend von beiden Oberflachen 7, 8 eingearbeitet
wird, wobei die neutrale Faser 36 des Blechs 4 beim Einarbeiten der zumindest einen
regelmanigen Anordnung 9 verlangert wird und das Blech in dem Bereich, in welchem
die zumindest eine regelmaBige Anordnung 9 eingearbeitet wird, gestreckt wird, und

- das Blech 4 wird durch Biege-, Stanz-, Schneide-, Beschichtungs- und/oder Préage-
schritte zu dem Bauteil 20 des herzustellenden Mébelbeschlags 1 ausgebildet.

[00110] Im Allgemeinen kdnnen die Biege-, Stanz-, Schneide-, Beschichtungs- und/oder Prage-
schritte nach dem Einarbeiten der wenigstens einen regelmafige Anordnung 9 oder im Anschluss
an das Einarbeiten erfolgen.

[00111] In einem weiteren Verfahrensschritt kann eine Pragung 16 in das Blech 4 gepragt wer-
den, welche sich lber eine Vielzahl an Erhéhungen 10 oder Vertiefungen 11 der zumindest einen
regelmafigen Anordnung 9 erstreckt.

[00112] In dieser Ausfihrungsform der Erfindung wurden zwei streifenférmige Flachen 25 des
Blechs 4 beim Einarbeiten der regelmaBigen Anordnung 9 ausgespart, um die Flachen 25 als
Laufbahnen fir Walzkérper 27 zu nutzen.

[00113] Bei einer Vielzahl an regelmaiigen Anordnungen 9 unterscheiden sich die regelmafigen
Anordnungen 9 in ihrer Geometrie voneinander.

[00114] Das Bauteil 20 kann in einem weiteren Verfahrensschritt mit weiteren Bauteilen, bei-
spielsweise durch Kleben, Nieten, Toxen, Léten und/oder Schwei3en, verbunden werden. Auch
eine Bestlickung mit einer Antriebsvorrichtung, einem Dampfer und/oder dergleichen ist mdglich,
um die Funktionalitdt des Mdbelbeschlags 1 zu erweitern.
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[00115] Fig. 10b zeigt den Mdébelbeschlag 1 als Ausziehfiihrung 33, wobei die Blechstiicke 5 im
Bereich der ebenen Flachen 25 eine erste Schalldampfung aufweisen, und die Blechstlicke 5 in
einem Bereich mit der regelmaBigen Anordnung 9 eine zweite Schalldampfung aufweisen, wobei
die zweite Schalldampfung 10% gegeniber der ersten Schalldampfung erhdht ist. Analog ist eine
zweite Steifigkeit im Bereich der regelméaBigen Anordnung 9 um 10% gegeniber einer ersten
Steifigkeit im Bereich ohne regelmaBige Anordnung 9 erhdht.

[00116] Die zwei ebenen Flachen 25 sind als Laufflachen 26 flir sich auf der Laufflache 26 be-
wegenden Walzkérper 27 ausgebildet (vgl. Fig. 2b), wobei die Blechstlicke 5 eine Langsrichtung
28 aufweisen und die Laufflachen 26 als Laufbahn ausgebildet sind, welche parallel zur Langs-
richtung 28 der Blechstlicke 5 ausgerichtet sind.

[00117] Der Mbbelbeschlag 1 kann bei einem Mdbel mit einem ersten Mdbelteil und einem zwei-
ten Mdbelteil eingesetzt werden, mit welchem das erste Mébelteil an dem zweiten Mdbelteil be-
wegbar gelagert ist.
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

Mdbelbeschlag (1) zur, vorzugsweise bewegbaren, Lagerung eines ersten Mdbelteils an ei-
nem zweiten Mdbelteil, wobei der Mdbelbeschlag (1) wenigstens ein aus einem Blech (4)
gefertigtes Blechstlick (5), insbesondere Steg, mit zwei voneinander durch eine Material-
starke (6) des Blechs (4) beabstandeten Oberflachen (7, 8) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, dass die beiden Oberflachen (7, 8) wenigstens eine regelmaBige Anordnung (9) von
aufeinander folgenden Erhéhungen (10) und Vertiefungen (11) aufweisen, wobei einer Er-
héhung (10) auf einer der beiden Oberflachen (7, 8) eine Vertiefung (11) auf der anderen der
beiden Oberflachen (8, 7) gegeniiber liegt, und umgekehrt.

Mdbelbeschlag (1) nach Anspruch 1, wobei sich die wenigstens eine regelmaiige Anord-
nung (9) in eine erste Richtung (12) und zumindest in eine zweite Richtung (13) quer zur
ersten Richtung (12) erstreckt, sodass benachbart zu einer Vertiefung (11) jeweils eine erste
Erhdhung (10) in die erste Richtung (12) und eine zweite Erhéhung (10) in die zweite Rich-
tung (13) angeordnet ist.

Mébelbeschlag (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei jeweils auf einer Oberflache (7, 8) Maxima
(14) der Erhéhungen (10) und Vertiefungen (11) der wenigstens einen regelméaiigen Anord-
nung (9) auf gedachten Linien angeordnet sind, welche im Wesentlichen parallel zueinander
angeordnet sind, vorzugsweise wobei die Erhéhungen (10) und Vertiefungen (11) einer ers-
ten Linie um einen halben Abstand (19) zwischen zwei Erhéhungen (10) oder Vertiefungen
(11) gegeniiber den Erhéhungen (10) und Vertiefungen (11) einer zweiten, unmittelbar zur
ersten Linie benachbarten Linie versetzt angeordnet sind.

Méobelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Erhéhungen (10)
und/oder Vertiefungen (11) der wenigstens einen regelmaBigen Anordnung (9) im Wesentli-
chen pyramiden-, kegel-, pyramidenstumpf- oder kegelstumpfférmig ausgebildet sind.

Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Materialstarke (6)
des Blechs (4) Uber den gesamten Bereich der wenigstens einen regelmafiigen Anordnung
(9) im Wesentlich gleich ist.

Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Ansprliche, wobei das wenigstens eine
Blechstlick (5) wenigstens eine Pragung (16) aufweist, welche sich lber wenigstens zwei
Erhdéhungen (10) und/oder Vertiefungen (11) der wenigstens einen regelmafigen Anordnung
(9) erstreckt.

Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die wenigstens eine
regelmaBnige Anordnung (9) von aufeinander folgenden Erhéhungen (10) und Vertiefungen
(11) wenigstens eine Periodizitat aufweist.

Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Materialstarke (6)
des Blechs (4) zwischen 0,3 mm und 2,5 mm, bevorzugt 0,4 mm und 2,0 mm, liegt und
besonders bevorzugt 0,5 mm oder 0,7 mm betragt.

Mdobelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei auf beiden Oberfla-
chen (7, 8) jeweils wenigstens drei, vorzugsweise zueinander benachbarte, Erh6hungen (10)
Maxima (14) aufweisen, welche jeweils in einer gemeinsamen Ebene (17) angeordnet sind,
wobei ein Normalabstand (18) dieser Ebenen (17) zwischen 0,1 mm und 1,0 mm, bevorzugt
0,2 mm und 0,4 mm, gréBer ist als die Materialstérke (6) des Blechs (4).

Mébelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei zwei unmittelbar auf-
einander abfolgende Erhéhungen (10) und/oder Vertiefungen (11) auf einer der beiden Ober-
flachen (7, 8) einen Abstand (19) zwischen 1,6 mm und 21,0 mm, bevorzugt 2,0 mm und
10,0 mm, besonders bevorzugt 3,5 mm und 6,5 mm, aufweisen.

Mébelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei auf beiden Oberfla-
chen (7, 8) jeweils wenigstens drei, vorzugsweise zueinander benachbarte, Erh6hungen (10)
Maxima (14) aufweisen, welche jeweils in einer gemeinsamen Ebene (17) angeordnet sind,
wobei diese Ebenen (17) einen Normalabstand (18) aufweisen und zwei unmittelbar aufei-

12/24



P

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

dsterreichisches AT 523 828 B1 2021-12-15

patentamt

nander abfolgende Erhdhungen (10) und/oder Vertiefungen (11) auf einer der beiden Ober-
flachen (7, 8) einen Abstand (19) aufweisen, wobei der Abstand (19) 2 bis 8, bevorzugt 3 bis
7, besonders bevorzugt 4 bis 6, mal so gro3 wie der Normalabstand (18) ist.

Mébelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei auf einer der beiden
Oberflachen (7, 8) wenigstens drei, vorzugsweise zueinander benachbarte, Erhéhungen (10)
Maxima (14) aufweisen, welche in einer gemeinsamen Ebene (17) angeordnet sind, und
wenigstens drei, vorzugsweise zueinander benachbarte, Vertiefungen (11) Maxima (14) auf-
weisen, welche in einer gemeinsamen Ebene (17) angeordnet sind, wobei die Ebenen (17)
einen Normalabstand (189 aufweisen, welcher zwischen 0,1 und 0,6, bevorzugt zwischen
0,2 und 0,4, mal so grof3 ist wie die Materialstarke (6) des Blechs (4).

Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei sich die wenigstens

eine regelmanige Anordnung (9) tber

- mehr als 50%, vorzugsweise mehr als 75%, des wenigstens einen Blechstlcks (5), be-
vorzugt eines abgeschlossenen Bauteils (20) des Mébelbeschlags (1), besonders bevor-
zugt des Mobelbeschlags (1), erstreckt, oder

- nur Uber wenigstens einen lokalen Bereich erstreckt, vorzugsweise wobei der lokale Be-
reich an einem Rand (22) des wenigstens einen Blechstlicks (5) und/oder an einer Ver-
bindungsstelle (23) des wenigstens einen Blechstlicks (5), an welcher das wenigstens
eine Blechstiick (5) mit einem weiteren Bauteil (24) des Mdbelbeschlags (1) verbunden
oder verbindbar ist, angeordnet ist.

Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Ansprliche, wobei das wenigstens eine
Blechstlick (5) wenigstens eine ebene Flache (25) aufweist, welche frei von der wenigstens
einen regelmaBigen Anordnung (9) ist.

Mdbelbeschlag (1) nach Anspruch 14, wobei das wenigstens eine Blechstiick (5) im Bereich
der wenigstens einen ebenen Flache (25) eine erste Schalldampfung aufweist, und das we-
nigstens eine Blechstiick (5) in einem Bereich mit der wenigstens einen regelmagigen An-
ordnung (9) eine zweite Schalldampfung aufweist, wobei die zweite Schalldampfung wenigs-
tens 1,1 mal, vorzugsweise 1,5 mal, gréBer ist als die erste Schallddmpfung.

Mdbelbeschlag (1) nach Anspruch 14 oder 15, wobei das wenigstens eine Blechstlick (5) im
Bereich der wenigstens einen ebenen Flache (25) eine erste Steifigkeit aufweist, und das
wenigstens eine Blechstlck (5) in einem Bereich mit der wenigstens einen regelmafigen
Anordnung (9) eine zweite Steifigkeit aufweist, wobei die zweite Steifigkeit wenigstens 1,1
mal, wenigstens 1,5 mal, gréBer ist als die erste Steifigkeit.

Mébelbeschlag (1) nach einem der Anspriiche 14 bis 16, wobei die wenigstens eine ebene
Flache (25) als Laufflache (26) fir einen sich auf der Laufflache (26) bewegenden Walzkor-
per (27) ausgebildet ist, vorzugsweise waobei das wenigstens eine Blechstlick (5) eine Langs-
richtung (28) aufweist und die wenigstens eine Laufflache (26) als Laufbahn ausgebildet ist,
welche im Wesentlichen parallel zur Langsrichtung (28) des wenigstens einen Blechstiicks
(5) ausgerichtet ist.

Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Ansprliche, wobei das wenigstens eine
Blechstick (5) wenigstens zwei geometrisch unterschiedliche regelméaiige Anordnungen (9)
aufweist.

Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das wenigstens eine
Blechstlick (5) wenigstens eine Ausstanzung (29) aufweist, vorzugsweise wobei die wenigs-
tens eine Ausstanzung (29) zur Aufnahme wenigstens eines Befestigungsmittels (30) aus-
gebildet ist, und/oder als Befestigungsmittel (30) flir wenigstens eine Mébelkomponente aus-
gebildet ist, und/oder im Wesentlichen zylindrisch ausgebildet ist, und/oder zur Lagerung
wenigstens eines Gelenkbolzens ausgebildet ist, und/oder wenigstens ein Verstellelement
(31) einer Verstelleinrichtung (32) freigibt, sodass das Verstellelement (31) mittels wenigs-
tens eines Werkzeugs betatigbar ist.
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Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Ansprliche, wobei das wenigstens eine
Blechstlick (5) an einem profilierten Bauteil (20) des Mébelbeschlags (1) angeordnet ist, vor-
zugsweise wobei das Bauteil (20) in einem Querschnitt zumindest bereichsweise U-férmig
ausgebildet ist.

Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Mdébelbeschlag
(1) als Ausziehfiihrung (33), Klappenbeschlag (34) oder Scharnier (35) ausgebildet ist.

Moébel mit wenigstens einem ersten Mébelteil und wenigstens einem zweiten Mébelteil, wo-
bei das Mdbel wenigstens einen Mdbelbeschlag (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche umfasst, mit welchem das wenigstens eine erste Mdbelteil an dem wenigstens einen
zweiten Mdbelteil, vorzugsweise bewegbar, gelagert ist.

Verfahren zur Herstellung wenigstens eines Mébelbeschlags (1), vorzugsweise wenigstens

einer Ausziehfiihrung (33), eines Klappenbeschlags (34) oder eines Scharniers (35), nach

einem der Anspriiche 1 bis 21, gekennzeichnet durch die, vorzugsweise in der angegebe-
nen Reihenfolge zeitlich aufeinander abfolgenden, Verfahrensschritte:

- es wird wenigstens ein ebenes Blech (4) bereitgestellt,

- in wenigstens einem Teilbereich des wenigstens einen Blechs (4) wird auf zwei voneinan-
der durch eine Materialstérke (6) des Blechs (4) beabstandeten Oberflachen (7, 8) we-
nigstens eine regelmaBige Anordnung (9) von aufeinander folgenden Erhéhungen (10)
und Vertiefungen (11) eingearbeitet, wobei einer Erhdhung (10) auf einer der beiden Ober-
flachen (7, 8) eine Vertiefung (11) auf der anderen der beiden Oberflachen (7, 8) gegen-
Uber liegt, und umgekehrt,

- das wenigstens eine Blech (4) wird durch wenigstens einen Biege-, Stanz-, Schneide-,
Beschichtungs- und/oder Prageschritt zu wenigstens einem Bauteil (20) des herzustellen-
den Mdbelbeschlags (1) ausgebildet.

Verfahren nach Anspruch 23, wobei der wenigstens einen Biege-, Stanz-, Schneide-, Be-
schichtungs- und/oder Prageschritt nach dem Einarbeiten der wenigstens einen regelmaBige
Anordnung (9) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 23 oder 24, wobei die wenigstens eine regelmafiige Anordnung

- mittels wenigstens eines Stempels und/oder wenigstens einer Walze in dem wenigstens
einem Teilbereich des wenigstens einen Blechs (4) eingearbeitet, und/oder

- ausgehend von beiden Oberflachen (7, 8) eingearbeitet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 25, wobei eine neutrale Faser (36) des wenigs-
tens eines Blechs (4) beim Einarbeiten der wenigstens einen regelmaiige Anordnung (9)
verlangert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 26, wobei das wenigstens eine Blech (4) beim
Einarbeiten der wenigstens einen regelmaiige Anordnung (9) zumindest in dem Bereich, in
welchem die wenigstens eine regelmaBige Anordnung (9) eingearbeitet wird, gestreckt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 27, wobei in einem weiteren Verfahrensschritt
wenigstens eine Pragung (16) in das wenigstens eine Blech (4) gepragt wird, welche sich
Uber wenigstens zwei Erhéhungen (10) oder Vertiefungen (11) der wenigstens einen regel-
maBigen Anordnung (9) erstrecki.

Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 28, wobei wenigstens eine, vorzugsweise strei-
fenférmige, Flache (25) des wenigstens einen Blechs (4) beim Einarbeiten der wenigstens
einen regelmanigen Anordnung (9) ausgespart wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 29, wobei in wenigstens einem zweiten Teilbe-
reich des wenigstens einen Blechs wenigstens eine weitere regelmaiige Anordnung (9) auf
den beiden Oberflachen (7, 8) eingearbeitet wird, wobei sich die wenigstens eine weitere
regelmafige Anordnung (9) von der wenigstens einen anderen regelmaniige Anordnung (9)
geometrisch unterscheidet.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 30, wobei das wenigstens eine Bauteil (20) des
herzustellenden Mébelbeschlags (1) in einem weiteren Verfahrensschritt mit wenigstens ei-
nem weiteren Bauteil, vorzugsweise durch Kleben, Nieten, Toxen, Léten und/oder Schwei-
Ben, verbunden wird, und/oder der Mdbelbeschlag (1) in einem weiteren Verfahrensschritt
mit wenigstens einer Antriebsvorrichtung und/oder wenigstens einem Dampfer bestiickt wird.

Verwendung der Ausbildung wenigstens einer regelmaBigen Anordnung (9) von aufeinander
folgenden Erhéhungen (10) und Vertiefungen (11) auf zwei voneinander durch eine Materi-
alstarke (6) eines Blechs (4) beabstandeten Oberflachen (7, 8) wenigstens eines aus einem
Blech (4) gefertigten Blechstlicks (5), insbesondere Stegs, eines Mdbelbeschlags (1), wobei
einer Erhéhung (10) auf einer der beiden Oberflachen (7, 8) eine Vertiefung (11) auf der
anderen der beiden Oberflachen (8, 7) gegeniber liegt, und umgekehrt, um eine Steifigkeit
und/oder eine Schalldampfung des Mdbelbeschlags (1) zumindest bereichsweise zu erhé-
hen.

Hierzu 9 Blatt Zeichnungen
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