CESKOSLOVENSKA | A
socusncns] POPIS VYNALEZU | 254721
REPUBLIKA . an ®1)
w b 4 ”
(o) K AUTORSKEMU OSVEDCEN!
1) Int. c1.*
(22) p¥ihldSeno 04 03 85 A 0l G 9/10
(21) pv 1515-85
(40) Zvefejnéno 11 06 87
URAD PRO VYNALEZY (45) vyddno 15 11 88
A OBJEVY
(75)
Autor vynélezu HAVRANEK ZDENEK, KARANY, CERHA VLADIMIR ing., PRAHA,

TOMES ZDENEK ing., NOVY VESTEC

(54) Zpusob vyroby obalovanych sazenic a zafizeni k provadéni tohoto
zpusobu

. Zptsob vyroby obalovych sazenic
spodivd v tom, %e se na vnit¥ni sté&ny
formy obalu sazenice nanese vl&knitd sus-
penze, do vytvofeného vldknitého obalu
se vlo%i kofenovy systém sazenice, ktery

. se zalije tekutym pidnim substratem, a
ods&tim prebytedné vody se obal sazenice
upravi do jeho kone&né podoby. Za¥izeni
k provdd&ni tohoto zplisobu sestdvd z for-
my obalu vyhodn& s nahoru vysouvatelnym
dnem, kterd je ulo¥ena ve vndjsim plasti,
opat¥eném nahofe uzaviracim vikem a dole
odsdvacim potrubim a p¥ivodem tlakového
vzduchu. Bo&ni st&ny formy mohou byt
opatfeny bonim sitem a u dna formy
spodnim sitem.
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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby obalovanych sazenic a zaffizen{ k provdd&ni tohoto zplsobu.

Dosud se vyrdbf obalovand sazenice tak, %e se do za¥izeni pro pln&ni obald ru®n& zalo%{
proristavy pevny, vysuleny raZelinoceluldzovy obal, do ndhof se vlo¥i kofenovy systém sazeni-
ce, jenZ se ndsledné mechanicky zasype suchgym sypkym pldnim substrdtem a potom se voln&
nasypany substrdt v obalu ru&n& up&chuje a takto obalend sazenice se ru&n& pfelo¥{ do mani-

pula&ni bedny.

Tento dosud zn&my zpisob vyroby obalovanych sazenic mé& nevyhodu spolfvajfci v tom, Ze
pouZitim hotovych obald a sypkého pidniho substrdtu nedojde k dokonalému propojeni obalu
se substritem a substritu s ko¥enovym systémem sazenice. Up&chovanim substritu tlakem shora
se deformuje ko¥enovy systém sazenice a nedostran{ se beze zbytku vzduchové mezery mezi
substrdtem a ra%elinoceluldzovym obalem, je% vzniknou p¥i nasypdvani substratu do obalu.
Na tyto vzduchové mezery a mista, kde nenf substrdt propojen s obalem, reagujf kofeny sazeni-
ce stdlenim se podle st&n tuhého obalu. Toto stéfen{ si sazenice v urdité mife zachovédvaji
i v pozd&j¥fm ristu, co? negativné ovliviuje stabilitu a rist porostd zaloZen§ych z t&chto
sazenic. Suchy a sypky substrit odniméd po zasypéni ko¥enovému systému vldhu a jestliZe
nedojde ihned po zasazeni k intenzivni z&livce, ko¥eny zasychaji a dochdzi k odumirdni celé

sazenice.

U hotovych obald je komplikovdna moZnost chemické Gpravy obalu, &imZ se rozumi{ vpraveni
chemickych létek, hlavn& Zivin a ochrannych additivi ddle%itfch pro vysazenf sazenic do
ndro&nych lokalit. V soulasnosti vyr&bé&né obalované sazenice vy%adujf{ dop&stovéni na ploSe
%kolky po dobu 1 a% 1,5 roku proto, aby byla zji3t&na jeji Zivotaschopnost pro vyuZitf
v dalsi vysadb&. Dopéstovdni vyZaduje stdlou plochu, intenzivnf zdlivku a chemické i mecha-
nické odet¥ovani. Ohyn sazenic b&hem dop&stovani &inf 25 i vice procent. P¥i manipulaci
s hotovou obalovanou sazenici nenf moZné ji brit za stonek, nebot by dodlo k vytaZeni
rostliny z obalu. Podfl ru&ni préce je velmi vysoky, obalované sazenice vloZené do manipulad-
nich p¥epravek se vzdjemnd deformujf a jejich horni profil pak neni kruhovy, ale pYipomind
&tverec se zakulacenymi rohy. Takto zplo&t&né obaly vlivem z&livky a seseddni zeminy k sob&
p¥ilnou v plochdch, kterymi bé&hem dop&stovdni pronikajf vzdjemn& ko¥eny sousednich sazenic.
Tim vznik4 svAdzany koberec sazenic, ktery je nutno p¥i vysatb& rozd&lit, p¥idemZ? dochdz{

k p¥etrhdvdni ko¥end a po¥kozovdni vlastnich obald sazenic.

RaSelinoceluldzové obaly, zkoudené jako ndhrada dovdZengch obald, pokud nebyly ve
vychoz{ surovin& chemizovény, zpusobily svym zkornat¥nim a nedostatkem Zivin tzv. dusikovy
%ok anebo jiné z&brany rlstu sazenic. Ko¥eny, které mély proristat obalem, p¥i doteku s nim
se v ristu zarazily a sazenice hynula, nebo se jeji kofeny st&ely uvnit¥ obalu.

Tento pomé&rn& slofity zndm§ zplsob vyroby obalovanych sazenic vyZaduje i sloZité za¥ize-
ni, které je drahé a provozné& ndro&né.

Nedostatky dosud zndmého zplisobu vyroby obalovanych sazenic odstranuje zpdsob vyroby
obalovanych sazenic podle vyndlezu. Jeho podstata spolivd v tom, %e se na vnit¥nf st&ny
formy obalu nanese vldknit& suspenze, a do takto vytvo¥eného vldknitého obalu se vloii
kofenovy systém sazenice, ktery se zalije tekutym pddnim substrdtem, a odsdtim pfebytedné

vody se obal upravi do kone&né formy.

Jeho v14knité suspenze se pou?iji vl4knité filtra&ni a absorpini hmoty, v nich% jsou
primdrni nebo druhotné vlakniny celuldzopapirenského nebo textilnfho primyslu s opracovanymi
v1ldkny do takového stavu, aby ziskaly vhodné inici&lnf pevnosti a absorp&ni schopnosti pro
chemizadni hmoty a pro zachyceni rozpustnych Zivin prostupujfcich ze substrdtu do a skrz
filtra&n& absorp&ni vrstvu vldknin.

Zzpisobem podle vyndlezu se vné&jsi vldknitd vrstva obalu vytvd¥i z tuzemské levné a vidy
p¥istupné v1dknité obalové hmoty vyrobené z vldknin celuldzového typu at primdrniho nebo
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druhotného pivodu. Tyto vlékniny nebo jejich sm&si, je? se predem rozvldkni a jednotlivd
vlékna se opracovdvaji tak, aby na svém povrchu tvotily fibrily a s vodou vytvdfely vodikové
mistky, aby se dosdhlo dostatefné poldtedni pevnosti. Bobtndnim jednotlivych vldken a odfr&-
nim jejich povrchu vznikd druh slizu, ktery pisobenim hmoZdiciho nebo mleciho tlaku se
sefkrabuje z vldken, a tento sliz se prév& vyuZivé v obalové vldkpind jako klf¥idlo a tufidlo
vldknitého obalu. V&tZim nebo mendim obsahem slizu lze v14knity obal vytvo¥it bud uzav¥endjsi
nebo prostupné&jsi, a tim upravovat rychlej%{ nebo pomalej$i proriistédni koFenl sazenice obalem.
Upravend vldknina je chemizovéna bud p¥i p¥iprav& samotné vlikniny, nebo do sebe absorbuje
ziviny obsa?ené v substrédtu, takZe u ni se neni t¥eba obdvat Soku ko¥fnkd sazenice p¥i

jejich proristédni.

Pfedm&tem vyndlezu je i zafizeni k vyrob& obalovanych sazenic. Jeho podstata spo&iva
v tom, Ze sestdvd z formy obalu, kter&to forma je ulofena uvnit¥ vn&jsiho pléZtd. vn&jsf
plast je nahofe opatfen uzaviracim vikem, v dolni Z4sti odsdvacim potrubim a p¥ivodem stla-
&eného vzduchu. Vnit¥ek d&rované formy mi¥e byt pro snadn&js{ odsdvani prebytednd vody a
odd&lovéni obalu z formy opatfen jednak bodnim filtra&nim sitem, a jednak spodnfm filtradnim
sitem. Forma obalu miZe byt pro usnadn&ni vyjiméni sazenice opatfena vy¥kové vysunovatelnym
dnem.

U obalované satby vyrdb&né zplisobem a zaFfzenim podle vyndlezu lze regulovat tloudfku
vnéjsi vldknité vrstvy obalu mnofstvim rozvlakn&né vl4knité suspenze, vpravené do formy
obalu, a tim ovlivnit Zivotnost a nasévaci kapacitu této vn&j8{ vldknité vrstvy obalu. Proto-
Ze vn&j&{ v1&knitd vrstva obalu je po zaloZeni sazenice pln&na tekutym piidnim substritem
ve sm&ru shora dold, neni kofenovy systém sazenice deformovdn a ponechavd si plvodn{ tvar.
Tekuty pidni substrdt dovoluje dokonalé p¥ilnutf substrdtu ke kofenflm, co? se priznivd
projevuje na rlstové aktivit& takto obalené a na v&decké bizi vytvotfené obalované sazenice.

Vysoké procento vody v obalu obalované sazenice zaruduje dostatek vldhy, a neni nutné
provddét okamZité zavlaZovéni sazenic. Vlivem odsévéni kapalné slo¥ky z tekutého pidniho
substrdtu pronikaji mikroskopické &4&stefky pldnfho substritu do vn&j8i vlidknité obalové
vrstvy, &imZ se tato prosyt{ Zivnymi l4tkami, kterymi je pidn{ substrdt prosycen, a dojde
k plynulému p¥echodu pidniho substrétu do vn&j%{i obalové vrstvy kofenového obalu. Tim je
také zajiSt&no dokonalé mechanické i chemické spojeni celého sazenicového obalu. Vyvijejfci
se ko¥eny nenardZej{ na néhlou chemickou zm&nu prost¥edi a kofenovy systém i p¥i prorGstant
obalu je stdle v Zivinou dotovaném prostfedi. Kofeny nejsou mechanicky ani chemicky $okovény.

zkoufky obalovanych sazenic vyrobenych zpisobem podle vyndlezu potvrdily, ¥e po t¥ech
m&sicich ristu byl Ghyn sazenic pouze dva kusy z jednoho tisfce, a sazenice ji¥ proristaly
z obalu ven. Ujimavost obalovanych sazenic provedenych zpisobem podle vyndlezu je tedy tak
vysokd, Ze je moZné sniZit dobu dop&stovani na Skolkdch nebo ji Gpln& vylou&it, a expedovat
tuto obalovanou sadbu p¥imo na misto vysadby s tim, %e se tyto Zivotaschopné sazenice zajisti
proti utlddeni bu¥eni.

P¥i vyrob& obalovanych sazenic zplsobem podle vyndlezu dochdzi k lUspo¥e pracovnich sil,
nebot lze snadno zautomatizovat vklddéni sazenice do prostoru obalu, ddvkovani tekutych hmot
pro vyrobu obalu, vyjiméni hotové obalované sazenice z formy a dal¥{ manipulaci s nf, nebof
je ji moZno uchopit za stonek sazenice. K tomu p¥istupuje snadnd vyrobitelnost odsdvaciho
za¥fzenf, kterd pfi sestaveni do jednoho celku vytvo¥f stroj o po¥adované vyrobn{ kapacité&.

Obalované sazenice vyrobené podle vyndlezu se po vloZeni do manipula&ni bedny nedeformu-
ji a zachovdvajf se p¥i dop&stovdni mezi sebou vzduchové mezery, které brani vzdjemnému pro-
ristdn{ kofenlt obalovanych sazenic, a p¥i v§sadb& do terénu lze obalované sazenice volnd

a bezeSkodné z p¥epravni bedny vyjimat.

P¥{klad provedeni za¥izeni podle vyndlezu je schematicky zndzorn&n na p¥iloZeném vykresu,

ktery pfedstavuje podélny Fez timto za¥izenim p¥i vyrob& obalované sazenice.
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za¥{zeni podle vyndlezu sestdvd z formy 1, kterd je uloZena ve vn&€j8fim plasti 2, opatfe-
ném uzaviracim vikem 3. Ve formé& 1 je na jeji stén& umisténo bo&ni filtra&ni sitko 4 a na
dné spodn{ filtradni{ sitko 5. Ve form& 1 je u daného p¥{ikladu proveden{ vytvo¥eno sm&rem
nahoru vysouvatelné dno 6. Toto vysouvatelné dno € slouZf ke snadn€jSimu vyjimdni sazenice
z formy 1. Vn&j5{f pla3t 2 formy 1 je opat¥fen odsdvacim potrubim 7 a dédle p¥ivodem 8 tlakové-
ho vzduchu.

P¥i vyrob& sazenic se forma 1 nejprve naplni rozvldkn&nou suspenzi 9 pot¥ebné konzisten-
ce a hmotnosti, dob¥e rozvl4knéné s opracovanymi vldkny, p¥ipadn& chemizovand. V14knité
suspenze je podtlakem prosdta bud jen otvory ve formé nebo i p¥es bodni filtradni sito 4
a spodni filtra&ni sfto 5, na nich% vytvo¥{ velmi porézni vndij¥f vldknitou vrstvu tvofici
obal 10. Do takto vytvof¥eného obalu 10 se vloZ{i sazenice 11, jeji% ko¥enovy systém 12 se
zalije tekutym pidnim substrdtem 13. Z n&ho je odsdvdna kapalnd slo?ka 14, a%Z do dosaZeni
tvarové stdlého kofenového obalu 10. Pisobenim podtlaku postupuje oddé&lend kapalnd sloZka
14 z tekutého pidniho substrdtu 13 vn&j3{ vldknitou vrstvou obalu 10, kterd se nasytf rozpust-
nymi sloZkami z tekutého pldnfho substrdtu 13. D4le voda postupuje formou 1 obalu 10 do vnéj-
§fho plastd 2, odkud je odvdd&na odsidvacim potrubim 7. Hotovéd obalovand sazenice 11 se uvolni
z boéniho sfita st&ny 4 a spodnfho filtra®nfho sita 5 tlakovym vzduchem p¥ivedenym p¥ivodem
8 tlakového vzduchu. V ckam¥iku uvolndnf.je vysunuta nad horni hranu uzaviraciho vika 3 bud

prostym vytaZenfm za stonek sazenice 11, nebo pomoci vyZkové vysouvatelnéhc dna 6.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby obalovanych sazenic, vyznadujfci se tim, Ze se na vnit¥ni st&ny formy
obalu sazenic nanese v14knitd suspenze, do takto vytvofeného vlAknitého obalu se vloif
koYenovy systém sazenice, ktery se zalije tekutym pldnim substrdtem a odsétim pF¥ebyte&né

vody se obal sazenice upravi do jeho kone&né podoby.
2. za¥izeni k providd&ni zplsobu podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze sestdvd z formy
(1) obalu (10), kterd je uloZena ve vndj3im pl&3ti (2) opat¥enym naho¥e uzaviracim vikem

(3) a dole odsdvacim potrubim (7) a p¥ivodem tlakového vzduchu (8).

3. za¥fzen{ podle bodu 2, vyznadujici se tim, ¥e forma (1) je opat¥ena bo¥nim filtrad-
nim sftem. (4) a spodnim filtradnim sitem (5).

4. za¥izeni podle bodl 2 a 3, vyznadujici se tim, %e forma (1) je opat¥ena sm&rem nahoru

vysouvatelnym dnem (6).

1 vykres
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