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(54) RUCKHALTEVORRICHTUNG FUR EIN VERBINDUNGSELEMENT

(57) Die Erfindung beschreibt eine Riickhaltevorrichtung (5) Fia.1
fir eine rohrformige Hilse (4) auf einem bolzenformigen 9- g !
Befestigungsmittel (2), das zwischen den einander gegen- Low /

uberliegenden Endbereichen einen Bereich mit geringeren

AuRenabmessungen aufweist. Ein Innendurchmesser (15) 9
der rohrférmigen Hulse (4) ist gréBer als eine senkrecht zu
einer Langsmittelachse (17) des Befestigungsmittels (2) -
angeordnete AuRenabmessung. Das Riickhalteelement (6) . 1 r\ﬁ M 11

ist durch ein zumindest in radialer Richtung elastisch riick- b
stellbar verformbares Material gebildet. Zumindest in Teil- i 7
bereichen seines Umfanges weist es eine Dicke (19) auf, N e
die im unverformten Zustand gréRer ist als die Differenz n | B
zwischen einem AuRendurchmesser (13) eines Gewinde- 5 B T
bereiches (12) des Befestigungsmittels (2) sowie dem In- 2
nendurchmesser (15) der rohrférmigen Hilse (4). 7 N
N
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Die Erfindung betrifft eine Ruckhaltevorrichtung, wie im Oberbegriff des Anspruches 1 be-
schrieben.

Aus der DE 197 50 658 C1 ist ein Verbindungselement, bestehend aus einer Hiilse und einer
in dieser mittels einer Ruckhaltevorrichtung unverlierbar gehaiterte, in axialer Richtung bewegliche
Schraube bekannt. Die Schraube ist mit einem Kopf versehen, an dem in Achsrichtung erstreckend
ein zylindrischer Schaftteil angeformt ist, der an einem vom Kopf distanzierten Endbereich mit
einem Gewinde versehen ist, wobei der Gewindeauendurchmesser grofer ist als ein Durchmes-
ser des Schaftteils. Ein Innengewindegang im Bereich der Einfuhréffnung der Hilse wird nach dem
Einfuhren der Schraube durch mechanische Einwirkung umgeformt und damit die Schraube unver-
lierbar in der Hilse aufgenommen, wozu allerdings die Herstellung eines Innengewindes und ein
zusatzlicher Manipulationsaufwand erforderlich ist.

Aus der DE 196 53 226 A1 ist eine weitere Montageeinheit, bestehend aus einer in einem Mon-
tageteil einsetzbaren Hulse und einer Schraube bekannt. Die Schraube wird dabei in der Hulse
unverlierbar durch einen den Schraubenschaft Uberragenden, ringférmigen Vorsprung und durch
einen den Innendurchmesser der Huise in Richtung einer Einschniirung des Schraubenschaftes
Uberragenden Fixiervorsprung gehaltert. Eine derartige Ausbildung erfordert eine aufwendige
Schraubengestaltung, wodurch die Verwendung weniger kostenintensiver Normschrauben vielfach
verhindert wird.

SchlieBlich ist aus der EP 0 272 642 B1 eine Befestigungszusammensetzung bekannt, die im
wesentlichen aus einer Scheibe mit hulsenférmiger Manschette besteht, in die eine Befestigungs-
schraube einfuhrbar ist, die an ihrem Schaft in radialer Richtung abstehende Vorspriinge aufweist
und ein Innendurchmesser der Manschette am Einfuhrende fur die Schraube einen geringeren
Durchmesser aufweist als ein Durchmesser eines Umkreises der Vorspriinge, wodurch die
Schraube unverlierbar gehaltert ist. Auch bei dieser Ausfihrung sind zur Erzielung der Vorspriinge
am Schaft in aufwendiger Sonderfertigung hergestelite Schrauben erforderlich.

Aufgabe der Erfindung ist es nunmehr, eine Rickhaltevorrichtung fiir eine unverlierbare Auf-
nahme eines Befestigungsmittels in einer rohrférmigen Hulse zu schaffen, die einfach und damit
kostenginstig zu fertigen und zu montieren ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Patentanspruches 1 wie-
dergegebenen Merkmale erreicht. Der uberraschende Vorteil dabei ist, dall eine mit einfacher
Werkzeugtechnologie herstellbare rohrformige Halse und ein standardgemafies bolzenférmiges
Befestigungsmittel in einem einfachen Montageschritt durch Ummantelung des Befestigungsmittels
mit einem elastisch ruckstellbar verformbaren Riickhalteelements unveriierbar gehaltert wird und
dabei ein Axialausgleich erméglicht wird, der eine Vereinfachung bei der Verwendung von mit einer
derartigen Ruckhaltevorrichtung versehener Verbindungseinrichtungen darstelit.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 2, wodurch eine exakte senkrechte Achs-
ausrichtung der Hulse an einem Bauteil bzw. auch eines zwischen einem Bauteil und dem Flansch
angeordneten, die Hilse umfassenden Dampfungselementes erreicht wird.

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung beschreibt Anspruch 3, weil dadurch eine sichere Veran-
kerung der Hulse in einem Bauteil, insbesondere einem Kunststoffteil, erreicht wird.

Moglich ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 4, weil dadurch far die Fertigung der
Hulse ein einfacher Werkzeugaufbau erreicht wird, wodurch auch eine Kostenminimierung eintritt.

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 5 vorteilhaft, wodurch eine sichere Halterung
auch beim Auftreten von Axialkraften erreicht wird.

Vorteilhaft ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 6, wodurch auf standardgemafe Vor-
produkte, Materialien etc. 2urickgegriffen werden kann.

Mdglich ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 7, wodurch eine Vorfertigung und Einzelteilzu-
fuhrung des Rickhalteelementes eingespart wird.

Von Vorteil ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 8, wodurch eine Langsbeweglichkeit
des Befestigungsmittel in dem Ruckhalteelement in einem vorgegebenen Verschiebeweg erreicht
wird.

Durch die vorteilhafte Weiterbildung, wie im Anspruch 9 beschrieben, wird die sichere Rackhal-
tung, also unverlierbare Halterung des Befestigungsmittels in der Hulse erreicht.

Méglich sind auch Ausbildungen nach den Anspriichen 10 und 11, wodurch eine |6sbare Ver-
rastung des Befestigungsmittels im Ruckhalteelement erreicht wird, bei dem ein Uberstand des
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Befestigungsmittels aus dem Endbereich bzw. ein Uberragen einer Stirnflache der Hulse durch das
Befestigungsmittel verhindert wird.

SchiieBlich ist auch eine Ausbildungen nach Anspruch 12 vorteilhaft, wodurch eine Abstim-
mung auf die unterschiedlichen Anforderungen maoglich ist.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der in den nachfolgenden Figuren
gezeigten Ausfihrungsbeispiele naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 Die erfindungsgemale Ruckhaltevorrichtung fur eine rohrformige Hulse und eines

diese durchragenden Befestigungsmittels, in Ansicht geschnitten;

Fig. 2 Die Hillse mit dem Befestigungsmittel und Riickhalteelement in Stirnansicht, ge-
schnitten gemak den Linien Il - Il in Fig. 1;

Fig. 3 Eine Befestigung eines Bauteils auf einem Vorrichtungsteil mit der das Riickhalte-
element aufweisenden Hiilse und einem zusatzlichen Dampfungselement, in Ansicht
geschnitten,;

Fig. 4 Eine weitere Ausbildung der rohrformigen Hulse mit dem durch das Rlckhalteele-
ment unverlierbar gesicherten Befestigungsmittel, in Ansicht geschnitten.

Einfuhrend sei festgehalten, daB in den unterschiedlich beschriebenen Ausfilhrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden,
wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaB auf gleiche Teile
mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen tibertragen werden kénnen. Auch
sind die in der Beschreibung angegebenen Richtungen, wie z.B. oben oder unten, nur auf die hier
gewahite Darstellung zu beziehen und sind sinngemaR bei einer Lageénderung auf diese neue
Lage zu Ubertragen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale aus den gezeigten unterschiedlichen
Ausfiuhrungsbeispielen fir sich eigenstandige, erfindungsgemaRe Losungen darstellen.

In den Fig. 1 bis 3 ist eine Verbindungseinrichtung 1, bestehend aus einem bolzenférmigen Be-
festigungsmittel 2, insbesondere einer Schraube 3 und einer diese umfassende, rohrférmige Hulse
4 gezeigt. Eine Ruckhaltevorrichtung 5 wird durch ein zwischen der Hulse 4 und der Schraube 3
angeordneten Ruckhalteelement 6 gebildet. Die Ruckhaltevorrichtung 5 bewirkt eine Verliersiche-
rung fur die Schraube 3, wenn diese durch das Ruckhalteelement 6 durchragend in die Hulse 4
eingefihrt ist.

Die Hulse 4 ist in einer bevorzugten Ausfilhrung ein Tiefziehteil mit einem Flansch 7 und der
sich aus der Ebene des Flansches 7 in axialer Richtung erstreckenden Manschette 8.

Das bolzenférmige Befestigungsmittel 2, insbesondere die Schraube 3, weist einen Kopf 9 auf,
dem in axialer Richtung erstreckend ein Schaft 10 angeformt ist, der dem Kopf 9 benachbart einen
gewindefreien, zylindrischen Schaftbereich 11 und daran anschlieBend einen Gewindebereich 12
aufweist. Eine AuRenabmessung, z.B. ein AuRendurchmesser 13 des Gewindebereiches 12, ist
groBer als eine AuRenabmessung, z.B. ein Durchmesser 14 im gewindefreien Schaftbereich 11.
Eine Querschnittsabmessung, z.B. ein Innendurchmesser 15 der Manschette 8 bzw. Hulse 4, weist
eine groRere Abmessung auf als eine Abmessung des Durchmessers 14 des gewindefreien
Schaftbereiches 11 und auch des Aufendurchmessers 13 des Gewindebereiches 12.

Die Rickhaltevorrichtung 5, bestehend aus dem Ruckhaiteelement 6, ist in einem Einfuhrbe-
reich 16 der Schraube 3 in der Hillse 4 angeordnet, wobei das Ruckhalteelement 6 aus einem
ringformigen, den Schaft 10 des Befestigungsmittels 2 umfassenden, elastisch ruckstellbar ver-
formbaren Material besteht, in dem der Schaft 10 in Richtung einer Langsmittelachse 17 langsver-
schieblich gelagert ist und das sich am Schaft 10 und an einer inneren Oberflache 18 der Hilse 4
abstutzt. Durch die Ausbildung des Riickhalteelements 6 aus einem elastisch rickstellbaren Mate-
rial kommt es bei entsprechender Auslegung einer Dicke 19, bei der ein AuRendurchmesser ge-
ringfugig groRer ist als der Innendurchmesser 15 der Hulse 4, zu einer radialen Vorspannung
zwischen dem Schaft 10 und der Hulse 4, wobei sich das Rickhalteelement 6 nach dem Einfuhren
in die Hiilse 4 an den Durchmesser 14 des Schaftes 10, der kleiner ist als der AuRendurchmesser
13 des Gewindebereichs 12, anpaft, wodurch die wirksame Ruckhaltevorrichtung 5 erreicht wird
und das Befestigungsmittel 2 unverlierbar in der Hiilse 4 gehaltert wird.

Die Montage der Verbindungseinrichtung 1 erfolgt, indem in einem ersten Vorgang das elas-
tisch rickstellbar verformbare Rickhalteelement 6 das Befestigungsmittel 2 umfassend uber den
Gewindebereich 12 bis in den gewindefreien Schaftbereich 11 aufgeschoben wird. Anschlieftend
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wird in einem weiteren Vorgang das Befestigungsmittel 2 mit dem dieses umfassenden Ruckhalte-
element 6 in die Hulse 4 eingefuhrt und dieses mit einer vom Kopf 9 des Befestigungsmittels 2
zugewandt ausgebildeten Spannflache 20 in die Hulse 4 eingepreft. Das Befestigungsmittel 2 bzw.
die Schraube 3 kann anschlieBend in axialer Richtung gemaR einem Pfeil 21 entgegen der vom
Ruckhaiteelement 6 ausgelbten Vorspannkraft Uber eine Lange 22 des gewindefreien Schaftbe-
reichs 11 abzuglich einer Hohe 23 des Ruckhalteelements 6 aus der Hilse 4 entgegen der durch
die Vorspannkraft bewirkten Ruckhaitekraft zuriickgezogen werden, damit eine Stirnflache 24, die
in einem dem Flansch 7 entgegengesetzten Endbereich 25 die Hilse 4 begrenzt, von der Schrau-
be 3 nicht berragt wird. Durch die Wirkung der Vorspannkraft bleibt diese Position der Schraube 3
bei einer ublichen Manipulation beibehalten und wird nur durch Aufbringen einer Kraft gemag Pfeil
26 bei Vornahme eines Montagevorganges, d.h. bei einem Einschraubvorgang, veréndert.

In Fig. 3 ist eine mogliche Anwendung der Verbindungseinrichtung 1 zur Befestigung eines
Bauteils 27 auf z.B. einem Vorrichtungsteil 28 gezeigt. Ein vielfacher Anwendungsfall fir eine
derartige Verbindungseinrichtung 1 liegt in der Kraftfahrzeugtechnik vor, wobei es dabei, wie im
gezeigten Ausfihrungsbeispiel dargestellt, vielfach auch auf eine wirksame Dampfung von Schwin-
gungen, z.B. bei Motoren, ankommt.

Zur Vereinfachung des Montagevorganges des Bauteils 27 auf dem Vorrichtungsteil 28 vor Ort
ist im Anlieferungszustand der Bauteil 27 bereits mit der Verbindungseinrichtung 1 und einem
zwischen dem Flansch 7 und dem Bauteil 27, die Hulse 4 umfassenden Dampfungselement 29
versehen.

In strichlierten Linien ist die Stellung des Befestigungsmittels 2 gezeigt, bei der das Befesti-
gungsmittel 2 die Stirnflache 24 der Hulse 4 und damit eine dem Vorrichtungsteil 28 zugewandte
Oberfléache 30 des Bauteils 27 nicht Uberragt. Diese Stellung wird durch die Vorspannkraft der
zwischen dem Schaft 10 und der inneren Oberflache 18 der Hilse 4 vom Rickhalteelement 6
bewirkten Vorspannung gehalten. Damit kann der Bauteil 27 mit der vormontierten Verbindungs-
einrichtung 1 - im allgemeinen weist ein derartiger Bauteil 27 eine Vielzahl von derartigen Verbin-
dungseinrichtungen 1 auf - auf dem Vorrichtungsteil 28 aufgelegt und positioniert werden, ohne
dal} die Oberflache 30 von den Schrauben 3 Uberragt wird. Tritt trotz Positionierung eine geringfui-
gige Abweichung der Langsmittelachse 17 der Schraube 3 und einer Mittelachse 31 einer mit
einem Innengewinde 32 versehenen Bohrung 33 des Vorrichtungsteils 28 auf, ist eine Angleichung
durch das radiale Spiel, bedingt durch die Durchmesserdifferenz zwischen dem Innendurchmesser
15 der Hulse 4 und dem AuRendurchmesser 13 des Gewindes, méglich und erfolgt beim Anziehen
der Schraube 3 eine endgtiltige achsfluchtende Ausrichtung.

Bevorzugt weisen derartige Befestigungsmittel auch einen Suchkonus an ihrem Endbereich auf
wodurch ein leichteres Einfilhren in ein Gewinde erreicht wird, das insbesondere bei automati-
schen Montageverfahren, z. B. mittels Roboter, vorteilhaft ist.

Eine durch die Fertigungstoleranzen bedingte Abweichung in der fluchtenden Ausrichtung der
Langsmittelachse 17 und der Mittelachse 31 kann auch durch die elastische Verformbarkeit des
Ruckhalteelements 6 erfolgen.

Zur Verankerung der Hilse 4 im Bauteil 27 - wenn dieser insbesondere aus Kunststoff besteht
- weist beispielsweise die Hllse 4 im Endbereich 25 eine wulstférmige Umformzone 34 auf, in der
ein Auflendurchmesser 35 der Hilse 4 von einem ringformig umlaufenden Vorsprung 36 (berragt
wird.

Weiters ist im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel eine Lange 37 der Manschette 8 auf eine Dicke
38 des Bauteils 27 und einer gegebenenfalls vorgespannten Dicke 39 des Dampfungselementes
29 ausgelegt, wonach eine zusatzliche Verdichtung durch das Befestigen des Bauteils 27 auf dem
Vorrichtungsteil 28 ausgeschlossen wird, da die erforderlichen Befestigungskrafte, die sich in Form
von Druckkréaften in der Manschette 8 auswirken, von dieser aufgenommen werden. Dies erlaubt
ein Festziehen der Schraube entsprechend vorgegebenen Anzugswerten, die durch die Gteklas-
se der Schraube vorgegeben sind und ein Losen der Verbindungseinrichtung 1 verhindern und fir
die ausreichende Festigkeit der Verbindungseinrichtung 1 erforderlich sind.

Bei der Vormontage der Verbindungseinrichtung 1 wird das Befestigungsmittel 2 mit dem
Ruckhalteelement 6, z.B. ein Rohr- oder Schlauchabschnitt 40 aus Kunststoff, Gummi etc., verse-
hen der bis zur Anlage an die Spannflache 20 des Kopfes 9 auf den Schaft 10 aufgeschoben wird.
Anschliefend wird das Befestigungsmittel 2 in die Hilse 4 eingefuhrt und der Kopf 9 in Richtung
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des Flansches 7 bewegt, wobei die Spannfiache 20 das Rilckhalteelement 6 in die Hilse 4 drickt.
Durch die Abrundung im Ubergangsbereich des Flansches 7 zur Manschette 8 wird dieser Vorgang
erleichtert. Das Riickhalteelement 6 wird dabei von seinem urspringlich groferen Auftendurch-
messer auf den Innendurchmesser 15 der Hulse 4 reduziert, wodurch ein PreBsitz in der Hulse 4
erreicht wird. Dies bewirkt in weitere Folge durch die Elastizitat des Materials des Ruckhaiteele-
mentes 6 eine radiale Vorspannkraft auf den Schaft 10 des Befestigungsmittels 2, die jedoch eine
Verschiebung des gewindelosen Schaftbereiches 11 in eine Ausgangslage ermoglicht, bei der das
Befestigungsmittel 2 die Stirnflache 24 der Hilse 4 nicht iberragt. Da der AuRendurchmesser 13
des Gewindebereiches 12 groRer ist als der Durchmesser 14 des Schaftbereiches 11, ist ein
Herausziehen des Befestigungsmittels 2 nur gewaltsam durch Zerstérung der Einheit moglich. In
diese Ausgangslage wird nun die Verbindungseinrichtung 1 eventuell nach Aufschieben eines wie
beispielhaft in der Fig. 3 dargesteliten Dampfungselementes 29 in den Bauteil 27 gefugt.

In der Fig. 4 ist eine weitere Ausbildung der Verbindungseinrichtung 1 mit der Ruckhaltevor-
richtung 5 gezeigt. Bei dieser weist das Befestigungsmittel 2 eine Sonderbauform auf und ist, wie
beispielhaft gezeigt, im gewindelosen Schaftbereich 11 mit einem ringformigen Einschnirungsbe-
reich 41 im Ubergang zum Gewindebereich 12 versehen. Eine Breite 42 des Einschnuirungsberei-
ches 41 entspricht dabei etwa der Hohe 23 des Ruckhalteelementes 6. Ein Durchmesser 43 ist
geringfiigig kleiner als der Durchmesser 14 des angrenzenden, in Richtung der Spannfléache 20
des Kopfes 9 fuhrenden Schaftes 10. Damit wird bei Eingriff des Riickhalteelementes 6 eine Rast-
stellung und weitere Absicherung der Ausgangsstellung des Befestigungsmittels 2 in der Hulse 4
erreicht. Die Lange 22 des gewindelosen Schaftbereiches 11 entspricht der Summe der Breite 42
und einer Einschraubtiefe 44, wie in strichlierten Linien gezeigt. Des weiteren ist das Befesti-
gungsmittel 2 am gewindeseitigen Endbereich mit einem Suchkonus 45 versehen, der ein Einfuh-
ren in ein Gewinde bei vorhandener Achsialabweichung erleichtert.

Eine weitere Moglichkeit der Anordnung und Ausbildung des Riickhalteelementes 6 besteht in
der Applikations - Spritztechnik, bei der ein aufschaumendes Kunststoffmaterial in den Spalt zwi-
schen dem gewindelosen Schaftbereich 11 und der inneren Oberflache 18 der Hiilse 4 gespritzt
oder gegossen wird, wobei der Schaftbereich 11 vor der Applikation des Materials mit einem
Trennmittel versehen wird, um ein Anhaften am Schaftbereich 11 zu vermeiden.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, daft zum besseren Verstandnis der
erfindungsgemaRen Riickhaltevorrichtung bzw. dessen Bestandteile teilweise unmafistablich
und/oder vergroRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-
schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die in den Fig. 1, 2, 3; 4 gezeigten Ausfuhrungen den Gegenstand von
eigenstandigen, erfindungsgemafen Losungen bilden. Die diesbeziglichen erfindungsgemaien
Aufgaben und Lésungen sind den Detailbeschreibungen zu entnehmen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Ruckhaltevorrichtung fur eine rohrférmige Hulse auf einem bolzenférmigen Befestigungs-
mittel, das zwischen einander entgegengesetzten Endbereichen einen Bereich mit gerin-
geren Aufenabmessungen aufweist und mit zwischen der rohrférmigen Hulse und dem
Befestigungsmittel angeordneten Riickhalteelementen, dadurch gekennzeichnet, daf ein
Innendurchmesser (15) der rohrférmigen Huise (4) grofer ist als ein Durchmesser (14) ei-
nes Schaftbereiches (11) des Befestigungsmittels (2) und daB das Ruckhalteelement (6)
durch ein zumindest in radialer Richtung elastisch riickstelibar verformbares Material ge-
bildet ist und eine in zu einer Langsmittelachse (17) senkrechten Richtung gemessene Di-
cke (19) aufweist, die im unverformtem Zustand groRer ist als die Differenz zwischen
einem AuRendurchmesser (13) eines Gewindebereiches (12) des Befestigungsmittels (2)
sowie dem Innendurchmesser (15) der rohrformigen Hulse (4).

2. Ruckhaltevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die rohrférmige Hul-
se (4) im Bereich des Ruckhalteelements (6) einen umlaufenden Flansch (7) aufweist.

3. Rickhaltevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dai3 die rohrfor-
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mige Huise (4) an einem dem Flansch (7) entgegengesetzten Endbereich eine einen
AuBendurchmesser (35) der Hulse (4) uberragende, wulstférmige Umformzone (34) auf-
weist.

Ruckhaltevorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dal die Hilse (4) sich in Langsrichtung des Befestigungsmittels (2) von
dem Bereich des Ruckhalteelementes (6) in den entgegengesetzten Endbereich konisch
verjungt.

Ruckhaltevorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dall das Ruckhalteelement (6) in den Stirnendbereich der rohrférmigen
Hulse (4) tber einen PreRsitz, Klemmsitz oder durch die radialelastische Vorspannung ge-
haltert ist.

Rickhaltevorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, da das Ruckhalteelement (6) durch einen Rohr- oder Schlauchabschnitt
(40), insbesondere aus Kunststoff, Gummi etc., gebildet ist.

Ruckhaltevorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dafd das Ruckhalteelement (6) bei auf das Befestigungsmittel (2) aufge-
schobener Hulse (4) durch ein bevorzugt aufschaumendes Kunststoffmaterial gebildet
wird.

Rickhaltevorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daR der sich aus der Spannflache (20) des Kopfes (9) erstreckende
Schaft (10) einen ersten gewindelosen Schaftbereich (11) und einen sich an diesen an-
schlieenden Gewindebereich (12) aufweist.

Ruckhaltevorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dall der Durchmesser (14) des gewindelosen Schaftbereiches (11) des
Befestigungsmittels (2) kleiner ist als der AuRendurchmesser (13) des Gewindebereiches
(12).

Ruckhaitevorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dall der gewindelose Schaftbereich (11) einen von der Spannflache (20)
des Kopfes (9) distanzierten Einschnirungsbereich (41) mit einem Durchmesser (43) auf-
weist, der kleiner ist als der Durchmesser (14) des sich an die Spannflache (20) des Kop-
fes (9) anschlieRenden Schaftbereiches (11).

Ruckhaltevorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dal eine Breite (42) des Einschniirungsbereiches (41) des Schaftberei-
ches (11) in etwa der Hohe (23) des Riickhalteelements (6) entspricht.
Ruckhaltevorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dal eine Lange (22) des gewindelosen Schaftbereiches (1 1) des Befesti-
gungsmittels (2) der Summe der Héhe (23) des Ruckhalteelementes (6) und einer Ein-
schraubtiefe (44) des Befestigungsmittels (2) in einer Gewindebohrung eines Vorrichtungs-
teiles (28) entspricht.
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