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(54) VORRICHTUNG ZUM FXRBEN VON ANODISIERTEM ALUMINIUM

(57)  Bei einer Vorrichtung zum Farben von anodisiertem Alu-
minium, wobsei in einer ruhenden Sprihwanne (1), in weiche
die 2u farbende anodisierte Ware einbringbar ist, eine Mehr-
zahl von Spriuhdusen (3) zum Ausbringen einer Farbelosung
aus einem Voriagebehalter auf den zu farbenden Gegen-
stand vorgesehen sind, sind Disen (3) in der Sprihwanne
(1) zumindest entlang der Seitenwande derseiben bewegbar
angeordnet sind, wobei der Boden (18) der Sprihwanne (1)
wenigstens eine Austragsoffnung (19) zum Ausbringen, ins-
besondere Absaugen, von von der zu farbenden Oberfiidche
(4) ablaufender Farbe aufweist und an die Austragséffnung
(19) des Bodens (18) eine Verbindungsleitung (20) ange-
schiossen ist, Gber welche die abgezogene Farbiésung dem
Vorlagebehalter (6) fir die Speisung der Dasen (3) ruckfuhr-
bar ist.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fédrben von anodisiertem Aluminium, wobei in
einer ruhenden Sprihwanne, in welche die zu farbende, anodisierte Ware einbringbar ist, eine Mehrzahl von
Spriihdisen zum Ausbringen einer Farbeldsung aus einem Vorlagebehdlter auf den zu farbenden Gegen-
stand vorgesehen sind.

Es ist schon seit l&dngerem bekannt, anodisiertes Aluminium im Tauchverfahren mit geeigneten
Farbstoffen zu farben. Diese bekannte Methode bietet hiebei im allgemeinen keine Schwierigkeiten.

Die Nachfrage und Verwendung groBer Flachen oder Stickzahlen gefdrbten Aluminiums brachte jedoch
das Erfordernis sehr groBer Firbewannen mit sich. Solange dabei beispielsweise fiir architektonische
Zwecke oder Schilderzwecke nur Farbungen in wenigen Farben gewlinscht waren, bringt die Installationen
derartig groBer Wannen keine Probleme mit sich und ist auch noch Skonomisch sowie anlagentechnisch
einzusetzen.

Die steigende Nachfrage nach verschiedenen bunten Farbténen und einer damit verbundenen Erweite-
rung der Farbpaiette macht ein derartiges Verfahren jedoch zunehmend unwirtschaftlicher und aus Platz-
griinden zum Teil unrealsierbar, da jeder zusitzliche Farbton entweder die Installation einer zus&tziichen
Wanne oder das oftmalige Auswechseln des Farbbades erfordert. Darlberhinaus ist beim Ablassen des
Farbbades darauf zu achten, da die nicht mehr gebrauchte Farbflotte entsprechend entsorgt wird, um eine
Kontamination der Umwelt zu vermeiden. Eine weitere M&glichkeit, gegenwartig nicht gebrauchte Farbflot-
ten aus der Wanne zu entfernen, stellt das Abpumpen der Farbfiotte in Vorratstanks dar, wodurch wiederum
der Platzbedarf erhdht wird. Darlberhinaus zeigt langer in Gebrauch stehende bzw. lagernde Farbe
deutliche Alterungserscheinungen. wodurch die Farbe an Aktivitdt verliert und zur Erzielung immer gleich-
bieibender Farbtone groBe Mengen an Farbe nachdosiert werden muB, wodurch das Verfahren wiederum
unwirtschatftlich wird.

Weiters ist eine Spritzfdrbetechnik bekannt, mit welcher es gelingt, mit gegenlber einem Tauchfdrben
geringeren Materialeinsatz, insbesondere geringeren Farbfiottemengen, zu arbeiten. Hiebei sind zumindest
an den Seitenwidnden einer Sprilhwanne eine Vielzahl von stationdren Disen angeordnet, wobei die
Zuleitung von Sprihfarbe aus einer der Anzahl der verwendeten Farben entsprechenden Anzahi von
Farbvorratsbehiltern erfoigt. Auch bei dieser bekannten Spritztechnik muf noch immer etwa ein Zehntel
des Wannenvolumens an Farbflotte vorhanden sein und es muB fiir jeden Farbton eine eigene Deponiewan-
ne errichtet werden, woraus die obengenannten Alterungsprobleme sowie eine Vielzahl an Deponiewannen
resultieren. Derartige Anlagen sind beispielsweise in der Zeitschrift "Aluminium”, 59. Jahrgang (1983), Heft
8. Seite 608-612 oder der Zeitschrift "Plating and Surface Finishing”, Seiten 25-27, Juni 1987, beschrieben.

Aus der AT- 394 277 B ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Oberflichenbehandiung langge-
streckter Gegenstdnde bekannt geworden, bei welcher der ruhende Gegenstand in einen relativ zm zu
farbenden Gegenstand bewegten Behdlter, welcher mit einem Mantel oder Deckel versehen ist, eingebracht
wird und mit der Férbeldsung bespriiht wird.

Aus der DE- 1 752 230 A1 ist eine Vorrichtung zum Rickfiihren eines flieBfahigen Materials bekannt
geworden, welches von einem Vorratsbehélter einer Arbeitsstelle zugeflihrt wird, an welche Einrichtungen
zur Ruckflhrung Uberschiissig zugefiihrten Materials angeschlossen sind.

Die vorliegende Erfindung zielt darauf ab, ausgehend von der eingangs genannten Vorrichtung eine
Vorrichtung zum Fdrben von anodisiertem Aluminuim zu schaffen, mit welcher es gelingt, die benGtigte
Farbflottemenge deutlich zu reduzieren, wodurch es in weiterer Folge mdglich wird, eine stark erhdhte
Anzahl von FarbtSnen wirtschaftlich zu verarbeiten. Zur L8sung dieser Aufgabe besteht das erfindungsge-
miBe Verfahren im wesentlichen darin, dag die Disen in der Sprilhwanne zumindest entlang der Seiten-
winde derselben bewegbar angeordnet sind, daB der Boden der Spriihwanne in an sich bekannter Weise
wenigstens eine Austragséffnung zum Ausbringen, insbesondere Absaugen, von von der zu farbenden
Oberfliche ablaufender Farbe aufweist und daB an die Austragséffnung des Bodens eine Verbindungslei-
tung angeschlossen ist, liber weiche die abgezogene Farbldsung dem Vorlagebehalter fir die Speisung der
Diisen in an sich bekannter Weise riickfihrbar ist. Mit einem derartigen Aufbau wird in konstruktiv einfacher
Weise die Rezyklierung der Farbeldsung mdglich, wobei auch bekannte Férbewannen in einfacher Weise
nachgeriistet werden konnen, wodurch ein aufwendiger Umbau bestehender Anlagen entfallen kann.
Dadurch, daB die Farbeldsung durch bewegte Disen ausgebracht wird, ergibt sich eine sehr geringe, im
Umlauf befindliche Farbflottemenge. welche im allgemeinen etwa ein Zehntel der bisher bei bekannten
Spriihtechniken verbrauchten Mengen liegt. Indem weiters die abtropfende Farbeldsung rezykliert wird,
kann die eingesetzte Farbflottenmenge genau auf die zu farbende Oberldche abgestimmt werden, da eine
weitere Verwendung der eingesetzten Farbe nicht vorgesehen ist. Durch den erfindungsgemas vorgeschia-
genen Aufbau der Vorrichtung wird der Einsatz von beliebigen Farbkombinationen wirtschaftlich mdglich, da
nur geringste Farbstoffmengen in dem der zu firbenden Oberfliche entsprechenden Ausmafl zum Einsatz
gelangen. Weiters ergibt sich eine betrdchtliche Verringerung des Installationsaufwandes, da auf getrennte
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Vorratsbehalter fiir die einzelnen Farben verzichtet werden kann und (berdies die Anzahi der fiir die zu
deponierende Farbmenge erforderlichen Behdlter deutlich verringert wird, und zwar im Normalfall auf drei
Grundfarben-Vorratsbehilter.

In konstruktiv besonders einfacher Weise ist die Ausbildung hiebei bevorzugt so getroffen, daB jeweils
eine Mehrzahi von insbesondere I6sbaren Disen auf einem gemeinsamen ldnglichen Trdger angeordnet
sind. Ein derartiger Trager kann mit einfachen Antriebselementen beispielsweise 1dngs einer am Wannen-
rand angeordneten Fiihrung verschoben werden. Bei I0sbar eingesetzten Disen gelingt darlberhinaus ein
einfacher Ersatz derselben.

Um eine aufwendige Synchronisation der Bewegung von an unterschiedlichen Seiten zu bespriithender
Oberflichen angeordneten Dilisen bzw. Disentrdgern zu vermeiden, ist die Ausbildung bevorzugt so
getroffen, daB an den Seitenwanden und gegebenenfalis in der Mittenebene der Spriihwanne jeweils ein
Diusentrdger angeordnet ist, wobei die Diusentrdger liber einen gemeinsamen Antrieb antreibbar sind. Die
Disentrdgen kdnnen hiebei den zu farbenden Profilen angepafit sein und beispielsweise in Draufsicht
gesehen U-férmig, V-formig, E-formig, T-formig bzw. ringfdrmig ausgebildet sein. Eine weitere Anpassung
an die Konturen der zu firbenden Gegenstdnde gelingt dadurch, daB die Austrittsdffnungen der Disen
verstellbar ausgebildet sind, wie dies einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform entspricht.

Fur eine gleichmdBe Farbung und zur Erzielung der gewlinschten Farbtiefe ist bevorzugt die Ausbil-
dung so getroffen, daB die DUsentrdger mit einer Geschwindigkeit von 0,2 bis 5 m’s, insbesondere von 1
bis 2 m/s, relativ zur zu firbenden Oberfliche bewegt sind. Durch die erfindungsgeméfe Wahi der
Geschwindigkeit wird ein Antrocknen der Farbfront zwischen zwei Spriihzyklen mit Sicherheit vermieden.
Hiebei kann so vorgegangen werden, daB die Luftfeuchtigkeit beim Bespriihen umgekehrt proportional zur
Geschwindigkeit der Dlsentrdger gewidhit wird. Bei niedriger Dlsentrdger- bzw. Spriihgeschwindigkeit
kdnnen hiebei Luftfeuchtigkeiten bis zu 90 % gewahlt werden.

Um ein besonders schnelles Ablaufen bzw. Rezyklieren der in Umlauf befindlichen Farbmenge zu
ermdglichen, ist die Ausbildung bevorzugt so getroffen, da8 der Boden der Sprilhwanne von jeweils einen
stumpfen Winkel miteinander einschlieBenden Bodenflichen gebildet ist, welche sich in einem gemeinsa-
men tiefsten Punkt des Bodens schneiden. Durch eine derartige konstruktive Ausgestaltung der Farbwanne
wird es mdglich, anodisiertes Aluminium mit extrem geringen Farbl&sungsmengen zu farben. ’

Da die Temperatur der Farbeldsungen zur Erzielung eines mdglichst gleichmaBigen Farbtones konstant
sein sollte, ist die erfindungsgemaBe Vorrichtung bevorzugt so ausgebildet, daB der Vorlagebehalter mit
einer Heiz- und/oder Kihleinrichtung versehen ist. Eine einfache Steuerung bzw. Uberwachung der
Temperatur gelingt durch Anordnung wenigstens eines Temperaturflihlers im Vorlagebehaiter. Hiebei soll,
um das temperaturabhéngige Aufziehverhalten der Farbstoffe konstant zu haiten, die Farbung bei Tempera-
turen zwischen Raumtemperatur und 65 °C, insbesondere zwischen 25 und 35 °C, durchgefiihrt werden.
Aus arbeitstechnischen Griinden hat sich hiebei eine Temperatur von 30 °C = 2 °C ais besonders giinstig
erwiesen, um auch durch kiimatische Anderungen hervorgerufene Temperaturschwankungen auszugleichen
und die Heizung mdglichst klein dimensionieren zu kdnnen. Auch solite darauf geachtet werden, daB der
Flussigkeitsdruck der Farbelésung zwischen 0,1 bis 10 bar, insbesondere 0,5 bis 5 bar, gewahit wird. Bei
Unterschreiten der angegebenen Grenzen kann eine ausreichende Eindringtiefe der Farbe nicht mebr
sichergestellt werden, wihrend bei Uberschreiten der angegebenen Grenzen die Aufprallgeschwindigkeit zu
hoch ist, um ein sicheres Halten der Teile auf den Gestellen zu gewahrleisten.

Mit der erfindungsgeméBen Vorrichtung gelingt es, nahezu beliebig viele Farbtdne mit wirtschaftiich
vertretbarem Aufwand einzusetzen, da eine sehr genaue Einstellung der erforderlichen Farbstoffmenge in
Abhingigkeit von der zu farbenden Oberfliche mdglich ist. Um Alterungserscheinungen mdéglichst hintan-
zubalten und den gewiinschten Farbton direkt vor dem Einsatz der Farbe einzustellen, ist die Ausbildung
mit Vorzug so getroffen, daB der Vorlagebehdlter mit einer Mehrzahl von Farbvorratsbehéitern fur unter-
schiedliche Grundfarben verbunden ist, wobei die Zufuhr der Farben in den Vorlagebehdlter von einer
insbesondere elektronischen Steuer- und Regeleinrichtung gesteuert erfolgt. Eine Einstellung des ge-
wiinschten Farbtones gelingt in besonders einfacher Weise dadurch, daB im Vorlagebehilter Farbstammid-
sungen mit genau eingestellter Farbkonzentration bzw. Farbaktivitdt vorgelegt werden.

Um Spriihverluste zu vermeiden und eine Beeintrdchtigung der Umgebung der Sprihwanne hintanzu-
halten, ist mit Vorteil die Ausbildung so getroffen, daB die Spriihwanne eine anheb- und absenkbare
Abdeckung, insbesondere Absaugglocke, aufweist. Das Vorhandensein einer Absaugglocke erweist sich
insbesondere bei Verwendung organischer L&sungsmittel in der Farbldsung als besonders vorteilhaft.

Eine weitere Verringerung des Anlagenaufwandes wird dadurch erreicht, daB in den Vorlagebehilter
wenigstens eine Leitung flir Spulflissigkeit undioder Druckiuft miindet. Durch eine derartige Spil- bzw.
Druckluftleitung kann die Anlage vor dem Farbwechsel in einfacher Weise gereinigt und getrocknet werden,
sodal auch bei dem nédchstfolgenden Farbezyklus keine Kontamination der Farbldsung eintritt. Dariiberhin-
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aus ist es mdglich, mit einer derartigen Einrichtung den nach dem Firbeschritt erforderlichen Splischritt in
ein und derselben Wanne durchzuflhren.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand eines in der Zeichnung dargesteliten Ausflihrungsbeispieles
ndher erldutert. In dieser zeigen Fig.1 ein schematisches Schaubild einer erfindungsgemaBen Vorrichtung
und Fig.2 eine vergréBerte perspektivische Darstellung, teilweise im Schnitt, der Spriihwanne gemas Fig.1.

In Fig. 1 ist mit 1 eine Sprihwanne bezeichnet, in welcher eine Mehrzahl von Disentrdgern 2 mit
schematisch angedeuteten Diisen 3 verschiebbar angeordnet sind, wir dies unter Bezugnahme auf Fig. 2
noch niher erldutert werden wird. In der Spriihwanne 1 sind zu farbende Gegenstdnde 4 angeordnet und
es ist weiters eine Abdeckung 5 vorgesehen.

Den Disentrdgern 2 bzw. den Dusen 3 wird aus einem Vorlagebehdlter 6 Uber eine Leitung 7 durch
eine Pumpe 8 eine Firbeldsung zugeflhrt. In den Vorlagebehilter 6 miinden Leitungen 9, iber welche aus
einer Mehrzahl von Farbvorratsbehdltern 10 Uber Dosierpumpen 11 gespeist werden, wobei in den
Vorratsbehiltern 10 die Grundfarben blau, gelb und rot bzw. violett griin und orange enthalten sind, mit
welchen sdmtliche vorstellbaren Farbténe mischbar sind. Die Zufuhr von Farbe aus den einzelnen
Vorratsbehiltern 10 erfoigt gesteuert Uber eine insbesondere elektronische Steuer- und Regeleinrichtung
12, wobei die Steuerleitungen schematisch mit 13 bezeichnet sind.

Im Vorlagebehilter 6 ist weiters eine Heiz- und/oder Kuhleinrichtung 16 angeordnet, wobei die
Steuerung der nicht ndher dargestellten Zufuhr von Wirme- oder Kiltemitteln unter Zwischenschaltung
eines Sensors 17 erfoigt.

Aus der mit geneigten Bodenflichen 18 ausgebildeten Sprihwanne 1, wobei sich die geneigten
Bodenflichen 18 in einem gemeinsamen tiefsten Punkt 19 schneiden, wird Gber eine Leitung 20 die von
den zu firbenden Gegenstinden 4 abtropfende Farblésung abgezogen und unmittelbar dem Vorlagebehal-
ter 6 riickgefiihrt und neuerlich den Dusen 3 zugefiihrt. Die Zuleitung von Farbelésung zu den Disen 3 zur
Abgabe der Sprihstrahien 32 erfolgt liber eine Mehrwegeventilanordnung 21 wobei nach Beendigung des
Farbevorganges die verbieibende geringe Farb-Restmenge Uber eine Leitung 22 einem Deponiebehilter 23
zwecks spiterer Entsorgung zuflhrbar ist.

Nach erfolgter Farbung erfoigt Ublicherweise eine Splilung der gefirbten Gegenstédnde. Dm gleichzeitig
eine Reinigung des Vorlagebehilters 6 sowie der Disen 3 und der Sprihwanne 1 vorzunehmen, wird Uber
eine Leitung 24 aus einem Vorratsbehilter 25 fir Spllfilissigkeit diese dem Vorlagebediter 6 zugefiihrt und
wiederum {iber die Pumpe 8 zu den Disen 3 gefdrdert. Die leicht gefdrbten Spliwédsser werden Uber
Leitung 20, ein Mehrwegeventil 14 und Leitung 15 einer nicht dargesteliten Entfirbungsanlage zugefihrt.

Um eine ausreichende Farbtiefe zu erreichen sowie um Taktzeitprobleme in der Anlage zu vermeiden,
betrdgt die Spriihzeit zwischen 2,5 und 80 min, insbesondere zwischen 5 und 40 min. Insbesondere bei
Spriihzeiten zwischen 5 und 40 min wird ein groBer Durchsatz durch die Anlage bei gleichzeitig konstanter
Farbtiefe der zu firbenden Oberfldchen erreicht.

Bei der Darstellung gemaB Fig. 2 wurden fir gleiche Bauteile die Bezugszeichen der vorangegangenen
Figur beibehalten. Die miteinander zu einer E-Konfiguration verbundenen Dusentrdger 2 sind am Rand der
beispielsweise aus glatten Edelstahi oder Kunststoff gefertigten Sprihwanne 1 an einer Fihrung 26
gelagert, wobei Antriebe 27 zur Bewegung der Dusentrdger 2 im Sinne des Doppelpfeiles 28 ldngs der
Seitenwinde der Spriilhwanne 1 vorgesehen sind. Die Fihrung 26 kann hiebei als Zahnstange ausgebildet
sein. Die Zuleitung 7 zu den Diisentrdgern 2 ist als flexible Schlauchieitung ausgebildet, um der Bewegung
der Diisentriger 2 l1dngs der Seitenwdnde der Spriihwanne 1 zu folgen.

Die schematisch angedeutete Abdeckung 5 ist in nicht ndher dargestellter Weise im Sinne des
Doppelpfeiles 29 heb- und senkbar ausgebildet, wobei eine Absaugleitung mit 30 bezeichnet ist. Die zu
farbenden Gegenstinde 4 sind an entsprechenden Trdgern 31 gelagert, welche ebenfalls aus der Spruh-
wanne 1 entfernt werden k&nnen.

Je nach gewiinschtem zu erzielenden Farbton erfolgt eine Mischung der Farben blau gelb und rot oder
der Grundfarben violett griin und orange, wodurch geddmpfte Farbtdne erzielbar: sind. Alternativ kdnnen
auch zwei im Farbkreis nebeneinanderliegende Farbttne verwendet werden, um zu besonders brillianten
Farbténen zu gelangen. Um etwaigen minimalen Aktivitdtsverlusten durch Alterungserscheinungen entge-
gen zu wirken, erfoigt eine regelmaBige Uberpriifung der Ldsungen, welche glinstiger Weise in einer
Natriumacetat gepufferten wassrigen L6sung mit 2 g/l angesetzt werden und mdglichst unter LuftabschluB
dunkel gelagert werden. Hiebei wird der pH-Wert auf 5,6 = 0.2 eingestellt, um das vom pH-Wert abhangige
Aufziehvermdgen konstant zu halten.

Nach dem Firben und Spiilen erfolgt ein Nickelacetat-Vor- oder Haupt-Sealing, um das Ausbluten der
organischen Farbstoffe weitgehendst zu vermeiden.

Da die Farbelsung unmittelbar in den Vorlagebehilter rezikliert wird, ist nur eine geringe in Umlauf
befindliche Farbflottenmenge erforderlich, sodaB beispielsweise zur Farbung einer Fliche von 25 bis 50
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dm? eine Menge von einem Liter Farbflotte ndtig ist.

Mit dieser Vorrichtung gelingt eine optimale Abstimmung der einzusetzenden Farbmenge an die zu

farbende Flache und da die eingesetzten Farben nicht weiterverwendet werden, ist die wirtschaftliche
Verarbeitung einer nahezu beliebigen Anzahl von Farbtdnen moglich, wobei bevorzugt bei Verwendung von
Mischfarben diese unmittelbar vor dem Aufbringen aus hdchstens 6, insbesondere 3 Grundfarben gemischt
werden.

Patentanspriiche

1.

10.

1.

Vorrichtung zum Farben von anodisiertem Aluminium, wobei in einer ruhenden Sprilhwanne, in welche
die zu farbende anodisierte Ware einbringbar ist, eine Mehrzahl von Spriihdiisen zum Ausbringen einer
Farbeldsung aus einem Vorlagebehilter auf den zu farbenden Gegenstand vorgesehen sind, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dlsen (3) in der Sprilhwanne (1) zumindest entlang der Seitenwédnde
derselben bewegbar angeordnet sind, daB der Boden (18) der Sprihwanne (1) in an sich bekannter
Weise wenigstens eine Austragséffnung (19) zum Ausbringen, insbesondere Absaugen, von von der zu
farbenden Oberfiache (4) ablaufender Farbe aufweist und daB an die Austragsdffnung des Bodens (18)
eine Verbindungsieitung (20) angeschiossen ist, Uber welche die abgezogene Farbidsung dem Vorlage-
behilter (6) fir die Speisung der Disen (3) in an sich bekannter Weise riickfUhrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils eine Mehrzahl von insbesondere
I6sbaren Disen (3) auf einem gemeinsamen langlichen Trager (2) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 an den Seitenwdnden und
gegebenenfalls in der Mittenebene der Spriihwanne (1) jeweils ein Disentrdger (2) angeordnet ist,
wobei die Disentrager (2) Uber einen gemeinsamen Antrieb (27) antreibbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Diisentrdger mit einer Geschwindig-
keit von 0,2 bis 5 m/s, insbesondere von 1 bis 2 m/s, relativ zur zu farbenden Oberflache bewegt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Austrittsdffnungen
der Disen (3) verstellbar ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, da der Boden der
Sprihwanne (1) von jeweils einen stumpfen Winkel miteinander einschlieBenden Bodenflichen (18)
gebildet ist, welche sich in einem gemeinsamen tiefsten Punkt (19) des Bodens schneiden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da3 der Vortagebehiiter
(6) mit einer Heiz- und/oder Kihleinrichtung (16) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf der Vorlagebehilter (6) mit
einer Mehrzahl von Farbvorratsbehiltern (10) flr unterschiedliche Grundfarben verbunden ist, wobei die
Zufuhr der Farben in den Vorlagebehditer (6) von einer insbesondere elektronischen Steuer- und
Regeleinrichtung (12) gesteuert erfolgt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da im Vorlagebehiiter (6)
Farbstamni&sungen mit genau eingesteliter Farbkonzentration bzw. Farbaktivitdt vorgelegt werden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Spriihwanne (1)
eine anheb- und absenkbare Abdeckung (5), insbesondere Absaugglocke, aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB in den Vorlagebehil-
ter (6) in an sich bekannter Weise wenigstens eine Leitung flr Spulflissigkeit und/oder Druckluft (24)

mindet.
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