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(54) Jadro formy na wyrobu priestorovych prefabrikitov

Vynélez sa tyka jadra formy na vyrobu priestorovych prefabrikdtov v stavebnictve a
riedi technicky problém odstrdnenia pretekania betdnu alebo betonového mlieka cez styko=
vé Spéry jedra do vnitra formy.

Dotersz zndme formy na vyrobu priestorovych prefabrikétov:majd jadré riedené tak,
%e sa skladaju z viacerych Zastf, ktoré su mechanicky, hydraulicky alebo inak skladané
do pracovnej polohy, v ktorej mé jadro rormy rozmer rovny vnitornému rozmeru vyrébaného
priestorového prefabrikdtu. Po zhotovent prislusného priestorového prefabrikétu sa tie~
to jedré rozoberaju, postupne a¥ na jednotlivé gasti, z ktorych pozostdvaji. Nevyhodou
tychto jadier je nedostato¥né tesnenie stykovych 8pér jadra medzi jeho jednotlivymi Zas-
tami, ndsledkom &oho dochédza k-pretekaniu.beténu, resp. betdhového mlieka a tyﬁ k zne-
gisteniu jedra formy a vnitorného priestoru formy ako aj k zmene vnitorného rozmeru pre-
fabrikdtu a tafkostiam pri odformovani. 2Za uUelom utesnenia stykovych 3pdr jadra sa tie-
to prelepujui napriklad lepiacimi péskami, &o najmi pri vysokych formich je pracné, dra-
hé a ndro¥né na manudlnu précu. \

Vy33ie uvedené nedostatky odstrailuje jedro formy na vyrobu priestorovych prefabri-
kdtov podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze pozostdva z dvoch zrezanych ihlanov pri

- formovani postavenych na seba men3fmi zékladfiami a vzdjomne rozoberatelne spojenych

spojovac{mi prvkemi a tesnenim.
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Vytvorenim jadra podla vyndlezu sa uUplne zamedzi pretekaniu bfeténu a betdnového
mlieka stgkovymi 3pdrami jadra, podstatne sa zn{%i pracnost pri skladani a rozkladani
formy na vyrobu priestorového prefabrikdtu pred a po betonovani. Jadro formy sa mexi-
mdlne zjednodu3i a tym i zlacnf, pri¥om umoZiiuje opitovné pouZitie so zvySenou Zivot-
nostou nakol'ko nemd pohyblivd Zasti.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny prfklad prevedenia jadra formy podla vyndle-
zu v priednom reze. l

Jadro formy je tvorené dvomi zrezanymi ihlanmi 1, 2 s malou kufelovitostou, ktord
Je 2z hladiska dfelu prefabrikdtu zanedbatelnd. Horny zrezany ihlan 1 je spojeny s dol=-
nym zrezanym ihlanom 2 beZnymi spojovactimi prvkemi, naprfklad skrutkami 2 a maticami 4
cez ndvarky 5 alebo hydraulickymi valcami a pod. Na vonkajsom obvode vzdjomnej stykovej
plochy zrezanych ihlanov 1, 2 je vytvorené tesnenie 6 napriklad gumovym kridfkom. Dolny
zrezany ihlan 2 je su¥astou zdkladného rdmu formy 7. Formovanie pri vyrobe priestorovych
prefabrikdtov s pouZitim jadra formy podla vynélezﬁ prebisha tak, Ze horny zrezany ihlan
v 1 sa mendou zdkladiiou uloZi na mendiu zdkladfu dolného zrezandho ihlanu 2 opatreny tes=—
nenim 6 8 oba zrezané ihlany 1, 2 sa pevne spoja spojovacimi prvkami napriklad skrutka-
mi 3 a maticami 4 cez ndvarky 5. Tym jfe forma priesforového’ prefabrikdtu pripravens k
naplneniu. Po vytvrdnuti priestorového prefabrv'ikétu 8 nasleduje odformovanie tek, ¥e po
uvolnen! spojovacich prvkov, napriklad skrutiek 3 matic 4 sax oddelf horny zrezany ihlan
1 naprfklad tahom Zeriavu za z4vesné Okoﬂjﬁ' Dalej nasleduje oddelenie priestorového pre-~
fabrikdtu 8 od dolného zrezsného ihlanu }_2_. jeho pridvihnutfm, naprfklad hydraulickymi

valeami 10,

PREDMET VYNALEGZU

Jadro formy na vyrobu priestorovych prefabrikdtov, vyznaéujxice‘ sa tym, Ze pozostéd-
va z dvoch zrezanych ihlanov /1, 2/ pri formovan{ postavenych na seba men3fmi zdkladda~

mi a vzdjomne rozoberatelne spojenych spojovacimi prvkami a utesnehjch tesnenim /6/.

1 vykres
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