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Szlifierko-polerka tarczowa z mechanizmem szybkiej zmiany
obrotow

1

Przedmiotem wynalazku jest szlifierko — polerka tar-
czowa z mechanizmem szybkiej zmiany obrotéw, do ob-
robki mechanicznej przedmiotéw, zwlaszcza metalowych.

Stan techniki. Znane s3 rozwiszania szlifierek tarczo-
wych, zaopatrzonych w przektadnie pasowa z pasami
klinowymi, przedstawione w ksigzce L. Kwapisza i J. Ra-
falowicza pt. ,,Szlifierki’’, Wyd. N-T, Warszawa 1976 r.

Znane sa tak2?e uklady przeniesienia nmapedu w szlifier-
kach, umozliwiajace zmiane obrotoéw wrzeciona, zaopatrzone
w dwie lub wiecej par k6t pasowych, gdzie zmiana obrotéw
wrzeciona nastepuje poprzez przelozenie pasow z jedmej
pary kot na inna.
~ Niedogodnoscia dotychczasowych rozwigzan jest, Ze
mozliwo$é zmiany obrotéw wrzeciona determinowana byta
albo zastosowaniem dwubiegowego silnika elektrycznego,
albo wymagala uciazliwego, recznego, przektadania pasow
na kolach pasowych.

Z kolei dostosowanie obrotow wrzeciona szlifierki do
rodzaju narzedzia, rodzaju obrobki i rodzaju materialu
obrabianego jest warunkiem uzyskania odpowiedniej wy-
dajnosci, jakosci obrobki i bezpieczefistwa pracy. Posta-
wione zostalo wiec zadanie techniczne opracowania takiego
rozwigzania, ktore zapewni latwe, szybkie i pewne zmie-
nianie obrotow wrzeciona szlifierki w sposob, ktoéry nie
bedzie zniechecat obstugujacego do tej czynnosci.

Istota wynalazku. Istota wynalazku jest szlifierko-
-polerka tarczowa z mechanizmem szybkiej zmiany obro-
téw, zawierajaca przekladni¢ pasowa klinowa z dwoma
parami kot pasowych o réoznym przelozeniu, charakteryzu-
jaca si¢ tym, ze ma pomi¢dzy dwoma kolami pasowymi,
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indywidualnie uloZzyskowanymi ma wrzecionie szlifierki,
osadzong przesuwnie na tym wrzecionie tarcze, zwiazana
z wrzecionem wpustami. Na tarczy umieszczony jest,
réwniez przesuwnie' — pieréciei, w kiorym osadzone s3
sworznie. Sworznie te w skrajnych potozeniach pierécienia
wchod2za w odpowiednie otwory w jednym lub drugim
kole pasowym. Kola pasowe wrzeciona polaczone s stale
pasami klinowymi z kokem napqdawym silnika szlifierko-
-polerki.

Umieszczona pomiedzy kolami pasowymi tarcza ma
po ebu stronmach zamocowane pierscienie stozkowe, wspots
pracujace w skrajnych polozeniach tarczy z odpowiednimi,
stozkowymi powierzchniami piasty jednego lub drugiego
kofa, przy przetaczaniu napedu z jednego kola na drugie.

Szlifierko — polerka wedtug wynalazku zapewnia opty-
malne wykorzystanie narzedzi, dzieki Iatwosci zmiany
obrotdw wrzeciona. Umozliwia to uzyskanie maksymalnej
szybkoéci obrobki polaczone z bezpieczna praca obstugi
i minimalnym zuzyciu narzedzi: tarcz Sciernych czy po-
lerskich.

Rozwiazanie mechanizmu zmiany obrotéw pozwala na
latwe i plynne oraz pewne przeniesieniec momentu napedo-
wego bez potrzeby caltkowitego zatrzymania wrzeciona.
Sklania to obstugujacego do korzystania z mozliwosci
zmiany obrotéw, ograniczajac czas operacji przelaczenia
do kilku sekund. Dzigki synchronizacji obrotdw wrzeciona,
uzyskiwanej poprzez pierscienie stozkowe, przelaczenie
napedu odbywa si¢ tagodnie i bez nadmiernej straty obro-
téw wrzeciona.

Objasnienie figur rysunku. Przedmiot wynalazku



uwidoczniony Ijest' w i)rzykhdzie swykonania na rysunku,-‘

na ktérym fig. 1 przedstawia szlifierko-polerke¢ tarczowa
jednostanowiskowa w widoku czolowym, fig. 2 przedstawia
szlifierko-polerke w widoku bocznym fig. "3 ~pokazuje
mechanizm zmiany obrotow oraz przeniesienia napedu

w przekroju podluinym osiowym, za$ fig. 4 pokazuje

mechanizm zmiany obrotéw w przekroju poprzecznym.
Przyklad realizacji wynalazku. Podstawe szlifierko-

-polerki tarczowej stanowi dzielony korpus zeliwny skla- -
dajacy si¢ z korpusu dolnego 1 i gérnego 2 oraz drzwiczek 3. -

Do korpusu gornego 2 przymocowana jest tuleja 4, w ktérej
ulozyskowana jest przednia cz¢éé wrzeciona 5, z osadzong
na nim tarcza polerska 6, zaopatrzona w ostong 7.
..Z drugiej strony wrzeciona S, wewnatrz korpusu 2,
w;'fl? IS hanizm szybkiej zmiany obrotéw,

iskhdajaci? sie z Brzesywnie osadzonej tarczy 8 na wpustach -

19, oraz dwoéch oddZelnie ulozyskowanych k6t pasowych
} klinowysh 90,4, 11; Na tarczy przesuwnej 8 umigszc_zony
jes ~Eusuwnk pieesdierr 13 2 zamocowanymi w nim sworz-
niami 12, ktbre wsiwaja si¢ odpowiednio w otwory két
pasowych klinowych 11 wzglednie 12. Pierscied 13 blo-

kowany jest w swoich polozeniach przy pomocy zatrzaskow

kulowo-spre¢zynowych 14, a jego przesuw uzyskuje sig

przy pomocy quo_leécn 15 pohczonej z obrotowo oaadzo-
nym walkiem 16. - -

Walek 16 zwigzany Jest na sme z diwxgmalm 17 i 18,

ktére poprzez czopy 19 i 20 przesuwaja tarcz¢ 8 z pierscie-
niami stozkowymi 21 oraz sworzniami 12. Kola pasowe 10
i 11 za posrednictwem paséw klinowych 22 i 23 Iacza si¢
z kolem pasowym 24 silnika napedowego 25, osadzonego
wahliwic na sworzniu 26 W korpusie 2 i przemieszczajacego
si¢ w prowadnicach 27 przy uzyciu rekojesci 28. Po zew-
ne¢trznej stronie korpusu 2, od strony czota polerki, znajduje
si¢ pulpit sterowniczy 29 oraz pokrywy wylacznikéw 30
i 31, a w jego wnetrzu instalacja elektryczna.

- Dzialanie urzqdzenia. Polerowanic wzglednie- szlifo--

wanic przedmiotéw dokonuje si¢ przy uzyciu filcowych
i tkaninowych tarcz polerskich, szczotek polerskich oraz
tarcz filcowych z naklejonym na nie luinym $cierniwem,
ktoére to narzedzia zaklada si¢ na wrzeciono 5. Wrzeciono
to otrzymuje naped od dwubiegowego silnika napedowego
25 za posrednictwem kola pasowego 24 i paskéw klinowych
22 i 23, z mozliwoscia uzyskania czterech predkosci.

Mechanizm zmiany obrotéw, zamontowany na wrzecio-
nie, uwidoczniony jest na rysunku (fig. 3) w pozycji,
w ktérej nie wliczona jest zadna predkoéé, Dzwignia
zmiany- predkosci  wrzeciona 15 zmajduje si¢ wowczas
w poloZeniu poziomym. .

W celu uruchomienia polerki nalezy pu'zuunaé w odpo-
wiednie polozenie w gbre lub w dot rekojesé 1S, ktéra
poprzez walek 16 oraz dZwignie 17 i 18 z czopami 19 i 20
Pprzesuwa tarcze 8 oraz dzielony piersciefi 13 wraz ze sworz-
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niami 12 z polozenia ,,zerowego” w polozenie ,,pracy”,
wprowadzajac sworznie 12 w otwory kola pasowego 10
wzglednie 11, po czym przyciskiem elektrycznym urucha-
mia si¢ polerke. W tym czasie obydwa kola pasowe 10 i 11
znmajduja si¢ w ruchu, z tym ze jedno jest zblokowane
z tarcza 8, a drugie obraca si¢ luzno.

Dla przelaczenia polerki na inne obroty, oprocz wiacze-
nia silnika 25 na drugi bieg, mozna zrealizowaé to przez
zmian¢ przelozenia w samym mechaniZzmie. W tym celu
nalezy wylaczyé silnik elektryczny, a nastepnie 1¢kojesé
15 przesungé w przeciwne polozenie. Spowoduje to w pier-
wszej fazie przesuniecie tarczy 8 w drugim kierunku,

" wyréwnujac obroty z luzno obracajacym sie kolem pasowym

poprzez piercien stozkowy 21, a nastepnie Wwsuniecie
sworzni 12 w otwory drugiego kola pasowego, zmieniajac
tym samym przelozenie przekladni pasowej i obroty wrze-
ciona. Po przesunie¢ciu r¢kojesci 15 nalezy nacisnaé przy-
cisk zalaczajacy silnik.

Dla uniemozliwienia ewentualnego przelozenia dZwigni
z jednego polozenia w drugie, podczas pracy silnika elek-
trycznego, wylacznik kraficowy 32 wylacza auloma.lycmle
silnik napedowy 25.

Zakres obrotéw wrzecnona. a tym samym zroéznicowana
rqdkoéé obwodowa tarcz polerskich, wykorzystywana
jest. w 2aleimosci  od rodzaju, ksztaltu i wielkoéci ma-
terialbw polerowanych, wzglednie szlifowanych przed-
miotéw, wplywajac zasadniczo na ich gladko$¢ powierzchni
i wydajno$é pracy. Szlifierko-polerka tarczowa dostosowana
jest do zamontowania przystawki do szlifowania ta$ma
§cierna, uzyskujacej naped -od filcowej tarczy . polerskiej,
wzglednie od zaloZonej na wrzeciono tarczy kontaktowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Saifierko-polerka tarczowa z mechanizmem szybkiej
zmiany obrotéw, zawierajaca przekiadni¢ pasowa klinowa
z dwoma parami ko6l pasowych o réinym prze!ozemu,.
znamienna tym, Ze ma pomi¢dzy dwoma kolami pasowyml
(10) i (11), indywidualnie ulozyskowanymi na wrzecionie
(5), osadzong przesuwnie tarcze (8), zwigzana z wrzecio-
nem wpustami (9), za§ na tarczy umieszczony jest prze-
suwnie pierécien (13) z osadzonymi w nim sworzniami
(12), ktére w skrajnych polozeniach pierécienia wchodza
w odpowiednie otwory w kolach pasowych (10) lub (11),.
a kola te polaczone s3 stale pasami klinowymi (23) i (22)
z kolem napedowym (24) silnika (25).

2. Szlifierko-polerka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
Ze tarcza (8) ma po obu stronach zamocowane pierscienie
stozkowe (21), wspélpracujace w skrajnych polozeniach
tarczy z odpowiednimi, stozkowymi powierzchniami piast
k6t pasowych (10) lub (11) przy przelaczaniu nap¢du
z jednego kola na drugie. ‘
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Fig. 4
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