IARARRERDIIN cH 687 638 AS

€Y

(g

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
EIDGENOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM

(R AE o ORE

€D Int. CLS:

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as

F16 B

@»CH 687638 AS5

005/07

@ Gesuchsnummer:

@ Anmeldungsdatum:

@ Prioritat:

@ Patent erteilt:

@ Patentschrift
verdffentlicht:

02817/92

09.08.1992

09.09.1991 AT A1784/91
09.09.1991 AT A1785/91

16.01.1997

15.01.1997

@ Inhaber:

Vaillant GmbH, Riedstrasse 8, 8953 Dietikon (CH)

@2 Etfinder:

Hobmeyr, Ralph, Remscheid 11 (DE)

64 Verbindungsanordnung zweier Blechteile.

@ Verbindungsanordnung zweier Blechteile, bei der eine

der beiden Teile mit Schlitzen zur Aufnahme von Ab-
schnitten des anderen Teiles versehen ist. Um eine solche
Verbindung leicht herstellen zu kénnen, ist vorgesehen,
dass die Schlitze (4) in aus dem einen Blechteil (1) ausge-
pragte Erhebungen (2) angeordnet sind, wobei in diese

Schlitze (4) der zweite Blechteil (5) eingreift.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbindungs-
anordnung zweier Blechteile, bei der einer der bei-
den Teile mit Schlitzen zur Aufnahme von Abschnit-
ten des anderen Teiles versehen ist.

Verbindungen zweier Blechteile kdénnen in ver-
schiedener Weise ausgefuhrt sein. So kénnen zur
Verbindung zweier Blechteile Befestigungseiemente,
wie Schrauben oder Nieten verwendet werden.

Dabei ergibt sich jedoch der Nachteil, dass dabei
aus verschiedenen Materialien hergestellte Teile in
innigem Kontakt miteinander stehen, wodurch es,
insbesondere in aggressiver Umgebung, zu erhebli-
chen Korrosionsproblemen kommt.

Weiter sind auch Verbindungen zweier Blechteile
bekannt, bei denen das eine Teil mit vorspringen-
den Laschen und das zweite Blechteil mit randoffe-
nen Schnitten oder Schlitzen versehen ist, die zur
Aufnahme der Laschen des anderen Teiles vorge-
sehen sind.

Bei diesen Verbindungen ergibt sich der Nachteil
eines doch sehr merklichen Verschnittes, da das
Material neben den Laschen weggeschnitten wer-
den muss.

Weiter sind Steckverbindungen zweier Blechteile
bekannt, bei denen einer der beiden Blechteile mit
Schlitzen und der andere mit in diese einsteckbare
Laschen versehen ist, die nach der Verbindung der
beiden Teile abgewinkelt werden.

Der Nachteil dieser bekannten Losung liegt darin,
dass bei der Herstellung einer solchen Verbindung
die Abwinkelung der einzelnen Laschen einen er-
heblichen Montageaufwand erfordert. Ausserdem
kann eine solche Verbindung nur wenige Male ge-
I6st und wieder hergestellt werden, da es sonst auf-
grund der Materialermidung zu einem Bruch der
Laschen kommt. Uberdies ergibt sich bei einer sol-
chen Verbindung nach deren Lésung und deren
abermaliger Herstellung nur ein relativ schlechter
Sitz der beiden miteinander verbundenen Teile.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu ver-
meiden und eine Verbindung der eingangs erwahn-
ten Art vorzuschlagen, bei der auf separate Befesti-
gungselemente verzichtet werden kann und eine
einfache Verbindung herstellbar ist.

Erfindungsgeméss wird dies dadurch erreicht,
dass die Schlitze in aus dem einen Blechteil ausge-
pragten Erhebungen angeordnet sind, wobei in die-
se Schlitze das zweite Blechteil eingreift.

Auf diese Weise ist es méglich, die Verbindung
sehr einfach durch einfaches Einstecken des zwei-
ten Blechteiles in den Schlitz herzustellen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann vorgesehen sein, dass das zweite Blechteil
mit Abschnitten in den Schlitz des Blechteiles ein-
greift, deren Rander den Rand dieses Blechteiles
im wesentlichen fortsetzen.

Auf diese Weise ergibt sich der Vorteil, dass auf
die Anformung von Laschen an dem einen Blechteil
verzichtet werden kann, wodurch sich eine entspre-
chende Materialeinsparung ergibt.

Dabei kann weiter vorgesehen sein, dass die
durch die in den Erhebungen angeordneten Schilitze
hindurchragende Bereiche der entsprechenden Ab-
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schnitte des anderen Blechteils abgebogen oder
verdreht sind.

Auf diese Weise ergibt sich eine sehr sichere
Verbindung der beiden Blechteile, die Krafte in be-
liebigen Richtungen aufnehmen kann.

In dieser Hinsicht kann ferner vorgesehen sein,
dass die Erhebungen mit einer im wesentlichen dia-
metral verlaufenden, vorzugsweise eingepragten,
Nut versehen sind, in deren Grund der Schlitz an-
geordnet ist.

Auf diese Weise ergibt sich eine entsprechend
gute Fihrung des zweiten Blechteiles in der Nut
der Erhebung des anderen Blechteiles. Ausserdem
wird durch die Nuten das Einstecken des anderen
Blechteiles erleichtert.

Schliesslich kann vorgesehen sein, dass die Er-
hebungen die Form eines Kugelabschnittes aufwei-
sen.

Eine solche Erhebung lasst sich sehr einfach
herstellen, wobei sich kaum Spannungen im Be-
reich dieser Erhebungen im Blechteil ergeben.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann vorgesehen sein, dass in den Schnitt einer je-
den Erhebung zwei durch einen Einschnitt vonein-
ander getrennte Abschnitte eingreifen, wobei weiter
vorgesehen sein kann, dass die den Schlitz einer
Erhebung durchsetzenden Bereiche dieser Ab-
schnitte in einander entgegengesetzten Richtungen
abgebogen sind.

Auf diese Weise ergibt sich eine besonders si-
chere Verbindung der beiden Blechteile. Ausserdem
kann beim Abbiegen der entsprechenden Abschnit-
te die Einleitung von Kréften in die beiden Blechtei-
le weitgehend vermieden werden.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann vorgesehen sein, dass die Erhebung als eine
gegen den zweiten Blechteil vorspringende Tasche
ausgebildet ist, die an einer Seite von einem
Schnitt gegen das (brigen Blechteil abgegrenzt ist,
in welche Tasche durch einen Schnitt ein an dem
zweiten Blechteil angeformter Ansatz eingesteckt
ist, aus dem ein Vorsprung ausgepragt ist, dessen
eine Kante an der durch den Schnitt des ersten
Blechteiles gebildeten Kante anliegt.

Auf diese Weise kommt es zu einer Schnappver-
bindung der beiden zu verbindenden Blechteile. Da-
bei rastet der aus dem Ansatz des einen Blechtei-
les vorragende Vorsprung bei vollstandig in die Ta-
sche eingeschobenem Ansatz unter die Schnittkan-
te des die Tasche aufweisenden Blechteiles ein.

Dadurch ergibt sich eine rasch herstellbare Ver-
bindung der beiden Teile, da es dazu lediglich er-
forderlich ist, den Ansatz des einen Blechteiles in
die Tasche des anderen Blechteiles einzustecken.
Dabei federt der im Ansatz ausgeformte Vorsprung
beim Einstecken des Ansatzes ein und federt nach
dem vollstandigen Einstecken des Ansatzes wieder
zurick.

Die erfindungsgemasse Losung erlaubt auch ein
Lésen der so hergestellten Verbindung, wobei der
Vorsprung nur entsprechend zurickgedriickt zu
werden braucht, um den Ansatz aus der Tasche
des anderen Teiles herausziehen zu kénnen. Dabei
kann die Verbindung durch abermaliges Einstecken
des Ansatzes in die Tasche wieder hergestellt wer-
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den, wobei es praktisch zu keiner Beeintrachtigung
der Qualitat der Verbindung auch nach mehrmali-
gem Losen und wieder Herstellen der Verbindung
kommt.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemassen Lo6-
sung liegt auch darin, dass sie ohne jedes Werk-
zeug hergestelit werden kann, was bei der vorher
erlauterten Losung kaum moglich ist.

Ausserdem kommt es bei der erfindungsgemas-
sen Ldsung zu keinem Kontakt verschiedener Mate-
rialien, wie dies zum Beispiel bei Niet-, oder
Schraubverbindungen, aber auch bei Schweiss- und
Létverbindungen der Fall ist, wobei es bei unter-
schiedlichen, in innigem Kontakt miteinander ste-
henden Materialien, wie dies bei den genannten
Verbindungen der Fall ist, zu einer verstarkten Kor-
rosion kommt.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann bei einer Verbindung zweier im wesentlichen
rechtwinkelig zueinander stehender Blechteile vor-
gesehen sein, dass der Ansatz des einen Blechtei-
les rechtwinkelig von diesem absteht.

Auf diese Weise koénnen solche Verbindungen
sehr einfach hergestellt werden.

Weiter kann vorgesehen sein, dass der Vor-
sprung des Ansatzes des einen Blechteiles durch
eine aus diesem ausgebogene Zunge gebildet ist.

Auf diese Weise ist ein entsprechend grosser Fe-
derweg des Vorsprunges sichergestellt. Dies er-
leichtert ein Ldsen einer bereits hergestellten Ver-
bindung.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann vorgesehen sein, dass der Vorsprung des An-
satzes des einen Blechteiles durch eine vorzugs-
weise dreieckige Auspragung gebildet ist, an deren
Basis ein Schnitt angeordnet ist, der die Auspra-
gung von dem (brigen Ansatz trennt.

Diese Ausfihrungsform eignet sich besonders fir
Verbindungen, die nicht oder nur selten geldst wer-
den sollen und solchen von diinnen Blechen.

Um insbesondere bei Verbindungen zweier zu-
einander rechtwinkelig stehenden Blechteilen die
Auflagefliche des einen Teiles zu vergrossern,
kann vorgesehen sein, dass der dem Schnitt nahe
Bereich der die Tasche bildende Erhebung ab-
schnittweise weiter ausgebogen ist.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung
naher erlautert.

Dabei zeigen:

Fig. 1 die Teile einer Verbindung nach der Fig. 2
vor deren Zusammenfigung,

Fig. 2 eine erfindungsgemasse Verbindung von
der Unterseite des einen Blechteiles gesehen,

Fig. 3 einen Schnitt durch die Verbindung nach
den Fig. 1 und 2,

Fig. 4 die Einzelteile einer weiteren erfindungsge-
massen Verbindung,

Fig. 5 die Verbindung nach der Fig. 4 im zusam-
mengebauten Zustand im Schnitt,

Fig. 6 die Einzelteile einer weiteren erfindungsge-
massen Verbindung und

Fig. 7 die Verbindung nach der Fig. 5 im zusam-
mengebauten Zustand.
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Gleiche Bezugszeichen bedeuten in allen Figuren
gleiche Einzelheiten.

Bei der Ausfihrungsform nach der Fig. 1 ist ein
Blechteil 1 mit einer aus dessen Ebene ausgeprag-
ten Erhebung 2 versehen. In diese Erhebung 2, de-
ren Form im wesentlichen einem Kugelabschnitt
entspricht, ist eine diametral verlaufende eingeprag-
te Nut 3 eingedriickt.

Im Boden dieser Nut 3 ist ein Schlitz 4 angeord-
net.

in diesen Schiitz 4 ist das zweite Blechteil 5 ein-
steckbar. Dabei sind Abschnitte 6, 7 vorgesehen,
die durch randoffene Einschnitte 8 voneinander und
von dem Ubrigen Blechteil 5 abgegrenzt sind. Dabei
setzen die einen Rander 9 der Abschnitte 6, 7 ei-
nen Rand 10 des Blechteiles 5 fort. Beim Einstek-
ken des Blechteiles 5 in den Schlitz 4 liegt der
Rand 10 des Blechteiles 5 auf dem Biechteil 1 auf,
wobei die Abschnitte 6, 7 den Schlitz 4 durchset-
zen. Dabei wird das Blechteil 5 von der in die Erhe-
bung 2 eingepragten Nut 3 gefihrt.

Wie aus der Fig. 2 zu ersehen ist, sind bei der
fertig hergesteliten Verbindung die den Schiitz 4
durchsetzenden Bereiche 16, 17 der Abschnitte 6,
7 im Inneren der Erhebung 2 in zwei einander ent-
gegengesetzten Richtungen abgebogen. Dadurch
wird ein sicherer Zusammenhalt der Verbindung er-
reicht.

Die Fig. 3 zeigt die Verbindung nach dem Ein-
stecken des Blechteiles 5 in den Schlitz 4 des
Blechteiles 1 und nach dem Abbiegen des einen
Abschnittes 6. Dabei ist zu ersehen, dass der in
der Ebene des Blechteiles 5 verlaufende Abschnitt
7 mit seinem einen Rand 9 in der Héhe der Ober-
seite 11 des Blechteiles 1 verlauft, da eben der
Rand 10 des Blechteiles 5 auf der Oberseite 11
des Blechteiles 1 aufsteht.

Bei der Ausfuhrungsform nach der Fig. 4 ist aus
dem Blechteil 1 eine Erhebung 2 herausgepragt,
die zumindest an ihrer einen Seite durch einen
Schnitt 31 gegen den Ubrigen Bereich des Blechtei-
les 1 abgesetzt ist. Dieser Schnitt 31 erlaubt ein
Einstecken des Ansatzes 41 des zweiten Blechtei-
les 5.

Dabei entspricht die Breite des Ansatzes 41 der
lichten Breite der durch die Erhebung 2 in Verbin-
dung mit dem Schnitt 31 gebildeten Tasche 61, so
dass der Ansatz 41 in dieser Tasche 61 geflhrt ist.

Weiter ist der im Bereich des Schnittes 31 lie-
gende Abschnitt der Erhebung 2 mit einer weiteren
Ausbiegung 71 versehen, die, wie aus der Fig. 5 zu
ersehen ist, einmal als Fugehilfe dient und weiter-
hin zur Vergrésserung der Auflageflache des Blech-
teiles 5 auf dem oberen Rand der Erhebung 2
fuhrt.

Aus dem Ansatz 41 ist ein Vorsprung 81 heraus-
gepragt, der durch einen Schnitt 91 gegen den Ub-
rigen Bereich des Ansatzes 41 abgegrenzt ist.

Wie aus der Fig. 5 zu ersehen ist, rastet der
durch eine Auspragung 81 gebildete Vorsprung des
Ansatzes 41 unter der durch den Schnitt 31 des
Blechteiles 1 gebildete Kante ein. Dadurch ergibt
sich ein sehr sicherer Halt des Blechteiles 41 an
dem Blechteil 1, wobei die Kante 101 des Blechtei-
les 5 an dem Blechteil 1 anliegt.
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Die Ausfihrungsform nach der Fig. 6 ist die Aus-
pragung 81 des Ansatzes 41 durch eine aus die-
sem herausgebogene Zunge 111 ersetzt, die einen
Vorsprung biidet. Auch bei dieser Lésung liegt die
Oberseite des Schnittes 91 des Ansatzes 41 an der
Kante des Schnittes 31 des Blechteiles 1 an, wie
dies aus der Fig. 7 zu ersehen ist.

Patentanspriiche

1. Verbindungsanordnung zweier Blechteile, bei
der einer der beiden Teile mit Schlitzen zur Aufnah-
me von Abschnitten des anderen Teiles versehen
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitze (4)
in aus dem einen Blechteil (1) ausgepragten Erhe-
bungen (2) angeordnet sind, wobei in diese Schlitze
(4) das zweite Blechteil (5) eingreift.

2. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das zweite Blechteil (5)
mit Abschnitten (6, 7) in den Schlitz (4) des Blech-
teiles (1) eingreift, deren Rander (9) den Rand (10)
dieses Blechteiles (5) im wesentlichen fortsetzen.

3. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die durch die in
den Erhebungen (2) angeordneten Schlitze (3, 4)
hindurchragenden Bereiche (16, 17) der entspre-
chenden Abschnitte (6, 7) des anderen Blechteiles
(5) abgebogen oder verdreht sind.

4. Verbindungsanordnung nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Erhebungen (2) mit einer im wesentlichen diametral
verlaufenden, vorzugsweise eingepragten Nut (3)
versehen sind, in deren Grund der Schlitz (4) ange-
ordnet ist.

5. Verbindungsanordnung nach einem der An-
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Erhebungen (2) die Form eines Kugelabschnittes
aufweist.

6. Verbindungsanordnung nach einem der An-
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass in
den Schiitz (4) einer jeden Erhebung (2) zwei durch
einen Einschnitt (8) voneinander getrennte Ab-
schnitte (6, 7) eingreifen.

7. Verbindungsanordnung nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die den Schlitz (4) ei-
ner Erhebung (2) durchsetzenden Bereiche (16, 17)
dieser Abschnitte (6, 7) in einander entgegenge-
setzten Richtungen abgebogen sind.

8. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Erhebung (2) als
eine gegen das zweite Blechteil (5) vorspringende
Tasche (61) ausgebildet ist, die an einer Seite von
einem Schnitt (31) gegen das Ubrige Blechteil (1)
abgegrenzt ist, in welche Tasche (61) durch einen
Schnitt (31) ein an dem zweiten Blechteil (5) ange-
formter Ansatz (41) eingesteckt ist, aus dem ein
Vorsprung (81, 111) ausgepragt ist, dessen eine
Kante an der durch den Schnitt (31) des ersten
Blechteiles (1) gebildeten Kante anliegt.

9. Verbindungsanordnung nach Anspruch 8 zur
Verbindung zweier im wesentlichen rechtwinkelig
zueinander stehender Blechteile, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ansatz (41) des einen Blechtei-
les (5) rechtwinkelig von diesem absteht.

10. Verbindungsanordnung nach Anspruch 8

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Vor-
sprung des Ansatzes (41) des einen Blechteiles (5)
durch eine aus diesem ausgebogene Zunge (111)
gebildet ist.
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