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Urzadzenie do dwustronnego fazowania i planowania czét rur

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do dwustronnego fazowania i planowania czét
rur montowane na tokarce. ’

Stan techniki. Dotychczas do fazowania i planowania czét rur stosowano tokarki uniwersalne, na ktérych
wykonywano faz¢ wewnetrzna i planowano czola, kolejno po jednej i drugiej stronie rury noZami tckarskimi
zamocowanymi w imaku noZowym tokarki. Za kazdym razem do mocowania rury stosowano uchwyt
samocentrujacy i podtrzymke. Do wykonania fazy zewnegtrznej mocowano rur¢ w uchwycie samocentrujgcym
podpierajgc za fazg wewnetrzng specjalnym kiem obrotowym mocowanym w koniku, kolejno po jednej i drugiej
stronie rury. )

Istota wynalazku. Urzgdzenie wedtug wynalazku montowane na tokarce posiada na suporcie uchwyty
samocentrujace staly i przesuwny. Naped doprowadzony z wizeciona tokarki do dodatkowego wrzeciona sktada
si¢ z kola zgbatego osadzonego na zabieraku wrzeciona i zazgbionego z kotem zgbatym polaczonym z tuleja
wielowypustowa. W tulei wielowypustowej osadzony jest suwliwie walek wielowypustowy zakoriczony kotem
zebatym, ktére jest zazgbione z kotem na zabieraku dodatkowego wrzeciona.

Glowice skrawajace wyposazone sg w irzpien kontrolny do ustawienia noZy, bazujacy na otworze gtowicy
skrawajacej. Uchwyty samocentrujace staty iprzesuwny sktadaja si¢ z dZwigni dwuramiennej i dZwigni
jednoramiennej potaczonych przegubowo ciggnem z trzpieniem sitownika pneumatycznego. Stosunek dlugosci
ramion dZwigni dwuramiennej jest réwny stosunkowi dtugosci ramion dZwigni jednoramienne;j.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ prosta budowa. Umozliwia uzyskanie baz o dluiej
doktadnosci, bez owalu obrabianych powierzchni, przy osiagnigciu duzej wydajnosci obrébki. Wykorzystany
naped z wrzeciona tokarki umozliwia pracg obydwdch glowic przy tych samych parametrach obrébczych.
Urzadzenie umozliwia korzystanie z wszystkich obrotéw jakie posiada obrabiarka na ktdrej jest montowane.

Objasnienie figur na rysunku. Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykladzie wykonania na
rysunku, na ktorym fig.1 przedstawia urzadzenie wrzucie gléwnym, fig. 2 —schemat uchwytu
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samocentrujacego W rzucie poprzecznym, fig. 3 — glowice skrawajacg z trzpieniem kontrolnym, a fig. 4 — rzut
boczny glowicy skrawajacej z trzpieniem kontrolnym.

Przyktad wykonania wynalazku. Na prowadnicach toZa 1 tokarki 2 ustawiono obudowe¢ 3 zabezpieczong
przed przesunigciem. Do wrzeciona 4 tokarki 2 przykrecono zabierak 5 wraz z kotem zgbatym 6 i gtowicy
skrawajacg 7. W obudowie 3 osadzono obrotowo na tozyskach tocznych 8 tuleje wielowypustowa 9 z kotem
zgbatym 10, ktére zazebia si¢ z kotem zg¢batym 6. Kota zgbate 6 i 10 obudowano ostong 11 wypetniong
czesciowo olejem. W korpusie 12 utozyskowano wrzeciono 13 i walek wielowypustowy 14, na ktérym osadzono
i zabezpieczono przed obrotem koto zgbate 15 zazebione z kotem zgbatym 16 osadzonym na zabieraku 17.
Zabierak 17 wraz z gtowica skrawajaca 18 przykrecono do wrzeciona 13. Naped glowicy skrawajgcej 7 jest
bezposrednio z wrzeciona 4 tokarki 2, natomiast ‘naped glowicy skrawajacej 18 jest przeniesiony z wrzeciona 4
poprzez kola zebate 6 i 10, tuleje wielowypustowg 9, walek wielowypustowy 14 kota zgbate 15 i 16 oraz
zabierak 17 przykrecony do wrzeciona 13. Walek wielowypustowy 14 osadzono suwliwie w tulei
wielowypustowej 9, co umozliwia przenoszenie napgdu przy dowolnym ustawieniu korpus: 12 w zaleZnosci od
dtugosci obrabianych rur 19.

Do suportu 20 przykrgcono ptyte 21, w ktdrej osadzono na state dZwigniowy uchwyt samocentrujacy
staty 22 i dZwigniowy uchwyt samocentrujacy przesuwny 23 ustawiony na ptycie 21. Rozstaw uchwytéw
uzalezniony jest od dtugosci obrabianej rury 19. DZwigniowe uchwyty samocentrujace staty 22 i przesuwny 23
sktadajg si¢ z dZwigni dwuramiennej 24 i jednoramiennej 25 potaczonych przegubowo cwgnem 26 z trzpieniem
27 sitownika pneumatycznego 28.

Szczeki 29 i.30 s3 wymienne, przykrecane do dZwigni i dobierane w zaleznosci od §rednicy obrabmne_] rury
19.

Stosunek dtugosci ramion dzwigni dwuramiennej 24 jest réwny stosunkowi diugosci ramion dzwigni
jednoramiennej 25. Po wtaczeniu powietrza do sitownika 28 drag sitownika 27 przesuwa réwnoczesnie dZwignie
24 i 25 powodujac zacisnigcie rury 19 w szczekach 29 i 30 przy réwnoczesnym wyosiowaniu rury 19. Glowice
skrawajace 7 i 18 sktadajg si¢ z korpusu 31, w ktérym sg osadzone noZe 32, 33 i 34 mocowane érubami 35. Do
ustawienia nozy stuzy trzpien 36, ktéry jest doktadnie wyosiowany w otworze 37 korpusu 31.

Rozstawienie nozy 32, 33 i 34 na obwodzie jest symetryczne i przy stosowaniu trzech nozy wynosi 120°.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do dwustronnego fazowania i planowania cz6t rur montowane na tokarce i wyposaZone
w glowice skrawajgce,znamienne tym, Ze na suporcie (20) posiada uchwyty samocentrujace, staty (22)
i przesuwny (23) oraz naped doprowadzony z wrzeciona (4) na wrzeciono (13) skiadajacy si¢ z kota zg¢batego
(6) osadzonego na zabieraku (5) i zaz¢bionego z kotem zg¢batym (10) osadzonym na tulei wielowypustowej (9)
polaczonej suwliwie z watkiem wielowypustowyin (14) zakoriczonym kotem zgbatym (15) zazgbionym z kotem
zgbatym (16) osadzonym na zabieraku (17), przy czym glowice skrawajace (7 i 18) wyposazone sg w trzpieni
kontrolny (36) do ustawienia nozy (32, 33 i 34) osiowany w otworze (37) gtowicy ckrawajace;j (7 i 18).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znami enne tym, ze kazdy uchwyt samocentrujacy staly (22)
i przesuwny (23) sklada si¢ z dzw1gn1 dwuramiennej (24) i dZwigni jednoramiennej (25) potaczonych
przegubowo ciggnein (26) z trzpieniem (27) sitownika pneumatycznego (28).

3. Urzadzenie wedlug zastrz.l, znamienne tym, Ze stosunek dkugo§c1 ramlon dZwigni
dwuramiennej (24) jest réwny stosunkowi dtugo$ci ramion dZwigni jednoramienne;j (25).
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