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DESCRIPCION
Correa de plegado para un dispositivo de plegado de plantillas troqueladas de caja plegable
La invencion se basa en una correa de plegado como la que se conoce del documento DE 39 08 981 A1.

Del documento DE 44 12 857 A1 se conoce una maquina plegadora con una correa de plegado, cuya correa de
plegado tiene una seccion transversal triangular o una seccion transversal en forma de cresta. Esta "cresta" se
encuentra en el exterior de la correa de plegado. Soélo alli se produce el contacto entre la correa de plegado y la plantilla
de caja plegable.

El documento US 4.614.512 muestra una maquina plegadora con una correa de plegado, a cuya parte posterior se
fijan piezas de impresién a distancia unas de otras en la direccién de la marcha. La distancia entre las piezas de
impresion corresponde a la distancia entre dos solapas laterales de una plantilla troquelada de una caja plegable que
debe ser plegada. Las piezas de impresion tienen un perfil semicircular. Esta correa de plegado pasa por encima de
los rodillos desbloqueados. El contacto entre la correa de plegado y la plantilla de caja plegable se limita a un punto
de contacto. Este punto de contacto se traslada por casi todo el perfil semicircular de la pieza de impresién durante el
proceso de plegado. Las plantillas troqueladas de caja plegable son piezas planas de cartén corrugado que
representan el desenrollado de la caja plegable terminada. Para que estas plantillas de cajas plegables puedan
levantarse para conformar la caja de cartén durante el embalaje, deben formarse en tubos de cajas plegables que
tengan los bordes unidos a lo largo de una linea. Para ello, las plantillas troqueladas de caja plegable se doblan a lo
largo de lineas de plegado preestablecidas que forman dos bordes en la caja o cartén levantado que se extiende entre
la base y la tapa. Las partes que se deben doblar hacia adentro se llaman solapas laterales y son, por un lado, un lado
plano estrecho y, por otro lado, un lado plano amplio de lo que posteriormente es la caja. Grandes solapas cuelgan de
estas solapas laterales, que forman parte de la base o la tapa y estan conectadas a la seccion media sdlo a través de
las paredes laterales posteriores.

Para doblar estas solapas laterales hacia adentro para formar la manga de cartén plegable, se utilizan las llamadas
correas de plegado, que presentan un curso helicoidal. De esta manera, la solapa lateral, que inicialmente esta plana,
es agarrada desde abajo de manera sincronizada con el movimiento de avance y es rebatida por la maquina de
acuerdo a la extension del movimiento de avance. La disposicion y la forma de las correas de plegado se eligen de
manera que la superficie de la correa de plegado que dobla la solapa lateral y se apoya contra la solapa lateral forme
una linea helicoidal recta. Esta linea helicoidal asegura que el borde delantero de la plantilla troquelada de caja
plegable esté plegado hacia adentro en mayor medida que la parte que le sigue. En produce particular, en las cajas
plegables grandes, que la solapa lateral no es plegada siguiendo exactamente la linea de plegado preestablecida,
sino que la linea de plegado real en la zona del borde anterior de la plantilla troquelada se encuentra mas hacia el
centro que en la zona posterior, de modo que las solapas laterales plegadas no coinciden exactamente. El resultado
es la llamada "cola de pescado".

Para evitar la cola de pescado, se conoce del documento DE 39 08 981 A1 una correa de plegado que, por una parte,
puede transmitir las fuerzas necesarias para el plegado a la plantilla troquelada de caja plegable y al mismo tiempo es
lo suficientemente flexible como para pasar por encima de los rodillos de desviacion de la maquina plegadora con
poco esfuerzo. Esta correa de plegado ha demostrado ser muy exitosa y sigue en uso hoy en dia, mas de 25 afios
después de su invencion.

En el transcurso del tiempo, fue desmejorando la calidad del cartén corrugado; al mismo tiempo, los clientes esperan
recibir cajas de cartén que en parte estén impresas en varios colores, con una superficie impresa impecable.

En base a esto, la tarea de la invencion es crear una correa de plegado mejorada, durante cuyo uso las solapas
laterales de las cajas plegables sean plegadas con gran precision a lo largo de la linea de plegado preestablecida,
incluso si el carton corrugado es de mala calidad y que se de dafie la superficie de las cajas plegables.

De acuerdo con la invencion, esta tarea se resuelve con una correa de plegado con las caracteristicas de la
reivindicacion 1.

Como resultado del perfil transversal de la correa de plegado de acuerdo con la invencion, la cinta rueda sobre la
superficie (impresa) de la solapa lateral durante el proceso de plegado, de modo que no se produce ningun dafio a la
superficie. Al mismo tiempo, se produce un contacto lineal entre la correa de plegado y la solapa lateral, de modo que
no se producen sobrecargas locales ni marcas de presion en el cartén ondulado. Este contacto lineal (linea de
contacto) entre la correa de plegado y la solapa lateral se extiende a lo largo de toda la longitud de la solapa lateral,
que es doblada por la correa de plegado. La linea de contacto se prolonga aproximadamente paralela al borde de
plegado a lo largo del cual se pliega la solapa lateral.

Como resultado, los cartones producidos usando la correa de plegado de acuerdo con la invencién cumplen todos los
requisitos respecto de la precision (sin cola de pescado) y la calidad de la superficie.
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Otra ventaja de la correa de plegado de acuerdo con la invencion es que puede ser incorporada a maquinas ya
existentes. La calidad de los cartones plegados en las maquinas equipadas posteriormente puede mejorarse
considerablemente.

Dado que la correa de plegado de acuerdo con la invencion esta instalada en maquinas plegadoras conocidas desde
hace mucho tiempo, se prescinde de una descripcion detallada de estas maquinas, pero se hace referencia al
documento DE 39 08 981 A1, cuyo contenido pasa a formar parte de la divulgacion de esta solicitud por referencia.

La correa de plegado de acuerdo con la invencion puede prolongarse entrelazada, por lo que en este caso la correa
de plegado avanza sobre dos rodillos, cuyos ejes estan en un angulo entre si que corresponde aproximadamente al
angulo de plegado esperado. Aunque con esta disposicion se ejerce una fuerza ligeramente mayor sobre las correas,
con esta disposicion y mediante el uso de la correa de plegado de acuerdo con la invencion, la carga sobre la superficie
de la solapa lateral a plegar es minima.

Alternativamente, las correas de plegado pueden avanzar sobre rodillos cuyos ejes estan alineados esencialmente
paralelos entre si, de modo que la correa avanza sin entrelazarse. En esta disposicion, la cinta practicamente no esta
sometida a torsion, sino que se produce un movimiento relativo entre la solapa lateral y la superficie de contacto de la
correa de plegado durante el movimiento de plegado, transversalmente a la direccion de transporte de la pieza en
bruto, por lo que la superficie de la solapa lateral y de la correa de plegado esta sometida a abrasion.

En ambos disefios, la superficie de contacto o parte de la superficie de contacto se conformaron de tal manera que
cuando el vértice del perfil se encuentra por encima del eje ubicado mas arriba, se crea una superficie que es idéntica
a la posicién inicial de la solapa lateral en esta posicion. En el caso de una correa entrelazada, la superficie plana
resultante se mantiene hasta la siguiente polea.

Para doblar la solapa lateral en 180° en la disposicién no restringida, se requieren en cualquier caso dos correas de
plegado por cada lado del dispositivo. Si la correa de plegado esta entrelazada, se puede lograr un plegado de 180°
con una correa de plegado por cada lado.

Existen varias posibilidades para conformar la seccion curva de acuerdo con la invencién en el perfil de la correa de
plegado.

El objetivo es asegurar que la correa de plegado en lo posible se encuentre en contacto con la solapa lateral en toda
su longitud durante el proceso de plegado y que la linea de contacto entre la correa de plegado y la plantilla troquelada
de caja plegable no se "desvie" transversalmente a la direccion de transporte de la plantilla troquelada de caja plegable.
Estos movimientos relativos indeseables causan marcas de abrasién en la superficie exterior impresa de la solapa
lateral y, por lo tanto, perjudican su calidad 6ptica.

Se ha demostrado que es ventajoso si las tangentes al principio y al final de la seccion curva incluyen un angulo de
90°, 75° de 60° o0 menos. Un angulo minimo de 30° es ventajoso en la mayoria de los casos.

Este angulo depende naturalmente del angulo en el cual debe ser doblada la solapa lateral. En principio es aplicable:
cuanto mas deba plegarse la solapa lateral, mayor sera el angulo entre las tangentes.

Se ha demostrado que es ventajoso si la tangente al principio de la seccion curva es paralela a la parte posterior de
la correa de plegado. En ese caso, el perfil de acuerdo con la invencion se apoya suavemente contra la solapa lateral
que debe ser plegada y comienza un proceso de plegado sin cargas de impacto.

También es posible que la tangente al principio de la seccion curva forme un angulo entre 5° y 45° con la parte posterior
de la correa de plegado.

La seccion curvada puede tener la forma de un segmento de un circulo, un segmento de una elipse o cualquier otro
polinomio de segundo orden. La eleccion de la forma adecuada depende de las circunstancias de cada caso y debe
determinarse mediante pruebas si es necesario.

Para simplificar la elaboracion del perfil de acuerdo con la invencién, también es posible aproximar la seccién curva
mediante un poligono con al menos tres lineas rectas de seccion transversal, pero preferiblemente con mas de cinco
lineas rectas. De esta forma se consiguen casi por completo las ventajas esenciales del perfil de acuerdo con la
invencion.

El perfil de acuerdo con la invencion preferentemente se realiza de un material flexible, como una espuma de poro
cerrado.

Se obtiene una correa de plegado que es ligera y se mueve suavemente alrededor de los rodillos finales si, en lugar
de un perfil sélido, se prevé al menos una cinta conformada de acuerdo con el perfil en el dorso de la correa de
plegado, cuyo lado estrecho, orientado en sentido contrario al dorso de la cinta, forma la superficie de contacto.

La resistencia a la flexion al desviarse alrededor de los ejes finales puede reducirse aun mas, si el listén en la parte
posterior de la correa de plegado tiene una forma ondulada o serpenteante. Al girar alrededor de los ejes extremos,
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practicamente no se producen tensiones de traccion en la zona de la superficie de contacto. Por otra parte, se puede
obtener una superficie de contacto particularmente estable si se han previsto dos tiras en forma de onda o
serpenteantes en la parte posterior de la correa de plegado, que estan dispuestas preferentemente de tal manera que
sus protuberancias convexas orientadas mutuamente una hacia la otra, se encuentren por encima del centro de la
correa de plegado.

En el dibujo se representaron ejemplos de realizacion del objeto de la invencion.
Se muestra:
Fig. 1: la figura 2 de DE 39 08 981 A1 (estado de la técnica),
Fig. 2: la figura 11 de DE 39 08 981 A1 (estado de la técnica),
Fig. 3: la figura 4 de DE 39 08 981 A1 (estado de la técnica),
Fig. 4 y 5: secciones transversales de correas de plegado de acuerdo con la invencion,

Figura 6: una representacion isométrica y simplificada de un proceso de plegado en tres etapas diferentes (I,
Iy 1),

Figura 7: los cortes a lo largo de las lineas A-A y B-B pertenecientes a la etapa |
Figura 8: los cortes a lo largo de las lineas A-A y B-B pertenecientes a la etapa I,
Figura 9: los cortes a lo largo de las lineas A-A y B-B pertenecientes a la etapa lll, y

Figura 10: una representacion isométrica y simplificada de un proceso de plegado con el plegado de dos
cajas plegables en cada etapa.

Descripcion de los ejemplos de realizacion
En todo el documento se usan los mismos caracteres de referencia para componentes idénticos.

Como ya se sabe del documento DE 39 08 981 A1, una maquina plegadora presenta dos correas de plegado sinfin
13 cada una, las que en su extension general comienzan lateralmente por debajo de un riel guia 5 y finalizan terminan
por encima del riel guia 5. Las dos correas de plegado 13, de los cuales solo una se muestra en la figura 1, estan
dispuestas simétricamente en espejo con respecto al eje longitudinal de la carpeta.

La correa de plegado 13 en el lado izquierdo de la maquina plegadora, vista en la direccion del movimiento de la
plantilla troquelada de caja plegable 2, avanza alrededor de dos poleas 15y 16, que estan alojadas de forma giratoria
en los ejes 17 y 18 del marco base. Una de las poleas 15 o 16 de la correa estd acoplada a un dispositivo de
accionamiento para mover la correa de plegado 13 de forma sincronizada con las correas dentadas (no mostradas
aqui) responsables de la alimentaciéon de las plantillas troqueladas de las cajas plegables. Los ejes 17 y 18 se
prolongan paralelos entre si y en un angulo de 45° con respecto al plano definido por los rieles guia 5. La orientacion
de los ejes 17 y 18 es tal que apuntan hacia abajo en direccion al plano de simetria de la maquina plegadora 1.

En la direccion de transporte de las plantillas de las cajas plegables troqueladas 2, pueden disponerse varios pares
mas de correas de plegado (no mostrados) de la invencion detras de las correas de plegado 13. Estas correas de
plegado se extienden esencialmente en prolongacion de las correas de plegado 13 y contindan el movimiento de
plegado. Este proceso y la disposicion de las correas de plegado se describen en detalle en el documento DE 39 08
981 A1.

Debido a la disposicién de un total de cuatro o mas correas de plegado, se crea un ramal de trabajo en cada una de
las correas de plegado 13, que se prolonga en la direccién del movimiento de transporte de las plantillas troqueladas
de caja plegable 2 e interactua con la plantilla troquelada de caja plegable 2, mientras que un ramal vacio regresa en
la direccion opuesta sin tocar la plantilla troquelada de caja plegable 2. En las figuras 3, 6 y 10 se muestra la direccion
del movimiento de transporte y el ramal de trabajo con una flecha 48.

La figura 2 muestra una constelacion en la que, por ejemplo, esta entrelazada la siguiente correa de plegado 14. En
la siguiente correa de plegado 14 (segun la Fig. 11 del documento DE 39 08 981 A1) se utiliza el mismo perfil, solo los
ejes 21, 22 estan orientados de forma diferente. El eje 21 esta dispuesto verticalmente junto al riel guia 5, mientras
que el eje 22 de la polea de desviacion 22', que se encuentra mas abajo, esta por encima del riel guia 5. El
correspondiente rodillo de desviacion asociado 22' se encuentra desplazado en relacion con la linea de plegado 31,
hacia el centro de la maquina plegadora 1, de modo que la fuerza de presién pueda aplicarse a la correa de plegado
14 izquierda del lado derecho de la linea de plegado 31. La altura del eje 22 sobre el carril guia 5 corresponde al radio
del rodillo de desviacion 22' mas la altura del vértice 42 sobre el frente 38 de la correa dentada.
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En esta disposicion, la primera correa de plegado 13 coloca la solapa lateral 28 verticalmente porque los puntos de
contacto entre la superficie de contacto de la correa de plegado de acuerdo con la invencion y la solapa lateral 28 se
mueven hacia arriba a lo largo de una linea helicoidal ascendente. Al mismo tiempo, la superficie de contacto rueda
sobre la solapa lateral 28 sin ninglin movimiento relativo significativo entre la superficie de contacto de la correa de
plegado y la solapa lateral 28. Esto protege la solapa lateral 28 (impresa) y evita las marcas de abrasion en la solapa
lateral 28.

La segunda correa de plegado 14 dobla entonces la solapa lateral 28 sobre la pieza central 27 (como se puede ver
claramente en la figura 2).

A continuacion, se explica el perfil longitudinal 19 en la parte posterior de las correas de plegado 13, 14 por medio de
la Fig. 3. En la seccion longitudinal o vista lateral de las correas de plegado 13, 14 el perfil tiene forma aserrada y esta
situado en la parte posterior de una correa dentada 40, asegurando asi el movimiento positivo y por lo tanto sin
deslizamiento de las correas de plegado 13, 14.

El lado dentado de la correa dentada 40 se considera el lado frontal 38. El perfil aserrado 19 esta dispuesto en la parte
posterior de la correa dentada 40. En la seccion longitudinal consiste en una superficie de apoyo 39 comparativamente
ligeramente inclinada y una superficie posterior 41 fuertemente inclinada. Entre la superficie de apoyo 39y la superficie
posterior 41 hay un apice 42 del perfil en cada caso, mientras que la superficie posterior 41 y la superficie de apoyo
39 estan limitadas en los otros dos extremos por dos minimos 43. Se dispuso esta forma de perfil varias veces a lo
largo de la correa de plegado 13, 14, por lo que la distancia entre dos minimos 43 corresponde a la distancia entre
centros de dos plantillas troqueladas de caja plegable 2 sucesivas, las que vistas en la direccion de transporte de
plantillas de las cajas plegables 2, presentan las dimensiones maximas que pueden procesarse en la maquina
plegadora 1.

La figura 4a muestra una seccion a través de la correa de plegado 13, 14 a lo largo de la linea A-A de la figura 3.

En el lado posterior de la correa dentada 40 se conformé un perfil 19 de acuerdo con la invencién. Esta hecho de un
material flexible y elastico. Las espumas plasticas de poro cerrado, como el poliuretano, han demostrado ser materiales
adecuados.

Lo nuevo de este perfil 19 es que presenta una seccion curvada 51, que en este ejemplo de realizacion comienza en
el punto "mas alto" del perfil 19 y luego continda en una linea curva que se inclina hacia la derecha en la figura 4a. El
punto "mas alto" del perfil 19 se define como el punto que tiene la mayor distancia respecto de la correa dentada 40.

Dos parametros de la seccién curva 51 de acuerdo con la invencién son la tangente 53 al principio y la tangente 55 al
final de la seccion curva 51.

En este ejemplo, las tangentes 53 y 55 al principio y al final de la seccion 51 incluyen un angulo a de aproximadamente
90°. El angulo a formado por las tangentes 53 y 55 corresponde aproximadamente al angulo de plegado, que se realiza
con una correa de plegado 13, 14.

Un tercer parametro de la seccion curva 51 de acuerdo con la invencion es el angulo entre la tangente 53 al principio
y el plano formado por la correa dentada 40. En el ejemplo de realizacién que se muestra en la figura 4a, la tangente
53 al principio de la seccién curva 51 es paralela al cinturdn 40. En la figura 4a, el plano en el que se extiende el
cinturén 40 se ilustra con una linea 57.

En este ejemplo, la seccion curva 51 tiene la forma de un arco.

La altura total H del perfil 19 y una altura Hs1 de la seccion curva 51 se indicaron en la figura 4a. En este ejemplo de
realizacion, H = Hs1. Ademas, se indicoé una altura Hs; de la seccién curva 51.

De la misma manera, se indicaron un ancho total B del perfil 19 y un ancho Bs, de la seccién curva 51 en la figura 4a.
Un radio de la seccion curvada 51 es igual a la altura total H y al ancho B de la correa de plegado.

La figura 4b muestra la seccion a través del perfil 19 en el area a lo largo de la linea B-B. La principal diferencia es la
mayor altura del perfil 19. La forma de cufia de la superficie de apoyo 39, visible en la vista lateral de la correa de
plegado 13, 14 (véase la figura 3), se logra aumentando la altura del perfil 19 de forma lineal desde el minimo 43 hasta
el vértice 42.

Las figuras 5a y 5b muestran otro ejemplo de un perfil 19 de acuerdo con la invencion.

En este ejemplo de realizacion, la seccion curva no se extiende por todo el ancho de la correa dentada 40. Las
tangentes 53 y 55 incluyen un angulo de a4 de unos 45°.

La seccién curvada es eliptica, con el perfil 19 menos curvado en el punto mas alto que en el area de la tangente 55.
Aqui también, la altura del perfil 19 aumenta continuamente.
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Pero también es posible conformar la seccién curva 51 como una parabola u otra linea curva, preferiblemente en forma
de un polinomio de segundo orden.

En este ejemplo de realizacion, la altura Hsi del tramo curvo 51 es menor que la altura total H. H:Hs¢ es
aproximadamente igual a 4:3.

En este ejemplo de realizacion, el ancho Bs¢ de la seccion curva 51 es también mas pequefio que el ancho B de la
correa de plegado. B:Bss es aproximadamente igual a 4:3).

El proceso de doblar una solapa lateral 28 se ilustra a continuacion en relacion con la figura 6. Tres correas de plegado
13 estan dispuestas sucesivamente de cada lado. Ninguna de las correas de plegado 13 esta entrelazada.

El plegado de las solapas laterales 28 en 180° se realiza en tres etapas |, Il y Il correspondientes a tres correas de
plegado 13.1, 13.11 y 13.1Il de cada lado. Para no sobrecargar la figura, no se marcan todas las partes con signos de
referencia, sino que se hace referencia a las otras figuras.

En la etapa |, las solapas laterales 28 desplegadas se doblan en un angulo de unos 60°. Esto se logra con la primera
correa de plegado 13.| de acuerdo con la invencion. La polea de la correa 16, que esta situada mas atras, se encuentra
elevada en relacion con la polea de la correa 15 anterior. Para que la superficie de apoyo 39 de la correa de plegado
se encuentre en contacto en toda la longitud de la solapa lateral 28, el minimo 34 de la correa de plegado 13 se ubica
detras del apice 42 en la direccién de marcha.

En la etapa Il, las solapas laterales 28 se pliegan mas hasta un angulo de unos 120°. Esto se logra mediante segundas
correas de plegado 13.1l de acuerdo con la invencién. La polea de correa 16 situada mas atras esta elevada en relacion
con la polea de correa 15 delantera y desplazada en direccion al plano de simetria.

De manera similar, se continda con el plegado en la tercera etapa lll.

Los minimos 43 de las correas de plegado 13.11 y 13.11l utilizadas en las etapas Il y Il también estan dispuestos detras
del vértice 42 en la direccion de la marcha.

La figura 7 se muestra con fines ilustrativos cortes parciales a través de una plantilla de caja plegable y la correa de
plegado 13 de la invencién en dos planos de corte A-A y B-B durante la primera etapa | (ver figura 6).

La figura 8 representa con fines ilustrativos los cortes parciales a través de una plantilla troquelada de caja plegable y
la correa de plegado 13 de acuerdo con la invencion, en dos planos de corte A-A y B-B durante la segunda etapa Il
(véase la figura 6).

La figura 9 representa con fines ilustrativos los cortes parciales a través de una plantilla troquelada de caja plegable y
la correa de plegado 13 de acuerdo con la invencion, en dos planos de corte A-A y B-B durante la tercera etapa Il
(véase la figura 6). En la figura 10 se muestra el plegado simultaneo de varias plantillas troqueladas de caja plegables
en una sola etapa (el llamado proceso Multibox).

Como puede verse a partir de la comparacion de las figuras 6 y 10, la principal diferencia consiste en que en cada una
de las tres etapas se doblan en cada caso plantillas troqueladas de caja plegable.

Por consiguiente, las correas de plegado 13 utilizadas para este propodsito presentan el "perfil aserrado” que se muestra
en la parte inferior de la figura 10. La distancia entre dos minimos o dos vértices corresponde aproximadamente a la
longitud o distancia S de los bordes frontales de las plantillas troqueladas de caja plegable.
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REIVINDICACIONES

Correa de plegado para su utilizacion en un dispositivo (1) para plegar plantillas troqueladas de caja plegable
(2) que se ubican planas en su estado inicial, en la que la correa de plegado (13, 14) presenta un lado anterior
(38) y un lado posterior, estando la correa de plegado (13, 14) provista de un perfil (19) en su lado posterior, el
perfil (19) consiste en su seccion longitudinal en una superficie de apoyo comparativamente poco inclinada (39)
para una solapa lateral respectiva (28, 29) y una superficie posterior muy inclinada (41), en la que el perfil (19)
presenta al menos un vértice (42) y un minimo (43) en relacién con la extension longitudinal de la correa de
plegado (13, 14), en la que la superficie de apoyo (39) se encuentra entre el minimo (43) anterior y el vértice
siguiente (42), en la que el perfil (19) entre el vértice (42) y el minimo (43) siguiente forman la superficie posterior
(41), en la que la superficie posterior (41) delantera y la superficie de apoyo (39) siguiente se fusionan
directamente entre si y forman el minimo (43), y en la que la superficie de apoyo (39) delantera (39) y la
superficie posterior (41) siguiente se fusionan directamente entre si y forman el vértice (42), caracterizado
porque el perfil (19), visto en su seccion transversal, presenta al menos una porcion curva (51), porque las
tangentes (53, 55) al principio y al final de la porcién curva (51) forman un angulo de 90° o menos y como
minimo de 30°.

Correa de plegado de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la tangente (53) al principio de la
parte curva (51) es paralela a una cinta dentada (40) de la correa de plegado (13, 14).

Correa de plegado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
porcion curva (51) tiene la forma de un segmento de un circulo, un segmento de una elipse o de cualquier otro
polinomio de segundo orden.

Correa de plegado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
seccion curva (51) se asemeja a un poligono que tiene al menos tres lineas rectas, pero preferentemente mas
de cinco lineas rectas.

Correa de plegado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
correa de plegado (13, 14), vista en sentido longitudinal, presenta varios vértices (42) y correspondientes
minimos (43), porque cada seccion del perfil (19) que comienza con un minimo (43) comprende un vértice (42)
y finaliza en el minimo adyacente (43) formando un diente de sierra.

Correa de plegado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
distancia entre dos minimos adyacentes (43) es mayor, igual o menor que las dimensiones de las plantillas
troqueladas de caja plegable (2) medidas en una direccion paralela a las lineas de plegado (31).

Correa de plegado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el
vértice (42) de cada diente de sierra, con respecto a la direcciéon de movimiento de la correa de plegado (13,
14), tiene una distancia del minimo precedente (43) que es igual o mayor que la distancia del minimo (43) que
sigue al vértice (42) en la direccion del movimiento.

Correa de plegado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
en el lado posterior de la correa de plegado (13, 14) el perfil (19) esta formado por un material flexible.

Correa de plegado de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizada porque el perfil (19) esta soportado por
al menos un listén de material flexible que se mantiene en posicién vertical con respecto a la parte posterior,
cuya parte estrecha libre, orientada en sentido contrario de la correa de plegado (13, 14), forma la superficie
de apoyo (39).

Correa de plegado de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizada porque los listones estan dispuestos de
manera ondulante o serpenteante en la direccion longitudinal de la correa de plegado (13, 14).

Correa de plegado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
correa de plegado (13, 14) es simétrica en su seccion transversal.

Correa de plegado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
correa plana es una correa dentada (40).

Correa de plegado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
tangente (53) al principio de la secciéon curva (51) forma un angulo entre 5° y 45° con la correa dentada (40).
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