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Wielokrotnie juz twierdzono, ze stoso-
wane do przetapiania i oczyszczania lekkich
metali zawierajacych magnez, zwlaszcza
magnezu i wysokoprocentowych stopow ma-
gnezowych, stopy solne, ktore obok chlor-
kéw wapniowcowych oraz ewentualnie po-
tasowcowych zawieraja dodatki cial o dzia-
taniu zageszczajacym, takich jak tlenki lub
fluorki metali, topia si¢ dopiero w tempera-
turach, w ktérych metal poddawany trakto-
waniu sam juz znajduje si¢ w stanie cie-
klym. Nie mozna bylo réowniez calkowicie

zapobiec sklonnosci topionego metalu do
znaczniejszego utleniania si¢ przez niesto-
piony jeszcze w tej temperaturze topnik,
ktéry w postaci proszku wprowadzano na
dno tygla, wzglednie na powierzchnig¢ meta-
lu poddawanego stapianiu.

Proponowano juz, aby w celu usuniecia
tej niedogodnosci stosowaé topnik o punk-
cie topienia nizszym od punktu topienia me-
tali, majgcych byé traktowanymi, przy czym
topnik, ktéry pierwszy ulega stopieniu, mial
wytwarzaé powloke ochronna na niestopio-
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nym, wzglednie topiacym si¢ metalu. Tego
zamlerzonego wyniku nie mozna wecale
' uzyskaé sko:;o stosuje si¢ topniki, ktore
" badZ wcale nié zawieraja dodatkéw o dzia-
laniu zageszczajacym, badz tez zawieraja
je w ilosciach nieznacznych, gdyz wskutek
ich bardzo cieklego stanu, wzglednie nie-
znacznego napigcia powierzchniowego w
wyzszych temperaturach (a nawet w tempe-
raturach, ktére przewyizszaja punkt topie-
nia metali majacych byé traktowanymi za-
ledwie o okoto 100 — 150°C) nie mozna

dostatecznie dokladnie oddzieli¢ topnika

od stopionego metalu (regulus) po ukoriczo-
nym traktowaniu. Wobec powyzszego za-
chodzi stale obawa, ze przy odlewaniu me-
tal bedzie zawieral resztki topnika, ktére
pézniej spowoduja zjawiska nagryzania,
stanowigce przyczyne, z powodu ktorej w
ciagu dlugiego czasu nie mozna bylo w
technice stosowaé lekkich metall zawieraja-
cych magnez. .
Dzieki odpowiedniej zmianie znanego
sposobu przetapiania i oczyszczania metali
lekkich za pomocga topnikéw chlorkowych,

zawierajacych. dodatki . o -dzialaniu zage- -

szczajacym, udalo si¢ jednak zaréwno
" uniknaé znaczniejszego utleniania metalu
przy przetapianiu go, jak i z drugiej strony
zapewnié¢ dokladne oddzielenie topnika od
metalu poddawanego traktowaniu przy
wszelkich warunkach pracy. Wynalazek ni-
niejszy polega na zastosowaniu do stapiania
metalu topnikéw latwotopliwych, a wiec
niezageszczonych, ktére zageszcza sie na-
stepnie podczas wlasciwego procesu oczy-
szczania przez dodawanie c1al o odpomed‘
nim -dzialaniu. ‘

Metal poddawany traktowaniu stapla SIQ

wedlug wynalazku najpierw z dodatkiem.

skladajacego si¢-z jednego-lub wielu chlor-
kow  topnika, ktérego punkt topienia jest

nieznacznie wyzszy od punktu topienia me-,

talu, ewentualnie moze rowniez byé¢ znacz-
nie nizszy od'tegoz punktu. Okazalo sie, ze
do tego celu -szczegolnie korzystnym jest

stosowanie bezwodnego karnalitu lub od-
powiednich mieszanin, jeszcze bogatszych
w. KCI, jak np. 2 KCI . MgCl,, ktorych
punkty topienia leza jeszcze ponizej 580°C,
to jest co najmniej o okolo 70°C ponizej
punktu topienia czystego magnezu; ten po-
zadany wynik mozna réwniez uzyskaé sto-
sujac czysty bezwodny chlorek magnezu,
ktéry ewentualnie moze zawieraé obnizaja-
ce punkt topienia dodatki chlorkéw innych
niz chlorek potasu. Nie zalezy przy tym
zupelnie na tym, czy stosujac nieco wigkszy
dodatek topnikéw, metal topi sie w kapieli
topnika, znajdujacego si¢ na dnie tygla,
czy tez topnik w postaci proszku sypie si¢
na powierzchnie stapianego metalu, wzgled-
nie wprowadza go dawkami odpowiednio
do przebiegu procesu stapiania. W kazdym
jednak razie za pomoca latwo topliwego
topnika uzyskuje si¢ dobra ochrong metalu
przed - silniejszym jego utlenieniem przy
stapianiu, Skoro wigksza ilosé stopionego
metalu utworzyla juz kapiel, wowczas moz-
na na jej powierzchni¢ nakladaé dalsze ilo-
$ci topnika w postaci bardzo cieklej powtlo-
ki ochronnej, a to w tym celu, aby i tg czes¢
metalu uchromc przed silniejszym utlenie-
niem.

Po przeprowadzeniu w stan stopiony,

"ciekly, calkowitej ilosci metalu poddawane-

go traktowaniu, stop miesza sie silnie w

" zwykly sposéb w celu spowodowania po-

chloniecia zanieczyszczen zawartych w me-
talu przez topnik, co moze mie¢ miejsce w
temperaturach ponizej okoto 800°C, bez
znaczniejszego utleniania metalu. Podczas
przemywania do kapieli metalowej dodaje
si¢ badZz znane dodatki zageszczajace w
ilosci wystarczajacej do zageszczenia znaj-
dujacego si¢ juz w kapieli topnika, badz
tez dodaje si¢ dalsze odpowiednie ilosci
topnika, = ktérego sklad scisle odpowiada
skladowi topnikéw, zawierajacych znane
srodki o dziataniu zageszczajacym, przy
czym jednak stosuje si¢ te $rodki =zage-
szczajace w ilosci celowo wigkszej niz zwy-



kle, a to w tym celu, ~“aby $wiezo dodany
topnik przy swym laczemiu si¢ z' bardzo
cieklymi skladnikami kapieli metalowej
dzialal i na te sktadniki zageszczajaco. Do
tego celu nadaja si¢ zwlaszcza znane mie-
szaniny chlorku magnezu z fluorkiem ma-
gnezu, z fluorkiem wapnia i z tlenkiem
magnezu, albo z tlenkiem Mg, lub tez mie-
szanina chlorku wapnia z fluorkiem magne-
zu.

Po skorficzonym mieszaniu, ktére przy
mniejszych ilo§ciach materialu nie trwa na
ogét diuzej mniz 1 minute, lecz w zaleznosci
od zawartosci w metalu zanieczyszczeri mo-
ze trwaé réwniez i diuzej, wzglednie mo-
ze byé czesto powtarzane, stop pokrywa
si¢ w znany sposéb ochronna warstwa top-
nika, 0 normalnej zawartoéci srodkéw o
dzialaniu zage¢szczajacym, nastepnie w celu
wydzielenia skupionych resztek topnika ze

stopionego metalu ogrzewa si¢ kapiel do

temperatury znacznie przewyzszajacej tem-
perature odlewania i, ewentualnie po ochlo-
dzeniu do temperatury odlewania, odlewa
przytrzymujac spoista stata powloke top-
nika za pomoca odpowiednich narzedzi
(zagietej palki lub podobnych).

Topniki stosowane wedtug wynalazku
moga stanowi¢ zwykla mieszanine ich
sktadnikéw. Niekiedy okazuje sie jednak
bardziej celowym, aby poszczegélne sktad-
niki topnika przedtem stopi¢ ze soba, a po
zakrzepnieciu rozdrobié, poniewaz przez to
mozna uzyskaé dokladniejsze zmieszanie
tych skladnikéw. Do topnikéw mozna e-
wentualnie w znany sposéb dodawaé soli
metalu, znajdujacego sie juz w stopie w
celu zapobiezenia wymywania tego metalu
przy traktowaniu topnikiem. Z drugiej stro-
ny topniki moga réwniez zawiera¢ dodatki,
ktére w trakcie obrobki zostaja redukowa-
ne przez metalowa kapiel topna przy two-
rzeniu si¢ stopw.

Przyktad. W tyglu zeliwnym usypuje
sle najpierw cienka warstwe topnika, skla-
dajacego si¢ z bezwodnego karnalitu, po

c£ym ‘wprowadza sie okolo 30 kg wysoko-

procentowego stopu magnezowego w' posta-
ci bryl lanych'i calo§¢ ogrzewa. Po za-

" ebserwowaniu poczatku -topienia nasypuje

sie na state jeszcze kawatki metalu dalsze
iloéci tego samego topnika w matych daw-
kach,”a po utworzeniu si¢ kgpicli metalo-
wej réwniez i jej powierzchnie - pokrywa
si¢ niewielka iloscia bezwodnego karmalitu.
Ilos¢ topnika, uzyta az do zakoriczemia
procesu stapiania, wynosi 200 g. Po osia-
gnieciu temperatury okolo 720°C metal, w
celu przemycia, miesza si¢ energicznie w
ciggu okoto 1 minuty za pomoca kija, przy
czym jednoczesnie powierzchnie metalu
posypuje si¢ malymi dawkami topmika,
sktadajacego si¢ z 70% MgCl, (bezwod-
nego), 10% MgO i20% CaF, w ogélnej
ilosci 250 g. Po skoriczonym mieszaniu
powierzchnie metalu przysypuje si¢ war-
stwa topnika o réwnomiernej grubosci o
sktadzie 80% MgCl,, 10% MgO, 10% CaF,
w iloéci okolo 150 g, ktéra niebawem spie-
ka si¢ na ciagliwa, spoista powloke. Pod:
ta powloka przegrzewa si¢ nastepnie w cig-
gu krétkiego czasu zawartosé tygla do okoto
850°C, po czym chlodzi do temperatury
760°C i odlewa w znany sposéb. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przetapiania i oczyszczania
lekkich metali zawierajacych magnez,
zwlaszcza za$§ magnezu i wysokoprocento-
wych stopéw magnezowych, z zastosowa-
niem zawierajacych chlorki topnikéw z
dodatkami o dzialaniu zageszczajacym,
znamienny tym, ze metal topi sie z zasto-
sowaniem znanych bardzo cieklych w sta-
nie stopionym (niezageszczonych) topni-
kow, ktére staja sie cieklymi w tempera-
turze zaledwie nieco wyzszej, a najko-

" rzystniej nizszej od temperatury topienia

metalu, po czym, w temperaturach powy-
zej punktu topienia metalu poddawanego
traktowaniu, przemywa si¢ kapiel metalo-



wa, dodajac stale srodkéw o dzialaniu za-
geszczajacym, wzglednie nowych ilosci
topnika, zawierajgcego celowo znaczna i-
lo$¢ dodatkéw o dzialaniu zageszczajacym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze po zakoniczeniu traktowania
naklada sie na metal zageszczajaca po-
wloke ochronna topnika, a metal przegrze-

wa znacznie powyzej temperatury odle-
wania, t. j. do temperatur powyzej 800°C,

. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.

Wruk L. Boguslawskicgo i Ski, Warszawa.
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