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Nawijarka do réwnoczesnego vkladania kilkv cewek w stojanach
maszyn elekirycznych

Patent trwa od dnia 27 wrze$nia 1956 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do réwnoczes-
nego uktadania kilku cewek w stojanach ma-
szyn elektrycznych. W. urzadzeniu tym rarmie
nawijajace, shluzgce do wprowadzania drutéw
do szczelin ztobk6éw, wykonuje ruchy wahadio-
we prostoliniowe, a w celu wytworzenia cz6t
nadany zostaje ruch obrotowy badZz stojanowi,
bgdz tez ramieniu nawijajgcemu i plytom
ksztaltujagcym.

Urzadzenia do mechanicznego nawijania sto-
janéw maszyn elektrycznych sg zmane w r6z-
nych wykonaniach. Nawijarka wedlug niemiec-
kiego patentu nr 584471 posiada i1p. do wytwa-
rzania cewek obracajace sie ramie i przesuwa-
jace sie tam i z powrotem cz6lenko., Wytwarza-
ng poza stojanem petle czélenko wprowadza do
ztobkéw. Znane sg tez urzadzenia, w ktérych
wytworzona poza stojanem petla jest wprowa-
dzana do stojana za pomoca chwytakéw.

Wigkszoéé znanych nawijarek posiada jednak
do wkladania drutéw ramiona potaczone z for-

mami, szablonami lub prowadnicami, ktére
wprowadzaja druty bezposrednio do miejsca ich
ostatecznego potozenia. Na og6t urzadzenia te
umozliwiajg tylko réwmnoczesne ukladanie cewki
czeSciowej, przy czym po jej wykonaniu musi
byé wymieniony szablon, forma lub tez zasto-
sowana inna cze$¢ prowadzaca. Przyklady wy-
konania tego rodzaju nawijarek podajg nie-
mieckie opisy patentowe nr nr 761309, 912718
i 903000. Zasadnicza wadg tych nawijarek jest
to, Ze z ich pomoca wkladaé mozna zawsze tylko
jedng cewke, wskutek czego nie sg dostatecznie
wykorzystane pod wzgledem szybkoéci wyko-
nywania mozliwosci maszynowego nawijania
w poréwnaniu z recznym nawijaniem.
Niemiecki patent nr 729753 przewiduje réwno-
czesne stosowanie kilku form do nawijania,
przy czym sa one wykonane jako przestawne. -
Inne znane urzadzenia do réwnoczesnego ukla-
dania kilku cewek sg opisane w amerykafiskim
opisie patentowym nr 2579585 i w szwajearskim



opisie "patentowym nr 284579. Wkladanie dru-
toéw jest tam dokonywane przez diwignie, uto-
zyskowane poérodku, ktére po przejSciu przez
otwor stojana moga byé przechylane o ograni-
czony kat wzgledem ramienia nawijajgcego.
Ten konstrukcyjnie ograniczony kat oraz nie-

zbedna dysza na jednym kohcu tych diwigni .

lacznie z cze$ciami do przytrzymywania drutéw,
stanowia zr6dlo znacznych niedomagan. Uwy-
datniaja sie one zwlaszcza znacznie mniejszy-
mi wspétczynnikami wypelniania zlobkéw i przy
uzwojeniu, ukladanym w dwoéch lub wiecej
plaszczyznach, wiekszg Srednig diugoscig prze-
wodu w stosunku do recznie wykonywanego
nawijania, wskutek czego traci sie cze$ciowo
lub tez calkowicie korzy$ci uzyskiwane przez
maszynowe nawijanie. Mniejszy wspélczynnik
wypelnienia zltobkéw i wieksza $rednia diugosé
przewodu wynikaja zwlaszeza z tego, Ze pola-
czenia czolowe nakladajg sie¢ na siebie prze-
waznie w kierunku osiowym wzgledem pakie-
tu sto;ana Nie jest mozliwe réwniez wklada-
nie grubszych drutéw np. o $rednicy 1,5 mm,
jakie si¢.uzywa do silniké6w o mocy do 10 kw,
bez uszkodzenia - izolacji przewodu wzglednie
zniszczenia samego przewodu. Trudnosci te wy-
stepuja zwlaszcza przy wigkszej szybkosci na-
wijania, wynoszacej np. 70 podwéjnych skokéw
na minute, odpowiadajgcej 210 zwojom na mi-
nute przy uzwojeniu tréjfazowym, przy uzyciu
dyszy do wkladania drutéw do zitobkéw i urza-
dzenia przytrzymowego dla polaczen czotowych.
Ponato w celu uzyskania znacznej szybkosei
nawijania, nalezy utrzymywaé mase ramienia
nawijajacego mozliwie matg i wobec tego uni-

kaé¢ umieszczenia ma tym ramieniu urzadzen'

do wychylania cze$ci prowadniczych dla drutu.
Z drugiej jednak strony dla przezwycieZenia
‘naprezeni, wystepujacych w grubszych drutach,
ramie nawijajagce winno posiadaé znaczny réw-
nikowy i biegunowy moment bezwladnosci.

Celem wynalazku jest uzyskanie urzadzenia
do réwnoczesnego ukladania kilku cewek w sto-
janie maszyny elektrycznej bez wspomnianych
wad, ktére umozhwxa uzycie ch'utow miedzia-
nych o érednicy do okoto 1,4 mm i drutéw alu-
miniowych o $rednicy do okolo 1,6 mm i zg po-
moca ktérego, przy mniejszych $rednicach dru-
tu, mozna stosowaé stale szybkoSci nawijania,
wynoszace 100 podwoéjnych skokéw na minu-

te i’ wigcej oraz przy uzyciu ktérego Sredmia

dtugoéé przewodu nie jest wiegksza lub przy-
najmniej nieduzo wigksza niZz przy recznym
nawijaniu. Ponadto osigga sie¢ wartosé “wspo6l-
czynnika wypelnienia = Zlobkéw  wynoszicg
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Kz = = 68% dla wszystkich cewek
czgSciowych, gdzie N oznacza calkowita liczbe
zwoi w zlobku, s, — $rednice drutu wraz z izo-
lacjg, a Fz — powierzchnie przekroju zlobka po
obliczeniu izolacji. Wedlug wynalazku osigga
sie to za pomoca urzadzenia, w ktérym druty
kazdej cewki s wkladane do ztobk6éw na prze-
mian przez dwie wychylne promieniowo dZwi-
gnie, osadzone przy ramieniu nawijajacym, \mé-

© gace byé wychylane do 90° i wigcej w stosunku

do tego ramienia. Liczba tego rodzaju par wy-
chylnych dzwigni zalezy od liczby grup cewek
w kazdej ptaszezyZnie nawijania. Do wykonania
4, 6 i 8-biegunowych uzwojen tréjfazowych sto-

~ suje sie najkorzystniej trzy pary takich dzwigni,

a dla uzwojen jednofazowych zaleznie od liczby
biegunéw, dwie lub c¢ztery pary "dZwigni. Dla
dwubiegunowych silnikéw trojfazowych ko-
rzystnie jest stosowaé dwie pary dizwigni.
Blisko konica kazdego ruchu wzdluznego ramie-
nia jedna diwignia kadzej pary odbiega zawsze
na przewidziang poza ramieniem krzywke, co

. powoduje jej wychylenie. Dopiero przez duze

wychylenie dzwigni osigga sie to, ze druty
wszystkich cewek czeSciowych ukladajg sie na
dnie zlobka, a polgczenia. czolowe ukladajg sie
dalej w kierunku promieniowym. W celu wy-
twarzania cz6l, wprawia sie w ruch obrotowy
badz stojan, badz ramie nawijajgce i plyty for-
mujace, przy czym podczas obrotu elementéow
nawijajacych druty $lizgaja sie po polerowa-
nych krzywkach prowadniczych, zaopatrzonych
w wystepy lub noski chwytne i sa wkiadane
do urzadzenia przytrzymowego dla polgczen
czolowych, Noski chwytne stluza do przytrzy-
mywania drutéw przy krzywkach prowadni-
czych podczas cofania sie¢ ramienia nawijajg-
cego, dopdki ramie to wraz z dfwigniami nie
przesunelo sie tak daleko przez.stojan, ze od-
skakujace od noské6w chwytnych petle -drutow
utozg si¢ wlasciwie. Objeta wynalazkiem zasa-
da réwnoczesnego ukladania. kilku cewek na
przemian przez dwie dZwignie na kazda cewke,

w polaczeniu z krzywkami prowadniczymi, zao-

patrzonymi w noski chwytne posiada poza tym
te zaletg, ze wychylne qzwignie praktycznie sa

obeigzane tylko w jednym kierunku, co jest

warunkiem nawijania grubszych drutéw bez
zaklécen. Wytwarzane przez diwignie i krzywki
petle drutowe sa dluisze niz tego wymagaja
polaczenia czolowe. Przez sterowanie lub oparte
na innej znanej zasadzie samoczynne cofanie
drutu, petle s3 zmniejszane do niezbednych
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‘wielkosei. Cofanie drutu moze byé dokonywa-
ne np. w ten sposob, ze drut kazdej cewki prze-
chodzi przez dwa walki, dzialajgce jako (sta-
nowiace) -wahacz. Podczas gdy cofanie drutu
jest w toku, odwijanie si¢ drutéw -z bebnow
-z drutem winno by¢ zahamowane np. w ten

spos6b, ze druty odwijane z bgbnéw otaczaja:

krazki, ktore w tym czasie s3 hamowane.

Przytrzymywanie i nadawanie ksztaltu polg-
czeniom czolowym odbywa sie majKorzystniej
za.- pomocg wspornikéw. Mozna tez stosowaé
szablony lub formy, ktére powodujg jednak
trudnosci przy przytrzymywaniu polgczeh czo-
towych cewek, potoionych w drugiej i ewen-
tualnie w trzeciej piaszczyZnie. Proponowano
juz wsporniki stale lub wychylne np. w poig-
czeniu z blachami wspornikowymi, poprzez kt6-
re nawijano druty pierwszej ptaszczyzny wzgle-
dnie (przy uzwajaniu w wiecej niz w dwoch
piaszczyznach) pierwszych ptaszczyzn. Wedlug
wynalazku stosuje sie zwlaszcza centralnie uru-
chamiane wsporniki w ukladzie gwiazdzistym
tak, iz istnieje mozliwo§é nastawiania kata po-
miedzy trzpieniem wspornika a ruchomym pal-
cem. Centralnie uruchamiane wsporniki umozli-
wiajg samoczynne ich przestawianier do nawi-
jania nastepnej plaszezyzny. Nastawianie ihne-
go kata miedzy trzpieniami wspornikéw a ru-
chomymi palcami jest dokonywane najkorzyst-
niej za pomocay spiralnie rowkowanej tarczy.‘

W celu zabezpieczenia izolacji podczas nawi-
jania, wediug wynalazku przy nawijarce sa
jeszeze przewidziane ponizej podane urzgdzenia.
Jak wiadomo, szeroko$é szczeliny ztobkéw w sil-
nikach indukcyjnych jest u'urz,ymywana mozli-
wie mala ze wzgledu na pozadang malg wartosé
wspétczynnika Cartera. W celu unikniecia
uszkddzenia izolacji drutu, przewidziano przeto
blachy wprowadzajace, ktére przeznaczone do
nawiniecia zlobki pozostawiajg otwarte na sze-
rokoséci, mniejszej od szeroko$ci szczeliny zlobka.
Do nalezytego przekazywania drutu z jednej
dzwigni na drugg przewidziane sg blachy pro-
wadnicze. W. celu witasciwego wprowadzania
drutéw do zlobk6éw, naprzeciwko odpowiednich
krzywek osadzone sa wsporniki wprowadzajace.

Naped nawijarki i jej rozrzadzanie moze byé
dokonywane w réiny sposéb, np. mozna do na-
pedu stosowaé krzywki lukowe, jak réwniez
i hydrau.hczne narzady uruchomiajace. Do roz-
rzadzania ‘mozna -stosowaé, np. taSme dziurko-
wang w polaczeniu z wylacznikiem programo-
wym, dzieki czemu nawijanie mozna zautoma-
tyzowaé. Taséma dziurkowana jest przesuwana

.

‘0 jedng podziatke po kazdym ‘podwdjnym su-

wie ramienia mawijajacego. Przy calkowicie
automatycznej pracy mozna stosowaé znany
licznik zwojéw z elektrycznym stykiem, w po-
Iaczeniu z pozostalymi elementami rozrzadezy-
mi..Opis napedu i rozrzgdzania ma przeto zna-
czenie tylko uzupelniajace.

Przy stosowaniu tasmy programowej moze
ona posiada¢ takie same wymiary i taka samg
perforacje, jak mormalna tafma kinowa. Jest
ona wykonana jako tasma bez kofica i posiada
kilka szeregéw otworkéw do wydawanmia zlecefi.
Najkorzystniej jest przewidzie¢ dwa szZeregi
otworkéw, z ktérych jeden wydaje zlecenie po-
trzebne do wykonania kazdej cewki czeSciowej,
drugi za$§ wywiera dziatanie na cofanie si¢ dru-
tu, wobec czego z postepujacym tworzeniem sig
cewek dlugosé petli drutu zostaje zmieniana
skokami, Przy maszynowym wytwarzaniu uzwo-
jeri stojanowych stwierdzono, ze juz przy trzech
przestawieniach na jedna cewke czeSciowy osigga
si¢ dobre wyniki. Zasada dziatania catkowftego
rozrzadu jest zalezna od rodzaju napedu nawi-
jarki. Przylnapedzie elektromechanicznym, moze
np. do kadzego szeregu otworéw byé przydzie-
lony jeden przekaznik roztzadczy. PrzekaZnik
ten za pomoca magnesu uruchamia np. wy-
tacznik programowy tak, ze przy kazdym im--
pulsie rozrzadczego obwodu pradu wylgcznik
ten zostaje przelgczany o jedno polozenie dalej.
Za pomocg osobnych silnikéw, zasilanych po-
przez wylaczniki programowe i wylacaniki
krafncowe, dokonywane jest :przé!aczafnie na-
wijarki na nastepny proces roboczy. Zwlaszeza
chodzi tu o przestawianie na inne skoki i na
inne plaszezyzny mnawijania. Podczas ruchéw
przestawnych naped gléwny zostaje unieru-
chomiony. Po dokonaniu nawiniecia stojana
wszystkie uruchomiane czeéci powracaja do po-
lozenia wyjSciowego, a naped zostaje wylaczony.

Uzwojenie moze byé wykonane tak, ze jednym
drutem nawija sie kazdy cigg cewek albo jednym
drutem — sgsiednie cewki, polozone w réinych
plaszczyznach. W tym ostatnim przypadku przy
stosunkowo matlej liczbie przewodéw w ztobku
albo, jesli konieczne jest réwnolegle wilgczanie
grup cewek, zewnetrzne cewki czeSciowe dolnej
plaszczyzny otrzymujg jeden zwéj wiecej. Dla
tych cewek odstep dwu otworéw taSmy winien
wige byé wiekszy o jedng podzialke.

Przyktad wykonania przedmiotu wynalazku
jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zasadniczy ukiad nawijarki, fig. 2
— przekrdj wzdtuz linii A—B na fig. 1, fig. 3 —
widok z boku i z géry jednej pary -diwigni,
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-fig. 4 — kompletny wsponnik, a fig. 5 - ‘ta¥me
-dziurkowana, wydajacg zlecenia dla automa-
tycznego nawijania. :
Tworzenie cewek odbywa sie za pomoca ru-
-chéw podtuznych ramienia nawijajgcego 1 i ru-
-chéw obrotowych stojana ‘9, a naped odbywa
sie¢ elektromechanicznie poprzez jeden ze zna-
. nych uktadéw trzech blizej nie opisanych krzy-
‘wek réinego ksztaltu. Jedna z tych krzywek
powoduje obrot stojana tak, ze stojan w celu
‘jeszcze lepszego wypemhienia Zlobka, na koncu
kazdego obrotu dokonuje obrotu w przeciwnym
‘kierunku.” Druga krzywka powoduje ruch po-
dluzny ramienia - nawijajagcego. Na ruch ten
dziala trzecia krzywka*poprzez naped réznico-
-wy tak, Ze przy nawijanju cewek drugiej

plaszczyzny wychylenie dzwigni 2 jest dokony- -

wane z opOZnieniem. Unika sie przez to uszko-
dzenia izolacji drutéw pierwszej ptaszczyzny
przez druty drugiej plaszczyzny. _
Przy kaidym ramieniu 1 znajduja sie trzy
pary diwigni, przy czym kazdg pare tworza
diwignia 2’ i 2”. Diwignie 2’ wzglednie diwignie
2" wchodza, na krotko przed koncem kazdego
wzdluznego ruchu ramienia, za pomocg krazkow
"3 wzglednie 3” na krzywki 4 wzglednie 47,
-wskutek czego wspomniane diwignie zostaja
‘wychylone promieniowo wzgledem ramienia I.

"'Na fig. 3 jest dokladniej uwidoczniona para
‘déwigni wychylnych 2’ i 2”. Liczbami 5 i 5” s3
oznaczone krazki do prowadzenia drutu, liczba-
mi 6, 6 — krazki, ktdre wraz z zatrzaskami 7’,
. 77 i lgcznie z drutami 8 zabezpieczajg diwignie
2, 2” przed wychyleniem, gdy te przesuwaja sie
poprzez otwor stojana 9. Krzywki 4’, 4’ sg wy-
konane tak, ze krazki 3’ wzglednie 3" sg pro-
wadzone w krzywkach ¢ wzglednie 4”, dopoki
krazki 6’ wzglednie 6” mie zostang uchwycone
w zatrzaskach 7. wzglednie 7”. Krazki 3’, 3” sa
tak osadzone, aby uchylne dZwignie mogly byé
niezaleznie od siebie wychylane przez krzywki
4 4”. Takze krzywki ¢, 4”, jak roéwniez po-
zostale cze$ci do prowadzenia drutu, przymoco-
wane do plyt 4I', 417, formujgcych czeSci czoto-
we, muszg byé odpowiednio umieszczone, co
Jest uwidocznione ma rysunku liniami pelnymi
lub kreskowymi. Czesci oznaczone dodatkowo
znaczkiem’' wzglednie znaczkiem” wspéipracu-
ja ze soba. Druty 8, odwijane z bgbnéw 10 prze-
chodza poprzez krazek hamulcowy 11, dwa za-
mocowane wahliwie krazki naprezajace 12, dwa
krazki zmiany kierunku 13, 14 oraz krazek wo-
dzgcy 15 i sg wkladane do stojana poprzez
‘krazki 5’ wzglednie 5", dZwignie 2 wzglednie 2”
- i krzywki prowadnicze 16’ wzglednie 16”. Na ry-

sunku prowadzenie drutu jest uwidocznione
tylko dla jednej cewki. Przy krzywkach pro-
wadniczych 16’, 16” s osadzone noski chwytne
17, 17”. Osadzone. naprzeciwko krzywek pro-
wadniczych 16°, 16” wsporniki wprowadzajgce
18’, 18”, rurowe blachy wprowadzajace 19°, 19”,
zaopatrzone w szczeliny oraz zastosowane przy
dzwigniach 2’ blachy prowadnicze 42 zapewnia-

Ja nalezyte wprowadzanie drutéw do ztobk6é6w

oraz wlasciwe przekazywanie drutéw dzwigniom
wychylnym. Nadawanie ksztaltu i przytrzymy-
wanie polaczen czotowych odbywa sie za po-
mocg . centralnie poruszanych wspornikéw. Taki
wspornik jest uwidoczniony na fig. 4. Sklada sie
on z trzona 20 z wystepem 21 do poruszania
catego wspornika w kierunku promieniowym,
z ruchomego palca 22 i z narzagdéw urupha:nia;
jacych 23 i 24. Narzady 24 sa zaopatrzone w wy-
stepy 25, wchodzace do tarcz rowkowych 26.
Nastawienie na inny kat miedzy trzonem a ru-
chomym palcem odbywa sie za pomoca prze-
krecenia tarcz 26 o spiralnych rowkch, ktoére
wechodzg do magazynu 27 na tyle, ile tego wy-
maga przestawienie wspornikéw. To przékrece—
nie odbywa sie¢ poprzez naped rdinicowy 28 za
pomocy silnika 29. Przy tym rygiel 30 zazgbia
sie z napedem réznicowym 28. Narzad kulo-
wy 31 zapobiega przestawieniu wspornikéw pod-
czas nawijania. Przy magazynie 27 wspornikéw
umieszczone jest urzadzenie uchwytowe 32,
przyjmujace nawijany stojan 9. ) )

Ruchy obrotowe stojana uzyskuje si¢ poprzez
naped réznicowy 33 za pomoca wahacza 34.
Silnik 35 umozliwia przekrecanie stojana w celu
nawijania innej plaszczyzny.

Ruchy wahadiowe wahacza-36 sa przenoszone
poprzez naped réznicowy 37 i naped posredni 38
na zebatke 39 ramienia 1. Za pomoca wahacza .

40 opbznia si¢ poprzez naped réznicowy 37 ruch

wzdluzny ramienia 1, a tym samym wychylenie
dzwigni 2’ wzglednie 2” w drugiej plaszczyZnie.

Aby méc nawijaé stojany roéznej dlugosci
i aby zapewnié wykonalno§é réznych czynnosci
z tym zwigzanych, skok wahaczy 34, 36 musi
byé nastawny. Szczegély pominieto, gdyz nie
dotycza one bezpos$rednio przedmiotu wynalazku.

Caty cykl roboczy jest rozrzadzany dziurko-
wang tasma bez konca, uwidoczniong na fig. 5.
Podziatka przewidzianej na brzegach perforacji
wynosi 4,75 mm. O te wielko$§¢ taSma przesuwa -
sie po kazdym wilozonym zezwoju. Dwa $rodko- .
we szeregi otworéw wydajg zlecenia niezbgdne

.do przebiegu nawijania. Prawy szereg otworéw,

po osiggnieciu okreflonej liczby przewodérw
w zlobku, powoduje nastgpne wigczanie wy-



tacznika programowego. Lewy szereg otworbw
wplywa, w od,powxednl spos6b, trzy razy na
nastawienie cofama drutu przy nawijaniu kaz-
dej cewki czqécmwej Potozenie otworéw i w ra-
zie potrzeby inna ich liczba, winny byé¢ usta-
lane empirycznie.

Odmiang wynalazku  jest nawijarka, za po-
mocg ktérej wykonuje sie wkladanie drutéw do
nieruchomego sfojana. W celu wytwarzania cz6t
muszg wtedy pityty 41' i 41” oraz ramie nawi-
jajgce wykonywaé ruchy obrotowe. Czy nawi-
janie powinno sie odbywaé przy stojanie obra-
cajagcym sig, czy tez przez obrét ramienia na-
wijajacego’ i plyt formujacych czota, jest to
zalezne na og6t od wystepujacych sil przyspie-
szania i op6Zniania, wywolywanych przez czesci
uruchomiane.

-

‘Zastrzezenia patentowe

1. Nawijarka do réwnoczesnego ukladania kilku
cewek w stojanach maszyn elektrycznycn,
znamienna tym, Ze posiada ramie (1), zao-
patrzone w dwie diwignie (2, 2”), tworzace
pare, z ktéorych jedna stuzy do ukladania
drutéw nawojowych cewki w zlobki w jed-
nym kierunku, a druga do ukladania drutéow
w kierunku przeciwnym, przy czym dzwignie
te sg zamocowane na ramieniu (I) promie-
niowo wychylnie i moga byé wychylane do

- 90° lub wiecej wzgledem ramienia (I).

2. Nawijarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
e w celu lepszego wykonania czél, przy
krzywkach (16) znajduja sie noski chwytne
(17), ktore przez pewien czas przytrzymuja
nawojowy drut, lecz w okre§lonym polozeniu
pozwalaja na jego zsuniecie sie.

3. Nawijarka wediug zastrz. 1 lub 2, znamienna

tym, Ze w celu lepszego wykonania czét po-

siada dwa krazki (12), stanowigce wahacz
cofajacy drut nawojowy przy tworzeniu petli
czotowej, przez ktére miedzy innymi jest ten
drut prowadzony.

4. Nawijarka wedlug zastrz. 1—3, znamienna
tym, ze do przytrzymywania cz6l posiada
gwiazdziScie rozmieszczone i centralnie uru-
.chamiane wsporniki (fig. 4) tak wykonane,
iz kat miedzy trzonem (20) wspornikéw, a ru-
chomym palcem (22) jest nastawny.

5. Nawijarka wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, Ze w celu ochrony izolacji drutu nawo-
jowego posiada blachy wprowadzajace (19),
sterowane w ten spos6b, iz pozostajg otwarte
tylko przy tych zlobkach, ktére maja byé
nawijane.

6. Nawijarka wedlug zastrz. 1—5, znamienna
tym, ze w celu nalezytego przekazywania -
drutu z diwigni (2’) na diwignie (2) lub
odwrotnie posiada blachy prowadnicze (42).

7. Nawijarka wedlug zastrz. 1—8, znamienna
tym, Zze w celu nalezytego wprowadzania dru-
téw do zlobkéw, naprzeciwko krzywek pro-
wadniczych (16°, 16”) posiada wsporniki wpro-
wadzajace (18, 18”).

8. Nawijarka wedlug ‘zastrz. 1—17, znamlenna
tym, Ze posiada urzadzenie do rozrzgdzania
cyklu roboczego za pomocg ta$my dziurko-
wanej (np. wedtug fig. 5), ktéra w okreslo-

" nej kolejno$ci wydaje polecenie tak, iz pro-
ces nawijania, z wyjgtkiem zakleszczania
poczatkéw drutéw jest zautomatyzowany.

VEB Wissenschaftlich-Techaisches
Biiro fiir Elektromaschinen Dresden

Zastepca: inz. Kazimierz Siennicki,
rzecznik patentowy
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