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(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Verschieben von Baueinheiten von Druckmaschinen. Ziel
der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu entwickeln, mit
der in einfacher Weise eine Lageveranderung der
Oberbaueinheiten erreicht werden kann. Geldst wird die
Aufgabe durch eine einfache Vorrichtung, mit der die fir
die unterschiedlichsten Anwendungsfalle erforderliche
Spaltbreite zwischen Gummizylinder bzw. Lackierzylinder
und Druckzylinder einstellbar ist. Erfindungsgemaf wird
die Aufgabe dadurch geldst, daB zum parallelen und/oder
nichtparallelen Verschieben in horizontaler Richtung der
auf der Unterbaueinheit aufgesetzten Oberbaueinheit
Stelimittel angeordnet sind. Die Stellmittel sind in einer
ersier Bauvariante auf beiden Maschinenseiten
angeordnet und in einer zweiten Bauvariante ist auf einer
Seite ein Stellmittel und auf der anderen Seite ein
Drehpunkt vorgesehen. Das Stelimittel ist in einer ersten
Bauvariante auf beiden Maschinenseiten angeordnet, und
in einer zweiten Bauvariante ist auf einer Seite ein
Stellmittel und auf der anderen Seite ein Drehpunkt
vorgesehen. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Verschieben von Baueinheiten von Druckmaschinen, dadurch gekennzeichnet,
daR zum parallelen und/oder nichtparalielen Verschieben in horizortaler Richtung der auf der
Unterbaueinheit (2) aufgesetzten Oberbaueinheit (3) Stellmitte! (8) angeordne. sind.

2. Vorrichtung nach Ansprache 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Stelimittel ! )zum Verschieben
der Oberbaueinheit (3) beidseitig angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR auf einer Seite der Oberbaueinheit (3)
ein Stellmittel (8) und auf der anderen Seite cer Bolzen (17) als Drehpunkt vorgesehen sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Stellmittel (8) aus einer
Gewindespindel (9) und einer Gewindehtlse (1 1) gebildet wird, wobei die Gewindespindel (9) an
seinem einen Ende mit einem an der Unterbaueinheit {2) befestigten Lagerbéckchen (10)
verbunden ist und an seinem anderen Ende die aufgeschraubte Gewindehlilse (11) von einem an
der Oberbaueinheit (3) befestigten Bockchen (12) drehbar, aber axial unverschiebbar
aufgenommen ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da das Stellmittel (8) aus einemin
der Oberbaueinheit (3) gelagerten exzentrischen Bolzen (18) und einer diesen (ibergreifenden an
der Unierbaueinheit (2) befestigten gabelférmigen Fihrung (19) gebildet wird.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verschieben von Baueinheiten von Druckmaschinen.

Charakteristik des hekannten Standes der Technik

Es sind an Druckmaschinen bereits Lésungen bekannt geworden, bei denen Baueinheiten verschiebbar ausgebildet sind. Durch
die DE-AS 1169959 wird eine Losung bekannt gemacht, bei der das Farbwerk eine geschlossene Baueinheit bildet und auf einer
schiefen Ebene schriig nach oben weggefahren werden kann. Dieses Farbwerk stelit ein Doppelfarbwerk dar, wobei jedes
Farbwerk mit je einem separaten Plattenzylinder und diese mit einem Druckzylinder zusammenarbeiten. Das abfahrbare
Doppelfarbwerk ist demzufolge eire konstruktive Notwendigkeit, um den Druckplattenwechsel, wie auch den Wechsel der
Auftragswalzen vornehmen zu kdnnen. Mit der Farbwerkverschiebung soll keine funktionelle Endlageneinstellung erreicht
werden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu entwickeln, mit derin einfacher Weise gine Lageveranderung der Oberbaueinheiten
erreicht werden kann.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine einfache Vorrichtung zu schaffen, mit der die fiir die unterschiedlichsten
Anwendungsfalle erforderlichie parallele oder nichtparallele Spaltbreite zwischen Gummizylinger bzw. Lackierzylinder und
Druckwerkzylinder einstellbar ist.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelost, daR zum paraltelen und/oder nichtparallelen Verschieben in horizontaler
Richtung der zuf der Unterbaueinheit aufgesetzten Oberbaueinheit Stellmittel angeordnet sind.

Die Stellmitte! sind in einer ersten Bauvariante auf beiden Maschinenseiten angeordnet, und in einer zweiten Bauvariante ist auf
einer Seite ein Stelimittel und auf der anderen Seite ein Drehpunkt vorgesehen. Das Stellmittel istin einer ersten Ausfiihrungsart
als Gewindespindel und Gewindehiilse ausgebildet. Die Gewindespindel ist an seinem einen Ende mit einem an der
Unterbaueinheit befestigten Rockchen verbunden, und an seinem anderen Ende ist die aufgeschraubte Gewindehiilse von
einem an der Oberbaueinheit befestigten Bockchen drehbar aber axial unverschiebbar aufgenommen. In einer zweiten
Bauvariante ist das Stellmitte! aus einem in der Oberbaueinheit gelagerten exzentrischen Bolzen und einer diesen
{ibergreifenden an der Unterbaueinheit befestigten gabelformigen Fiihrur.g gebildet worden.
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Ausfihrungsbeispiel
Die Erf'indung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeisg iel naher erldutert werden. In der zugehorigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: die Vorderansicht einer Baueirheit mit Gewindespindel-Verstellung

Fig.2: die Vorderansicht siner Baueinheit mit Exzenter-Versteliung

Fig.3: die Draufsicht zu Fig. 1 mit beidssitiger Gewindespindel-Anordnung

Fig.4: die Draufsicht zu Fig. 1 mit einer Seite Gewindespindel und anderer Seite Drehpunkt.

inFig. 1istein Aggregat 1 einer Druckmaschine dargestellt, welches aus einer Unterbausinheit 2 und aus einer Oberbaueinheit 3
besteht.

In der Unterbaueinheit 2 befindet, sich der Druckzylinder 5 und der Bogenfiihrungszylinder 6. In der Unterbaueinheit 2 ist auch
der Antrieb angeordnet, der aber hier weggelassen wurde. In der Oberbaueinheit 3 befindet, sich der Plattenzylinder 7 und der
Gummizylinder 4. Das Farb- und Feuchtwerk wurde aus Griinden der Ubersichtlichkeit weggelassan. Zum Verschieben der
Oberbaueinhsit 3 gegeniiber der Unterbaueinheit 2 sind Stellmittel 8 vorgesehen. Nach Fig. 1 werden die Stelimittel 8 aus einer
Gewindespindel 9, deren eines Ende mit einem an der Unterbaueinheit befestigten Lagerbdckchen 10 verbundenistund auf das
andere Ende eine Gewindehiilse 11 aufgeschraubt ist, welche mittels eines an der Oberbaueinheit 3 befestigten Béckchens 12
drehbar ist, gebildet. Nach Fig.3 sind an beiden Seitenwanden 13, 14 der Oberbaueinheit 3 Stelimittel 8 vorgesehen. Die
gegeniiberliegende Seitenwand 16 ist Giber einen in der Unterbaueinheit 2 befostigten Bolzen 17 fixiert. In einer anderen
Bauvariante nach Fig. 2 istin der Oberbaueinheit 3 ein exzentrischer Bolzen 18 gelagert, der durch eine an der Unterbaueinheit 2
befestigte gabelférmige Fiihrung 19 gefiihrt wird.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist so, daR beim parallelen Yerschieben der Oberbaueinheit 3 zur Unterbaueinheit 2 auf
beiden Seiten die Gewindehiilsen 11 (Fig. 3) um den gleichen Betrag, der der erforderlichen Verschiebung entspricht, verdreht
werden miissen. Ebenso verhilt es sich bei der Bauvariante nach Fig.2, nur daR hier die exzentrischen Bolzen 19 auf beiden
Seiten um den gleichen Betré g verdreht werden missen. Auf diese Weise ist das Eintellen des erforderlichen Spaltes zwischen
dem Druckzylinder 5 und dem Plattenzylinder 7 auf die jeweilige Bedruckstoffstarke mit geringstem Aufwand mdaglich.
Andererseits ist ein Schriigstellen der Oberbaueinheit 3zur Unterbaueinheit 2, wie es z.B. bei Lackierarbeiten hiufig angewendet
wird, sehr einfach durchfiihrbar. Die Schrégstellung der Oberbaueinheit wird mit einer Bauvariante nack Fig.4 dahingehend
vereinfacht, indem nur an einer Maschinenseite die Stellmitte! 8 zu betatigen sind und eine Drehung urn den auf der anderen
Maschinenseitie angebrachten Bolzen 17 erfolgt.
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