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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzen
do ciaglego szlifowania szkla, w ktorych
szereg stolow diwigajacych szklo przecho-
dzi kolejnc pod kamieniami szlifujacemi i
wygladzajacemi cd jednege dc drugiego
konica urzadzenia, i polega na udoskonale-
niu mechanizméw przenoszacych stoly z
konica wykoriczajacego do korica rozpoczy-
najacego.

Stosownie do wynalazku stél, po dojsciu
do kofica wykcficzajacego przyrzadu do
szlifcwania, zcstaje wepchniety na odpo-
wiedni dzwig, ktéry go odsuwa od nastepu-
Jjacych pc nim stotéw; dzwig ten opuszcza
si¢ nastepnie i osadza st6t na ukladzie kraz-
kéw, umieszczenych ponizej przyrzadu szli-
fujacego, ktore go odprowadzaja do kofica
rozpoczynajacego urzadzenia szlifierskie-
go, gdzie zostaje on znéw podniesiony za-

pemoca dzwigu na wlasciwy poziom i na-
stepnie popchniety tak, aby zetknal sie ze
stclem poprzedzajacym i polaczyl sie z u-
rzadzeniem napednem urzadzenia szlifier-
skiego.

Na zalaczcnych rysunkach fig. 1 wyo-
braza widok boczny urzadzenia po usunie-
ciu czesci srodkowej, a fig. 2 — widok za-
koficzenia urzadzenia wykoriczajacego ze
stolem, w przekroju. )

Koniec rozpoczynajacy oprawy pod-
trzymujacej stoly urzadzenia szlifierskiego
oznaczony jest na rysunku cyfra 1, a koniec
wykoriczajacy—cyfra 2. Cyfry 3 i 4 ozna-
czaja czeéci pierwszego i ostatniego stolu w
rzeczenej oprawie, 5 — stét, ktéry ma by¢
dodany poczatkowo, a 6—stét odsunigty od
kofica szeregu.

Mechanizmy obu koficéw urzadzenia sa



do siebie podobne, cze$ci analogiczne po
obu koricach nosza te same oznaczenia (od-
sylacze).

Stoty 5 i 6 mieszcza sie na pomostach 7
zaopatrzonych w powierzchnie - prowadni-
cze 11, analogiczne do powierzchni na nie-
ruchomej oprawie 1, 2, tak, ze skoro pomo-
sty 7 znajduja si¢ w pozycji pokazanej na
rysunku, to tworza ope przedluzenie opra-
wy 1, 2.

Pomosty 7 przymocowane s do piono-
wych slupéw 8 przesuwanych w pionowych
prowadnicach 9, utworzonych w statych
wspornikach 70. Mozna je przeto opuszczaé
lub podnosié, tak, aby w koficu wykoncza-
jacym stét 6 opadl do zetkniecia jego po-
wierzchni prowadniczych 12 z ukladem
krazkéw 13, 13 i 13“ o walkach 70, osa-
dzonych w lozyskach 14 i napedzonych w
sposéb ponizej opisany, przyczem krazki te
tworza przeno$nik biegnacy pod urzadze-
niem szlifierskiem od jednego do drugiego
kofica tegoz. W koficu rozpoczynajacym,
st6l ten, doprowadzony dofi rzeczonym
przenoénikiem, zostaje podniesiony na po-
moécie 7 do pozycji pokazanej na 5.

Pomosty 7 podnosza i opuszczaja gole-
nie 15, polaczone z niemi obrotowo w kofi-
cach gérnych, a u dolu z czopami korbowe-
mi 17 na kotach 18, przyczem czopy te sa
osadzone w lbicach 19, przesuwalnych na
goleniach 15, o ile na to pozwala prég 20.

Kazdy pomost 7 znajduje sie, w chwili
dzwigania stotu, pod wplywem przeciwwa-
gi 21 zwiazanej z jego podpora taficuchem
22 obejmujacym koto 23, tak, iz pomost
podnosi sie az do chwili, gdy zostanie za-
trzymany wskutek zetkniecia sie glowicy 19
z progiem 20,

Kota 18 obraca, w kierunku oznaczo-
nym strzatka, urzadzenie opisane ponizej.
Rozpatrujac mechanizm kofica wykoficza-
jacego, widzimy, ze koto 18, obracajac sie

dalej z pozycji pokazanej na rysunku, §cia- .

ga nadél pomost 7, diwigajacy stél 6, az
do chwili, gdy tenze spocznie na krazkach
13‘ i 13* przenoénika, po ktérym sté! zo-

staje nastepnie przetoczony do kofica roz-
poczynajacego urzadzenia. St6! opada na
przeno$nik krazkowy 13‘, 13", zanim czop
korbowy 17 osiagnie sw6j dolny punkt mar-
twy, pozostawiajac jeszcze czas na odsu-
nigcie stolu z pozycji ponad pomostem 7,
podczas gdy kolo 18 obraca si¢ dalej, prze-
suwajac czop 17 przez punkt martwy i opu-
szczajac przez to poczatkowo pomost 7, a
nastepnie podnoszac go ponownie, zanim
jeszcze pomost podniesie sie ponad poziom
stotu, Dalszy obrét kota 18 podnosi platfor-
mg, az do chwili, gdy utworzone na niej do-
pasowane oparcie 24 zetknie si¢ z cparciem
25 na konicu oprawy 1, 2. Zetkniecie sie
progéow 24 i 25 nastepuje w chwili, gdy
czop 17 znajduje si¢ w odleglosci réwnej
w przybliZzeniu !/; obrotu kola od jego gér-
nego martwego punktu, przyczem dalszy
obrét kola sprawia, ze glowica korbowa 19
przesuwa sie do gory wzdluz goleni 15, a
pomost 7 pozostaje nieruchomy w poteze-
niu przeznaczonem do przyjecia drugiego
stohu.

Dziatanie mechanizmu w koficu rozpo-
czynajagcym jest podobne do dziatania w
koficu wykaniczajacym z wyjatkiem jednak
tego, ze pomost 7 podnosi si¢ wraz ze sto-
tem 5, a opuszcza sie bez stolu.

Stét 6 zostaje czesciowo wepchniety na
pomcst 7 przez nacisk stolu 4 na jego po-
wierzchni¢ koficowa, przyczem sté! £ po-
rusza urzadzenie przeznaczone do przesu-
wania szeregu stoléw przyrzadu szlifier-
skiego wzdtuz oprawy 1, 2. Skoro tylko stot
zostal wepchniety, na pczadana w przybli-
zeniu cdlegloéé, na pomost 7, wnet zostaje
posuniety dalej i rozlaczony ze stotem 4
przez popychacz 26, napierajacy na wy-
stepy 27 stolu 6. Frontcwe popychacze 26
zamocowane sa na wale wahliwym 28, ob-
racajacym sie okolo statej osi, a jeden z
popychaczéw tworzy ramie¢ dzwigni, osa-
dzonej drugiem ramieniem 29 w 30 na kori-
cu gérnym goleni 31, polaczonej obrotowo
koficem dolnym z czopem 32 na korbie 33
watu 34.



Obrot walu korbowego 34, w kierunku
przeciwnym wskazéwce zegara, z gornego
punktu martwego (wzgledem czopa 30) o
180° odchyla popychacz 26 w kierunku na
prawo, przyczem tenze porusza si¢ poczat-
kowo ku zetknieciu si¢ z wystgpem 27, a
potem przesuwa stét 6 wzdtuz platfermy 7,
az do odsuniecia go od stotu 4.

W koricu rozpoczynajacym stét 5 zo-
staje podniesiony przez pomost 7 w celu
przesuniecia go nastepnie naprzéd do ze-
tkniecia si¢ ze stotem 3 i do chwili pola-
czenia go z urzadzeniem przesuwajacem
szereg stolow.

Przesuniecie to uskutecznia para popy-
chaczéw 39, zamocowanych na wale wahli-
wym 40, ktéry obraca sie okoto stalej osi.
Jeden z tych popychaczy tworzy ramie
dzwigni, ktérej drugie ramie 41 osadzone
jest obrotowo w 42 na tulejce 35 przesu-
walnej wzdluz po drazku korbowym 44,
lecz naciskanej w kierunku do géry spre-
Zyna, przyczem przesuwanie sie¢ tulejki do
gory ogranicza nasrubki 37, Koniec dolny
geleni 44 polaczeny jest obrotowo z czo-
pem 45 korby 46, zamocowanej na wale 47.

Obrét watu korbowego 47 w kierunku
wskazéwki zegara odchyla popychacze 39
na prawo z pozycji pokazanej na fig, 1 i
popycha sté6t 5, naciskajac go na stét 3,
pierwszy w szeregu stoléw. Ruch ten jest
tak obliczony, ze stét 5 przesuwa sie do ze-
tkniecia si¢ ze stolem 3 troche wczeéniej,
zanim czop 45 osiagnie punkt martwy
wzgledem czopa 42. Dalszy obrét walu 47
przez punkt martwy przesuwa drazek kor-
bowy 44 tak, iz sprezyna 36 zostaje $ci$nie-
ta, wskutek czege stét 5 przez pewien prze-
ciag czasu ulega naciskewi stotu 3, zanim
jeszcze popychacze 39 zostana odchylone
na lewo nabok od stotu 5, wskutek ciagte-
go obrotu walu kcrbowego 47.

Kota 18, waly korbowe 3¢ i 47, oraz
krazki 13 i 13‘ sa sprzezone wzajemnie i z
urzadzeniem napedowem stoléw urzadze-
nia szlifierskiego w takim stosunku, ze czas,
potrzebny na przesuniecie jednego stotu na

odlegloéé réwna jego dlugosci, odpowiada
jednemu obrotowi kél 18, sze$ciu obrotom
waléw kcrbowych 34 i 47 i przesunieciu sie
stotu z kofica wykoniczajacego do rozpoczy-
najacego, przyczem przesunigcie to sklada
si¢: z pepychania stolu popychaczami 26 i
39, opuszczania i podnoszenia stolu na pc-
mostach 7 i biegu stolu po przencsniku
krazkowym 13. '

Poszczegélne czesci sa tak ustosunko-
wane, ze w koricu wykoniczajacym stét 6
wysuwa si¢ poza oprawe 2, zanim jeszcze
pomost 7 zdazy podnieéé sie w celu podnie-
sienia go o tyle, aby popychacze 26 mogly
zaczepi¢ o wystepy 27 i popchnaé stét na
pomost, zanim jeszcze zacznie si¢ on opu-
szczaé. W koricwe rozpoczynajacym, po po-
pchnieciu stolu 5 popychaczami 39, pomost
7 zaczyna opadaé¢ chociaz w przyblizeniu
polowa dlugesci stolu 5 wysunigta jest je-
szcze za cprawe 1.

Poszczegélne czesci moga byé sprzezo-
ne wzajemnie i napedzane jakimkolwiek
odpowiednim mechanizmem w rodzaju
wskazanego schematycznie na fig. 1 (i po-
minietego na fig. 2).

Glé6wny wal napedny 48 urzadzenia
szlifierskiego napedza koto 18 w rozpoczy-
najacym keficu za posrednictwem két ze-
batych 49, 50, 51, 52, 53, 54, osadzonych na
wale korbowym 47 kota 55,

Wal 48 napedza réwniez podtuzny wal
56 za posrednictwem kola stozkowego 57,
a ten znowu ze swej strony napedza za pe-
$rednictwem két 59, 60 i 61, naznaczony
tylko przerywana linja, pedluzny wat 58,
ktéry blegnie ku wykoniczajacemu koricowi
przyrzadu do szlifowania. Wal 58 napedza
wal korbowy 34 za po$rednictwem pedni
zebatej 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68 i 69, a wat
korbowy 34 napedza kolo 78 w koricu wy-
koficzajacym za poérednictwem koétka ze-
batego 71.

Watl 58 napgdza réwniez kazdy z wal-
6w 70, nalezacych do krazkéw przenosni-
ka za peérednictwem kétka zebatego stoz-
kowego 72. Watki 70° krazkéw 13° napedza-



ja laficuchy bez korica 73, biegnace od przy-
legtych watkéw 70, a krazki 13* sa osadzo-
ne luzno. Wal 56 napedza réwniez wal 74,
uruchomiajacy stoly urzadzenia za po-
$rednictwem kotka zebatego i zebnicy (nie-
pokazanych tu) zapomoca pedni 75, 76, 77,
78, 79, 80, 82, luznego watu 83, k6t 84 i 85,
luinego walu 86, kcla 87 i kota na wale 56,
znajdujacego sie¢ poza kolem'87.

Wal 88 diwiga koétko zebate, podobne
do takiegoz kétka na wale 74, przeznaczone
do napedzania stol6w, przyczem wal 88 po-
laczony jest z watem za posrednictwem két
89, 90 i 75. Koto 89 nie jest jednak zakli-
nione na wale 88 lecz potaczone z mecha-
nizmem napedzajacym, zapomocs Sprezy-
ny jakiegokolwiek znanego typu, oznaczo-
nego schematycznie przez sprezyny 91, u-
mocowane pomigdzy kolem 89, osadzonem
luznie na wale 88 i kotem 92 zaklinowanem
na wale 88. Zapomoca tego sprezyna nape-
dzajacego urzadzenia, st6t 5 moze byé po-
taczony z urzadzeniem napedowem umie-
szczonem na wale 88 w pewnym momen-
cie, gdy go pcpychaja popychacze 39, i na-
piera na stét 3; stél ulega przeto napedowi
watu 88, az do chwili, gdy wejdzie w pola-
czenie z gléwnem urzadzeniem napedowem
dzwiganem przez wal 74

Wynalazek nie ogranicza si¢ do pokaza-
nej i opisanej tu postaci urzadzenia, lecz
mozna go zmieniaé w konstrukcji mecha-
nicznej. Przenoénik krazkowy mozna np.
zastapié innym mechanizmem -analogicz-
nym, a réwniez zamiast pokazanego tutaj,
mcezna zastosowaé jakikolwiek inny typ
mechanizmu podnoszacego i opuszczajace-
go pomosty, ktéryby pozwalal na wprowa-
dzenie urzadzenia,straconego ruchu”, Moz-
na takze zastosowaé urzadzenie hydrau-
liczne lub pneumatyczne do podnoszenia
i opuszczania, a zamiast urzadzenia dziala-
jacego mechaniczng stratq ruchu mozna
stosowaé zatrzymywacze przeciwstawiaja-
ce sie ciénieniu do ograniczenia podnosze-
nia sie¢ pomostu.

W dalszym ciagu, nie jest wcale spra-

wa zasadnicza, aby urzadzenia posuwajace
i podnoszace byly tak sprzezone mecha-
nicznie, aby dzialaly bez przerwy; moga
one dzialaé przerywanie w ten sposéb, aby
mialy do czynienia z kazdym stolem, jak
tylko osiagnie on pozycje odpowiednia do
polaczenia sie zapomoca popychajacego i
opuszczajacego urzadzenia. Podobne prze-
rywane dzialanie moze by¢ regulowane
przez wlaczniki lub zawory uruchomiane
posuwaniem si¢ ostatniego stotu,-lub przez
uktad ksiukéw poruszanych przez mecha-
nizm napedowy szeregu stoléw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do szlifowania szkla w
sposéb ciagly, w postaci szeregu stolow bie-
gnacych wzdluz stalej oprawy, wykona-
nych w ten sposéb, ze moga by¢ usuniete z
korica wykonriczajacego i przeniesione do
korica rozpoczynajacego urzadzenia i tam
przysunigte do pierwszego stolu szeregu,
znamienne tem, ze posiada dwa pomosty
dzwignicwe (7), jeden do samoczynnego o-
puszczania stotu w korcu wykorczajacym,
a drugi do samoczynnego podnoszenia go
w koricu rozpoczynajacym urzadzenia oraz
mechanizm samcczynny w rodzaju np. pra-
cujacego spescbem ciaglym, a umieszczone-
go ponizej przencénika krazkowego (13,
13‘, 13*), na ktéry stét opada w koricu wy-
kaficzajacym w celu przeniesienia go od po-
mostu opuszczajacego do pomostu podno-
szacego. '

2. Urzadzenie do szlifowania szkla
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze posia-
da mechanizm dziwigniowy do wpychania
prowadzacego stolu z korica wykarnczajace-
go szeregu na pemost opuszczajacy stol, na
poziom dolny craz mechanizm diwigniowy
do spychania rzeczonego stolu z pomostu
podnoszacego i naciskania go na pierwszy
st6t szeregu.

3. Urzadzenie do szlifowania szkla we-
dlug zastrz. 1, znamienne tem, ze posiada
st6t i pomost zaopatrzone w powierzchnie



prowadnicze, ktére w chwili, gdy pomost
znajduje si¢ w goérnej pozycji, stykaja sig
wzajemnie ze soba i tworza faktycznie jed-
na ciagla powierzchni¢ prowadnicza, bie-
gnaca przez dwa pomosty i przez znajdu-
jaca si¢ pomiedzy niemi oprawe.

4, Urzadzenie- wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze kazdy pomost podnosi i o-
puszcza obrét ciggly czeéci sprzezonej z
mechanizmem do posuwania stotéw wzdluz
ich prowadnic. '

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze posiada mechanizm luZne-
go ruchu, umieszczony pomiedzy obracaja-
cg si¢ bez przerwy czeSciaq i pomostem,
dzigki ktéremu pomost pozostaje nierucho-
my w gérnej swej pozycji podczas pracy
rzeczonego mechanizmu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz,. 11 2, w
ktérem dzwignia popychajaca stét otrzymu-
je ruch od obracajacego si¢ stale walu, zna-

mienne tem, Ze rzeczony wal przekazuje
ruch za poérednictwem pary korb i mecha-
nizmu luznego ruchu, podlegajacego dzia-
laniu sprezyny, dzieki ktéremu to ruchowi
st6l zostaje dociskany do pierwszego stolu
szeregu, podczas czeéci obrotu walu,

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze posiada dodatkowy nape-
dzajacy st6! (np. sprezynowe urzadzenie
89, 91, 92) dodany do gléwnego mechani-
zmu napedowego i przezen mnapedzany,
dzieki czemu st6t dodany do szeregu moze
w kazdej chwili byé popchniety i polaczo-
ny z dodatkowym mechanizmem napedo-
wym i przesunigty przezed, az do potacze-
nia z gléwnym mechanizimem napedowym.

Pilkington Brothers Limited.

Zastepca: M, Skrzypkowsk,
rzecznik patentowy.
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