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Description

[0001] La présente invention concerne une bride de
serrage selon le préambule de la revendication 1. Elle
concerne plus particulierement une bride de serrage
destinée au positionnement et au maintien de pieces
lors de leur usinage par des centres d'usinage spécifi-
ques travaillant par enlévement de copeaux.

[0002] Une bride telle que décrite dans le préambule
de la revendication 1 est connue de I'art antérieur, par
exemple, par le document DE-A-3 334 401.

[0003] On connait de nombreux types de brides de
serrage destinés au blocage de piéces pour leur usina-
ge. On trouve ainsi les brides a levier pivotant qui vien-
nent enserrer la piéce entre le bras de levier et une sur-
face d'appui de la bride. Toutefois, ce type de bride n'est
pas adapté a ce type de travail en raison, notamment,
de I'absence d'escamotage de I'appui.

[0004] Dans le domaine du bois, plusieurs solutions
ont été développées et notamment des systémes a dé-
pression tels que les tables a ventouse ou les tables a
dépression. Cependant, pour certains usinages de pie-
ces, la surface aspirable est trop petite par rapport a
I'effort de coupe et ces systemes a dépression ne sont
donc pas adaptés a ce type de travail des piéces en
bois. Certains fabricants ont mis au point des étaux
pneumatiques montés sur ventouse.

[0005] Toutefois, ces étaux présentent également des
inconvénients liés a leur encombrement, a I'absence
d'appui escamotable et a leur nombre nécessaire pour
le maintien de la piéce. Ainsi, pour pouvoir pratiquer cer-
tains usinages, I'utilisateur doit déplacer lesdits étaux
pour libérer le trajet de 'outil, cela nécessite parfois I'ar-
rét momentané de la machine et rend ainsi les usinages
plus longs.

[0006] La présente invention a pour objectif de remé-
dier aux inconvénients précités a I'aide de moyens, sim-
ples, fiables, faciles a mettre en oeuvre et peu onéreux.
Elle propose une bride de serrage facile a utiliser et qui
peut s'escamoter pour laisser libre un espace suffisant
pour le passage des outils de coupe lors de l'usinage
soit au niveau de la bride, soit au niveau de I'appui.
[0007] Selon sa caractéristique principale, la bride de
serrage de l'invention est du type comportant un mors
supérieur avec une surface de butée et un mors inférieur
avec une surface d'appui, lesdits mors étant mobiles
pour se déplacer I'un par rapport a l'autre le long d'un
axe de déplacement sous I'action de moyens de sollici-
tation, et est caractérisée en ce qu'elle comporte un dis-
positif d'escamotage qui permet a l'une des surfaces
d'appui ou de butée de s'escamoter pour passer d'une
position de serrage ou elle recouvre au moins partielle-
ment l'autre surface d'appui ou de butée selon la direc-
tion du déplacement des mors a une position libre ou
elle ne la recouvre plus et inversement.

[0008] Selon une autre caractéristique de la bride de
serrage de l'invention, celle-ci est caractérisée en ce
que le dispositif d'escamotage est mis en oeuvre par le
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déplacement des mors sous I'action des moyens de sol-
licitation.

[0009] Selon une caractéristique complémentaire de
la bride de serrage de l'invention, celle-ci est caractéri-
sée en ce que le dispositif d'escamotage est un dispo-
sitif de type pivotant qui permet de faire pivoter la bride
supérieure par rapport a l'autre autour de I'axe de dé-
placement des mors.

[0010] Selonle mode de réalisation préféré de la bride
de serrage, les moyens de sollicitation comprennent un
vérin secondaire qui déplace la bride supérieure par
rapport a I'appui inférieur le long de I'axe de déplace-
ment.

[0011] Selon une autre caractéristique de la bride de
serrage de l'invention, celle-ci est caractérisée en ce
que le déplacement de la bride supérieure s'effectue en-
tre un point bas et un point haut et en ce que le pivote-
ment de la bride supérieure, grace au dispositif d'esca-
motage, s'effectue lors du déplacement de celui-ci en
phase ascendante a proximité du point haut, et quand
elle passe d'une position basse de repos correspondant
au point bas a une position haute de serrage ou inver-
sement.

[0012] Selonle mode de réalisation préféré de la bride
de serrage de l'invention, le dispositif d'escamotage
comporte une tige de guidage et de pivotement fixe pré-
sentant une hélice destinée a coopérer avec un crabot
d'entrainement pour le faire pivoter d'un demi-tour lors-
qu'il parcourt la tige et son hélice de bas en haut, ledit
crabot comprenant des crans d'entrainement qui per-
mettent de le solidariser en rotation avec une platine
d'entrainement solidaire d'une tige de vérin qui forme
en partie la bride supérieure, pour obtenir le pivotement
de la surface de la bride supérieure lorsque le dispositif
d'escamotage est mis en oeuvre.

[0013] Selon ce mode de réalisation, la tige de vérin,
qui porte une bride a son extrémité supérieure pour for-
mer la bride supérieure, comporte un alésage interne
dont la partie supérieure est destinée a permettre le pas-
sage de la tige de guidage et de pivotement et dont la
partie inférieure constitue un logement pour le crabot
d'entrainement dont les dimensions permettent au cra-
bot de se positionner soit en position basse enclenchée
ou ses crans coopérent avec les crans de la platine d'en-
trailnement fixée a la tige de vérin pour I'entrainer en
pivotement pendant la montée, soit en position haute
ou les crans sont désengagés pour laisser le crabot pi-
voter librement pendant que la tige de vérin descend le
long de la tige de guidage et de pivotement.

[0014] Selon une autre caractéristique de la bride de
serrage de l'invention, celle-ci est caractérisée en ce
que les moyens de sollicitation comprennent un vérin
principal qui permet le déplacement de I'appui inférieur,
tandis que ledit appui inférieur forme le corps de vérin
d'un vérin secondaire dont la tige de vérin forme en par-
tie la bride supérieure et en ce que le dispositif d'esca-
motage est mis en oeuvre de maniére automatique par
le déplacement de la bride supérieure sous l'action du
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vérin secondaire.

[0015] Selon une caractéristique complémentaire de
la bride de serrage de l'invention, celle-ci est caractéri-
sée en ce que la forme de I'appui et du mors supérieur
bride est complémentaire pour constituer ensemble un
profil circulaire centré sur l'axe de déplacement des
mors.

[0016] Selonle mode deréalisation préféré de la bride
de serrage de l'invention, la forme de la surface de I'ap-
pui inférieur est une portion de cercle plus petite que
celle de la surface de butée du mors supérieur.

[0017] Drautres caractéristiques et avantages de I'in-
vention se dégageront de la description qui va suivre en
regard des dessins annexés qui ne sont donnés qu'a
titre d'exemples non limitatifs.

[0018] Les figures 1 a 9d illustrent le mode de réali-
sation préféré de la bride de serrage de l'invention ainsi
que ses éléments constitutifs.

La figure 1 représente en perspective la bride de
serrage au repos.

La figure 2 illustre en perspective la bride de serra-
ge en position intermédiaire avant le pivotement du
mors supérieur.

La figure 3 illustre en perspective la bride de serra-
ge lors du pivotement du-mors supérieur.

La figure 4 représente en perspective la bride de
serrage en position haute aprés le pivotement du
mors supérieur.

La figure 5 représente en perspective la bride de
serrage en position de serrage.

La figure 6 illustre en coupe transversale la bride
de serrage et son mécanisme.

Lafigure 7 illustre en perspective la coopération des
moyens d'entrainement avec la tige de guidage et
de pivotement.

Les figures 8a a 8d illustrent schématiquement la
bride de serrage lors du passage de la position de
repos vers une position de serrage.

Les figures 9a a 9d représentent schématiquement
la bride de serrage lors du passage de la position
de serrage vers la position de repos.

La figure 10 illustre en perspective le crabot d'en-
trainement et sa platine d'entrainement.

[0019] La présente invention concerne une bride de
serrage portant la référence générale (1). Elle est plus
particuliérement destinée au positionnement et au ser-
rage de piéces (2) pour leur usinage par des centres
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d'usinage spécifiques; toutefois, elle pourrait étre utili-
sée pour d'autres applications similaires moyennant des
adaptations mineures sans pour autant sortir du champ
de protection revendiqué de l'invention. Elle comporte
un appui inférieur (3) muni d'une surface d'appui infé-
rieure (3a) et un mors supérieur (4) avec une surface
de bridage supérieure (4a), lesdits mors permettant de
venir enserrer une piéce (2), comme le montre notam-
mentlafigure 5. Dans sa position de serrage (A), la bride
(1) présente sa surface de bridage supérieure (4a) a
I'aplomb de sa surface d'appui inférieure (3a), tandis
que des moyens de sollicitation permettent de les solli-
citer I'une vers l'autre.

[0020] Selonl'invention, I'appui inférieur (3) etle mors
supérieur (4) sont mobiles I'un par rapport a I'autre pour
se déplacer le long d'un axe (ZZ') appelé axe de dépla-
cement des mors sous l'action des moyens de sollicita-
tion. On peut noter que, selon le mode de réalisation
préféré de la bride de serrage, celle-ci possede une for-
me arrondie et I'axe de déplacement (ZZ') est son axe
de révolution, la bride étant préférentiellement destinée
a étre utilisée debout avec I'axe (ZZ') disposé a la ver-
ticale. On pourrait toutefois concevoir des variantes
d'exécution ou le serrage des mors ne s'effectuerait plus
sur la hauteur, mais de maniére latérale sans pour
autant sortir du champ de protection de l'invention.
[0021] Selon l'invention, la bride de serrage (1) com-
porte un dispositif d'escamotage qui permet de déplacer
I'une des surfaces d'appui ou de bridage (3a, 4a) de I'ap-
pui inférieur (3) et du mors supérieur (4) pour qu'elle ne
se trouve plus a I'aplomb de 'autre surface. Ainsi esca-
motée, lorsque les mors se déplacent entre eux selon
I'axe (ZZ'), leurs surfaces d'appui et de bridage (3a, 4a)
ne peuvent enserrer de pieces et les mors peuvent ainsi
venir en position de repos (B), tel qu'illustré figure 1.
[0022] Selon le mode de réalisation préféré, le dispo-
sitif d'escamotage est un dispositif de type pivotant qui
permet de faire pivoter la surface de bridage supérieure
(4a) autour de I'axe de déplacement (ZZ') de I'appui in-
férieur (3) et du mors supérieur (4) afin qu'elle ne recou-
vre plus selon la direction (ZZ') la surface d'appui infé-
rieure (3a) de I'appui inférieur (3).

[0023] Selon l'invention, le dispositif d'escamotage
est actionné par les moyens de sollicitation qui gerent
le déplacement de I'appui inférieur (3) et du mors supé-
rieur (4) le long de I'axe (ZZ'). Il est ainsi mis en oeuvre
de maniére automatique lors du déplacement de I'appui
inférieur (3) et du mors supérieur (4) et n'est donc pas
géré indépendamment de ceux-ci. Les moyens de sol-
licitation sont constitués par un vérin (5) dit vérin secon-
daire, avantageusement de type pneumatique, qui agit
sur le mors supérieur (4) pour le déplacer par rapport a
I'appui inférieur (3) qui forme le corps de ce vérin secon-
daire. Ledit déplacement du mors supérieur (4) s'effec-
tue avantageusement entre un point haut (C), illustré fi-
gures 8c et 9c, et un point bas (B), illustré figures 8a et
9d, correspondant a la position de repos. Notons que la
position de serrage (A) illustrée figures 8d et 9a se situe
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entre le point haut (C) et le point bas (B) dans la course
du mors (4) a une position intermédiaire définie en fonc-
tion de la piéce (2) a serrer.

[0024] Selon l'invention, le dispositif d'escamotage
est actionné par le déplacement du mors supérieur (4)
lorsqu'il se trouve a proximité du point haut (C) dans une
phase ascendante, il permet de faire pivoter la surface
de bridage (4a) du mors (4) pour qu'elle ne recouvre
plus, méme partiellement, la surface d'appui (3a) de
I'appui inférieur (3) selon la direction du déplacement
(ZZ") de I'appui inférieur (3) et du mors supérieur (4).
[0025] Notons que, selon le mode de réalisation pré-
féré de l'invention, le dispositif d'escamotage est un dis-
positif de type mécanique qui n'est actionné ou mis en
oeuvre que par le déplacement du mors (4) sous I'action
du vérin (5) qui le déplace selon I'axe (ZZ'). Il est cons-
titué par une tige de guidage et de pivotement (6) qui
présente a son extrémité supérieure une hélice (7) des-
tinée a coopérer avec un crabot d'entrainement (8a) et
sa platine d'entrainement (8b) pour entrainer en rotation
une tige de vérin (9) solidaire de ladite platine. La tige
de vérin (9) porte a son extrémité supérieure une ma-
choire (10) qui comporte sur sa face inférieure la surface
de bridage supérieur (4a), elle forme avec ladite ma-
choire le mors supérieur (4).

[0026] Selonle mode de réalisation préféré de la bride
de serrage, la tige de guidage et de pivotement (6) pré-
sente une section rectangulaire destinée a guider le cra-
bot (8a) qui lui-méme présente un profilinterne similaire.
L'hélice (7) forme un demi-tour (180°), comme le montre
la figure 7, et provoque le demi-tour du crabot d'entrai-
nement (8a) lorsqu'il la parcourt. Le crabot (8a) est en-
trainé en déplacement longitudinal vers le haut (HA) par
la platine d'entrainement (8b) qui est solidaire de la tige
de vérin (9), sous l'action du vérin secondaire (5). Des
crans d'entrainement (11a, 11b) permettent de solidari-
ser en rotation la platine (8b) et le crabot (8a) pendant
cette montée pour que le demi-tour du crabot entraine
le méme mouvement de la platine (8b) et donc de la tige
(9) autour de la tige de guidage et de pivotement (6) qui
estdisposée selon I'axe de déplacement des mors (ZZ').
Lorsque le crabot, la platine et le mors supérieur ont at-
teint le point haut (C) illustré figures 8c et 9c, le vérin
secondaire les fait redescendre le long de la tige de gui-
dage et de pivotement (6) tandis que le crabot (8a)
s'écarte de la platine (8b) de maniére a désenclencher
leurs crans (11a, 11b), laissant la platine (8b) et la tige
(9) descendre le long de la tige de guidage et de pivo-
tement (6) sous I'action du vérin (5) sans pivoter, tandis
que le crabot (8a) subit librement le demi-tour engendré
par I'hélice (7) de la tige de guidage et de pivotement
(6) sans entrainer la platine et le mors dans son pivote-
ment, comme le montrent les figures 8c, 8d et 9c, 9d.
Le crabot (8a) ayant subit son demi-tour, il revient se
positionner sur la platine (8b) avec ses crans en position
enclenchés pour pouvoir étre entrainé par ladite platine
en translation le long de la tige (6) tout en lui transmet-
tant son mouvement de pivotement lors de la phase as-
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cendante suivante.

[0027] On peutnoter que la tige du vérin (9) comprend
un alésage interne dont la partie supérieure (12) favori-
se le passage de la tige de guidage et de pivotement
(6) et dont la partie inférieure (13) forme un logement
pour le crabot d'entrainement (8a). Ce logement est de
taille suffisante pour permettre au crabot de prendre une
position basse ou il se trouve bloqué en rotation par les
crans (11b) de la platine (8b) et une position haute ou
ses crans (11a) sont désengagés des crans de la platine
(8b) lui permettant ainsi de pivoter librement dans son
logement lors de la descente.

[0028] Selon le mode de réalisation illustré figures 1
a 9d, la bride de serrage (1) comprend un vérin principal
(14) destiné a permettre le mouvement de I'appui infé-
rieur (3) le long de lI'axe de déplacement (ZZ'). Ainsi,
I'appui (3) qui forme le corps de vérin du vérin secon-
daire (5) qui gere le déplacement du mors supérieur (4)
est, lui aussi, mobile selon la direction (ZZ') a l'intérieur
du corps (16) de vérin principal (14). L'appui inférieur
(3) forme ainsi le piston du vérin principal et peut étre
escamoté vers le bas pour laisser passer l'outil lorsqu'il
n'est plus usité. Notons que cet appui inférieur (3) porte
la tige de guidage et de pivotement (6) qui permet le
pivotement du mors supérieur (4).

[0029] Selonle mode de réalisation préféré de la bride
de serrage (1) de l'invention, les vérins principal et se-
condaire (5,14) sont des vérins de type pneumatique
dont l'alimentation est gérée par une centrale de com-
mande en fonction d'informations données par le centre
d'usinage qui usine la piéce ou par des capteurs dispo-
sés sur la bride. Bien entendu, il pourrait étre envisagé
d'autres types de motorisation, sans pour autant sortir
du champ de protection de l'invention.

[0030] Par ailleurs, on peut noter que la forme des
machoires (10, 15) du mors supérieur (4) et de I'appui
inférieur (3) est complémentaire afin de former un profil
circulaire centré sur I'axe de déplacement des mors
(ZZ"), comme le montre la figure 1, lorsqu'ils sont en po-
sition de repos. Ainsi, le mors inférieur présente une sur-
face d'appui (3a) dont la forme est une portion de cercle
plus petite que la surface de bridage (4a) qui correspond
a l'autre portion de cercle complémentaire.

[0031] Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés a titre
d'exemples. On pourra y apporter de nombreuses mo-
difications de détail évidemment a condition qu'elles ne
visent a élargir en aucune fagon I'étendue de la protec-
tion de l'invention définie par les revendications formu-
lées ci-apres.

Revendications

1. Bride de serrage (1) comportant un mors supérieur
(4) avec une surface de bridage (4a) et un appui
inférieur (3) avec une surface d'appui (3a), lesdits
mors étant mobiles pour se déplacer I'un par rapport
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a l'autre le long d'un axe de déplacement (ZZ') sous
I'action de moyens de sollicitation, ladite bride étant
caractérisée en ce qu'elle comporte un dispositif
d'escamotage qui permet a l'une des surfaces d'ap-
pui ou de bridage (3a, 4a) de s'escamoter pour pas-
ser d'une position de serrage (A) ou elle recouvre
au moins partiellement I'autre surface d'appui ou de
butée (3a) selon la direction du déplacement des
mors (ZZ') a une position libre ou elle ne la recouvre
plus et inversement, ledit dispositif d'escamotage
étant mis en oeuvre par le déplacement du mors
supérieur (4) et de I'appui inférieur (3), sous l'action
des moyens de sollicitation.

Bride de serrage (1) selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que le dispositif d'escamotage est
un dispositif de type pivotant qui permet de faire pi-
voter I'une des surfaces d'appui ou de bridage (3a,
4a) par rapport a l'autre autour de I'axe de déplace-
ment des mors (ZZ').

Bride de serrage (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
les moyens de sollicitation comprennent un vérin
secondaire (5) qui déplace le mors supérieur (4) par
rapport a I'appui inférieur (3) le long de I'axe de dé-
placement (ZZ').

Bride de serrage (1) selon les revendications 2 et
3, caractérisée en ce que le déplacement du mors
supérieur (4) s'effectue entre un point bas (B) et un
point haut (C) et en ce que le pivotement du mors
supérieur (4) grace au dispositif d'escamotage (DE)
s'effectue lors du déplacement de celui-ci en phase
ascendante a proximité du point haut (C), et ce, qu'il
passe d'une position de repos correspondant au
point bas (B) a une position de serrage (A) ou in-
versement.

Bride de serrage (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
le dispositif d'escamotage comporte une tige de gui-
dage et de pivotement (6) fixe présentant une hélice
(7) destinée a coopérer avec un crabot d'entraine-
ment (8a) pour le faire pivoter d'un demi-tour lors-
qu'il parcourt la tige et son hélice, ledit crabot com-
prenant des crans d'entrainement (11a, 11b) qui
permettent de le solidariser en rotation avec une
platine d'entrainement (8b) solidaire d'une tige de
vérin (9) qui forme en partie le mors supérieur (4),
pour obtenir le pivotement de la surface de bridage
(4a) du mors supérieur (4) lorsque le dispositif d'es-
camotage est mis en oeuvre.

Bride de serrage (1) selon les revendications 4 et
5, caractérisée en ce que la tige de vérin (9), qui
porte une méachoire (10) a son extrémité supérieure
pour former le mors supérieur (4), comporte un alé-
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sage interne (12,13) dont la partie supérieure est
destinée a permettre le passage de la tige de gui-
dage et de pivotement (6) et dont la partie inférieure
(13) constitue un logement pour le crabot d'entrai-
nement (8a) dont les dimensions permettent au cra-
bot de se positionner en position basse enclenchée
ou ses crans (11a) coopérent avec les crans (11b)
de la platine d'entrainement (8b) fixée a la tige de
vérin (9) pour I'entrainer en pivotement et en posi-
tion haute ou les crans (11a, 11b) sont désengagés
pour laisser le crabot pivoter librement pendant que
la tige de vérin (9) descend le long de la tige de gui-
dage et de pivotement (6).

Bride de serrage (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
les moyens de sollicitation comprennent un vérin
principal (14) qui permet le déplacement de I'appui
inférieur (3), tandis que ledit appui inférieur (3) for-
me le corps de vérin d'un vérin secondaire (5) dont
la tige de vérin (9) forme en partie le mors supérieur
(4) et en ce que le dispositif d'escamotage est mis
en oeuvre de maniere automatique par le déplace-
ment du mors supérieur (4) sous l'action du vérin
secondaire (5).

Bride de serrage (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
la forme des méachoires (10, 15) de I'appui inférieur
(3) et du mors supérieur (4) est complémentaire
pour constituer ensemble un profil circulaire centré
sur |'axe de déplacement des mors (ZZ').

Bride de serrage (1) selon la revendication 8, ca-
ractérisée en ce que la forme de la surface d'appui
(3a) de I'appui inférieur (3) est une portion de cercle
plus petite que celle de la surface de bridage (4a)
du mors supérieur (4).

Patentanspriiche

1.

Spannvorrichtung (1) umfassend eine obere Backe
(4) mit einer Spannflache (4a) und eine untere Auf-
lage (3) mit einer Auflageflache (3a), wobei die Bak-
ken unter der Einwirkung von Vorspannmitteln ent-
lang einer Bewegungsachse (ZZ') relativ zueinan-
der beweglich sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spannvorrichtung eine Einfahreinrichtung
aufweist, mit der entweder die Auflage- oder die
Spannflache (3a, 4a) eingefahren werden kann, um
so in Bewegungsrichtung der Backen (ZZ') von ei-
ner Spannstellung (A), in der sie mindestens teil-
weise die andere Auflage- oder Anschlagflache
(3a) bedeckt, in eine freie Stellung hineinzugelan-
gen, in der sie diese nicht mehr bedeckt, und um-
gekehrt, wobei die Einfahrvorrichtung unter der Ein-
wirkung der Vorspannmittel durch die Bewegung



9 EP 1 281 480 B1 10

der oberen Backe (4) und der unteren Auflage (3)
betatigt wird.

Spannvorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einfahreinrichtung eine
Schwenkvorrichtung ist, mit der entweder die Auf-
lage- oder die Spannflache (3a, 4a) gegentiber der
anderen der beiden Flachen um die Bewegungs-
achse der Backen (ZZ') verschwenkt werden kann.

Spannvorrichtung (1) nach einem der vorangegan-
genen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorspannmittel einen Sekundarzylinder
(5) umfassen, der die obere Backe (4) gegeniiber
der unteren Auflage (3) entlang der Bewegungs-
achse (ZZ') bewegt.

Spannvorrichtung (1) nach den Anspriichen 2 und
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegung
der oberen Backe (4) zwischen einem unteren
Punkt (B) und einem oberen Punkt (C) erfolgt, und
dass das durch die Einfahreinrichtung (DE) ermdg-
lichte Verschwenken der oberen Backe (4) wahrend
der Bewegung derselben nach oben zum oberen
Punkt (C) hin erfolgt und dass sie von einer dem
unteren Punkt (B) entsprechenden Ruhestellung in
eine Spannstellung (A) Ubergeht und umgekehrt.

Spannvorrichtung (1) nach einem der vorangegan-
genen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einfahreinrichtung eine feststehende Fiih-
rungs- und Schwenkstange (6) aufweist, die eine
Schraube (7) hat, welche mit einer Antriebsklaue
(8a) zusammenwirken soll, um diese auf ihrem Weg
entlang der Stange und ihrer Schraube um eine hal-
be Umdrehung zu verschwenken, wobei die Klaue
Mitnahmerasten (11a, 11b) aufweist, mit denen die-
se mit einer einstlickig mit einer Zylinderstange (9)
verbundenen, teilweise die obere Backe (4) bilden-
den Antriebsplatte (8b) drehfest verbunden werden
kann, um so bei Betatigung der Einfahreinrichtung
das Verschwenken der Spannflache (4a) der obe-
ren Backe (4) zu bewirken.

Spannvorrichtung (1) nach den Anspriichen 4 und
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder-
stange (9), die anihrem oberen Ende eine die obere
Backe (4) bildende Klemmbacke (10) tragt, eine In-
nenbohrung (12, 13) aufweist, durch deren oberen
Bereich die Flihrungs- und Schwenkstange (6) hin-
durch geflihrt werden kann und deren unterer Be-
reich (13) eine Aufnahme fiir die Antriebsklaue (8a)
bildet, deren Abmessungen so gewahlt sind, dass
die Klaue sich in eine eingerastete untere Stellung
einfinden kann, in der ihre Mithahmeraste (11a) mit
den Mitnahmerasten (11 b) der an der Zylinderstan-
ge (9) befestigten Antriebsplatte (8b) zusammen-
wirken, so dass sie geschwenkt und in die obere
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Stellung bewegt wird, in der die Mithahmerasten
(11a, 11b) auRer Eingriff sind, so dass bei der Ab-
wartsbewegung der Zylinderstange (9) entlang der
Flhrungs- und Schwenkstange (6) die Klaue frei
schwenkbar ist.

Spannvorrichtung (1) nach einem der vorangegan-
genen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorspannmittel einen Hauptzylinder (14)
umfassen, mit dem die untere Auflage (3) bewegt
werden kann, wobei die untere Auflage (3) den Kor-
per eines Sekundarzylinders (5) bildet, dessen Zy-
linderstange (9) teilweise die obere Backe (4) bildet,
und dass die Einfahrvorrichtung durch die Bewe-
gung der oberen Backe (4) unter der Einwirkung
des Sekundérzylinders (5) automatisch betatigt
wird.

Spannvorrichtung (1) nach einem der vorangegan-
genen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Form der Klemmbacken (10, 15) der un-
teren Auflage (3) und der oberen Backe (4) einan-
der derart ergénzen, dass sie zusammen ein zen-
trisch zur Bewegungsachse der Backen (ZZ') ange-
ordnetes kreisformiges Profil bilden.

Spannvorrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Form der Auflageflache
(3a) der unteren Auflage (3) ein Kreissegment ist,
das kleiner ist als das Kreissegment der Spannfla-
che (4a) der oberen Backe (4).

Claims

Clamp (1) comprising a top jaw (4) with a clamping
surface (4a) and a lower support (3) with a support
surface (3a), the said jaws being movable in order
to move with respect to each other along a move-
ment axis (ZZ') under the action of impelling means,
the said clamp being characterised in that it com-
prises a retraction device which enables one of the
support or clamping surfaces (3a, 4a) to retract in
order to pass from a clamping position (A) in which
it at least partially covers the other support or sup-
port surface (3a) in the direction of movement of the
jaws (ZZ'), to a free position in which it no longer
covers it and vice versa, the said retraction device
being implemented by the movement of the top jaw
(4) and the bottom support (3), under the action of
the impeding means.

Clamp (1) according to Claim 1, characterised in
that the retraction device is a device of the pivoting
type which makes it possible to make one of the
support or clamping surfaces (3a, 4a) pivot with re-
spect to the other about the movement axis of the
jaws (ZZ').
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Clamp (1) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the impelling means
comprise a secondary actuator (5) which moves the
top jaw (4) with respect to the bottom support (3)
along the movement axis (ZZ').

Clamp (1) according to Claims 2 and 3, character-
ised in that the movement of the top jaw (4) takes
place between a low point (B) and a high point (C),
and in that the pivoting of the top jaw (4) by virtue
of the retraction device (DE) takes place during the
movement of the latter in ascending phase close to
the high point (C), and this whether it is passing from
an idle position corresponding to the low point (B)
to a clamping position (A) or vice versa.

Clamp (1) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the retraction device
comprises a fixed guiding and pivoting rod (6) hav-
ing a screw (7) intended to cooperate with a drive
clutch (8a) to make it pivot by a half turn when it
travels over the rod and its screw, the said clutch
comprising drive catches (11a, 11b) which fix it ro-
tationally to a drive plate (8b) which is integral with
an actuator rod (9) which partly forms the top jaw
(4), in order to obtain the pivoting of the clamping
surface (4a) of the top jaw (4) when the retraction
device is used.

Clamp (1) according to Claims 4 and 5, character-
ised in that the actuator rod (9), which carries a grip
(10) at its top end in order to form the top jaw (4),
comprises an internal board (12, 13), the top part of
which is intended to allow passage of the guiding
and pivoting rod (6) and the bottom part (13) of
which constitutes a housing for the drive clutch (8a),
the dimensions of which enable the clutch to be po-
sitioned at the engaged bottom position where its
catches (11a) cooperate with the catches (11b) on
the drive plate (8b) fixed to the actuator rod (9) in
order to drive it pivotally and in the top position
where the catches (11a, 11b) are disengaged in or-
der to allow the clutch to pivot freely whilst the ac-
tuator rod (9) descends along the guiding and piv-
oting rod (6).

Clamp (1) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the impelling means
comprise a main actuator (14) which allows the
movement of the bottom support (3) whilst the said
bottom support (3) forms the actuator body of a sec-
ondary actuator (5), the actuator rod (9) of which
partly forms the top jaw (4), and in that the retrac-
tion device is used automatically by the movement
of the top jaw (4) under the action of the secondary
actuator (5).

Clamp (1) according to any one of the preceding
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claims, characterised in that the shapes of the
grips (10, 15) of the bottom support (3) and of the
top jaw (4) are complementary in order to constitute
together a circular profile centred on the movement
axis of the jaws (ZZ').

Clamp (1) according to Claim 8, characterised in
that the shape of the support surface (3a) of the
bottom support (3) is a portion of a circle smaller
than that of the clamping surface (4a) of the top jaw

(4).
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