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DODATEK SULPONIANOWY DO SRCDKOW SMAROWYCH

Przedmiotem wynalagku jest dodatek sulfonjanowy o niskie] temperaturze krzepnigcia
do Arodkdéw smarowych, stanowlscy kompozycje alkiloarylosulfonianéw metalicznych i emonio-
wych w aromatycznym oleju wgglowodorowym uzyskanyam s ropy naftowej.

Alkiloarylosulfoniany metalicgne i amoniowe powszechnie stosowane sg do produkeji
drodkéw Qmarowych w charakterze inhibitordéw korozji, dodatkéw detergentowo-dyspergujgcych,
emulgatordw itp. Z uwagl ne wysokgq lepkodé orer wysoks temperature krzepnigcia alkilo-
arylosulfonianéw, w celu polepszenia piymnosci stosuje slg¢ je w postaci roztwordw olejo-
wych o ste¢zeniu 30 - 70 % wagowych. Jako rogpusgczalniki stosowane sg rafinowane, nisko-
krzepnqce'olejo uzyskiwane w toku prgerébid ropy naftowej. Znane jest réwniez z opisu
patentowego PRL 110 031 zastosowanie w éharakterzo rozpuszczalnika alkiloarylosulfoniandéw
wysokoaromatycznego oleju uzyskanego przez rozdestylowenie ekstrakiu z rafinacji
selektywnej furfurolem.frakcji préiniowej parafinowej ropy naftowej.

Przedmiotem wynalazku jest dodatek sulfonianowy o niskiej temperaturze krzepnigcia,
etanowigcy kompozycje 30 = 90 % wagowych alkiloarylosulfonianéw oraz 10 - 70 % wagowych
oleju rozpuszczalnikowego, wykazujgcych efekt synergetyczny. Jeko alkiloarylosulfoniany
stosowane sg sole metaliczne np. metall alkalicznych, ziem alkalicznych i innych,
amoniowe np. etylenodwuaminy, etanoloamin i inne kwasu alkilobenzenosulfonowego lub
naftosulfonowego, o cigzarze czgsteczkowym 400 = 600,
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Jako_olej rozpuszczalnikowy siosowany jest ekstrakt.z rafinacjl selektywnej mieszani-
ng aceton-woda, zawierajgcg 5 = 12 % wagowych wody, przy stosunku aceton : olej
1,5« 3: 1, w temperaturze 30 - 40° C, destylatu o temperaturze wrzenia 250 - 450O c,
lepkoSci kinematycznej w temperaturze 500 C nie wyzsze] ni% 15, korzystnie 4 - 9 mmz/s
i temperatdrze krzepnigecia 0 - 10° C, ugyskany na drodze rozdestylqwania niskoparafinowej
ropy naftowej, korzyetnie poddany rafinacji,
Wskutek stwierdzonego wzajemnego synergetycznego oddzialywania komponentdéw wytworzone
roztwory charakteryzujg si¢ niskg temperaturq krzepnigcia, obnizong w stosunku do oleju
rozpuszczaluikowego o okoio 10° C, oraz dobrg pIynnoscig przy wysokiej koncentracji
sulfonianu w roztworze, Umézliwia to wytworzenie dodatkéw sulfonianowych o temperaturze
krzepnig¢cia rzg¢du =10 do -20° ¢ oraz wysokie] koncentracji sulfoni§nu, bez koniecznosci
stosowania procesu gig¢bokiego odparafinowania oleju rozpuszczalnikowego.

Przyk2zad I, Do reaktora wprowadza sig¢ 180 kg kwasu alkilobenzenosulfonowego
0 Srednim cig¢zarze czgsteczkowym 482 oraz olej rozpuszczalnikowy. W temperaturze 85o c
wprowadza sig¢ przy inteénsywnym miegzaniu'30 kg zawiesiny wodnej wodorotlenku litu zawie-
rajgace] 14,0 kg LiOH - H20. Reakcj¢ prowadel si¢ przez 2 godziny utrzymujgc temperatureg
95 - 100° C,a nastepnie stopniowo'podnosi sl¢ temperaturg do 135° ¢ odparowujgc wodeg .
W temperaturze 130° C prowadzi si¢ przedmuch powietrzem, Po caikowlitym odwodnieniu
chkodz; si¢ wytworzony sulfonian do temperatury otoczenia, VWytworzony roztwdr olejowy
alkilobenzenosulfonianu litu stosowany jest jako inhibitor korozji w smarach plastycznych.
Lepkos$é oraz temperatura krzepnigcia roztworéw w oleju rozpuszezalnikowym w zaleznosci
od stezenia sulfonianu przedstawla tabl, 1. Olej rozpuszczalnikowy wytworzony jest z de-
stylatu prézniowego niskoparafinowej ropy naftowej o zakresie temperatur wrzenia 274 -
4380'0, lepkoSci kinematyczne] w temperaturze 50° C 6,2 mmz/s i temperaturze krzepnig-
cia + 8° C. Destylat ten poddaje si¢ rafinacji mieszaning aceton - woda zawierajgcg 9 %
wody, przy stosunku wagowym acetonu do destylatu 2 3 1 w temperaturge 35° C, uzyskujge
ekstrakt w iloéci 26 % wagowych o lepkoéci kinematycznej w 50° ¢ 6,6 mmz/s, temperaturze
krzepniecia -5%¢c 1 temperaturze zapzonu w tyglu otwartym 153° ¢,

. ' Tablica 1

Lepkos¢ oraz temperatura krzepnigcia roztworéw olejowych alkilobenzeno-
- sulfonianu litu

Lepkosé dynamicz- | Temperatura
Wlasnosci na w temp, 20% ¢ krzepnigcia

[ra . g (%]

ciaXo stale o+

1.+ Alkilobenzenosulfonian
“1litu

2., Roztwory sulfonianu
.w oleju rozpuszczalni-
kowym o stg¢zeniu

a/ 90 % 33 - 2
b/ 70 % _ 0,60 - 15
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Lepkoé¢ dynamjcze Temperatura
wiasnosci na w temp. 20 C krzepnigcia

e . o []

2. Roztwory sulfonianu
w oleju rozpusgczalni-
kowym o stgzeniu

e/ 50 % 0,11 - 19
a/ 30 % 0,05 - 16
3. Olej rozpuszczalnikowy 0,016 + 5

Przyktad II., Do reaktora wprowadza sig¢ 120 kg naftosulfonowego kwasu
o Srednim cigzarze czgqsteczkowym 549 zawierajacego 35 % oleju mineralnego oraz 50Akg
oleju rozpuszczalnikowego wytworzonego jaﬁ w przykiadzie 1, rafinowanego 3 » ziemi
aktywnej w temperaturze 115°¢c. w temperaturze 90° ¢ wprowadza si¢ 45 kg wodorotlenku
baru Ba./OH/2 ; 8 H,0. Reakcjg prowadei sig¢ przez 2,5 godziny utrzymujgc temperaturg
95 - 100° C, a nagtgpnie stopniowo podnosl temperaturg do 130° C odparowujgc wodg.

W temperaturze 130° C prowadzi sig¢ przedmuch powietrzem. Po calkowitym odwodnieniu
zasadowy naftosulfonian baru filtruje sl¢ przez pras¢ filtracyjng i chzodzi do tempera-
tury otoczenia, Wytworzony roztwér zasadowego naftosulfonianu baru o lepkosci dynamicz-
nej 9,2\cPa « 8 w temperaturze 20o C i temperaturze krzepnigcia = 16° ¢ stoscwany jest
Jako inhibitor korozji w smarach plastycznych zawlerajgcych dwusiarczek molitdenu,

Przykizad III. Do rgaktora‘wprowadza sié 150 kg kwasu alkilobenzenosulfono-
wego o srednim ciezarze czgsteczkowym 472. W temperaturze 80° ¢ wprowadza sie 9,1 kg
etylenodwuaminy, Reakcj¢ prowadzi si¢ przez 1,5 godziny utrzymujge temperaturg 90 -
100° Cya nastepnie wprowadza 70 kg oleju rozbuazczalnikowsgo wytworzonego jak w przyka-
dzie 1 1 chzodzl do temperatury otoczenia, Wytworzony roztwér alkilobenzenosulfonianu
etylenodwuamoniowego o lepkoéci dynamicznej 56 cPa . s w temperaturze 20°¢c i tempera-
turze krzepnigecia.- 13° C stosowany jest jako inhibitor korozji w smarach plastycznych
i olejach smarowych,

Przyk2ad IV, Do reaktora wprowadza sig¢ 150 kg kwasu alkilobenzenosulfono-
wego o frednim cig¢zarze czgsteczkowym 482 orag 60 kg oleju rozpuszczalnikowego wytworzo-
nego jak w przyktadaie 1., W temperaturze 80° ¢ wprowadza si¢ 28,2 kg 43 % roztworu
wodorotlenku sodu., Reakcje¢ prowadzi sle przez 2 godziny, po czym odparowuje wode,
ogrzewajgc mieszaning reakcyjnq‘do tempergtury 150° C, a nastepnie produkt chodzi sie
do temperatury otoczenia, Wytworzony roziwdér olejowy alkilobenzenosulfonianu sodu
o' lepkoSci dynamicznej 119 cPa , s 1 temperaturze krzepnigcia = g° C, stosowany jest
jako inhibitor korozji 1 emulgator w olejach emulgujgcych do obrébki metali,
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. Przykiad Y. Doreaktora wprowadza silg 130 kg kwasu alkilobenzenosulfonowego

o $rednim cigzarze czgsteczkowym 572 i1 60 kg oleju rozpuszczalnikowego wytworzonego jak

w przykadzie 1 rafinowanego 3 % ziemi aktywnej w temperaturze 115° C. W temperaturze 900 C
wprowadza sig¢ 25 kg glejty ozowiane), Reakcjg prowadzi sig w temperaturze 95 - 100° ¢

w ciggu 3 godzin, a nastepnie stopniowo podnosl temperaturg do 130° C odparowujac wode.,.

Po odparo;aniu wody uzyskany produkt filtruje sig¢ przez prasg filtracyjng i chiodzi do
temperatury otoczenia, Wytworzony roztwdér olejowy alkilobenzenosulfonianu oXowiu o 1epkoéc£
dynamicznej 78 cPa , 8 w temperaturze 20°¢c i temperaturze krzepniecia - 12° C, stosowany

jest jako inhibitor korozji i dodatek smarny w smarach plastycznych i olejach smarowych.

Zastrzezenie patentowe

Dodaték sulfonianowy o nisklej temperaturze krzepnigcia do Srodkdw smarowych, stanowig-
cy kompozycje alkiloarylosulfoniandéw metalicznych lub amoniowych w aromatycznym oleju
wgglowodorowym uzyskanym z ropy naftowej, znamienny tym, ze zawiera 30 -

90 % wagowych soli kwasu alkilobenzenosulfonowego lub naftosulfonowego o cigzarze
czgsteczkowym 400 - 600 oraz 10 - 70 % wagowych ekstraktu z rafinacji selektywnej miesza-
ning aceton - woda zawlerajacg 5 - 12 % wagowych wody, przy stosunku acetonu do oleju
1,9=3: 1, w temperaturze 30 - 40° C, destylatu o temperaturze wrzenia 250 - 450o c,
lepkosci kinetycznej w temperaturze 500 C nle wyzszej niz 15 mmz/s, korzystnie 4 - 9 mmz/s
i temperaturze krzepnigcia 0O :/JOO C, uzyskanego na drodze rozdestylowania niskoparafino-
wanej ropy naftowej, korzystnié poddanego rafinacji.

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
Cena 100 zt
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