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(54) Bezstojanovéd stolice automatik

Vyndlez se tyké bezstojanové stolice automatik pro vdlcovdni bezedvych trub Iirokého
sortimentu ne malych, st¥ednich i velkych tratich. ‘

V sou¥asné dob& se poufivd ve védlcovnéch trudb stojanovych stolic automatik, pFevéin&
s uzavienymi stojany pro jejich vy#3f tuhost a pevnost oproti jinym konstrukcim. Uzavieny
stojan je v podstaté lity masivni pravodhly rém, ktery sestdvé ze dvou stejnych stojin
a dvou stejnych p¥{&nikd.

Stojanové stolice automatik se vyznaduji malou tuhosti, pomErnZ velkou hmotnosti
a velkymi rozméry. '

P¥i snaze o co nejvdt3f tuhost stolice automatik, vychézf{ hmotnost stojanu, zejména
u velkych tratf{, velkd a jJe limitovéna licimi moZnostmi. P¥i vdlcovén{ trub na tratich se
stolicf automatik, mé tato stolice zna¥ny vliv na vytvé¥end tlousfky st&ny hotovych trub.
0 dosaZené presnosti vélcovéni rozhoduje celd Frada riznych &initeld, nap¥. zmZna teploty
vélcovaného materidlu, koliséni rychlosti vélcovédni a podobnd, které maji bezprost¥ednt
vliv na koliséni vélcovaciho tlaku, O tom, do jaké miry se tyto technologické vlivy pro-
Jevi na pFesnosti vélcovanych trub, rozhoduje pFedevdim tuhost stolice a vZech jejich
86sti, které prendseji vdlcovaci tlek. VAlcovaci stolice automatik v tomto p¥ipad® pisobi
jako tlumicf ¥initel. Vlivem dlouhodobého dotyku s vélei, voditky, Zlabem a jinymi sou-
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d4stmi dérovaci stolice, & také s okolni atmosférou, predni konec dérovaného pfedvélku mé

teplotu ni%&f ne¥ zadni konec, ktery se ddruje o n¥co pozddji. PFi vélcqvéni vyd&rovanych
predvélkd na stolici automatik s rdznou teplotou koncd se pruZné deformace sou¥dsti sto-
lice zvétsuji p¥i prichodu mezi vdlci chladndjsiho pFfednfho konce, vliivem &ehoZ se rozev-
Yeni vélcd, & tim tlousika stény zvitZuje. Proto u velkého poltu trub je tloustka stdny
prednfho konce vit3{ ne% zadnfho. PFi nastaveni stolice na ziskén{ pfedniho konce trubky
se st¥nou majfct tloudtku v minusové toleranci, éasto‘zadni konec vyvalku vychézi za hra-
nici dovolenych toleranci. Proto je tlousfka stdn vitsiny trub vélcovéna ve vysoké pluso-

vé toleranci, fasto mezi +10 % a%i +15 %.

Uvedené nevghody stévajicfch stolic automatik pii vélcovén{ bezeSvych trub odstranu-
je bezstojanovéd stolice automatik podle vynélezu, jeji% podstata spolivd v. tom, ¥e sesté-
vé ze stavicich Sroubd, tvoF{cfch stojiny stolice automatik, na kterych jsou ve vélcovych
vlo¥kéch suvn® uloZena loZiskové t&lesa horniho a spodntho vélce, a které jsou svymi spod-
ni{mi konei uloZeny v axidlnich loZiskéch, umisténych ve spodnich loZiskovych t&lesech,

a svymi hornimi Z4stmi vedroubovény do matic, ulo¥enych v pFfi¥niku, ktery tvo¥{ té&leso
Xlinovéni hornfho vélce.

Bezstojenové stolice automatik podle vynélezu se vyznaluje vysokou tuhostf, snifenim
hmotnosti & men&fmi rozméry, cof zvySuje prehlednost po vélcovnd, a tim i bezpelnost pré-
ce. Dalsf jejf{ vyhodou je v¥razné sni%enf podélné rdznosténnosti trub, umo¥nujfct vélco-
vén{ trub s velmi presnymi rozméry. Protofe u stolice automatik podle vynélezu dochézd
pfi vélcovéni k menZim pruinym deformecim, je podélnéd rdznotdenost trub ni%sf{ a je moZno
vélcovat trubky s minusovymi tolerancemi, &im% se doséhne uUspory ne predvéze vsdzkového
materiélu., Vzhledem k tomu, Ze stolice automatik podle vynéleiu mé niZs1 hmotnost, Jje
mo¥no provaddt vyménu véled vyménou celé stolice automatik za jinou, predem sestavenou na
montéZn{ podlaze, &imf se zkréti Zas prestavby a zvys{ se produkti%ita tratd, Védlcové
vlézky, ve ktergych jsou uloZeny suvn® stavic{ Zrouby, je mo¥no vloZit do vdlcovych vybré-
ni, provedenych ve smdru osy vélcovéni v loZiskovych t¥lesech Jjako u bezstojanové neple-
depjaté vélcovaci stolice duo. T{m je vytvofen tuhy celek, ktery umoZnuje i naklopeni lo-
3iskovych t&les okolo vélcovych vloZek. V

Pr{xlad provedeni bezstojenové stolice automatik podle vynélezu je znézorn¥n na pfi—
lo¥engch vykresech, kde obr. 1 znézornuje fez uloZenim stavdcich #roubd bezstojenové sto-
lice automatik Feznou fovinou, vedenou rovnob&#n& s osou vélcovéni & prochégejici osami
atavéciéh Sroubd, obr. 2 znézornuje provedeni klinovéni horniho vélce v podélném PFezu
a na obr. 3 je graficky znézornno prufeni stolice automatik s v zévislosti na vélcovaci
sile F, pro stojanovou stolici s tuhosti Cy @ bezstojanovou stolici automatik podle vyné-
lezu e vy3#{ tuhostf C,. ’

Bezstojanové stolice automatik se skl4dd z loZiskovjch téles 2, 3, ve kteryech jsou
ulofeny na valivych loZiskéch nebo na lo%iskéch s kapalinnym t¥enfm pracovni vélce horni
vélec 1 a spodni vélec 1 .

Horni loZiskovéd tﬁleéa 2 jsou suvné spojena se spodnimi lo%is~-
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kovymi t&lesy 3 stavécimi Brouby 1, ulozenymi'v maticich 3, vélcovych vloZkéch 6 a axiél-
nich lo¥iskéch 7. T&leso klfnovéni hornfho vélce 1 vytvé¥i p¥{¥nfk 8, ve kterém jsou ulo-
feny matice 5 a ve vodicfch 1i¥téch 9, 10 klin 11, K pFf¥niku 8 je pFrisroubovén silovy
vélec 12, jeho¥ pistnice 13 je spojena Zepem 14 s klfnem 11l. LoZiskové t&lesa 2, 3 jsou

vedena v pbmocném rému 16.

Suvné uloZent lo%iskovyeh t&les 2, 3 umo¥nuje semostatné stavdni hornfho vélce 1

‘. Spodn{ vélec 1’ se vyikové prestavuje do osy vélcovéni podloZkemi 17.

a spodnfho védlce 1

Oté¥enfm stavEcich Sroubl 4 v maticich 5 se posouvé p¥i¥nik 8, ktery pfes klin 11 uloZe-
ny v opérnych vodicich li¥téch 9, 10 a stavdc{ ksmeny 15 posouvéd loZiskovymi t&lesy 2 ve
vélcovych vloZkéch 6, & tim prestavuje hornf vélec 1. Na stolici sutomatik se trubka vél-
cuje dvéma a% tremi prichody. V okamZfiku, kdy je trubka dopravovéna vratnymi kotou¥i p¥ed
stolici, se pohybem klfnu 11, spojenym s pfstnici{ 13 silového vélce 12, rychle nadzvedne
horn{ vélec 1. Pohybem klfnu 11 zpét se posunou loZiskové t&lesa 2 horntho vélce 1 ve
vélcovych vlotkéch 6 a hornf vélec 1 se vrét{ do pdvodni polohy. Otéddeni stavEcich Sroubd
4 Jje odvozeno od elektromotoru 18 prostfednictvim p¥evodovek 19. Axidlni stavéni{ vélcld se

provéd{ ru¥n&, posuvem horniho vélce 1 v vlofeni. VyvéZeni hornfho vélce 1 je provedeno
hydreulickymi vélci.

7 obr. 3 vyplyvé, %e p¥i stejném kolfséni vélcovac{ sfly a F je pruZfenf bezstojano-
vé stolice automatik, a tim i kolfsdnf rozm¥rd vélcovanych trub a s, mens{ neZ u stoja-

nové ‘stolice 4 s,.

PREDMET VYNALEZU

Bezstojanové stolice automatik, vyznafend tfm, Ze sestdvd ze stavicfch Broubd (4),
tvorfcich stojiny stolice automatik, na kterych jsou ve vélecovych vlio¥kéch (6) suvn® ulo-
¥ena loZiskovd t¥lesa (2, 3) hornfho vélce (1) a spodnfho vélce (1°) a které jsou svymi
spodnimi konci uloZeny v axidlnich loZiskéch (7), umisténych ve epbdnich loZiskovych té&-
lesech (3), & svymi hornimi éésfmi veéroubovéhy do matic (5), uloZenych v p¥i¥niku (8),
ktery tvo¥{ t&leso klfnovéni hornfho vélce (1). '

3 vykresy
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